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@ Verfahren und Vorrichtung zur Beseitigung des bei der Kiihlung von Koksofengas anfallenden Dickteeres.

Bei diesem Verfahren wird der bis auf eine Partikelgro8e
von = 1 mm zerkleinerte Dickteer mit einem Teer-Wasser-
Gemisch verdiinnt und daran anschlieRend wird das eine

Temperatur zwischen 55 und 75°C aufweisende warme
Gemisch auf die auf dem Rohkohleférderband befindliche

Einsatzkohie aufgegeben.
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Verfahren und Vorrichtung zur Beseitigung des bei der Xiih-

lung von Koksofengas anfallenden Dickteeres.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Beseitigung des
bei der XKithlung von Koksofengas anfallenden Dickteeres so-
wie einen zur Durchflihrung dieses Verfahrens besonders ge-
eigneten Mischbehdlter.

Es ist bekannt, daB sich .bei der Kilhlung von Koksofengas.
aus dem Rohgas teerhaltige Kondensate ausscheiden. Diese
Kondensate werden dabei zundchst in einen geeigneten Sam-
melbehdlter (Teerscheidebehdlter) eingeleitet, in dem sie
durch Phasentrennung in eine Wasser-, eine Teer- sowie eine
Dickteerphase zertegt werden. Daran anschliefend wird nor-
malerweise die Teerphase in einem Druckscheider weiter
entwissert, wobei sich im Druckscheider aus dem Teer neben
dem Wasser auch noch einmal ein gewisser Anteil an soge-
nanntem Dickteer ausscheiden kann. Als Dickteer wird hier-~
bei eine besonders z&hfliissige und schlammige Teerfrakti-
on bezeichnet, die einen besonders hohen Anteil an Fest-
stoffen, insbesondere Kohle- und Koksstaub, aufweist. Bei
einem aus dem rohen Koksofengas abgeschiedenen typischen
Dickteer liegt beispielsweise die Zusammen;étzung im fol-

genden Berich:

Teer ca. 40 - 70 Gew.-%
Feststoffe

(Kohle, Koks, Graphit) ca. 30 - 50 Gew.-%
Wasser ca. 10 Gew.~%
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Die anfallende Dickteermenge betr&gt bei einer Beschickung
der Koksofenbatterie mit NaBkohle etwa 3 - 9 kg Dickteer
pro 1000 mg Koksofengas. Wird dagegen die Koksofenbatte-
rie mit vorerhitzter Kohle beschickt, so kann sich die
anfallende Dickteermenge um 50 - 100 % der vorstehend
genannten Werte erhdhen. Wegen seines hohen Feststoffge-
haltes ist jedoch eine Verarbeitung des Dickteeres in
einer nechgeschalteten Teerdestillation nicht mSglich.

Da aber auch keine andere sinnvolle Verarbeitungsm®glich-
keit fiir den Dickteer gegeben ist, muf dieser in geeig-

neter Weise beseitigt werden.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe'zu Grunde, ein
Verfahren zur Beseitigung des bei der Kiihlung von Koksofen-
gas anfallenden Dickteeres zu schaffen, das einén geringen
Arbeitsaufwand erfordert und gleichzeitig eine umwelt-
freundliche und weitgehend automatisierte Arbeitsweise
ermdglicht.

Das der Losung dieser Aufgabe dienende Verfahren ist erfin-
dungsgemdB dadurch gekennzeichnet, daB der Dickteer bis

auf eine Partikelgrdfe von fa 1 mm zerkleinert und durch
Zugabe eines Teer-Wasser-Gemisches verdiinnt wird, wobei

das resultierende Gemisch bei einer Temperatur zwischen

55 und 75°C gehalten und daran anschlieBend auf die auf
dem Rohkohlefdrderband befindliche Einsatzkohle aufgege-

ben wird.

Das heiBt, beim erfindungsgemdfSen Verfahren wird der an-
fallende Dickteer zunidchst in einer Feststoffimiihle auf
<

eine PartikelgrtB8e von — 1 mm zerkleinert und anschlieBend
durch Zugabe eines Teer-Wasser-Gemisches verdiinnt.
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Die Zugabe von Teer-Wasser-Gemisch erfolgt dabei vorzugs-
weise in einer solchen Menge, da8 das resultierende Ge-
misch 15 bis 30 Gew.-% Dickteer und 70 bis 85 Gew.-%

Teer-Wasser-Gemisch enthdlt.

Der Wassergehalt des als Verdiinnungsmittel verwendeten
Teer-Wasser-Gemisches kann dabei in ‘einem weiten Bereich
schwanken. Vorzugsweise kann der Wassergehalt zwischen
40 und 60 Gew.-% betragen. Es sind aber auch Anwendungs-
f&dlle mdglich, bei denen er unter 5 Gew.~-% liegt. Das
bei der Verdiinnung anfallende Gemisch besitzt normaler-
weise bereits eine erhdhte Temperatur. Im AnschluBl an
die Verdiinnung muB jedoch dafiir gesorgt werden, daB das
anfallende Gemisch bei einer Temperatur zwischen 55 ung
75°¢ gehalten wird. Hierbei wird die Temperatur so einge-
stellt, daB die Viskositdt des Gemisches auf einen Wert
gebracht wird, der ein gleichmédBiges Verteilen desselben
ermdglicht. Das warme Gemisch wird sodann auf die Ver-
teileinrichtungen gedrlickt, durch die es gleichmdfig

auf die auf dem Rohkohlef&rderband befindliche Einsatz-
kohle aufgegeben wird. Zusammen mit dieser Einsatzkohle
gelangt der Dickteer danach zurilick in die Ofenkammern
der Koksofenbatterie.

Es sind zwar Verkokungsverfahren bekannt, bei denen der
Einsatzkohle beschrédnkte Mengen an normalem Teer bzw.

einer bestimmten Teer&lfraktion zugesetzt wurden. Diese
Zugabe erfolgte jedoch ausschlieBlich zu dem Zweck, die
Verkokungseigenschaften der Einsatzkohle zu verbessern,
wobei der zugesetzte Teer bzw. die zugesetzte Teexrtl-~

fraktion als Bindemittel dient und die Einsatzkohle ei-
ner nachfolgenden Verdichtung durch Stampfen oder Bri-

kettieren unterworfen wird. Diese bekannten Verfahren
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konnten jedoch keine Anregungen filir das Zustandekommen des
erfindungsgeméBen Verfahrens vermitteln, da dabei einer-
seits kein Dickteer zum Einsatz gelangt und andererseits
bei erfindungsgemifen Verfahren auch keine nachfolgende
Verdichtung der mit Dickteer besprithten Einsatzkohle vor-
gesehen ist. Das heiBt, der Dickteer soll nicht als Bin-
demittel dienen und auch keine anderweitige Verbesserung
der Verkokungseigenschaften der Einsatzkohle bewirken.
Deshalb ist die Dickteerzugabe beim erfindungsgemiBen Ver-
fahren auch nicht mengenm@ifig beschrinkt, sondern richtet
sich ausschlieBlich nach dem Dickteeranfall in der Gasbe-
handlungsanlage, wobei der gesamte anfallende Dickteer
auf die Einsatzkohle aufgegeben werden kann.

Weitere Einzelheiten des erfindungsgemifen Verfahrens sollen

nachfolgend an Hand des in der Abbildung dargestellten FlieB-
schemas n#her erl&iutert werden. Das FlieBschema zeigt dabei
nur die zur Verfahrenserld@uterung unbedingt erforde;lichen
Anlageteile, wdhrend die {ibrigen Anlageteile, insbesondere
die vor- und nachgeschalteten Anlageteile, zur Gaserzeu-
gung und -behandlung nicht dargestellt sind.

Die Abbildung zeigt einen Scheidebeh&lter( 1) in einer charak-
teristischen Ausfilhrungsform, die in der Kokereitechnik
iiblich ist. In diesem Scheidebeh&lter ({1 )scheiden sich aus
dem teerhaltigen Kondensat die drei Phasen Wasser, Teer

und Dickteer in der angegebenen Reihenfolge ab. Die sich

am Boden des Scheidebehdlters (1)ansammelnde Dickteerphase
wird dabei von dem dicht oberhalb des Bodens (1)angeordne-
ten Kratzkettenfbrderer(2)erfaBt und von diesem bis zur
Spitze des Schenkels 3 transportiert. Von hier aus fillt

der Dickteer durch die Austragesdffnung(4)in die darunter
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befindliche Feststoffmithle(5).In dieser erfolgt eine Auf-
mahlung der groben Dickteerstlicke auf eine Partikelgr®Be
von < 1 mm. AnschlieBend gelangen die Dickteerpartikel
in den Mischbeh&lter(22),der mit einem Heizmantel (7)ver-
sehen ist. Das zur Verdiinnung des Dickteeres erforder-
liche Teer-Wasser-Gemisch wird iiber die mit dem Ventil (9)
versehene Leitung (8)in den Mischbeh&lter (22)eingeleitet.
Um Ablagerungen an den Behdlterwandungen zu vermeiden,
ist am Boden des Mischbeh&dlters (22)die Fbrderschnecke (23)
angeordnet, die von dem auBenliegenden Motor (6 )angetrie-
ben wird. Durch die Beheizung des Heizmantels (7 )wird die
Temperatur des Gemisches im Mischbehdlter (22)zwischen

55 und 75°C, vorzugsweise bei 60°C, gehalten. Die Tempe-
ratur wird dabei durch das TemperaturmeBgerdt (1o)laufend
iberwacht, wobei der gemessene Wert iiber die Leitung (11)
auf den Regler (12)libertragen wird, der die Beheizung des
Heizmantels (7 )steuert. Die Temperatur wird innerhalb des
angegebenen Bereiches so geregelt, daB das Gemisch im
Mischbehélter(ZZ)eine ausreichend niedrige Viskositédt
aufweist, die eine gleichm&fige Verteilung desselben ge-
stattet. Das vorzugsweise eine Temperatur von ca. 60°C
aufweisende, warme Gemisch wird mittels der F&rderschnek-
ke (23 )zur Ansaugstelle der Tauchpumpe (13 )gefdrdert.

Bei dieser kann es sich beispielsweise um eine sogenann-
te Kanalradpumpe handeln, die das erwédrmte Gemisch iliber
die Leitung (14 )auf die Dickteerdiise (15 )driickt. Durch die
Dickteerdiise (15 )wird das Gemisch gleichm&fig auf die

auf dem Rohkohlefdrderband (16 )befindliche Einsatzkohle
aufgespritht. In der Leitung (14 )ist kurz vor der Dickteer-
diise (15 )das Ventil (17 )angeordnet, das bei einem Still-
stand des Rohkohlef&rderbandes (16 Jautomatisch geschlos-
sen wird. Dadurch wird eine weitere Aufgabe des dickteer-
haltigen Gemisches wdhrend des Bandstillstandes verhindert.
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Bei geschlossenem Ventil (17ywird das Gemisch iber die
Riickfiihrungsleitung (18)in den Mischbehilter (22)zuriickge-
geben. Als Drosselstelle zum Druckaufbau ist in der
Riickfiihrleitung (18)die konische Rohrverengung (19 )vorge-
sehen. Da an dieser Rohrverengung (19 )mit erheblichem
Erosionserscheinungen zu rechnen ist, wird dieselbe aus
einem erosionsfesten Material ausgefithrt und so konstru-
iert, daB sie sich leicht auswechseln 1l&dB8t. F&llt aus
bestimmten Griinden die Anlage einmal aus, so wird das
Ventil (20)in der Spiilwasserleitung (21)ge&ffnet, wodurch
die teerfiihrenden Leitungen (14 )und (18 )mit Wasser gespiilt
werden kOnnen. Damit wird sichergestellt, daB8 sich in
diesen Leitungen keine Teerablagerungen festsetzen kOn-

nen.

Das vorstehend skizzierte Verfahren erlaubt mit einem
verh8ltnismidBig geringen technischen Aufwand eine weit-
gehend kontinuierliche und vollautomatische Beseitigung
des anfallenden Dickteeres, wobei die bisher bekannten
Einrichtungen zur Dickteerabscheidung keiner Veridnderung
unterworfen werden miissen. Es versteht sich dabei von
selbst, daf anstelle der in der Abbildung dargestellten
einzigen Dickteerdiise (15 )auch deren mehrere vorgesehen
sein kdnnen, wenn dies im Interesse einer gleichm&Bigen
Verteilung des dickteerhaltigen Gemisches erforderlich
ist.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zur Beseitigung des bei der Kiihlung von
Koksofengas anfallenden Dickteeres, dadurch gekenn-
zeichnet, daBf der Dickteer bis auf eine Partikel-
gréBe von == 1 mm zerkleinert und durch Zugabe eines

Teer-Wasser-Gemisches verdinnt wird, wobei das re-

sultierende Gemisch auf einer Temperatur zwischen
55 und 75°C gehalten und daran anschlieBend auf die

auf dem Rohkohlefdrderband befindliche Einsatzkohle
aufgegeben wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Verdiinnung des Dickteeres in der Weise er—
folgt, daB das resultierende Gemisch 15 bis 30 Gew.-%

Dickteer und 70 bis 85 Gew.-% Teer-Wasser-Gemisch !
enthdlt.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das der Verdiinnung des Dickteeres
dienende Teer-Wassergemisch vorzugsweise zwischen
40 und 60 Gew.-% Wasser enth&lt.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Aufgabe des dickteerhaltigen
Gemisches bei einem Stillstand des Rohkohleftrder-

bandes automatisch unterbrochen und das Gemisch in
den Mischbeh&lter zurlickgeleitet wird.

Mischbehdlter zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
derselbe mit einem regelbaren Heizmantel (7)einer am
Boden angeordneten Fdrderschnecke (23) sowie einer

Tauchpumpe (13) versehen ist.
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