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Verfahren fiir die Zufuhr eines fliissigen Mediums, insbesondere viskosen Druckfarben auf Walzen von bogen- und

rollenverarbeitenden Maschinen.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren fir die Zufuhr eines
flissigen Mediums, insbesondere viskosen Druckfarben auf
Walzen von bogen- und rollenverarbeitenden Maschinen.

in der Figur 1 ist erkennbar, da das Medium (1) (hier im
spezielien Fall Farbe) aus einer verdnderlich ansteuerbaren
Farbzufihrung (10) auf eine Verreibplatte (3) aufgegeben
wird. Eine Zuflihrungswalze (5), eine Glattwalze (11) sind an
einer rotierenden Flhrung (9) drehbar befestigt, so daR die
Zufiihrungswalze (5) und das Medium (1) Gber die Verreib-
platte (3) verteilt und verrieben wird, wéahrend einer Umdre-
hung der Fuhrung (9). Die Fihrung (9) kann kontinuierlich
oder diskontinuierlich umlaufen, d.h. die Farbstoffmenge die
an die Verreibwalze (7) von der Zufiihrungswalze (5) tibertra-
gen werden soll, kann stark variiert werden. Insbesondere
sind Regelungen im Null-Mengen-Farbbereich oder im Farb-
bereich geringfiigig groRer als Null mdglich.

Eine zusatzliche Glattwalze (11) steht mit der Zufiih-
rungswalze (5) im Eingriff, so dal® das Medium (1) auf der
Verreibwalze (7) vorverteilt wird.
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Verfahren fiir die Zufuhr eines flilissigen Mediums,

insbesondere viskosen Druckfarben auf Walzen von
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren fir die Zufuhr eines
fliissigen Mediums, insbesondere viskosen Druckfarben auf
Walzen von bogen- und rollenverarbeitenden Maschinen,
wobei das Medium auf einem iiber dem Atmosphirendruck
liegenden Druck gebracht wird und das Medium im Bereich

eines dem Atmosphdrendruck ausgesetzten Teiles austritt.

Beim Offsetdruck ist bekannt eine hohe Druckqualitit nur
dann erreichen zu konnen, wenn die Farb- und Wasser-
fithrung prizise einreguliert und iliberwacht wird, d.h.
konstant bleibt. Dies gilt fiir den An- und Fortdruck
gleichermaflen. Um die Farbdichte in beiden F3llen auf

den Druckbogen ziigig auf einen konstanten Wert einstellen
zu kOnnen, muBl das Zusammenspiel von Farbe und Wasser

ohne grofle Zeitabhingigkeit einregulierbar sein.

" Wird z.B. beim Fortdruck, daB fiir das speziell vorliegende

Druckbild erforderliche Farb- und Wassergleichgewicht
nicht eingehalten, so k&nnen Farb- und damit Qualitits-
schwankungen auftreten, die insbesondere bei Mehrfarben-,
Naf- in Nafidruck derart stark werden k&nnen, dafl sie
auBBerhalb der zuldssigen Toleranzen liegen. Dies be-
deutet Schwierigkeiten beim Reproduzieren bei Wieder-

holungsauftridgen, insbesondere bei minimaler Farb-
aufgabe.

Gerade in solchen Fidllen macht sich die Trigheit der Ver-
dnderung der Farbzufuhr bzw. deren Regulierung negativ
bemerkbar, d.h. der Makulaturanfall ist hoch. Um die

Einregulierung schneller zu machen, sind zonenweise Re-
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gulierung der Farbaufgabe mittels Farbmesser, Schieber
und Stellzylinder bekannt. Hierbei ist die Regulierung
kleinster Mengen von Farbe an der Berilihrungsstelle
Duktor und spaltbildendem Element bzw. Farbschieber oder
einem Stellzylinder immer wieder schwierig, insbesondere
wenn eine Null-Menge verlangt wird. Ein Messer lduft
dann hart am Duktor und schleift sich ab. Ein Farb-
schieber der korrekt eingestellt ist, hat zwar keine
Bertthrung mit dem Duktor, jedoch kann die dann noch
zwischen Schieberkante und Duktor durchlaufende ge-
ringste Farbmenge mnoch zuviel als Farbzufuhr sein.
Der erforderliche Zeitaufwand zur Schiebergrundein-
stellung bei z.B. RCI/CCI ist hoch und erfordert eine
duflerste Prdzision. An den oben genannten schmalen
Spalten markieren sich auch mitgenommener Papierstaub
und kleinste angetrocknete Farbpartikel sehr stark

und verfidlschen den eingestellten Wert. Dieses ist
eine allgemeine Schwachstelle beim Farbauftragsystem
herkémmlicher Art, d.h. bei dem der Farbvorrat in
einem Farbkasten bereit gehalten wird und ein Duktor
die Farbe zum Farbheber weiter transportiert.

Weitere Vorrichtungen sind bekannt geworden, die vor
allem das Dosieren der Farbe mittels Farbdiisen zu
einem geringeren Makulaturanfall fiihren sollen. In der
DE-0S 1 8954 316 ist ein Verfahren und eine Einrichtung
zum Beschicken von Walzen in Druckwerken von Druck-
maschinen mit einem fliissigen Medium z.B. Farbe und

zum Dosieren des Mediums bekannt geworden.

In diesem Verfahren soll die Aufgabe gelbst werden, die
hohen wirtschaftlichen Verluste zu verhindern, die bei
den bekannten Verfahren und Einrichtungen zum Abgeben
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von Farbe oder Feuchtfliissigkeit entstehen. Ferner ist

es Aufgabe der Erfindung das betreffende Medium besser
als bisher entsprechend dem tatsédchlichen Bedarf genau
dosiert an das Druckwerk abzugeben. Ferner soll es mdg-
lich sein, auf einfache Weise und mit geringem wirt-
schaftlichen Aufwand im gleichen Druckwerk von einer
Farbe auf eine andere ilibergehend bzw. bel umsteuerbaren
Druckwerken die Feuchtfliissigkeit jeweils an der glinstig-
sten Stelle abzugeben.

Dafl das Dosieren der Farbzugabe bei diesem genannten Ver-
fahren noch wesentliche Schwierigkeiten birgt, zeigt, daf
nach wie vor Rakel 19, 20 verwendet werden miissen wie in
Fig. 2 zu erkennen ist. Weiterhin ist es bekannt, daB
beim Aufbringen der Farbe mittels Pumpen auf schnell
rotierenden Walzen Unregelmdfigkeiten auftreten.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und Vorrichfung
anzugeben, daB auch das Dosieren geringster Farbmengen
bei einer guten Reproduzierbarkeit fiir Wiederholungsauf-
trdge ermdglicht, wobei eine dosierte Farbmenge optimal
vergleichmédfigt wird und jegliche thermische und ver-
schleifabhédngige Spaltbildung beim Dosieren von Farbe
vermieden wird.

Die Ldsung der gestellten Aufgabe wird bei einem Ver-
fahren der eingangs genannten Art erfindungsgemi#f da-
durch erreicht, da das Medium in kleinsten noch sicher
zu dosierenden Mengen von/Teil auf eine Verreibplatte
gepreBt wird, daBl eine auf der Verreibplatte abrollende
Zufiihrungswalze das Medium tber die Verreibwalze vor-
verteilt, durchmischt und umfangsmiBig auf der Verreib-
platte vergleichm@fBigt und auf eine Walze {ibertrigt
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und dafl das Teil taktmdflig angesteuert wird.

Das Medium wird in kleinsten noch sicher zu dosierenden
Mengen von/Teil durch Offnungen in einer Verreibplatte
gepreflit. Das Medium wird hierbei kontinuierlich durch
Offnen und Schlieflen des Ventiles dosiert. Durch ver-
dndern der Hubfrequenz des Ventiles wird die Menge der
Farbe verindert. Die Impulse fiir das Offnen und Schliefen
konnen digitalisiert werden. Die digitalen Impulse sind
gut reproduzierbar und verfdlschen nicht. Eine einzelne
Ansteuerung der.zonalen Diisen ist partiell méglich, ent-~
sprechend dem Bedarf des jeweilig vorliegenden Druck-
bildes. Die Offnungen koénnen in der Form schlitzartig
oder rund sein, je nach dem was fiir eine Viskositidt das
zu fordernde Medium aufweist.

Das Takten der Ventile kann auch gekoppelt werden mit
der Maschinendrehzahl. Zusdtzlich ist zum Steuertakt
der Ventile der Hebertakt veridnderbar.

Eine abrollende Zufiithrungswalze vergleichm#fligt das Me-
dium tiber die Verreibplatte und verteilt es vor und
durchmischt es umfangsmidfig auf der Verreibplatte. Das
Medium wird hierbei in besonders einfacher und gleich-
mifiger Weise von der Geschwindigkeit O auf seine Maxi-
mal-Geschwindigkeit beschleunigt.

In vorteilhafter Weise wird die Farbdosierung zwischen
der Farbzufithrung und iiber die Verreibplatte zur Ver-
reibwalze ohne empfindliche Spalte ermdglicht. Dies be-
deutet, es kann keine Markierung durch FremdkOrper, z.B.
in der Farbe auftreten, die gesamte Halterung und kosten-
aufwendige parallele Farbkastenjustierung entfdllt. Die

- 5 -
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kurze Verbindung zwischen Farbvorratsbehdlter und Diisen
sowie das abgeschlossene System verhindert ein Austrocknen
der Farbe. Dies bringt weiter mit sich, daR auf rithren
bzw. Riihrgerite zum Durchmischen der Farbe verzichtet
werden kann. Es entfdllt weiter in besonders vorteil-
hafter Weise am Schichtende das Farbkastenwaschen.

Der Waschvorgang kann durch Umklemmen der Schliuche auf

die Diisen erfolgen, oder es sind spezielle Diisen neben den
Auftragsdilisen vorgesehen.

In besonders vorteilhafter Weise entfdllt eine thermische
Abhdngigkeit bei der Farbdosierung innerhalb der Maschine,
da wie oben genannt keine Spalt-Dosierung Vorlieét, kann
sich eine Spaltverinderung durch Ausdehnen des Rahmens

der Maschine nicht auswirken. Damit entfdllt auch jeg-
liches Abnutzen bzw. Abschleifen der spaltbildenden Teile

was zu der guten oben genannten Reproduzierbarkeit bei
Wiederholungsauftridgen fiihrt.

Der Wegfall der teuren Duktorwalze ist micht nur ein
Kostenfaktor, sondern das Sdubern der Duktorwalze entfdllt.

Aus der an sich ungiinstigen pendelnden Hin- und Herbewegung
des Hebers wird bei der vorliegenden Erfindung eine ein-
fache beherrschbare und regulierbare Rotationsbewegung.
Unterschiedliche Drehgeschwindigkeiten zwischen Duktor-

und Verreibwalze, die vom Heber auszugleichen sind, ent-
fallen. Damit entfdllt der aufwendige Antrieb des Hebers.
Die Fiihrung an der die Ubertragswalze befestigt ist, kann
je nach Problemstellung kontinuierlich oder diskontinuier-
lich gestéuert werden. D:h. die Linge des iibertragenen

Farbstreifens der auf die Verreibwalze iibertragen wird
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kann wahlweise verdndert werden, je nach dem wie lange
die Drehung der Flhrung unterbrochen und damit die Zu-
fihrungswalze der Verreibwalze angestellt bleibt.

Die Farbmengeniibertragung der Farbzufiihrung zur Verreib-
walze kann dagegen bei kontinuierlicher Drehzahl der
Fuhrung durch das Verdndern der Drehzahl unterschied-
lich gew#dhlt werden.

Eine andere Ausfithrungsform der erfindungsgemifen Vor-
richtung verwendet die an sich bekannte pendelnde Hin-
und Herbewegung der Zufiihrungswalze in der Form, daf

die Zufiihrungswalze iiber die Verreibplatte abrollt. Der
Hub der Zufilhrungswalze ist hierbei- so gewizhlt, dafl die
Zufithrungswalze iiber beide Enden hinaus schwingt, so

dafl bei der Riickwdrtsbewegung nicht die gleichen Fldchen-
segmente iibereinander zu liegen kommen und damit eine
gute Farbdurchmischung erreicht wird.

Die Zufithrungswalze kann je nach Ausfithrung einmal an
der Innen- und einmal an der AuBlenseite der Verreib-
platte abrollen.

Zur Aufbringung der Farbe kdnnen die Diisen oder Ventile
auf Druckschlduche oder einem rechenartigen Druckrohr
angeordnet Sein.

Zur genauen Reproduzierbarkeit kleinster noch zu dosie-
render Mengen sind spezielle Ventile mit ihren Vorrich-
tungen vorgesehen. Hierbei handelt es sich um die oben
genannten hubgesteuerten Ventile, wobei das Digitali-
sieren durch ein Zwischenschieben eines Bleches zwischen
VentilstdBel und Exzenter ermdglicht wird.

0114236
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Weitere wesentliche Vorteile und Merkmale der Erfindung
gehen aus den Unteranspriichen und der nachfolgenden Be-
schreibung in Verbindung mit den schematisch im Schnitt

gezeigten Ausfiihrungsbeispielen hervor.

Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine Farbzufiihrung im Seitenschnitt
mit einer Verreibplatte und einer
sich im Mittelpunkt der Verreib- f
platte drehenden Fihrung an der i
zwel frei rotierende Zufiihrungs-

walzen befestigt sind,

eine in bekannter Weise pendelnde
Zufiithrungswalze, die auflen auf der
Verreibplatte abrollt,

eine gleiche Ausfiihrung wie in Fig. 2
wobei die Zufithrungswalze an der
Innenseite der Verreibplatte abrollt
und die Farbzufuhr von auBlen durch
Offnungen erfolgt, ; |

eine schematische Anordnung der Farb- :
zufithrung mit Diisen, - '

eine #hnliche Ausfiihrung wie in Fig. 4,
bei der schlauchartige Zufihrungen mit

Ventilen verwendet sind,

ein Ventil im Schnitt mit einem
Ventilstofel,

ein digital angesteuertes Ventil mit

Exzenterantrieb. - 8§ -
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Fig. 1 zeigt ein Medium 1, daB aus einer Offnung 2
austritt und auf einer Verreibplatte 3 von einer Zu-
fiihrungswalze 5 auf der Verreibplatte 3 vergleich-
mifigt wird. Die Zufithrungswalze 5 ist beidseitig an
einer Fiilhrung 9 befestigt. Die Fithrung 9 rotiert im
Mittelpunkt der Verreibplatte 3. Die Zufithrungswalze 5
ist auBermittig an der Fithrung 9 befestigt. In spe-
ziellen Fdllen kann zus#dtzlich eine zweite Gl&attwalze
11 an der gegeniiberliegenden Seite der Fiihrung 9 vor-
gesehen sein, wobei die Gldttwalze 11 um einen Teil-
betrag kleiner ist als die Zufihrungswalze 5. Beide
Walzen 5, 11 berithren sich und rollen gegeneinander ab.
Die Zufithrungswalze 5 rollt bei jeder Umdrehung der
Fiithrung 9 an einer Innenseite 8 der Verreibplatte 3
ab. Das Medium 1 wird wihrend des Abrollens der Zu-
fihrungswalze 5 auf der Verreibplatte 3 gleichmidBig
verteilt und durchmischt und bei jedem Durchgang einer

Umdrehung an einer changierenden Verreibwalze 7 mittels

der Zufithrungswalze 5 Ulbertragen. Die Fiihrung 9 kann

hierbei eine kontinuierliche oder eine diskontinuier- !
liche Drehzahl aufweisen, d.h. bei jedem Durchgang
kann die Fithrung 9 an der Verreibwalze 7 stillstehen.
Je nach Linge der Stillstandszeit kann eine unter-
schiedliche Farbstreifenmenge von der Zufithrungswal:ze
5 auf die Verreibwalze 7 durch gegenseitiges Abrollen
tibertragen werden. In dieser diskontinuierlichen Aus-
fihrung wirkt.die Gldttwidlze 11 besonders glnstig als
Farbvorrat, da der Farbmengennachschub wZhrend des
gegenseitigen Abrollens von der Gldttwalze 11 auf .
die Zuftithrungswalze 5 besonders vorteilhaft ermdglicht i

wird. Das Medium 1 kann mengenmiRig von einer Farbzu-
fiihrung 10 durch Offnen und SchlieBen so dosiert werden,

dafl auch Nullmengenftrderungen oder Mengen geringfligiger

-9 -
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Gréfen schnellwirkend einstellbar sind. Besonders vor-
teilhaft ist hierbei die Zeiteinsparung bei der direk-
ten Ubertragung des Mediums 1 von der Farbzufithrung 10
zur Verreibwalze 7. Die Verreibwalze 7 iibertridgt das
Medium 1 weiter an eine ausschnittsmidfig dargestellte

Ubertragswalze 14 innerhalb des Druckwerkes. .

In der Fig. 2 ist ein an sich bekannter hin- und her-
pendelnder Heber 4 gezeigt, bei dem aber die Zufiihrungs-
walze 5 an einer Auflenfliche 6 der Verreibplatte 3 ab-

.Tollt. Der Heber 4 pendelt jeweils iiber beide Enden

der Verreibplatte 3 hinaus. Auf der Innenseite 8 der
Verreibplatte 3 fithrt eine Zufiihrung 15 das Medium 1
durch Offnungen 2 auf die AuRenfldche 6 der Ver-
ieibplatte 3. Die Mediumzugabe ist in besonders vor-
teilhafter Weise in Abhidngigkeit der Heberstellung ge-
steuert. Die Zugabe des Mediums 1 erfolgt jeweils dann,
wenn die am Ende des Hebers 4 angeordnete Zufiihrungs-
walze 5 mit der Verreibwalze 7 in Berithrung steht.
Damit ist ein zweimaliges Durchmischen bzw. Verteilen
des Mediums 1 auf der Verreibplatte 3 gegeben, in dem
die Zufihrungswalze 5 das Medium 1 kurz nach der Be-
riihrung mit der Verreibwalze 7.erfaflt und iiber die
Verreibplatte 3 verteilt. Der Heber 4 schwingt dann
iiber das Ende der Verreibplatte 3 hinaus und verreibt
das vorverteilte Medium 1 beim Riickwirtsgang in Richtung
der Verreibwalze 7 noch einmal. Nach dieser zweimaligen
Verreibung des Mediums 1 libertrdgt die Zufithrungswalze

5 das optimal vorverteilte Medium 1 an die Verreibwalze 7.

Die Fig. 3 zeigt ein #hmliches System wie in der Fig. 2

mit dem Unterschied, daf die Zufiithrungswalze 5 an der

Innenseite 8 der Verreibplatte 3 abrollt. Eine Zufiihrung
- 10 -
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15.1 ist hierbei an der Auflenfliche 6 der Verreibplatte 3
so angeordnet, daf das Medium 1 durch die Offnungen 2
auf die Innenseite 8 der Verreibplatte 3 aufgebracht
wird. Auch bei dieser Ausfiithrung des Hebers 4 pendelt

die Zufihrungswalze 5 um einen Betrag iiber beide Enden
der Verreibplatte 3 hinaus, um durch ein Weiterdrehen

der Zufiihrungswalze 5 ein gutes Durchmischen des Mediums 1

auf der Verreibplatte 3 zu erreichen.

Fig. 4 zeigt die Farbzufiihrung 10 mit der Verreibplatte 3
und einer Zufihrung 15 in Form eines Rohres. Das Medium 1
befindet sich in einem Behidlter 20 und wird mit einem
Verdichter 19 zu den einzelnen Diisen 13 transportiert.
Die Diisen 13 sind so ausgelegt, dafl bei einer,Nuilmengen-
férderung die Diisen 13 einfach geschlossen sind, oder bei
Mengen geringfiigig grbfer als Null ein kurzzeitiges
Offnen nach vielen Maschinenumdrehungen mdglich ist. Die
Diisen 13 sind einzeln ansteuerbar.

Fig. 5 zeigt die gleiche Anordnung wie Fig. 4 mit dem
Unterschied, dafl das Medium 1 durch einzelne schlauch-
formige Zufihrungen 15.1 an Ventile 12 gefiihrt wird.
Hierbei konnen partiell unterschiedliche Farbzonen-
bereiche angefahren werden.

Fig. 6 zeigt eine Einzeldarstellung des Ventiles 12 im
Schnitt. Das Ventil 12 endet an der Verreibplatte 3. Die
Verreibplatte 3 hat an der Stelle an der das Ventil 12
sich befindet die Uffnung 2. Durch die Offnung 2 in der
Verreibplatte 3 kann das Medium 1 aus dem Ventil 12
austreten. Das Medium 1 wird liber die Zufiihrung 15 in
das Ventil 12 gefdrdert. Ein VentilstdBel 17.1 gibt den
Weg frei filir das Medium 1 welches somit in kleinsten

- 11 -
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noch sicher zu dosierenden Mengen konditioniert werden
kann. Die Steuerung der Ventile 12 erfolgt taktmidBig,

da von einer Elektronik die Steverung mittels digitaler
Signale verh#dltnismdfig einfach sind. Der Takt ist hier-
bei maschinendrehzahlabhidngig.

Folgende Steuermdglichkeiten sind vorhanden:

Mehr Farbeex-bit/U 2-bit/U 1-bit/U 1-bit/2 U 1-bit/4 U

1-bit/8 U 1-bit/x U O-bit/oo U-» weniger Farbe

(bit 2 hier: kleinste, sicher zu dosierende Farbmenge).

Fig. 7 zeigt eine andere Ausfiihrung der Mediumkonditio-
nierung in Form eines Ventiles 12.1. Das Ventil 12.1 wird
von einem Exzenter 16 gesteuert, der auf eine einschieb-
bare Platte 21 wirkt. Die Platte 21 gibt das Steuersignal
des Exzenters 16 an einen Ventilsttfel 17 weiter der das
Medium 1 im Inneren des Ventiles 12.1 verdichtet, wobei
die Kugeldichtung einer Zufithrung 15.1 geschlossen wird
und die zweite Kugeldichtung im Bereich der Verreib-
platte 3 getdffnet wird. Der Ventilstofel 17 wird mittels
einer Feder 18 bei weiterer Drehung des Exzenters 16
zuriick bewegt, wobei beide Kugeln in entgegengesetzter
Richtung vom Medium 1 angesaugt werden, d.h. die Xugel in
Richtung der Zufithrung 15.1 6ffnet die Zuflhrung 15.1
und die Kugel in Richtung der Verreibplatte 3 schliefit
das Ventil 12.171. Wird die Platte 21 entfernt, dann

wird kein Hub iiber den Exzenter 16 am Ventil 12.1 er-
zeugt.

il
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Verfahren fiir die Zufuhr eines fliissigen Mediums,
insbesondere viskosen Druckfarben auf Walzen von
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Patentanspriiche

1.) Verfahren fiir die Zufuhr eines fliissigen Mediums,
insbesondere viskosen Druckfarben auf Walzen von
bogen- und rollenverarbeitenden Maschinen, wobei
das Medium auf einem iiber dem Atmosphdrendruck
liegenden Druck gebracht wird und das Medium im
Bereich eines dem Atmosphidrendruck ausgesetzten
Teiles austritt,
dadurch gekennzeichmnet,
da das Medium in gleinstén noch sicher zu dosie-
renden Mengen von/Teil auf eine Verreibplatte ge-
preft wird, dafl eine auf der Verreibplatte ab-
rollende Zufiihrungswalze das Medium iiber die Ver-
reibplatte vorverteilt, durchmischt und umfangs-
mifig auf der Verreibplatte vergleichmidBigt und
auf eine Walze iibertrdgt und daR das Teil takt-
midBig angesteuert wird.

2.) Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl das Medium durch Offnungen in der Verreibplatte
..2...
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5.)

6.)
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taktmdBig abhidngig von der Stellung der Zufithrungs-
walze derart zugefithrt wird und daB die Zugabe des
Mediums erfolgt, wenn die Zufiihrungswalze mit der
Walze in Beriihrung steht.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl der Takt der Ansteuerung und/oder die Kontakt-

zeit zwischen Zufithrungswalze und Walze veridndert
wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Zufiihrungswalze iiber eine AuBenflidche der
Verreibplatte abrollt, derart, daR sie iliber beide
Enden der Verreibplatte hinaus schwingt und das
Medium an einer Seite an eine Verreibwalze iiber-
tragt.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichmnedt,

dafl die Zufiilhrungswalze iiber eine Innenseite der
Verreibplatte abrollt.

Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach
Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichmnet,

daB eine Einrichtung zur Farbfihrung (10) an
einer kreisf6rmig ausgebildeten Verreibplatte (3)
angeordnet ist, wobei die Verreibplatte (3) im
wesentlichen 1/3 des Kreisumfanges ausmacht, daf
eine im Mittelpunkt der Verreibplatte (3} ro-
tierende Fihrung (9) angeordnet ist und dafl eine
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7.)

8.)

9.)
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Zufithrungswalze (5) einseitig an der Fithrung (9)
derart angeordnet ist, daB die Zuflihrungswalze
(5) bei jeder Umdrehung der Fihrung (9) auf der
Verreibplatte (3) abrollt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3 und 6,
dadurch gekennzeichnet,

dafl die Zufihrungswalze (5) an sich im Mittel-
punkt der Verreibplatte (3) rotierenden Fithrungen
(9) einseitig drehbar befestigt ist und dafB die
Verreibplatte (3) einseitig an einer Farbzu-
fihrung (10) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3, 6 und 7,
dadurch gekennzeichmnet,

dal eine um einen Teilbetrag kleinere Glittwalze
(11) mit der Zufiihrungswalze (5) in Beriihrung
steht und an den Fiihrungen (9) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl das Teil ein hubgesteuertes Ventil (12) ist.

10,) Vorrichtung nach Anspruch 1,

11.)

dadurch gekennzeichnet,

"dafl das Teil eine verschliefbare Diise (13) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichmnet,
daBl die Zufithrungswalze (5) gummiert ist und an
einem Heber (4) angeordnet ist, wobei die Zu-
fihrungswalze (5) an der Innen- (8) und/oder

AuBenseite (6) der Verreibplatte (3) abrollbar ist.
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