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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Druckwerk,
insbesondere einer Tiefdruckeinrichtung, mit
elektrostatischer Druckhilfe zur Unterstiitzung
des Farbibertrags von einem Druckzylinder auf
eine dielektrische Substratbahn nach dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1 (GB-A-1 293 302).

Bei einem bekannten Druckwerk (CH-A-607 6-
24) ist eine Induktoreinrichtung vorgesehen, die
einen langgestreckten Elektrodentrager aufweist,
in dem eine oder mehrere Reihen von Induktore-
lektroden eingegossen sind. Diese Elektroden
besitzen aus dem Elektrodentrager herausra-
gende Spitzen, die etwa parallel zur Aus-
senmantelischicht l&ngs der Presseurwalze ausge-
richtet sind und bei Zufuhr von Hochspannung
eine elektrostatische Ladung von auBen auf die
aus einem Halbieitermaterial bestehende Aus-
senmantelschicht beriihrungslos aufbringen und
iber eine gewiinschte Schichtbreite gleichmassig
verteilen. Der ladungstragende Schichtabschnitt

wirki bei seinem Durchlauf durch den Druckspalt .

auf die zu bedruckende Substratbahn in der
Weise ein, dass der Farbauftrag auf die Substrat-
bahn aus den Gravurndpfchen des anliegenden
Druckzylinders bereits bei einem niedrigen An-
pressdruck der Presseurwalze wesentlich gleich-
formiger und kontrastreicher erfolgt als bei
Druckwerken, die ohne eine elektrostatische
Druckhilfe arbeiten. Vor allem bei Papieren
minderer Qualitdt, die als schwer bedruckbar
gelten, hat sich der Einsatz der elektrostatischen
Druckhilfe sehr bewéhrt. Es lassen sich damit
ansehnliche Druckergebnisse selbst bei Ver-
wendung kostengiinstiger Papierqualitaten erzie-
len. Auch kann eine merkliche Energieeinsparung
beim Drucken mit elektrostatischer Druckhilfe
erreicht werden, da fiir den Farbibertrag vom
Druckzylinder auf die Substratbahn eine wesent-
lich niedrigere Anpressung eingesteilt werden
kann als ohne Druckhilie ; dadurch verringert
sich auch der Verschleiss des Druckwerks. Bei
solchen Druckeinrichtungen verwendbare
Presseurwalzen sind beispielsweise in der DE-A-
28 10 452 beschrieben.

Um die Ausbreitung der Ladung im Bereich des
Druckspalts, insbesondere in seiner Breite, in
ginem bestimmten Umfang steuern zu konnen,
wurde vorgeschlagen, den Elektrodentriger der
Induktoreinrichtung mit l&ngsverschiebbaren Ab-
deckgliedern zu versehen, welche als ein elek-
trisch isolierender Schild wirken, um den mit der
elektrostatischen Ladung zu versehenden Um-
fangsabschnitt der Presseurwalze je nach der
Breite der zu bedruckenden Substratbahn ein-
stellbar zu gestalten. Ausserdem wurde vorge-
schlagen, die Stirnseiten der Presseurwalze mit
einer Isolierabdeckung zu versehen, die ein seit-
liches Abfliessen der Ladung von der Aus-
senmantelschicht der Presseurwaize zur geerde-
ten Walzenlagerung -verhindert (CH-A-607 624).

Diese Massnahmen ergaben ein durchaus zu-
friedenstellend arbeitendes Druckwerk. Da jedoch
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wahrend des Betriebs eines Druckwerks standig
Farb- und Lésungsmittelteilchen sowie Staub von
der Substrathahn in die Umgebung des Druck-
werks gelangen, bilden sich Ablagerungen dieser
Verunreinigungen auf der Elektrodenanordnung
der Induktoreinrichtung. Zwar lassen sich solche
Ablagerungen — wie dies auch bei den Teilen des
Druckwerks regelmassig notwendig ist — wieder
entfernen. Die Praxis zeigt jedoch, dass sich uber
einen iangeren Einsatzzeitraum der Anlage auf
dem gesamten Elektrodentréger, vor allem an
schwer zuganglichen Stellen, ein aus Farbe und
Verunreinigungen zusammengesetzter Belag aus-
biidet. Dieser Belag bildet elekirisch leitende
Bricken, uber weiche die Hochspannung von
den Elektrodenspitzen auf Masse abfliessen
kann. Dabei bilden sich Kriechstrompfade aus,
die rasch zur Zerstérung der Induktoreinrichtung
fihren kdnnen. Ausserdem erhéht sich die allge-
meine Brandgefahr erheblich.

Es wurden daher Anstrengungen unter-
nommen, die zur Vermeidung solcher Hoch-
spannungsubertritte flihren soliten. Ein in der
GB-A-1 293 302 beschriebener Vorschlag sieht
vor, langs der Presseurwalze orientierte Leitersté-
be in die elektrisch isolierende Aussenmantel-
schicht einzusetzen. Die Leiterstabe, welche ent-
weder iber eine dussere Birstenanordnung oder
iiber eine axiale Zuleitung von der Walze-
ninnenseite her anspeisbar sind, erstrecken sich
wahlweise iiber die ganze oder einen Teil der
Lange der Aussenmantelschicht. Damit ist es
moglich, die gewiinschte Lage bzw. die Breite
des elektrostatisch aufzuladenden Bereichs der
Presseurwalzenoberflache vorzuwéhlen. Nachtei-
lig ist dabei, dass fiir jede einem bestimmten
Breitenbereich zugeordnete Gruppe von Leiter-
stdben besondere Zuleitungen vorzusehen sind,
welche jeweils fiir die betriebsmassige Hoch-
spannung gegenseitig und gegentiber Masse zu
isclieren sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin,
ein Druckwerk der eingangs definierten Art zu
schaffen, bei dem jegliche Beeintrachtigung der
Induktoreinrichtung durch die beim Drucken an-
fallenden Farb- und Lésungsmittelnebel und den
Staub aus der Substratbahn ausgeschlossen ist.

Die erfindungsgemasse Losung dieser Aufgabe
ergibt sich aus dem Patentanspruch 1. Demge-
mass ist die Induktoreinrichtung im Innenraum
der hohlzylindrischen Presseurwalze vorgesehen
und dadurch vor jeder Verunreinigungsgefahr
wahrend des Druckvorgangs geschiitzt. Durch
die erfindungsgemasse Anordnung der Indukto-
reinrichtung im Innenraum der Presseurwalze
kann diese in einer von Verunreinigungen véllig
freien Umgebung betrieben werden. Dadurch
kann auch die Ueberwachung des Druckvergangs
selbst vereinfacht werden. Die Anordnung der
Induktoreinrichtung im Innern der Presseurwalze
bietet weiterhin einen vorteilhaften Berithrungs-
schutz und-geringen Unterhaltsaufwand. Fir die
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Zufiihrung der Hochspannung durch eine der
stirnseitigen Lagerungsanordnungen sind keine
kostenaufwendigen Aenderungen der Lagerung
notwendig, da flr das Einflhren der ansonsten
nicht benutzte zentrale Weilenbereich des La-
gerzapfens nur mit einer Zufihrungsbohrung zu
versehen ist.

in den abhéngigen Anspriichen sind bevorzugte
Ausfihrungsbeispiele der Erfindung im einzelnen
gekennzeichnet. Einige Ausflihrungsbeispiele
werden nachstehend in ihrem vorteilhaften Auf-
bau und ihren Funktionen anhand der Zeichnung
naher erldutert. Es zeigen :

Figur 1 eine schematische Seitenansicht ei-
nes nach den Merkmalen der Erfindung gestalte-
ten Druckwerks,

Figur 2 eine schematische Langsschnittdar-
stellung einer Ausfiihrungsform einer
Presseurwalze fiir das in Fig. 1 gezeigte Druck-
werk,

Figur 3 ein vergréBertes Detail einer Indukto-
reinrichtung in der in Fig. 2 gezeigten
Presseurwalze,

Figuren 3a und 3b eine abgewandelte Aus-
fihrungsform der Induktoreinrichtung nach
Fig. 3,

Figur 4 eine schematische Langsschnittdar-
stellung einer abgewandeilten Ausflihrungsform
einer mit einer Induktoreinrichtung versehenen
Presseurwalze flir das in Fig. 1 gezeigte Druck-
werk und

Figuren 4a und 4b eine Variante der Aus-
fahrungsform der Induktoreinrichtung nach
Fig. 4.

Ein Druckwerk 1 umfaBt gemaB Fig. 1 einen
Druckzylinder 2, der in ein Farbbad, das in einem
Farbkasten 40 enthaiten ist, eintaucht. Beim Dre-
hen des Druckzylinders 2 nimmt er an seiner
Oberflache Druckfarbe aus dem Farbbad mit,
welche von einer Rakel 41 abgestrichen wird, so
daB lediglich noch Druckfarbe in Gravurnépfchen
der Oberflache des Druckzylinders verbleibt. Uber
eine Weille 42 wird der Druckzylinder 2 von einem
nicht dargestellten Antrieb in Richtung des Pfeils
I gedreht.

Oberhalb des Druckzylinders 2 ist in Fig. 1 eine
hohlzylindrische Presseurwalze 4 angeordnet, die
in Fig. 2 detaillierter gezeigt ist. Eine dort sichtba-
re stirnseitige Lagerungsanordnung 10, in der die
Presseurwalze 4 um einen Lagerzapfen 43
drehbar abgestiitzt ist, wurde bei der Darsteliung
in Fig. 1 entfernt, um das Innere der
Presseurwalze in axialer Richtung einsehen zu
kénnen. Die Presseurwalze 4 wird in Richtung
des Pfeils ll, entgegengesetzt zur Drehrichtung
des Druckzylinders 2 angetrieben. Zwischen der
Presseurwalze 4 und dem Druckzylinder 2 wird
ein Druckspalt 6 gebildet, durch den eine zu
bedruckende Substratbahn 3 hindurchgeleitet
wird. Zur Fithrung dieser Substratbahn, die von
einer nicht dargestellten Vorratsrolle in Richtung
des Pfeils il abgezogen und nach dem Durchlauf
durch das Druckwerk 1 in einem weiteren sich
anschiieBenden Druckwerk verarbeitet oder auch
aufgespult werden kann, sind in Laufrichtung der
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Substratbahn zu beiden Seiten des Druckspalts 6
Fihrungsrollen 45 vorgesehen. In Laufrichtung
vor und hinter dem Druckspalt 6 befinden sich
zwischen den Fihrungsrollen 45 lonisatoren 47,
welche zur Ableitung von auf der Substratbahn 3
bestehenden elektrostatischen Ladungen dienen.

Die in den Figuren gezeigte hohizylindrische
Presseurwaize 4 besitzt einen mehriagigen Hohi-
zylinder-Wandungsaufbau 12. Bei beiden dar-
gesteliten Ausflihrungsformen bildet ein Hohizy-
linder 44 aus Metall den tragenden Kern der
Presseurwalze 4. An den stirnseitig offenen
Enden des Hohizylinders sind die erwéhnten La-
gerzapfen 43 eingepaBt, auf denen die
Presseurwalze in ihren Lagerungsanordnungen
10 drehbar gefiihrt und abgestiitzt ist. An seiner
AuBenflache tragt der Hohlzylinder 44 einen
Mantel 48 aus einem elektrischen Isoliermaterial
mit einer hohen Dielektrizitdétskonstante. Auf die-
sen Isoliermantel 48 ist eine elektrostatisch auf-
ladbare AuBenmantelschicht 5 aufgebracht, die
aus einem Halbleitermaterial besteht. Diese
AuBenmantelschicht 5 gelangt bei einem Einsaiz
der Presseurwalze 4 in der in Fig. 1 dargesteliten
Weise direkt mit der ihr zugewandien Sub-
stratbahnflache in Berlihrung. Daher ist es zweck-
maBig flr diese AuBenmantelschicht, ein hochab-
riebfestes Material mit Halbleiter-Eigenschaften
zu wahlen, welches eine ausreichende Elastizitét
besitzt, um den Andruckerfordernissen im Druck-
spalt 6 zu gendgen. Fir die AuBenmantelschicht,
die bei Presseurwalzen auch « Bezug » genannt
wird, kann ein Polyurethan Verwendung finden.

Der auf dem Hohlzylinder 44 aus Metall aui-
gebrachte Mantel 48 aus elekirischem lsolierma-
terial bildet zusammen mit der elektrostatisch
aufladbaren AuBenmantelschicht 5 die konstrukti-
ven Mindestvoraussetzungen eines Wandungs-
aufbaus 12 fiir eine Verwendung der
Presseurwalze zur elektrostatischen Druckhilfe.
In den einzeinen Figuren umfaBt der Wandungs-
aufbau 12 noch zusatzliche Schichten oder
Segmente, deren Aufbau und Funktion noch im
einzelnen beschrieben wird. Es versteht sich, daB
alle Schichten, Lagen oder Segmente des Hohizy-
linder-Wandungsaufbaus fest miteinander ver-
bunden sind, so daB ein Abldsen der Schichten
wéhrend des Betriebs in jedem Fall ausge-
schlossen ist.

Eine induktoreinrichtung 7 ist erfindungsgeman
im Innenraum 8 der hohlzylindrischen
Presseurwaize 4 vorgesehen. Bei der Aus-
fihrungsform gemas Fig. 2 weist diese Indukto-
reinrichtung 7 jeweils ein Induktorringglied 14
auf, dem jeweils ein auf einem konzentrisch im
Innenraum 8 geflihrten Rohr 18 aufgebrachter
Induktorring 19 zugeordnet ist. Jedes der drei in
Fig. 2 sichtbaren Induktorringglieder 14 besitzt
einen kreisringférmigen Elektrodentrager 15, vor-
zugsweise aus einem GieBharz, der von zwei
kreisringférmigen Seitenbegrenzungen 37 einge-
schiossen ist (vgl. Fig. 3). In etwa mittig zwischen
den Seitenbegrenzungen 37 sind mehrere Elek-
troden 16 in einer Reihe in Umfangsrichtung der
Presseurwalze 4 hinfereinandertiegend und in
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etwa gleich grofien Abstdnden (ber den Umfang
des Ringgliedes 14 verteilt (vgl. Fig. 1) einge-
bettet. Diese Elektroden 16 sind durch das
GieBharz gegeniber dem Hohizylinder 44 aus
Metall hochspannungsfest isoiiert und tragen je-
weils eine Elektrodenspitze 17 am inneren Um-
fangsbereich des kreisringférmigen Elektroden-
tragers 15. Samtliche Elektrodenspitzen 17 der in
einem Elektrodentrager 15 eingebetteten Elektro-
den 16 enden an einem zur Rotationsachse R der
Presseurwalze 4 konzenirischen imaginaren
Kreis K. Im Inneren des Elektrodentragers 15 ist
an jede Elektrode 16 ein Leitungsmittel 13 ange-
schliossen, das durch eine den Hohlzylinder 44
durchbrechende Radialbohrung 38 hoch-
spannungsfest isoiiert hindurchgefiihrt und an
einer Schichtunterseite 21 der elektrostatisch auf-
ladbaren AuBenmantelschicht 5 (iber eine Kon-
taktstelie 20 befestigt ist. in das Leitungsmittel 13,
das als dinner Draht ausgefiihrt sein kann, ist ein
elektrisches Koppelelement 49, z. B. ein Wider-
stand oder ein Kondensator, eingeschaltet. Die
Elekirode 16 kann als einfache AnschluB- und
Fithrungshiilse fir die Elektrodenspitze 17 ausge-
bildet sein, aber auch als ein Hochspannungs-
Schaltelement, das auf unterschiedliche bekannte
Weise ferngesteuert betédtigt werden kann. Mit
einer Ausfihrung als Schaltelement wére es még-
lich, je nach den gewiinschten Einsatzbe-
dingungen, einige Elektroden aus einer hinterein-
anderliegenden Reihe von ihrem zugehdrigen
Leitungsmitiel 13 abzuschalten. Der kreisring-
férmige Elektrodentrager 15 ist bei der Aus-
fahrungsform gemaB Fig. 3 mit seiner AuBeren
Umfangsflache direkt auf die den Inpenraum 8
der Presseurwalze 4 umschlieBende Wandungsin-
nenflaiche 11 des Hohlzylinders 44 aus Metall
aufgesetzt und dort befestigt. Es wéare auch mog-
lich, wie dies in Fig. 2 angedeutet ist, den Hohlzy-
linder 44 aus Metall an seiner dem Innenraum 8
zugewandten Flache mit einer inneren Isola-
tionsmaterialschicht 50 zu Gberziehen und auf
diese den bzw. die Elektrodentrager 15 aufzu-
bringen.

Wie in Fig. 2 gezeigt, verlauft das Rohr 18
konzentrisch durch die Presseurwalze 4 hindurch
und ist an seinen beiden Endabschnitten in den
Lagerzapfen 43 der Lagerungsanordnung 10 ge-
fiihrt, so daB es relativ zur Presseurwalze 4
drehbar und axial verschieblich ist. Wie in Fig. 3
vergroBert dargestellt, tragt das Rohr 18 mehrere
Induktorringe 19, die jeweils mit einer Hoch-
spannungszufithrung 9, die durch das Innere des
Rohrs 18 von auBerhalb der Presseurwalze 4
eingeleitet wird, in Verbindung steht. Das Rohr 18
kann aus Isoliermaterial gefertigt sein, und die
Induktorringe 19 kénnen aus einem metallischen
Werkstoff bestehen, der aus Griinden der Korro-
- sionsfestigkeit und der Widerstandsfahigkeit ge-
gen einen elektroiytischen Abtrag kadmiert sein
kann. Die Induktorringe 19 sind mit der Hoch-
spannungszufiihrung 9 verbunden, und bestimm-
te nebeneinanderliegende Indukiorringe kénnen
durch eine Axialverlagerung des Rohrs 18 in die
durch die Elektrodenspitzen 17 gebildeten Kreise
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bestimmter induktorringglieder 14 hinein- und
auch wieder herausverlagert werden. Wenn die
Axialverteilung der Induktorringe 19 auf der Welle
18, wie in Fig. 2 angedeutet, erfolgt, und samt-
liche Induktorringe 19 mit der Hochspannungszu-
flihrung 9 in Verbindung stehen, befindet sich bei
allen drei Induktorringgliedern 14 jeweils ein
Induktorring 19 derart innerhalb des Kreises K,
daB ihre RingauBenflachen den kirzestmdglichen
Abstand zu den jeweiligen Eiektrodenspitzen 17
einnehmen. In dieser Stellung liegen die weiteren,
ebenfalls unter Hochspannung stehenden In-
duktorringe 19, wie in Fig. 3 gezeigt, etwas
auBerhalb des von den kreisringflachigen Sei-
tenbegrenzungen 37 abgegrenzien Bereichs des
betreffenden Induktorringgliedes 14. Dadurch
besteht bereits aufgrund der gréBeren Abstande
zwischen den aufierhaib eines Induktorringglie-
des liegenden Induktorringen und den innenlie-
genden Elektrodenspitzen 17 ein héherer Wider-
stand beziiglich dieser Spitzen als (ber den
Abstand, den der jeweils im Kreis K befindliche
Ring zu den Elektrodenspitzen besitzt. Die
kreisringflachigen Seitenbegrenzungen 37
kénnen vorteilhafterweise zumindest bis zu dem
von den Elektrodenspitzen eingenommenen
Kreis K radial nach innen zum Rohr 18 hin
heruntergezogen werden, wodurch die Elektro-
denspitzen 17 eines Induktorringgliedes 14 vor
einer Spannungsinduktion von benachbarten In-
duktorringen abgeschirmt werden.

Wiirde man die in Fig. 2 dargestellte Anord-
nung der Induktorringe 19 auf dem Rohr 18 zur
rechten Zeichnungsseite hin verlagern, bis der
auf dem Rohr jeweils néchstfolgende induktorring
sich wieder innerhalb der durch die Elekiroden-
spitzen 17 gebildeten Kreise K befindet, wiirden
sich nur in zwei, ndmlich in den in Fig. 2 rechten
induktorringgliedern 14, Induktorringe 19 be-
finden, wahrend den Elektrodenspitzen 17 in dem
linken Induktorringglied 14 lediglich die isolierte
Oberflache des Rohrs 18 gegeniiberstiinde. In
dieser Stellung kann die Hochspannung lber die
Hochspannungszufiihrung 9 nur an den beiden in
Fig. 2 rechten Induktorringgliedern 14 induziert
werden. Wirde man nun aus der vorgenannten
Stellung des Rohrs 18 eine weitere Axialverlage-
rung in derselben Richtung, d. h. nach rechts in
Fig. 2 vornehmen, befinde sich der in der Zeich-
nung am weitesten links liegende induktorring 19
gegeniiber den Elektrodenspitzen 17 des linken
Induktorringgliedes 14, wahrend den beiden rech-
ten Induktorringgiiedern die isolierte Oberflache
des Rohrs 18 gegeniiberstiinde. Die beschriebene
Auswahl der Axialstellungen der jeweiligen In-
duktorringe 18 relativ zu den Induktorringgliedern
14 macht deutlich, nach welchem Kombina-
tionsprinzip die weiteren Schaltvarianten zwi-
schen den dargestellten drei Induktorringgliedern
und auch zwischen einer groBeren Anzahl von
Induktorringgliedern, beispielsweise bei langen
Presseurwaizen, ausgefiihrt werden kdnnen.
Auch ware es mdglich, Schaltungsmittel am Rohr
18 oder innerhalb des Rohrs vorzusehen, welche
die oder einige Induktorringe 19 von der Hoch-
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spannung je nach den gewiinschten Betriebsum-
standen abschaiten,

Um die jeweiligen Relativsteliungen der in-
duktorringe 19 zu den Induktorringgliedern 14
auBerhalb der Presseurwalze 4 anzuzeigen, ragt
ein Endabschnitt 25 des Rohrs 18, vor-
teilhafterweise an dem die Hochspannungszufiih-
rung 9 aufnehmenden Ende, axial aus einer der
Lagerungsanordnungen 10 heraus, und ist mit
Markierungen 27 versehen, die an einer ortsfesten
Marke 28 (Fig. 2) die jeweils eingestelite Position
der Induktorringe 19 sichtbar machen. Dadurch
wird das jeweils gewlnschte Zu- oder Abschalten
eines bestimmten Induktorringgliedes 14 im In-
nenraum 8 der Presseurwalze 4 auf auBerst ein-
fache Weise ermdglicht.

Die Lagerung bzw. Fihrung des Rohrs 18 in
den Lagerzapfen 43 der Presseurwalze 4 kann so
ausgebildet sein, daB beide axiale Enden des
Rohrs 18 zur AuBenseite der Presseurwalze hin
offen sind. Bevorzugt wird jedoch, daf lediglich
die Hochspannungszufuhrseite des in Fig. 2 rech-
ten Lagerzapfens 43 eine den Zapfen volisténdig
durchsetzende Fihrung besitzt, wahrend das in
Fig. 2 linke Ende des Lagerzapfens 43 dicht zum
innenraum 8 der Presseurwalze 4 hin ver-
schlossen ist. Bei dieser Ausfiihrungsform ist, wie
in Fig. 2 sichtbar, zwischen der Lagerungsanord-
nung 10 und dem aus ihr herausragenden Endab-
schnitt 25 des Rohrs 18 eine expiosionssichere
Dichipackung 26 zum druckfesten VerschlieBen
des Innenraums 8 der Presseurwalze 4 an-
gebracht. Eine solche Dichtpackung muB einen
im Inpenraum 8 nach geltenden Explo-
sionsschutzvorschriften aufzubauenden Uber-
druck standhalten oder eine im Innenraum gege-
benenfalls vorhandene Schutzgasatmosphére ab-
dichten koénnen. Damit bei einer an der
Presseurwalze oder der Induktoreinrichtung 7
notwendig werdenden Wartung das mit den In-
duktorringen 19 bestlickte Rohr 18 ohne weiteres
aus dem innenraum 8 der Presseurwalze 4 heraus-
gezogen werden kann, ist es ferner von Vorteil,
wenn der groBte Durchmesser auf dem bestlick-
ten Rohr kleiner ist als die lichte Weite der axialen
Rohrfihrung im Lagerzapfen 43.

Der bereits beschriebene Hohizylinder-
Wandungsaufbau 12 mit seinen wenigstens zwei
auBeren Mantein, dem Isolationsmantel 48 und
der AuBenmantelschicht 5 aus Halbleitermaterial,
kann fiir unterschiedliche Einsatzmdglichkeiten
der Presseurwalze 4 abgewandelt werden. Ein
zweischichtiger Wandungsaufbau 12 ist in Fig. 4
gezeigt. Hier stehen die durch die Ra-
diaibohrungen 38. geflihrten Leitungsmittel 13
jeweils Uber Kontaktstellen 20 direkt mit der
Schichtunterseite 21 der AuBenmantelschicht 5 in
Verbindung. Diese Kontakistellen 20 kénnen eine
in Umfangsrichtung der Presseurwalze, ohne eine
direkt leitende Verbindung untereinander zu be-
sitzen, hintereinanderliegend aufgereiht sein oder
durch einen in Fig. 1 gezeigten Ringleiter 22
zusammengeschiossen werden. Wird ein in
Fig. 1 bis 3 dargestelltes Induktorringgiied 14 bei
einem Hohikérper-Wandungsaufbau 12 nach
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Fig. 4 mit Kontakistellen 20, die direkt an der
Schichtunterseite 21 befestigt sind, induziert,
werden von den Kontakistelilen 20 auf die Halblei-
terschicht, je nach den gewéhliten Leitungseigen-
schaften des Schichtmaterials mehr oder weniger
groBe Ladungszonen aufgebracht. Eine in Rota-
tionsrichtung der Presseurwalze hintereinan-
derliegende Reihe von Kontakistellen 20 er-
mogilicht mithin die Ausbildung einer Ringla-
dungszone auf der AuBenmantelschicht 5, was
jeweils durch einen der ringsegmentférmigen
Umfangsflachenabschnitte 36 in Fig. 4 angedeu-
tet ist. Der auBerhalb eines solchen Flachenab-
schnittes liegende Bereich der Presseurwalze
verbleibt im wesentlichen frei von elektrostati-
scher Ladung. Mdchte man (bei einem zwei-
schichtigen Aufbau) mehrere Fidchenbereiche 36
der AuBenmantelschicht 5 gieichzeitig mit elek-
trostatischer Ladung versehen, kdénnen in
Axialrichtung mehrere Segmente, etwa wie in
Fig. 2 dargestellt, vorgesehen werden, so daB bei
dem Zweischichtaufbau gemaB Fig. 4 eine in
Axialrichtung der Presseurwaize aufeinan-
derfolgende Kette von Umfangsfldchenabschnit-
ten 36 elekirostatisch aufgeiaden werden kann.
Selbstverstandlich kénnte dann, wenn eine
Presseurwalze wahrend ihres Betriebs immer nur
auf ihrer gesamten Breite oder in einem bestimm-
ten unabanderbaren Breitenabschnitt elektrosta-
tisch aufgeladen werden soll, ein einziges In-
duktorringglied 14 im Innenraum 8 untergebracht
und zwischen der AuBenmantelschicht 5 und dem
Mantel 48 aus elektrischem Isoliermaterial mit
den Kontakistellen 20 verbundene queriaufende
Leiterbahnen, entsprechend der gewiinschten La-
dungsbreite auf der Walze, vorgesehen werden.
Bei Verwendung nur eines Indukiorringgliedes 14
erlibrigt sich auch die beschriebene Axialver-
schiebung des Rohrs 18, und es genugt fir die
Hochspannungszufihrung 9, die beispielsweise
Uber ein Hochspannungskabel erfolgen kann, das
Rohr 18 relativ zur Presseurwalze 4 drehbar zu
flihren. Eine weitere Mdglichkeit zur elektrostati-
schen Ladungsverteilung auf bestimmte Um-
fangsflachenabschnitte der Presseurwalze
besteht aufler in dem Aufbringen von Querlei-
tungen, wie gesagt, in der in Fig. 1 dargestellten
ringférmigen Anordnung von Leitern 22 an der
Schichtunterseite 21 der AuBenmantelschicht 5.
Solche Leiter 22, wie auch der vorgenannte
Querleiter, kénnen aus Draht, Leiterschichten,
Leiterbahnen, leitenden Uberziigen und dgl. aus-
gefihrt werden.

Wenn der Hohlzylinder-Wandungsaufbau 12
drei AuBenschichten umfaBt, d. h., daB auf dem
den Hohlzylinder 44 aus Metall Gberziehenden
Mantel 48 aus elekirischem Isoliermaterial eine
Leiterschicht 24, wie in Fig. 3 gezeigt, auf-
gebracht und auf diese wiederum die
AuBenmanteischicht 5 aus Halbleitermaterial auf-
gezogen ist, kdnnten alle Kontakistellen 20 der
Leitungsmittel 13 mit dieser Leiterschicht 24 ver-
bunden sein. Dadurch wiirde die Ladung gleich-
formig auf die gesamte AuBlenmantelschicht iber-
tragen. Um bei einem solchen dreischichtigen
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Wandungsaufbau auch eine ringsegmentférmige
Aufladung von einzelnen oder mehreren Um-
fangsflachenabschnitten vorzusehen, kann, wie
in Fig. 2 dargestellt, die Leiterschicht 24 in drei
Leiterbdnder 23 unterteilt sein. Jedes dieser Lei-
terbénder 23 steht in Verbindung mit den Elektro-
den 16 bzw. den Leitungsmitteln 13 eines der drei
Induktorringglieder 14, die sich im Innenraum 8
der Presseurwaize 4 befinden. Mittels der erlduter-
ten Axialverschiebung des Rohres 18 kdnnen
beim Anlegen von Hochspannung an sdmiliche
Induktorringglieder 14 aile drei Leiterbdnder 23
ihre Ladung an die AuBenmantelschicht abgeben.
Damit Uber die gesamte Breite einerseits beim
Betrieb samitlicher vorgesehener Induktorringglie-
der 14 eine gleichférmige Ladungsverieilung
stattfindet und andererseits beim Induzieren von
Hochspannung an einem oder an mehreren je-
doch nicht an allen Induktorringgliedern
sichergestelit ist, daB nur die jeweils mit
Spannung versorgten Leiterbander 23 den ge-
wiinschten Umtfangsflachenabschnitt der
AuBenmantelschicht § aufladen, ist zwischen be-
nachbarten Réndern der Leiterbander 23 ein sol-
cher Abstand A vorzusehen, daf8 unter Beriick-
sichtigung von einschlagigen Material- und
Spannungswerten ein optimaler KompromiB zwi-
schen samtlichen moglichen Betriebsarten ge-
schlossen werden kann.

GemaB einer weiteren Variante sind die Lei-
terbander 23 beim dreischichtigen Hohlzylinder-
Wandungsaufbau 12 nach Fig. 2 in Axialrichtung
der Presseurwalze 4 unterieilt, so daB, wie im
unteren Teil von Fig. 1 gezeigt, eine in Laufrich-
tung der Walze hintereinanderliegende Reihe von
Umfangssekioren 58 ausgebildet wird. Der Ab-
stand zwischen jeweils benachbarten Umfangs-
sektoren 58 kann dem Abstand A zwischen Lei-
terbandern 23 in Fig. 2 entsprechen. Dieser Hohl-
zylinder-Wandungsaufbau eignet sich besonders
fir eine elektrostatische Aufladung eines haupt-
sachlich  querliegenden Feldes auf der
AuBenmantelschicht 5, d. h. eines sich lber eine
oder mehrere axial nebeneinanderliegende Reihe
oder Reihen von Umfangssektoren 58 er-
streckenden Feldes, wahrend der restiiche Um-
fang der Presseurwalze 4 im wesentlichen la-
dungsfrei bleiben kann.

Fir eine derartige Aufladung eignet sich eine
abgewandelte Ausfihrungsform der Indukto-
reinrichtung 7, wie sie in den Fig. 3a und 3b
gezeigt ist. Fig. 3b zeigt eine schematische An-
sicht der Variante nach Fig. 3a in Richtung des
dort eingezeichneten Pfeils 3b gesehen. Bei die-
ser Variante besteht der anhand von Fig. 3 erlau-
terte Induktorring 19 aus mindestens einem in-
duktor-Ringsegment 51, das, wie Fig. 3b zeigt,
lediglich auf einem Teil des Umfangs des Rohres
18 vorgesehen ist. Der verbleibende Umfangsbe-
reich des Induktorringes 19 besteht aus Isolierma-
terial, vorzugsweise aus dem des Rohres 18. Das
Induktor-Ringsegment 51 besitzt eine Breite in
Axialrichtung des Rohres 18, die etwa der Breite
des Induktorrings 19 nach Fig. 3 entspricht und

erstreckt sich in Radiairichtung des Rohres 18
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liber einen Segmentwinkel, der etwa 1/4 oder 1/3
des Rohres, d. h. 90° bis 120° seines Umfangs
abdeckt. Das Ringsegment 51 kann in die Ober-
flache des Rohrs 18 eingearbeitet, mit dieser
verkiebt oder in diese eingegossen sein. Jedes
Induktor-Ringsegment 51 ist, wie bei der Aus-
flhrungsform geméB Fig. 3, an die Hoch-
spannungszufihrung 9 angeschiossen. Ent-
sprechend sind auch die Ringsegmente 51 mitteis
des Rohrs 18 axialverschiebbar und ihre Relativ-
stellung wird, wie anhand der Ausflihrungsform
nach Fig. 3 beschrieben, auBerhalb der
Presseurwalze 4 angezeigt. Befinden sich mehre-
re Induktor-Ringsegmente 51 auf dem Rohr 18, so
sind sie in Axialrichtung des Rohrs zueinander
fluchtend angeordnet.

Damit die hochspannungsfiihrenden Rings-
egmente 51 auf dem Rohr 18 hauptséachlich den
jeweils im Umgebungsbereich des Druckspalts 6
befindlichen Abschnitt der AuBenmantelschicht 5
der Presseurwalze 4 elektrostatisch aufladen,
sind die Ringsegmente 51 auf diejenigen Elektro-
den 16 bzw. deren Elektrodenspitzen 17 ausge-
richtet, welche sich im Umgebungsbereich des
Druckspalts 6 befinden bzw. sich in diesen hinein-
bewegen. Beispielsweise kdnnten bei der Dre-
hung der Presseurwalze 4 in Richtung des Pfeiis lI
in Fig. 1, die in einer Reihe auf dem Rohr 18
zueinander fluchtenden Ringsegmente 51 an der
Stelle X in Fig. 1 angeordnet sein, um dort die in
den Umgebungsbereich des Druckspalts einlau-
fenden Elektrodenspitzen 17 mit ihren zugehdéri-
gen Elektroden 16 zu induzieren, so daB die
Obertragene Hochspannung nur auf den in
Drehrichtung vor dem Druckspalt 6 liegenden
Abschnitt der AuBenmantelschicht 5, vor-
teilhafterweise iiber die Umfangssektoren 58, auf-
gebracht wird.

Sobald dieser elektrostatisch aufgeladene Ab-
schnitt den Druckspalt 6 durchlauft, wirkt seine
Ladung auf die Substratbahn 3 und die Druck-
farbubertragung ein und wird (ber den geerdeten
Druckzylinder 2 abgeleitet. Nach dem Durchlauf
des elektrostatisch aufgeladenen Abschnitts der
AuBenmantelschicht 5 durch den Druckspalt 6 ist
die AuBenmantelschicht im wesentlichen Ia-
dungsfrei und bleibt dies auch, bis sie wieder
etwa bis zur Stelle X gelaufen ist. Dieses Freihal-
ten der Oberflaiche der Presseurwalze 4 von
elektrostatischer Ladung in dem auBerhalb des
fur den Druckvorgang bendtigten Waizenab-
schnitts liegenden Bereich der Presseurwalze
bietet den besonderen Vorteil, daB die
AuBenmantelschicht 5 aus der Umgebung kaum
noch schichtverunreinigende Partikel anziehen
kann. Vorteilhafterweise kénnte auch der an der
Auslaufseite der Substratbahn 3 in Fig. 1 gezeigte
lonisator 47 entfallen.

Damit die hochspannungszuflihrenden Rings-
egmente 51 in  Rotationsrichtung  der
Presseurwalze 4 entsprechend den geforderien
Betriebsbedingungen verstelit werden kénnen,
|1aBt sich das die Ringsegmente 51 tragende Rohr
18 relativ zur Presseurwalze drehen. Der Endab-
schnitt 25 des Rohres 18, das, wie in Fig. 2
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gezeigt, axial auf einer der Lagerungsanord-
nungen 10 herausgefiihrt ist, eignet sich auch fir
ein gezieltes Verdrehen des Rohrs 18 und damit
zur Einstellung des Drehwinkels der Rings-
egmente 51, z. B. bezogen auf die Mitte des
Druckspalts 6. Um die genaue Winkelstellung der
Segmente 51 im Inneren der Presseurwalze 4
anzuzeigen, ist, wie in Fig. 2 dargestelit, auf dem
herausragenden Endabschnitt 25 des Rohres 18
zusédtzlich zu den Markierungen 27 eine Gra-
deinteilung aufgebracht, die (ber eine ortsfeste
Drehstellungsmarkierung 53 die jeweilige Dreh-
stellung der Ringsegmente 51 wiedergibt.

Die in Fig. 4 gezeigte Ausfiihrungsform einer
hohlzylindrischen Presseurwalze 4 mit eiektrosta-
tischer Druckhilfe besitzt, wie gesagt, einen zwei-
schichtigen AuBenmantel auf dem Hohlzylinder
44, Bei diesem Ausflhrungsbeispiel ist der
Mantel 48 aus elektrischem Isoliermaterial lber
die stirnseitigen Flachen des Lagerzapfens 43
heruntergefithrt, um ein randseitiges AbflieBen
der Ladung von der elektrostatisch aufladbaren
AuBenmantelschicht 5 zu der geerdeten Lage-
rungsanordnung 10 auszuschlieBen. Die spezielle
Ausflihrungsart und das AusmaB, in dem der
isoliermantel 48 (ber die Stirnseiten der
Presseurwaize heruntergezogen wird, richtet sich
nach den betrieblichen Hochspannungswerten
sowie den gewahlten Materialien. Der Hohlzy-
linder 44 ist, wie in Fig. 4 gezeigt, mit einer dem
Mantel 48 entsprechenden Innenflachenisolation
50 versehen, so dafB die den innenraum 8 um-
schlieBende Wandflache 11 von der Innenseite
der Isolation 50 gebildet wird.

Die Induktoreinrichtung 7 wird bei dieser Aus-
fihrungsform von einem Induktorscheibenglied
31 gebildet, welches einen kreisformigen Elekiro-
dentrdger 32 aufweist, in dem mehrere Eiektroden
33 in Umfangsrichtung verteilt hochspannungs-
fest isoliert eingebettet sind. Die bei der Aus-
fGhrungsform nach den Fig. 1 bis 3 zur Rota-
tionsachse R der Presseurwalze 4 hin ausgerich-
teten Elektrodenspitzen 17 sind bei der Aus-
fuhrungsform nach Fig. 4 zur Wandinnenfldche
11 hin von der Rotationsachse R nach aufien
gerichtet angeordnet und bilden die Elektroden-
spitzen 34. Diese Eiektrodenspitzen 34 liegen auf
einem zur Wandinnenflaiche 11 konzentrischen
imagindren Kreis K. Das Indukiorscheibenglied
31 sitzt drehfest auf einer Hohlwelle 30, die
ahnlich dem Rohr 18 aus Isoliermaterial bestehen,
kann, und die Hochspannungszufiihrung 9 wird
durch die Hohiwelle 30 zu den Elektroden 33
geleitet. In dieser Zuflihrung befinden sich elektri-
sche Koppelelemente 49, An dem den Elektroden-
spitzen 34 gegeniiberliegenden Bereich der In-
nenflachenisolation 50 ist in Rotationsrichtung
der Presseurwaize 4 umlaufend eine Reihe aus
Kontaktelementen 35 angebracht, die mit den
durch die Radialbohrungen 38 im Mantel 48 zur
AuBenmanteischicht 5 hindurchgefiihrten Lei-
tungsmitteln 13 in Verbindung stehen. Diese Kon-
taktelemente 35 kénnen als geschiossene Ringe,
die aus einem &hniichen Material bestehen wie
die Induktorringe 19, an der innenfidchenisolation
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50 konzentrisch entlanglaufend angebracht sein
und mehrere oder samtliche Leitungsmittel 13,
die in einer Radialebene liegen, miteinander ver-
binden. Wie in Fig. 4 angedeutet, kénnen auf der
Hohiwelle 30 auch mehrere Induktorscheibenglie-
der 31, die untereinander und von den innenseiti-
gen Teilen der Lagerungsanordnungen 10 axiale
Abstadnde besitzen, angeordnet werden. Auch wé-
re es bei dieser Ausfihrungsform méglich, jedem
Induktorscheibenglied 31 mehrere nebeneinan-
derliegende Kontaktelemente 35 entsprechend
der Induktorringteilung gemaB Fig. 2 vorzusehen
und die Induktorscheibenglieder 31 relativ zu den
Kontaktelementen 35 bzw. zu nicht von Kontakte-
lementen (berdeckien Bereichen der Innen-
flaichenisolation 50 axial verschiebbar zu
gestalten, um so eine segmentweise Ansteuerung
einzelner oder mehrerer Umfangsfidchenab-
schnitte 36 auf der AuBenmanteischicht 5 er-
reichen zu konnen. Hinsichtlich der Abdicht-
maBnahmen zwischen der Hohlwelle 30 und dem
Lagerzapfen 43 gelten die gleichen Kriterien wie
bei der Ausfihrungsform nach den Fig. 1 bis 3
beschrieben.

in den Fig. 4a und 4b ist eine Variante der in
Fig. 4 gezeigten Induktoreinrichtung 7 abge-
bildet, die einenquergerichteten Ladungsauftrag
auf die AuBenmantelschicht 5 aufbringen kann.
Der zweischichtige Wandungsaufbau 12 der
Presseurwalze 4 nach Fig. 4 eignet sich vor-
teilhaft zum Aufbau elektrostatischer Ladungszo-
nen in der Umgebung der jeweiligen Kontaki-
stellen 20 an der Unterseite 21 der AuBenmantel-
schicht 5, welche je nach der Art des verwendeten
Halbleitermaterials und der induzierten
Spannung mehr oder weniger groBe Ladungszo-
nen bereitstellen kann. Die Ladungsverteilung in
diesen Zonen nimmt, ausgehend von der jeweili-
gen Kontaktstelle, ab, so daB zwischen benach-
barten Ladungszonen praktisch Abschnitte ge-
ringer bis sehr kleiner Ladung gebildet werden.
Diese Zonen stellen in Lauf- und Axialrichtung
der Presseurwalze eine Art Ladungsgitterstruktur
dar. Wenn nun die mit den jeweiligen Kontakt-
stellen 20 verbundenen Kontaktelemente 35 im
Innenraum der Presseurwalze in Form einer
axiaien Reihe, d. h. {iber die Breite der Walze,
induziert werden, trégt nur der an diesen Kontaki-
stellen 20 ~ angeschiossene Bereich des
AuBenmantels die elekirostatische Ladung,
wahrend der restliche Teil des Walzenumfangs im
wesentlichen ladungsfrei bieibt. Auch mit den
bereits erwahnten querlaufenden Leiterbahnen
lieBe sich eine derartige Aufteilung der in Um-
fangs- und Axiairichtung der Presseurwalze von-
einander ladungsmaBig unterscheidbaren La-
dungszonen ausfuhren.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 4a und
4b sind mehrere Elektroden 33 eines Induktor-
scheibenglieds 31 in einem Segment 54 des
Scheibenglieds vorgesehen. Dieses Segment, das
auch so ausgefihrt sein kann, daB der nicht mit
den Elektroden bestlickte Teil des induktorschei-
benglieds entfallt, ist im Innenraum 8 der hohlzy-
lindrischen Presseurwalze 4 auf diejenigen Kon-
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taktelemente 35 ausgerichtet, welche die Ladung
jeweils auf den im Umgebungsbereich des Druck-
spalts 6 befindlichen Abschnitt der AuBenmantel-
schicht 5 (bertragen.

Bei mehreren auf der Hohlwelle 30 vorgesehe-
nen Indukiorscheibengliedern 31 sind sdmtliche
Segmente 54 in Axialrichtung der Welle zueinan-
der fluchtend angeordnet. Die in der Axialrichtung
gleichzeitige Induktion Gber die Elektroden 33
bewirkt eine entsprechende Ladungsverteilung
auf der AuBenmanteischicht 5. Vorzugsweise um-
faBt der durch das jeweilige Scheibeng-
liedsegment 54 gebildete hochspannungszu-
fihrende Abschnitt einen Segmentwinkel B von
etwa 90° bis 120°. Die Zufiihrung der Hoch-
spannung 9 erfolgt, wie bei der Ausfithrungsform
nach Fig. 4, durch die Hohlwelie 30. Um die
jeweilige Drehstellung des Segments 54 bzw. der
ganzen Segmentreihe im Innenraum 8 der
Presseurwalze 4 anzeigen zu konnen, ist die
Hohlwelle 30 an ihrem aus der Lagerungsanord-
nung 10 herausragenden Abschnitt 55 mit einer
Gradeinteilung 56 versehen (Fig. 4), die an einer
geeigneten ortsfesten Drehstellungsmarkierung
57 die jeweilige Position des Segments 54 sicht-
bar macht.

Diese Verstelibarkeit der Segmente 54 erlaubt
auch bei laufendem Druckwerk eine Veranderung
der Breite der Ladungsfliche auf dem
AuBenmantel in der Laufrichtung, bezogen auf
‘den Druckspalt, wodurch die Druckqualitat ein-
- gestelit bzw. korrigiert werden kann.

Bei der Querschnittansicht gemaB Fig. 1 sind
im Hohizylinder 44 lber einen Viertelkreis verteilt
drei Radialbohrungen 38 vorgesehen. Bei der
dargestellten Einteilung ergdben sich (iber den
gesamten Umfang gleichmaBig verteiit acht Ra-
dialbohrungen. Die Auswahl der Anzahi der Ra-
dialbohrungen hangt von verschiedenen Faktoren
ab. So darf z. B. die Tragfahigkeit des Hohlzy-
linders 44, der beim Einsatz in einem Druckwerk
starken Beanspruchungen ausgesetzt ist, durch
die Bohrungen nicht zu stark geschwécht
werden. Aus diesem Grunde méchte man
moglichst wenige Bohrungen vorsehen. Nun ist
aber eine gewisse Mindestanzah! an Hoch-
spannungs-Zufiithrungsstellen zur AuBenmantel-
schicht 5 erforderiich um die verlangte elektrosta-
tische Ladung Gbertragen und auf dem Halbleiter
moglichst gleichmaBig bzw. in der gewlinschten
Breite verteilen zu kénnen. Da sich ferner die
AuBenmanteischicht entsprechend dem Durch-
messer der Presseurwalze &ndert, muB die
Bestimmung einer optimalen Anzahl an Ra-
dialbohrungen auch fiir jeden Durchmesser er-
folgen. Fiir die derzeit zum Einsatz kommenden
Presseurwalzen werden mindestens vier und
héchstens zwolf Radialbohrungen 38 iiber den
Umfang verteilt in einer Radialebene liegend vor-
gesehen.

Patentanspriiche

1. Druckwerk mit elektrostatischer Druckhilfe
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zur Unterstitzung des Farbiibertrags von einem
Druckzyiinder (2) auf eine dieiektrische Substrat-
bahn (3) in einem zwischen der Druckzylindero-
berflaiche und einer elekirostatisch aufladbaren
Aussenmantelschicht (5) einer hohlzylindrischen
Presseurwalze (4) gebildeten- Druckspalt (6), wo-
bei die Aussenmantelischicht (5) zum elektrostati-
schen Aufladen zumindest eines jeweils durch
den Druckspalt bewegten Abschnitts der Aus-
senmanteischicht (5) der Presseurwalze (4) mit
einer Hochspannung gespeist wird, die iber eine
durch mindestens eine der stirnseitigen Lage-
rungsanordnungen (10) der Presseurwalze (4)
hindurchgefiihrte Hochspannungsfiihrung (9) in
den Innenraum (8) der Presseurwalze (4) einge-
fiihrt ist, und wobei zwischen dem Innenraum der
Presseurwalze (4) und ihrer elektrostatisch auf-
ladbaren Aussenmanteischicht (5) durch den
Hohizylinderwandungsaufbau der Presseurwalze
(4) hindurchgefihrte hochspannungsfest isolierte
Leitungsmittel (13) vorhanden sind, welche zu-
mindest abschnittsweise mit der Aussenmantel-
schicht (5) verbunden sind, gekennzeichnet
durch eine im Innenraum (8) der hohlzylindri-
schen Presseurwalze (4) vorgesehene Indukto-
reinrichtung (7) zur Speisung der Aussenmantel-
schicht(s).

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Induktoreinrichtung (7)
mindestens ein an der den Innenraum (8) der
Presseurwaize (4) begrenzenden Flache (11) des
Wandungsaufbaus (12) angebrachtes In-
duktorringglied (14) aufweist, daB dieses Ring-
glied einen kreisringformigen Elektrodentrager
(15) besitzt, in den mehrere Elektroden (16) in
Rotationsrichtung der Presseurwalze hintereinan-
derliegend und in etwa gieich groBen Abstianden
Uber den Umfang des Ringglieds verteilt hoch-
spannungsfest isoliert eingebettet sind, derart,
daB ihre Elektrodenspitzen (17) auf einem zur
Rotationsachse (R) der Presseurwalze konzentri-
schen imaginéren Kreis (K) liegen, daB jede Elek-
trode mit einem durch den Hohlzylinder-
Wandungsaufbau (12) hindurchgefiihrten Lei-
tungsmittel (13) verbunden ist, daB die Hoch-
spannungszufiihrung (9) durch ein zur Rota-
tionsachse (R) koaxiales, in den von den Elektro-
denspitzen (17) gebildeten Kreis (K) zumindest
hineinragendes Rohr (18) in den Innenraum (8)
der Presseurwalze eingefiihrt ist, daB dieses Rohr
an einem den Elektrodenspitzen zugewandten
Umfangsabschnitt mindestens einen mit der
Hochspannungszufihrung  verbundenen In-
duktorring (19) tragt, dessen AuBendurchmesser
fir eine berihrungsiose Ladungsiibertragung
Kleiner ist als der durch die Elektrodenspitzen
gebildete Kreis (K).

3. Druckwerk nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im innenraum (8) der
Presseurwalze (4) mehrere Induktorringglieder
(14) untereinander und von den innenraumseiti-
gen Teilen der Lagerungsanordnungen (10) axiale
Abstidnde besitzend angeordnet sind, daB die
Elektroden (16) eines jeden Induktorringgliedes
liber die ihnen zugeordneten Leitungsmittel (13)
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mit an der Schichtiunterseite (21) der
AuBenmantelschicht (5) der Presseurwaize vorge-
sehenen Kontaktstellen (20) verbunden sind, daB
das Rohr (18) relativ zur Presseurwalze drehbar
und axialverschieblich gelagert ist, daB auf dem
Rohr {18) mehrere Induktorringe (19) in solchen
axialen Abstdnden voneinander angeordnet sind,
dafB bei verschiedenen Axialstellungen des Rohrs
entweder jedem Induktorringglied, einigen In-
duktorringgliedern oder einem Induktorringglied
ein bzw. je ein induktorring radial gegenibersteht
und daB die Induktorringe derart mit der Hoch-
spannungszufihrung (9) verbunden sind, daB
zumindest der bzw. die den Induktorringgliedern
jeweils gegeniiberstehende(n) induktorring(e)
ihre Ladung auf die Elektroden (16) iibertragen,
welche sie Uber die Leitungsmittel (13) und die
Kontakistellen (20) zumindest einem ringférmigen
Umfangsabschnitt der AuBenmantelschicht (5) zu-
fahren.

4, Druckwerk nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Radialabstand zwischen
dem von den Elektrodenspitzen (17) einge-
nommenen Kreis (K) und der hochspannungs-
fOhrenden Oberflache eines auf ein Induktorring-
glied (14) ausgerichteten Induktorrings (19) klei-
ner ist als der geringste Axialabstand 2zwischen
zwei benachbarten hochspannungsfiihrenden in-
duktorringen.

5. Druckwerk nach Anspruch 2, wobei die mit
der AuBenmantelschicht (5) der Presseurwalze (4)
abschnittweise verbundenen Leitungsmitie! (13)
Uber die Kontaktstellen (20) an der AuBenmantel-
schicht (5) zumindest in Umfangsrichtung der
Presseurwalze (4), durch Abschnitte geringer La-
dungsleitfahigkeit unterbrochene, ladungsleitfa-
hige Umfangssektoren (58) ausbilden, dadurch
gekennzeichnet, da der Induktorring (19) aus
mindestens einem auf einem Teil des Umfangs
des Rohres (18) vorgesehenen Induktor-Rings-
egment (51) und ansonsten aus Isoliermaterial
besteht und daB dieses Ringsegment im In-
nenraum (8) der hohlzylindrischen Presseurwalze
(4) auf diejenigen Elektroden (16) bzw. deren
Elektrodenspitzen (17) ausgerichtet ist, welche
den jeweils im Umgebungsbereich des Druck-
spalts (6) befindlichen, die Umfangssektoren (58)
enthaltenden Abschnitt der AuBenmantelschicht
(5) elektrostatisch aufladen.

6. Druckwerk nach Anspruch 5, dadurch ge-
‘kennzeichnet, daB bei mehreren auf dem Rohr
(18) vorgesehenen Induktorringen (19) die in-
duktor-Ringsegmente (51) in Axialrichtung des
Rohrs zueinander fluchtend angeordnet sind und
daB der durch das jeweilige Ringsegment gebilde-
te hochspannungszufiihrende Abschnitt einen
Segmeniwinke! (e) des Rohres (18) von etwa 90°-
120° (iberdeckt.

7. Druckwerk nach einem der Anspriiche 2 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die die Elektro-
denspitzen {17) tragenden Elektroden (16) derart
in den Elektrodentréger (15) eingebettet sind, dafl
dessen kreisringflachige Seitenbegrenzung (37)
zumindest bis zu dem von den Elektrodenspitzen
eingenommenen Kreis (K) radial zum Rohr (18)
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8. Druckwerk nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 alle Kontakistellen (20) der
Leitungsmittel (13) eines jeden Induktorringglie-
des (14) mit einem in Umfangsrichtung der
Presseurwalze (4) geschiossenen Leiter (22), der
mit der Schichtunterseite (21) der AuBenmantel-
schicht (5) in Kontakt steht, verbunden sind.

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Leiter (22) als Leiterband
(23) ausgefiihrt ist und eine solche Breite besitzt,
daB bei in Axialrichtung der Presseurwalze (4)
entsprechend der Anzahl an Induktorringgliedern
(14) nebeneinanderliegenden Leiterbéndern, zwi-
schen benachbarten Umfangsrandern solcher
Leiterbander ein Abstand (A) besteht.

10. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kontaktstellen (20) der
Leitungsmittel (13) mehrerer Induktorringglieder
(14) mit einer an der gesamten Schichtunterseite
(21) der AuBenmantelschicht (5) aufgebrachten
Leiterschicht (24) verbunden sind.

11. Druckwerk nach einem der Anspriche 3
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das die
Hochspannungszufiihrung (9) enthaltende und
die induktorringe (19) tragende Rohr (18) in den
stirnseitigen Lagerungsanordnungen (10) der
Presseurwalze (4) konzentrisch zur Rotationsach-
se (R) gefiihrt ist, daB mindestens ein Endab-
schnitt (25) des Rohrs axial aus einer der Lage-
rungsanordnungen herausragt und dieser Endab-
schnitt die Hochspannungszufihrung (9) auf-
nimmt, daB der gréBte Durchmesser auf dem mit
den Induktorringen bestlickten Rohr kieiner ist
als die lichte Weite zumindest der den Endab-
schnitt (25) lagernden Rohrfiihrung und das zwi-
schen der Lagerungsanordnung (10) und dem
aus ihr herausragenden Endabschnitt des Rohrs
eine explosionssichere Dichtpackung (26) zum
druckfesten VerschlieBen des innenraums (8) der
Presseurwalze (4) vorgesehen ist.

12. Druckwerk nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Rohr (18) aus Isoiiermate-
rial besteht und daB die Induktorringe (19) aus
einem korrosionsfesten und gegeniiber elektroly-
tischem Abbau widerstandsfdhigen Material ge-
bildet sind.

13. Druckwerk nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB der aus der Lage-
rungsanordnung (10) herausragende Endab-
schnitt (25) des Rohres (18) eine Lange besitzt,
die mindestens dem langsten Verschiebeweg der
Induktorringe (19) relativ zu den Induktorringglie-
dern (14) im Walzeninneren entspricht und daB
auf dem herausragenden Endabschnitt Markie-
rungen (27) vorgesehen sind, die an einer orisfe-
sten Marke (28) auBerhalb der Presseurwalze (4)
die jeweiligen Relativstellungen der induktorringe
zu den Induktorringgliedern anzeigen.

14. Druckwerk nach Anspruch 5 und 13, da-
durch gekennzeichnet, daB auf dem herausra-
genden Endabschnitt (25) des Rohres (18) zusétz-
lich zu den Markierungen (27) eine Gradeinteilung
(52) aufgebracht ist, die iiber eine ortsfeste Dreh-
stellungsmarkierung (53} die jeweilige Dreh-
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steilung der Ringsegmente (61), bezogen auf die
Mitte des Druckspalts (6) anzeigt.

15. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Induktoreinrichtung (7)
mindestens ein auf einer koaxial zur
Presseurwaize gelagerten Hohiwelile (30) an-
gebrachtes Induktorscheibenglied (31) aufweist,
mit einem kreisformigen Elektrodentréager (32), in
den mehrere Elekiroden (33) in Umfangsrichtung
verteili hochspannungsfest isoliert eingebetiet
sind, derart, daB ihre Elektrodenspitzen (34) zur
Wandungsinnenflache (11) des Innenraums (8)
hinweisend auf einem zu dieser Fldche konzentri-
schen imagindren Kreis (K') liegen, daB die Elek-
troden (33) mit der durch die Hohiwelie ein-
gebrachten Hochspannungsfiihrung (9) ver-
bunden sind und daB an dem ihren Elektroden-
spitzen (34) gegeniberliegenden Umfangsbereich
der Wandungsinnenflache (11) eine in Rota-
tionsrichtung der Presseurwalze (4) umlaufende
Reihe aus beziiglich des Hohlzylinder-Wandungs-
aufbaus (12) hochspannungsfest isolierten Kon-
taktelernenten (35) vorgesehen ist, weliche mit
den Leitungsmitteln (13) verbunden sind und die
von den Elektroden (ibertragene Ladung aus dem
Innenraum (8) der Presseurwalze (4) zumindest
auf einen ringsegmentférmigen Umfangsab-
schnitt (36) der AuBenmantelschicht (5) Gbertra-
gen.

16. Druckwerk nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf der Hohiweile (30) unterein-
ander und von den innenraumseitigen Teilen der
Lagerungsanordnungen (10) axiale Absténde be-
sitzend, mehrere Induktorscheibenglieder (31)
vorgesehen sind, daB jedem Induktorscheibeng-
lied eine Reihe aus Kontaktelementen (35) gegen-
Uberliegt, welche jeweils reihenweise mit einem
ringsegmentférmigen Umfangsflachenabschnitt
(36) der AuBenmantelschicht (5) in Verbindung
stehen und daB jedes mit der Hochspannungszu-
fithrung (9) verbundene Induktorscheibenglied
(31) bzw. alie oder ein Teil der von diesen getrage-
nen Elektroden (33) wahlweise an die Hoch-
spannungszufiihrung an- bzw. abschaltbar sind.

17. Druckwerk nach Anspruch 15 oder 16, wo-
bei die mit der AuBenmantelschicht (5) der
Presseurwalze (4) abschnitiweise verbundenen
Leitungsmittel (13) lber die Kontaktstellen (20) an
der AuBenmantelschicht (5) in Umfangsrichtung
und in axialer Richtung der Presseurwalze (4)
voneinander durch Abschnitte geringer Ladungs-
leitfahigkeit unterbrochene Ladungszonen flir die
gewiinschte Ladungsstdrke ausbilden, dadurch
gekennzeichnet, daB mehrere Elektroden (33)
eines Induktorscheibenglieds (31) in einem
Winkelsegment (54) des Scheibenglieds vorgese-
hen sind und daB dieses Scheibenglied-
Winkelsegment im Innenraum (8) der hohlzylindri-
schen Presseurwaize (4) auf diejenigen Kontakte-
lemente (35) ausgerichtet ist, welche den jeweils
im Umgebungsbereich des Druckspalts (6) befind-
lichen Abschnitt der AuBenmantelschicht mit den
Ladungszonen elektrostatisch aufladen.

18. Druckwerk nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei mehreren auf der Hohlwelle

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

10

(30) vorgesehenen Induktorscheibengliedern (31)
samtliche Winkeisegmente (54) in Axialrichtung
der Welle zueinander fluchtend angeordnet sind
und daB der vom jeweiligen Winkelsegment (54)
gebildete hochspannungsfiihrende Abschnitt ei-
nen Segmeniwinkel (B) von etwa 90°-120° ein-
nimmt.

19. Druckwerk nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf dem aus der
Presseurwalze (4) herausragenden Endabschnitt
{55) der Hohiwelle (30) eine Gradeinteilung (56)
aufgebracht ist, welche liber eine ortsfeste Dreh-
stellungsmarkierung (57) die jeweilige Drehposi-
tion des Segments (54), bezogen auf die Mitte des
Druckspalts (6), anzeigt.

20. Druckwerk nach einem der Anspriche 1
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Leitungs-
mittel (13) durch im Hohlzylinder-Wandungsauf-
bau (12) der Presseurwalze (4) ausgebildete Ra-
dialbohrungen (38) hindurchgefiihrie diinne,
hochohmig isolierte Drahte sind.

Claims

1. Printing device with additional electrostatic
field for assisting the colour transfer from a
printing cylinder (2) onto a dielectric substrate
web (3) in a printing gap (6) formed between the
printing cylinder surface and an electrostatically
chargeabie outer sheathing layer (5) of a hollow-
cylindrical impression roller (4), with the outer
sheathing layer (5), for the electrostatic charging
of at least one section of the outer sheathing layer
(5) of the impression roller (4), which section is in
each case moved through the printing gap, being
loaded with a high voltage which is fed into the
inner space (8) of the impression roller (4) via a
highvoltage lead (9) guided through at least one
of the endface bearing arrangements (10) of the
impression roller (4), and with conducting means
(13) which are firmly insulated against high voli-
age and are guided through the hollow-cyiindri-
cal wall construction of the impression roller (4)
being available between the inner space of the
impression roller (4) and its electrostatically
chargeable outer sheathing layer (5), which con-
ducting means (13) are connected at least in
sections to the outer sheathing layer (5), charac-
terized by an inductor device (7) for ioading the
outer sheathing layer (5), which inductor device
(7) is provided in the inner space (8) of the hollow-
cylindrical impression roller (4).

2. Printing device according to claim 1, charac-
terized in that the inductor device (7) has at least
one inductor ring member (14) attached to the
surface (11) of the wall construction (12), which
surface (11) defines the inner space (8) of the
impression rolier (4), that this ring member has an
annular-shaped electrode hoider (15) into which
several electrodes (16) are embedded in such a
way, in a manner firmly insulated against high
voltage, one after the other in the direction of
rotation of the impression roller and distributed at
approximately equally large distances over the
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periphery of the ring member, that their electrode
tips (17) lie on an imaginary circle (K) concentric
to the axis (R) of rotation of the impression roller,
that each electrode is connected to a conducting
means (13) guided through the hollow-cylindrical
wall construction (12), that the high-voltage lead
(9) is inserted into the inner space (8) of the
impression roller through a tube (18) which is
coaxial to the axis (R) of rotation and at least
projects into the circle (K) formed by the electrode
tips (17), that this tube, on a periphery section
facing towards the electrode tips, carries at least
one inductor ring (19) which is connected to the
high voltage lead and the outer diameter of
which, for a contactless charge transfer, is smaller
than the circle (K) formed by the electrode tips.

3. Printing device according to claim 2, charac-
terized in that, in the inner space (8) of the
impression roller (4), several inductor ring mem-
bers (14) are arranged at mutual axial distances
from one another and from the inner-space side
parts of the bearing arrangements (10), that the
electrodes (16) of each inductor ring member, via
the conducting means (13) allocated to them, are
connected to contact points (20) provided on the
layer underside (21) of the outer sheathing layer
(5) of the impression roller, that the tube (18) is
mounted in rotatable and axially displaceable
manner relative to the impression roller, that
several inductor rings (19) are arranged at such
axial distances from one another on the tube (18)
that, in various axial positions of the tube, one
inductor ring member or one inductor ring each
is located radially opposite either each inductor
ring member, several inductor ring members or
one inductor ring member, and that the inductor
rings are connected to the high-voltage lead (9) in
such a way that at least the inductor ring(s)
located in each case opposite the inductor ring
members transfers its charge to the electrodes
(16) which feeds it at least to one annular
peripheral section of the outer sheathing layer (5)
via the conducting means (13) and the contact
points (20).

4. Printing device according to claim 3, charac-
terized in that the radial distance between the
circle (K) occupied by the electrode tips (17) and
the high-voitage conducting surface of an induc-
tor ring (19) in alignment with an inductor ring
member (14) is smaller than the minimum axial
distance between two adjacent, high-voitage-
conducting inductor rings.

5. Printing device according to claim 2, with
the conducting means (13) which are connected
in sections to the outer sheathing layer (5) of the
impression roller (4) deveioping, via the contact
points (20), on the outer sheathing layer (5),
charge-conducting peripheral sectors (58) which
are interrupted at ieast in the peripheral direction
of the impression roller (4) by sections of smaller
charge conductivity, characterized in that the
inductor ring (19) consists of at least one inductor
ring segment (51) provided on a part of the
periphery of the tube (18) and otherwise consists
of insulating material, and that this ring segment,
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in the inner space (8) of the hollow-cylindrical
impression roller (4), is aligned with those elec-
trodes (16), or their eiectrode tips (17), which
electrostatically charge the section of the outer
sheathing layer (5). which section is located in
each case in the surrounding area of the printing
gap (6) and contains the peripheral sectors (58).

6. Printing device according to claim 5, charac-
terized in that, when several inductor rings (19)
are provided on the tube (18), the charge-con-
ducting peripheral sectors (58) are arranged in
alignment with one another in the axial direction
of the tube, and that the section supplying high
voltage and formed by the respective ring seg-
ment covers a segment angle (a) of the tube (18)
of about 90°-120°,

7. Printing device according to one of claims 2
to 6, characterized in that the electrodes (16)
bearing the electrode tips (17) are embedded into
the electrode holder (15) in such a way that its
annular-surface lateral boundary (37) is guided
radially towards the tube (18) at least up to the
circle (K) occupied by the electrode tips.

8. Printing device according to claim 3, charac-
terized in that all contact points (20) of the
conducting means (13) of each inductor ring
member (14) are connected to a conductor (22)
which is closed in the peripheral direction of the
impression roller (4) and is in contact with the
layer underside (21) of the outer sheathing layer
(5).

9. Printing device according to claim 8, charac-
terized in that the conductor (22) is made as a
conductor strip (23) and has such a width that,
when conductor strips are located next to one
another in the axial direction of the impression
roller (4) in accordance with the number of
inductor ring members (14), there is a distance (A)
between adjacent peripheral edges of such con-
ductor strips.

10. Printing device according to claim 8,
characterized in that the contact points (20) of the
conducting means (13) of several inductor ring
members (14) are connected to a conductor layer
(24) applied to the entire layer underside (21) of
the outer sheathing layer (5).

11. Printing device according to one of
claims 3 to 10, characterized in that the tube (18)
containing the high-voltage lead (9) and carrying
the inductor rings (19) is guided in the end-face
bearing arrangements (10) of the impression roller
(4) concentrically to the axis (R) of rotation, that
at least one end section (25) of the tube projects
axially from one of the bearing arrangements and
this end section accommodates the high-voltage
lead (9), that the largest diameter on the tube
fitted with the inductor rings is smaller than the
inside diameter at least of the tube guide mount-
ing the end section (25), and that an explosion
proof packing (26) for the pressure-resistant clos-
ing of the inner space (8) of the impression roller
(4) is provided between the bearing arrangement
(10) and the tube end section projecting from the
latter.

12. Printing device according to claim 11,
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characterized in that the tube (18) is made of
insulating material, and that the inductor rings
(19) are made of a material which is resistant to
corrosion and electrolytic coliapse.

13. Printing device according to claim 11 or
12, characterized in that the end section (25) of
the tube (18), which end section (25) projects
from the bearing arrangement (10), has a length
which corresponds at least to the longest dis-
placement of the inductor rings (19) relative to the
inductor ring members (14) inside the roller, and
that markings (27) are provided on the projecting
end section which, at a fixed mark (28) outside
the impression roller (4), indicate the respective
relative positions of the inductor rings to the
inductor ring members.

14. Printing device according to claim 5 and
13, characterized in that a degree graduation (52)
is applied to the projecting end section (25) of the
tube (18} in addition to the markings (27), which
degree graduation (52), via a fixed rotary-position
of the ring segments (51) with respect to the
centre of the printing gap (6).

15. Printing device according to claim 1,
characterized in that the inductor device (7) has
at least one inductor disc member (31) which is
attached on a hollow shaft (30), mounted coaxially
to the impression roller, and has a circular elec-
trode holder (32) into which several electrodes
are embedded in such a way, in a manner firmly
insulated against high voltage and distributed in
peripheral direction, that their electrode tips (34),
pointing towards the wall inner surface (11) of the
inner space (8), lie on an imaginary circle (K')
concentric to this surface, that the electrodes (33)
are connected to the high-voltage lead (9) inserted
through the hollow shaft, and that a row of
contact elements (35), which row encircles in the
direction of rotation of the impression roller (4), is
provided on the peripheral area of the wall inner
surface (11) opposite their electrode tips (34),
which contact elements (35) are firmly insulated
against high voltage, are connected to the con-
ducting means (13) and transfer the charge,
transferred by the electrodes, from the inner
space (8) of the impression roller (4) at least to a
ring-segment-shaped peripheral section (36) of
the outer sheathing layer (5).

16. Printing device according to claim 15,
characterized in that several inductor disc mem-
bers (31) are provided on the hollow shaft (30) at
mutual axial distances from one another and from
the inner-space side parts of the bearing arrange-
ments (10), that a row of contact elements (35) is
located opposite each inductor disc member,
which contact elements (35) are in each case in
contact in rows with a ring-segment-shaped
peripheral surface section (36) of the outer shea-
thing layer (5), and that each inductor disc
member (31) connected to the high-voliage lead
(9) or all of or a part of the electrodes (33) carried
by the inductor disc member (31) can alternatively
be connected onto and disconnected from the
high-voltage lead.

17. Printing device according to claim 15 or
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16, with the conducting means (13) which are
connected in sections to the outer sheathing
layer (5) of the impression roller (4) developing,
via the contact points (20), on the outer sheathing
layer (5), charge zones for the desired charge
intensity, which charging zones are interrupted
from one another in the peripheral direction and
in the axial direction of the impression roller (4)
by sections of smaller charge conductivity,
characterized in that several electrodes (33) of an
inductor disc member (31) are provided in an
angle segment (54) of the disc member, and that
this disc-member angle segment, in the inner
space (8) of the hoilow-cylindrical impression
roller (4), is aligned with those contact elements
(35) which electrostatically charge the section of
the outer sheathing layer having the charge zon-
es, which section is located in each case in the
surrounding area of the printing gap (6).

18. Printing device according to claim 17,
characterized in that, when several inductor disc
members (31) are provided on the hollow shaft
(30), all angle segments (54) are arranged in
alignment with one another in the axial direction
of the shaft, and that the section conducting high
voltage and formed by the respective angle seg-
ment (54) encloses a segment angle (B) of about
90°-120°.

19. Printing device according to claim 18,
characterized in that a degree graduation (56) is
applied to the end section (55) of the hollow shaft
(30), which end section (55) projects from the
impression roller (4), which degree graduation
(56), via a fixed rotary-position marking (57),
indicates the particular rotary position of the
segment (54) with respect to the centre of the
printing gap (6).

20. Printing device according to one of
claims 1 to 19, characterized in that the conduct-
ing means (13) are thin wires which are insulated
in highly resistive manner and are guided through
radial bores (38) made in the hollow-cylindrical
wall construction (12) of the impression roller (4).

Revendications

1. Elément d’impression & auxiliaire d’impres-
sion électrostatique pour favoriser le transfert de
'encre d’'un cylindre d'impression {(2) sur une
bande de substrat diélectrique (3) dans une
emprise (6) formée entre la surface du cylindre
d’impression et une couche de chemisage externe
(5) pouvant étre chargée électrostatiquement
d’un rouleau presseur cylindrique creux (4), dans
lequel la couche de chemisage externe (5), en vue
de charger électrostatiquement au moins chaque
fois une section de la couche de chemisage
externe (5) du rouleau presseur (4) qui est dépia-
cée a travers I'emprise, est alimentée d’'une haute
tension qui est introduite dans I'espace intérieur
(8) du rouleau presseur (4) par l'intermédiaire
d'une amenée de haute tension (9) introduite
dans au moins un des montages de paiier d’about
(10) du rouleau presseur (4), et dans lequel entre
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'espace intérieur du rouleau presseur (4) et sa
couche de chemisage externe (5) pouvant étre
chargée électrostatiquement sont présents des
moyens conducteurs (13) isolés d'une maniére a
résister & la haute tension et traversant la struc-
ture de paroi du rouleau presseur cylindrique
creux (4), ces moyens étant connectés au moins
par sections & la couche de chemisage externe
(5), caractérisé par un dispositif inducteur (7)
présent dans I'espace intérieur (8) du rouleau
presseur cylindrique creux (4) et destiné a aiimen-
ter la couche de chemisage externe (5).

2. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le dispositif induc-
teur (7) comporte au moins un élément annuiaire
inducteur (14) monté sur la surface (11) de la
structure de paroi (12) délimitant I'espace inté-
rieur (8) du rouleau presseur (4), que cet élément
annulaire comporte un porte-électrodes en forme
de couronne (15) dans lequel plusieurs électrodes
(16), qui se succédent dans le sens de rotation du
rouieau presseur et qui sont réparties & des
distances a peu prés égales sur la périphérie de
'élément annulaire, sont noyées et isolées de
maniére & résister & la haute tension de telle sorte
que leurs pointes d'électrodes (17) soient dispo-
sées sur un cercle imaginaire (K) concentrique a
'axe de rotation (R) du rouleau presseur, que
chaque électrode est connectée a un moyen
conducteur (13) traversant la structure de paroi
cylindrique creuse (12), que 'amenée de haute
tension (9) est introduite dans I'espace intérieur
(8) du rouleau presseur par un tube (18) coaxial &
'axe de rotation (R), s'étendant au moins dans le
cercle (K) formé par les pointes d’électrodes, que
ce tube porte sur au moins une section périphéri-
que tournée vers les pointes d'électrodes un

bracelet inducteur (19) connecté a 'amenée de

haute tension, dont le diameétre extérieur est, en
vue d'un transfert de charge sans contact, infé-
rieur au diamétre du cercle (K) formé par les
pointes d'électrodes.

3. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que plusieurs éléments
annulaires inducteurs (14) sont installés dans
'espace intérieur (8) du rouleau presseur (4) a
une certaine distance axiale I'un par rapport a
Pautre et par rapport aux parties des montages de
palier {10) formant les cotés de I'espace intérieur,
que les électrodes (16) de chaque élément annu-
laire inducteur sont connectées par l'interme-
diaire des moyens conducteurs (13) qui y sont
associés a des endroits de contact (20) prévus sur
la face inférieure (21) de la couche de chemisage
externe (5) du rouieau presseur, que le tube (18)
est monté de maniére a pouvoir fourner et a
pouvoir étre déplacé axialement par rapport au
rouleau presseur, que sur le tube (18) sont montés
plusieurs bracelets inducteurs (19) & des distan-
ces axiales I'un de l'autre telles que, pour des
positions axiales différentes du tube, chaque
élément annulaire inducteur, quelques éléments
annulaires inducteurs ou un seul élément annu-
laire inducteur soit ou soient confrontés radiale-
ment & un ou chaque fois un bracelet inducteur et
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que les bracelets inducteurs sont connectés a
I'amenée de haute tension (9) d'une maniére telle
qu'au moins le ou les bracelets inducteurs
confrontés chaque fois & un élément annulaire
inducteur transférent leur charge aux électrodes
(16) qui la transmettent par I'intermédiaire des
moyens conducteurs (13) et des endroits de
contact (20) au moins a une section périphérique
annulaire de la couche de chemisage externe (5).

4, Elément d’'impression suivant la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que l'espacement radial
entre le cercle de (K) décrit par les pointes
d'électrodes (17) et la surface sous haute tension
d'un braceiet inducteur (19) oriente vers un élé-
ment inducteur (14) est inférieure & 'espacement
axial minimum entre deux braceiets inducteurs
sous haute tension voisin.

5. Eiément d’'impression suivant la revendica-
tion 2, dans lequel les moyens conducteurs (13)
connectés par sections a la couche de chemisage
externe (5) du rouleau presseur (4) forment, par
Yintermédiaire des endroits de contact (20) sur la
couche de chemisage externe (5), au moins dans
le sens périphérique du rouleau presseur (4), par
des sections de conductivité de charge plus
faible, des secteurs périphériques conducteurs
de charge interrompus (58), caractérisé en ce que
le bracelet inducteur (19) est formé d’au moins un
segment annulaire inducteur (51) prévu sur une
partie de la périphérie du tube (18) et pour le reste
d'une matiére isolante et que ce segment annu-
laire est orienté dans l'espace intérieur (8) du
rouleau presseur cylindrique creux (4) vers les
électrodes (16) ou les pointes des électrodes (17)
qui chargent électrostatiquement la section de la
couche de chemisage externe (5) contenant les
secteurs périphériques (58) et se trouvant chaque
fois dans la zone environnantie de I'emprise (6).

6. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que, dans le cas de
plusieurs bracelets inducteurs (19) prévus sur le
tube (18), les segments annulaires inducteurs (51)
sont alignés 'un par rapport a l'autre dans le sens
axial du tube et que la section sous haute tension
formée chaque fois par le segment annulaire
sous-tend un angle de segment (a) du tube (18)
d'environ 90 & 120°.

7. Elément d'impression suivant I'une queicon-
que des revendications 2 a 6, caractérisé en ce
que les électrodes (16) portant les pointes d’élec-
trodes (17) sont noyées dans le porte-électrodes
(15) d’'une maniére telle que leur limite latérale
(37) en forme de surface de couronne s'étende au
moins radialement par rapport au tube (18)
jusqu’au cercle (K) décrit par les pointes d'électro-
des.

8. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que tous les endroits de
contact (20) des moyens conducteurs (13) d'un
élément annulaire inducteur (14) sont connectés
a un conducteur (22) bouclé dans le sens circon-
férentiel du rouleau presseur (4), qui est en
contact avec la face inférieure (21) de la couche
de chemisage externe (5).

9. Elément d'impression suivant la revendica-



25 0114329 26

tion 8, caractérisé en ce que e conducteur (22) a
la forme d'une bande conductrice (23) et présente
une largeur teile que, dans le cas de bandes
conductrices disposées I'une a coté de l'autre et
correspondant dans le sens axial du rouleau
presseur {4) au nombre d'éléments annulaires
inducteurs (14), une distance (A) est prévue entre
des bords de pourtour voisins de ces bandes
conductrices.

10. Elément d'impression suivant la revendica-
" tion 8, caractérisé en ce que les endroits de
contact (20) des moyens conducteurs (13) de
plusieurs éléments annulaires inducteurs (14)
sont connectés a une couche conducirice (24)
appliquée sur I'ensemble de la face inférieure (21)
de la couche de chemisage externe (5). '

11. Elément d’impression suivant l'une quel-
conque des revendications 3 a 10, caractérisé en
ce que le tube (18) contenant I'amenée de haute
tension (9) et portant les bracelets inducteurs (19)
est guidé dans les montages de palier d'about
(10) du rouleau presseur (4) concentriquement a
Faxe de rotation (R), qu'au moins une section

d'extrémité (25) du tube ressort axialement d'un

des montages de palier et regoit 'amenée de
haute tension (9), que le plus grand diamétre du
tube garni des bracelets inducteurs est inférieur
au diamétre intérieur d'au moins le guide de tube
maintenant la section d’extrémité (25) et qu'entre
le montage de palier (10) et la section d’extrémité
du tube qui ressort de ce montage est prévu un
bourrage d’étanchéité (26) résistant aux explo-
sions destiné & obturer I'espace intérieur (8) du
rouleau presseur (4) d’'une maniére résistant a la
pression.

12. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 11, caractérisé en ce que le tube (18) est en
une matiére isolante et que les bracelets induc-
teurs (19) sont faits d'une matiére résistant a la
corrosion et apte & résister a une dissolution
électrolytique.

13. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 11 ou 12, caractérisé en ce que la section
d’'extrémité (25) du tube (18) ressortant du mon-
tage de palier (10) a une longueur qui correspond
au moins au trajet de déplacement le plus long
des bracelets inducteurs (19) par rapport aux
éléments annulaires inducteurs (14) a lintérieur
du rouleau et que sur la section d’extrémité
dépassante sont prévues des graduations (27) qui
indiquent en regard d'un repére fixe (28), a
Vextérieur du rouleau presseur (14), les diverses
positions relatives des bracelets inducteurs par
rapport aux éléments annulaires inducteurs.

14. Elément d'impression suivant les revendica-
tions 5 et 13, caractérisé en ce qu'en plus des
graduations (27) est prévue sur la section d'extré-
mité dépassante (25) du tube, une échelle en
degrés (52) qui indique & I'aide d’'un repere de
position angulaire fixe (53), les diverses positions
angulaires des segments de bracelet (51), par
rapport au milieu de I'emprise (6).

15. Elément d’'impression suivant la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le dispositif induc-
teur (7) comporte au moins un disque inducteur
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(31) monté sur un arbre creux (30) tourillonnant
coaxialement dans le rouleau presseur, avec un
porte-électrodes circulaire (32), dans lequel plu-
sieurs électrodes (33) réparties dans le sens
circonférentiel sont noyées isolées d'une maniére
résistant a la haute tension, de telle sorte que
leurs pointes d’'électrodes (34) orientées vers la
surface interne de paroi (11) de 'espace intérieur
(8) soient situées sur un cercle imaginaire (K)
concentrique a cette surface, que les électrodes
(33) sont connectées a I'amenée de haute tension
(9) introduite par 'arbre creux et que sur la zone
périphérique de la surface interne de paroi (11)
opposée aux pointes d’électrodes (34) est prévue
une série d'éléments de contact (35) isolés de
maniére a résister a la haute tension par rapport a
la structure de paroi cylindrique creuse (12) et
s'étendant dans le sens de rotation du rouleau
presseur (4), ces éiéments de contact étant
connectés aux moyens conducteurs (13) et trans-
mettant la charge transmise par les électrodes et
provenant de l'espace intérieur (8) du rouleau
presseur (4) au moins & une section périphérique
en forme de segment annulaire (36) de la couche
de chemisage externe (5).

16. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 15, caractérisé en ce que plusieurs disques
inducteurs (31) sont prévus sur I'arbre creux (30)
Pun derriére l'autre et sont espacés axialement
fun de l'autre et des parties des montages de
palier (10) formant les cotés de I'espace intérieur,
gu'a chaque disque inducteur est opposée une
série d’éléments de contact (35) qui sont connec-
tés chaque fois en série avec une section de
surface périphérigue en forme de segment annu-
laire (36) de la couche de chemisage externe (5)
et que chaque disque inducteur (31) connecté a
'amenée de haute tension (9) ou toutes les
électrodes (31) ou une partie des électrodes (33)
portées par ces disques peuvent étre sélective-
ment connectées a 'amenée de haute tension ou
étre déconnectées de celle-ci.

17. Elément d’'impression suivant la revendica-
tion 15 ou 16, dans lequel les moyens conduc-
teurs (13) connectés par sections & la couche de
chemisage externe (5) du rouleau presseur (4)
forment, par {intermédiaire des endroits de
contact (20), au niveau de la couche de chemisage
externe (5), dans le sens circonférentiel et dans le
sens axial du rouleau presseur, des zones de
charge interrompues l'une de l'autre par des
sections de conductivité de charge faible pour les
intensités de charge souhaitées, caractérisé en ce
que plusieurs électrodes (33) d'un disque induc-
teur (31) sont prévues dans un segment angulaire
(54) du disque et que ce segment angulaire de
disque est orienté dans I'espace intérieur (8) du
rouleau presseur cylindrigue creux (4) sur les
éléments de contact (35) qui chargent électrostati-
quement au moyen des zones de charge la
section de la.couche de chemisage externe se
trouvant chaque fois dans la zone environnante
de I'emprise (6).

18. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 17, caractérisé en ce que dans le cas de
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plusieurs disques inducteurs (31) prévus sur
I'arbre creux (30), tous les segments angulaires
(54) sont disposés en ligne dans ie sens axial de
l'arbre et que la section sous haute tension
formée par chaque segment angulaire (54) sous-
tend un angle de segment (8) d’environ 90 a 120°.

19. Elément d'impression suivant la revendica-
tion 18, caractérisé en ce que sur la section
d'extrémité (55) de I'arbre creux ressortant du
rouieau presseur (4) est prévue une échelle en
degrés (56) qui indique a l'aide d’'un repére de
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position angulaire fixe (57), la position angulaire
respective du segment (54) par rapport au milieu
de I'emprise {(6).

20. Elément d'impression suivant I'une quel-
conque des revendications 1 a 19, caractérisé en
ce que les moyens conducteurs (13) sont des fils
isolés a haute valeur ohmique minces traversant
des forures radiales (38) percées dans la structure
de paroi cylindrique creuse (12) du rouleau pres-
seur (4).
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