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@ Verfahren zum Vermeiden von Wechselwirkungen zwischen Metallbad und Atmosphére.

@ Zur Vermeidung von Wechselwirkungen zwischen dem
Sauerstoff/Stickstoff der Atmosphare und einem Metallbad
in einer Giesspfanne (1) welche mit einem Deckel {2)
versehen ist, wird im Deckelinnern ein Uberdruck erzeugt
und um den Deckel (2} herum kontinuieriich Gas abgesaugt
chne den Uberdruck unter dem Deckel abzubauen.
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Verfabren zum Vermelden von Wechselwirkungen zwischen Metallbad und

Atmosphire.

VDie Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vermeiden von Wechselwir-
kungen zwischen einem in einer Pfanne befindlichen Metallbad und der
Atmosphdre. Es ist iiblich, Roheisen oder Stahlschmelzen reinigenden
Behandlungen oder Legierungsvorgingen in Pfannen zu unterwerfen. So
muss zur Herstellung von StZhlen mit besonderen Eigenschaf:én der
Schwefelgehalt weitestgehend vermindert werden. Da sowohl der Hoch-
ofen als auch .der.-Sauerstoffaufblaskonverter begrenzte Entschwefe-—

lungsmglichkeiten bieten, miissen zur Erzeugung dieser Stahlgiiten

- das Roheisen bzw. der Stahl ausserhalb des Hochofens bzw. des Xon-

verters entschwefelt werden. Weiterhin sind in einer grossen Anzahl

von metrallurgischen Prozessen nachtrdglich Stoffe, z.B. Legierungs—

elemente in die flissige Metallschmelze einzubringen.

Es 1ist bekannt, die Gef#sse in denen die Behandlungen der Schmelze
vorgenommen werden, mit Deckeln zu versehen. Der Deckel ist in sei-
ner Form den verwendeten Gefidssen angepasst und wird mittels eilnes
Fahr— und Hubwerkes auf dasselbe abgesetzt. Er ist mit Oeffnungen
versehen, um beispielsweise Tauchlanzen, Sonden oder auch Fiilldridhte
in das System einzufiihren, sowie um die Abgase kontrolliert entwei- .

chen zu lassen.

Ein Deckel -empfiehlt sich um ein Austreten und Verspritzen des Me-
talls wdhrend der Behandlunyg zu beschrinken. Ausserdem wird die
Wechselwirkung zwischen dem Metallbad und der Atmosphire vermindert.
Leider «verschlechitert sich der Sitz des Deckels auf dem Pfannenman-

tel im Laufe der Zeit infolge von Verschmutzung durch Metallspritzer
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und durch die bel der Behandlung eutstehenden, stark schidumenden und
spritzenden  Schlacken so dass keine wirkungsvolle Treunung zwischen
*-Hetallbad und Atmosphiire mehr gegeben ist. Hinzu kommi, dass der De-

ckel, bedingt durch Umweltverschmurzungs—Vorschrifren weistens di-

w

rekt an eine Absauganlage angeschlossen ist. Der unter dem Pfannen-
deckel durch den Absaugprozess hervorgerutene Unterdruck bewirkt ein
kontinulerliches Einsaugen von Frischluft durch die im Deckel be-
findlichen Oeffnungen und den unvermeidbaren Spalten zwischen Pfan-
nenmantel und Deckelring. Diese Frischluft hat natiirlich ein Oxydie-
10 ren und Aufsticken des Bades als Folge. :

Es d4st Aufgabe der Erfindung, ein Verféhrgn vorzuschiagen, das die
oben angegebenen Nachteile vermeidet und es erm@iglicht sowohl die
durch die metallurgischen Reaktionen he}vo:gerufenen Gase'und DZmpfe
15 abzusaugen, als auch jegliche Wechselwirkung zwischen dem Sauerstoff/

Stickstoff der Atmosphdre und dem Metallbad zu unterbinden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidss dadurch geldst, dass man im De-
ckelinneren einen Ueberdruck erzeugt und um den Deckel herum konti-

20 nuierlich Gas absaugt. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

sind in den Unteranspriichen wiedergegeben.

Ein Ausfiihrungsbeispiel - der Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung mndher erldutert. Auf der TFig. 1 ist eine schematische

25 Schnirtansicht einer Ausfiihrungsform der Vorrichtung dargesrellr.

Die Vorrichtung umfasst im wesentlichen eine mit einem Deckel 2 ver-
sehene Pfanne l. In der Pfanne 1 befindet sich die mit einer Schla-
ckenschicht 3 bedeckte Metallschmelze 4. Der Deckel 2 welcher mig-

30 lichst dicht auf dem Pfannenmantel aufliegt, ist in seiner Innen-
. secite wmitr einer Mehrzahl von Segmenten 5 versehen, die einen zylin-

- der= bzw. trichterfdrmigen Raum begrenzen. Zweck dieser Vorrichrung
st es ein Versprlitzen von Schlacke wund HMetall auf den oberen
Pfannenmantel 2zu vermeiden, da Spritzer den Sirz des Deckels auf

35 diesem beelnrrichtigen wiirden (Siehe Anmeldung LU 84.481) welche von
der Anmwelderin am 19.11.82 eingereicht wurde). Der Deckel ist

ausserdem mir einer mitrigen Uefinung b versehen durch welche eine |,
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Tauchlanze 7 in die Schmelze eingefiihrt wird. Durch diese Oeffnung %
entwelchen auch dle meisten im Gefidss gebildeten und eingefiihrten
Casc. Im Gefissboden sind vorteilhafterwelse Blassteine 8 angeordnet
welche an eine Gasquelle 9 angeschlussen sind. Das durch diese
Steine elngefiibrte Gas bewirkr ein Umwilzen des fliissigen Metalls,
fordert die metallurgischen Reaktionen und tridgt auch zu dem zur

fustiihrung der Erfindung bendtigten Ueberdruck bei.

Die an der Biiine 11 befestigte Abzugshaube 10 greift unter Bildung
eines Ringspaltes 15 iiber den oberen Pfannenrand. Am oberen Teil der
Abzugshaube ist ein mit Oeffnungen 13 versehenes Verteilergehduse 12
angeordnet. Das Verteileréehﬁuse ist iiber ein Rohr 14 an die (mnicht
dargestellte) Absauganlage angeschlossen. Die Oeffnungen 13 im Ver-
teilergehduse 12 sind derart ausgelegt, dass eine gleichmissige Ver-
teilung des von der Sauganlage hervorgerufenen Gasstromes in der Ab-

zugshaube 10 gewdhrleistet ist.

Die Arbeitrsweise ist folgende: Wihrend der Behandlung werden in Gas
suspendierre Festkdrper durch die Lanze 7 in die Schmelze 4 einge-
blasen. Vorteilhafterweise wird gleichzeitig Inertgas durch die
Blassteine 8 eingefiihrt. Das Gas bewirkt einen leichten Ueberdruck
im Deckelinneren und entweicht mit den in der Schmelze entstehenden
Casen und Dimpfen durch die Oeffnungen im Deckel sowile durch die un-
vermeidlichen Spalte 2zwischen Deckelring und Oberteil des Pfannen-—
mantels. Die Absauganlage entfernt die freigesetzten Gase mit den
darin suspendierten Festkdrpern und saugt ausserdem durch den Ring-
spalt 15 Frischluft an. Die Sogwirkung des Frischluftstromes und der
damit verbundene 1leichte Unterdruck in Deckelsitz-N#he kann durch

Einstellen der Ringspalt-—Abmessungen beeinflusst verden.

Mittels Einfilhrung von Gas in die Pfanne sowie Absaugung von diesem
Gas und Frischluft mit Hilfe einer an eine Absauganlage angeschlos-
senen Abzugshaube werden die Gasdriicke beidseitig vom Deckel derart
eingestellr, dass jegliches Zufliessen von Frischluft in die Pfanne
vermieden wird. Die Gréssenordnung des im Beckelinneren herrschenden
Ueb¢rdrp§ks‘kann leicht iiberwacht werden, da man die durch die Lanze

und die Blassteine eingefiihrten Gase messen kann und die durch die f
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metallurgischen  Reaktionen freigesetzten Gase empirisch bestimme
werden konnen. Da die durch die Schmelze eingefiihrten Gase einen
kﬁhle?dcn Effekt haben, kanun man zusirzliche Mengen an lnertgas
durch elug i Deckel vorgeschene Ueffnung in das Gefdssinnere ein—
tihren. Diese Moglichkeir ist ausserdem von Nutzen um vor der meral-

lurgischen Behandlung die Frischluft aus dem Gefidss herauszuspiilen.
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. Verfahren zuw Verwmeiden von Wechselwirkungen zwischen Metallbad

und  Atmos pbidre im Laufe von reinlgenden Behandlungen oder Legie—

-

rungsprozessen, wobei das Metall sich in einer mit einem Deckel
versehenen Pfanne befindet, dadurch gekennzeichuer, dass man im
Deckelinneren einen Ueberdruck erzeugt und man um den Deckel her-
um kontinulerlich Gas, absaugt ohne aber dadurch den Ueberdruck
unter dem Deckel abzubauen.

Ju

2. Verféhren nach Anspruch }, dadurch gekennzeichnet, dass man den

" Ueberdruck mittels Einblasen von Gas durch eine Lanze erzeugt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man den
14 Ueberdruck mittels Einblasen von Gas durch eine Lanze und-durch

Spiilsteine erzeugt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

net, dass man zusdtzlich Gas durch eine Deckeldffnung ins Gefdss-

20 innere einfiihrt.

5. Verfahren nach einem der Amnspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, .dass man die durch die metallurgischen Reaktionen freige-
serzten Gase empirisch bestimmt, die Menge der eingefiihrten Gase

25 tiberwacht und beeinflusst um einen Atmosphdreniiberdruck in dem

Gefidss sicherzustellen.
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