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^)  Verfahren  zum  Vermeiden  von  Wechselwirkungen  zwischen  Metallbad  und  Atmosphäre. 
©  Zur  Vermeidung  von  Wechselwirkungen  zwischen  dem 
Sauerstoff/Stickstoff  der  Atmosphäre  und  einem  Metallbad  n  
in  einer  Giesspfanne  (1)  welche  mit  einem  Deckel  (2)  | 
versehen  ist,  wird  im  Deckelinnern  ein  Überdruck  erzeugt  \ \ \ \ \ \ \ X \ s ^ s ^ J   i js^ 
und  um  den  Deckel  (2)  herum  kontinuierlich  Gas  abgesaugt  ^ i 3 _ ^   tj"> 
ohne  den  Überdruck  unter  dem  Deckel  abzubauen.  / £ J 2 _ _   1 ] 
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  Zur  Vermeidung  von  Wechselwirkungen  zwischen  dem 
Sauerstoff/Stickstoff  der  Atmosphäre  und  einem  Metallbad 
in  einer  Giesspfanne  (1)  welche  mit  einem  Deckel  (2) 
versehen  ist,  wird  im  Deckelinnern  ein  Überdruck  erzeugt 
und  um  den  Deckel  (2)  herum  kontinuierlich  Gas  abgesaugt 
ohne  den  Überdruck  unter  dem  Deckel  abzubauen. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   ein  Ver fahren   zum  Vermeiden  von  W e c h s e l w i r -  

kungen  zwischen  einem  in  e i n e r   Pfanne  b e f i n d l i c h e n   Meta l lbad   und  d e r  

Atmosphäre .   Es  i s t   ü b l i c h ,   Roheisen  oder  S t a h l s c h m e l z e n   r e i n i g e n d e n  

Behandlungen  oder  L e g i e r u n g s v o r g ä n g e n   in  Pfannen  zu  u n t e r w e r f e n .   So 

muss  zur  H e r s t e l l u n g   von  S t ä h l e n   mit  besonderen  E i g e n s c h a f t e n   d e r  

S c h w e f e l g e h a l t   w e i t e s t g e h e n d   ve rminder t   werden.  Da  sowohl  der  Hoch-  

ofen  als  a u c h  d e r  S a u e r s t o f f a u f b l a s k o n v e r t e r   b e g r e n z t e   E n t s c h w e f e -  

l u n g s m ö g l i c h k e i t e n   b i e t e n ,   müssen  zur  Erzeugung  d i e s e r   S t a h l g ü t e n  

das  Roheisen  bzw.  der  S t a h l   a u s s e r h a l b   des  Hochofens  bzw.  des  Kon-  

v e r t e r s   e n t s c h w e f e l t   werden.  We i t e rh in   sind  in  e ine r   g rossen   Anzah l  

von  m e t a l l u r g i s c h e n   P r o z e s s e n   n a c h t r ä g l i c h   S t o f f e ,   z.B.  L e g i e r u n g s -  

e lemente   in  die  f l ü s s i g e   M e t a l l s c h m e l z e   e i n z u b r i n g e n .  

Es  i s t   bekannt ,   die  Gefässe   in  denen  die  Behandlungen  der  Schmelze  

vorgenommen  werden,  mit  Deckeln  zu  ve r sehen .   Der  Deckel  i s t   in  s e i -  

ner  Form  den  ve rwende ten   Gefässen  angepass t   und  wird  m i t t e l s   e i n e s  

Fahr-   und  Hubwerkes  auf  da s se lbe   a b g e s e t z t .   Er  i s t   mit  Oef fnungen  

v e r s e h e n ,   um  b e i s p i e l s w e i s e   Tauch lanzen ,   Sonden  oder  auch  F ü l l d r ä h t e  

in  das  System  e i n z u f ü h r e n ,   sowie  um  die  Abgase  k o n t r o l l i e r t   e n t w e i -  

chen  zu  l a s s e n .  

Ein  Deckel  e m p f i e h l t   s ich  um  ein  Aus t r e t en   und  V e r s p r i t z e n   des  Me- 

t a l l s   während  der  Behandlung  zu.  beschränken .   Ausserdem  wird  d i e  

Wechselwirkung  zwischen  dem  Meta l lbad   und  der  Atmosphäre  v e r m i n d e r t .  

Leider   . ; v e r s c h l e c h t e r t   s ich  der  Sitz  des  D e c k e l s  a u f   dem  Pfannenman-  

rel   im  1.aufe  der  Zeit   i n f o l g e   von  Verschmutzung  durch  M e t a l l s p r i t z p r  



und  durch  die  bei  der  Behandlung  e n t s t e h e n d e n ,   s t a r k   schäumenden  und 

s p r i t z e n d e n   Schlacken   so  dass  keine  w i r k u n g s v o l l e   Trennung  zwischen  

M e t a l l b a d   und  Atmosphäre  mehr  gegeben  i s t .   Hinzu  kommt,  dass  der  De-  

eke l ,   bedingt   durch  U m w e l t v e r s c h m u t z u n g s - V o r s c h r i f t e n   meistens  d i -  

rekt  an  eine  Absauganlage   a n g e s c h l o s s e n   i s t .   Der  unter   dem  P f a n n e n -  

decke l   durch  den  Absaugprozess   h e r v o r g e r u f e n e   Unterdruck   bewirkt  e i n  

k o n t i n u i e r l i c h e s   Einsaugen  von  F r i s c h l u f t   d u r c h  d i e   im  Deckel  b e -  

f i n d l i c h e n   Oeffnungen  und  den  unvermeidbaren   Spa l t en   zwischen  P f a n -  

nenmante l   und  D e c k e l r i n g .   Diese  F r i s c h l u f t   hat  n a t ü r l i c h   ein  Oxyd ie -  

ren  und  A u f s t i c k e n   des  Bades  als  F o l g e .  

Es  i s t   Aufgabe  der  E r f i n d u n g ,   ein  Verfahren   v o r z u s c h l a g e n ,   das  d i e  

oben  angegebenen   N a c h t e i l e   vermeidet   und  es  e rmög l i ch t   sowohl  d i e  

durch  die  m e t a l l u r g i s c h e n   Reak t ionen   h e r v o r g e r u f e n e n   Gase  und  Dämpfe 

a b z u s a u g e n ,   als  auch  j e g l i c h e   Wechselwirkung  zwischen  dem  S a u e r s t o f f /  

S t i c k s t o f f   der  Atmosphäre  und  dem  Meta l lbad   zu  u n t e r b i n d e n .  

Diese  Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä s s   dadurch  g e l ö s t ,   dass  man  im  De- 

c k e l i n n e r e n   e inen   Ueberdruck   e r z e u g t   und  um  den  Deckel  herum  k o n t i -  

n u i e r l i c h   Gas  ab saug t .   V o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   der  E r f i n d u n g  

s ind  in  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   w i e d e r g e g e b e n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung  wird  im  fo lgenden   anhand  d e r  

Zeichnung  näher   e r l ä u t e r t .   Auf  der  Fig.   1  i s t   eine  s c h e m a t i s c h e  

S c h n i t t a n s i c h t   e i n e r   Ausführungs form  der  V o r r i c h t u n g  d a r g e s t e l l t .  

Die  V o r r i c h t u n g   umfasst   im  w e s e n t l i c h e n   eine  mit  einem  Deckel  2  v e r -  

sehene  Pfanne  1.  In  der  Pfanne  1  be f inde t   s ich  die  mit  e ine r   S c h l a -  

c k e n s c h i c h t   3  bedeckte   M e t a l l s c h m e l z e   4.  Der  Deckel  2  welcher  mög- 

l i c h s t   d i ch t   auf  dem  Pfannenmante l   a u f l i e g t ,   i s t   in  s e i n e r   I n n e n -  

s e i t e   mit  e i n e r   Mehrzahl  von  Segmenten  5  ve r s ehen ,   die  einen  z y l i n -  
d e r -   bzw.  t r i c h t e r f ö r m i g e n   Raum  begrenzen.   Zweck  d i e s e r   V o r r i c h t u n g  

i s t   es  ein  V e r s p r i t z e n   von  Schlacke  und  Metal l   auf  den  obe ren  

P fannenman te l   zu  vermeiden,   da  S p r i t z e r   den  Sitz  des  Deckels  auf  

diesem  b e e i n t r ä c h t i g e n   würden  (Siehe  Anmeldung  LU  84.481)  welche  von 
der  A n m e l d e r i n   am  19 .11 .82   e i n g e r e i c h t   wurde).   D e r   Deckel  i s t  

ausserdem  mit  e i n e r   m i t t i g e n   Ueffnung  6  versehen  durch  welche  e i n e  ,  



Tauchlanze   7  in   die  Schmelze  e i n g e f ü h r t   wird.  Durch  d iese   Oeffnung  6 

en twelchen   auch  die  m e i s t e n   im  Gefäss  g e b i l d e t e n   und  e i n g e f ü h r t e n  

Gase.  Im  Gefässboden  sind  v o r t e i l h a f t e r w e i s e   B l a s s t e i n e   8  a n g e o r d n e t  

welche  an  eine  G a s q u e l l e   9  a u g e s c h l o s s e n   s ind .   Das  durch  d i e s e  

S te ine   e i n g e f ü h r t e   Gas  bewirkt   ein  Umwälzen  des  f l ü s s i g e n   M e t a l l s ,  

f ö r d e r t   die  m e t a l l u r g i s c h e n   Reakt ionen   und  t r äg t   auch  zu  dem  z u r  

Ausführung  der  E r f i n d u n g   b e n ö t i g t e n   Ueberdruck  b e i .  

Die  an  der  Büline  11  b e f e s t i g t e   Abzugshaube  10  g r e i f t   unter   B i l d u n g  

eines  R i n g s p a l t e s   15  über  den  oberen  P fannenrand .   Am  oberen  Tei l   d e r  

Abzugshaube  i s t   ein  mit  Oeffnungen  13  ve r sehenes   V e r t e i l e r g e h ä u s e   12 

a n g e o r d n e t .   Das  V e r t e i l e r g e h ä u s e   i s t   über  ein  Rohr  14  an  die  ( n i c h t  

d a r g e s t e l l t e )   Absaugan lage   a n g e s c h l o s s e n .   Die  Oeffnungen  13  im  V e r -  

t e i l e r g e h ä u s e   12  sind  d e r a r t   a u s g e l e g t ,   dass  eine  g l e i c h m ä s s i g e   V e r -  

t e i l u n g   des  von  der  Saugan lage   h e r v o r g e r u f e n e n   Gasstromes  in  der  Ab- 

zugshaube  10  g e w ä h r l e i s t e t   i s t .  

Die  A r b e i t s w e i s e   i s t   f o l g e n d e :   Während  der  Behandlung  werden  in  Gas 

s u s p e n d i e r t e   F e s t k ö r p e r   durch  die  Lanze  7  in  die  Schmelze  4  e i n g e -  

b lasen .   V o r t e i l h a f t e r w e i s e   wird  g l e i c h z e i t i g   I n e r t g a s   durch  d i e  

B l a s s t e i n e   8  e i n g e f ü h r t .   Das  Gas  bewirkt   einen  l e i c h t e n   Ueberd ruck  

im  D e c k e l i n n e r e n   und  e n t w e i c h t   mit  den  in  der  Schmelze  e n t s t e h e n d e n  

Gasen  und  Dämpfen  durch  die  Oeffnungen  im  Deckel  sowie  durch  die  u n -  

v e r m e i d l i c h e n   Spa l t e   zwischen  Decke l r i ng   und  O b e r t e i l   des  P f a n n e n -  

mante l s .   Die  Absaugan lage   e n t f e r n t   die  f r e i g e s e t z t e n   Gase  mit  den 

dar in   s u s p e n d i e r t e n   F e s t k ö r p e r n   und  saugt   ausserdem  durch  den  R i n g -  

s p a l t   15  F r i s c h l u f t   an.  D ie  Sogwi rkung   des  F r i s c h l u f t s t r o m e s   und  d e r  

damit  verbundene  l e i c h t e   Un te rd ruck   in  D e c k e l s i t z - N ä h e   kann  du rch  

E i n s t e l l e n   der  R i n g s p a l t - A b m e s s u n g e n   b e e i n f l u s s t   w e r d e n .  

M i t t e l s   E in führung   von  Gas  in  die  Pfanne  sowie  Absaugung  von  d iesem 

Gas  und  F r i s c h l u f t   mit  Hi l fe   e iner   an  eine  Absauganlage  a n g e s c h l o s -  

senen  Abzugshaube  werden  die  Gasdrücke  b e i d s e i t i g   vom  Deckel  d e r a r t  

e i n g e s t e l l t ,   dass  j e g l i c h e s   Z u f l i e s s e n   von  F r i s c h l u f t   in  die  Pfanne 

vermieden  wird-  Die  Grössenordnung   des  im  D e c k e l i n n e r e n   h e r r s c h e n d e n  

Ueberdrucks  kann  l e i c h t   überwacht   werden,  da  man  die  durch  die  Lanze 

und  die  B l a s s t e i n e   e i n g e f ü h r t e n   Gase  messen  kann  und  die  durch  d i e  



met  a l l u r g i s c h e n   Reak t ionen   f r e i g e s e t z t e n   G a s   empir i sch   bes t immt  

werden  können.  Da  die  durch  die  Schmelze  e i n g e f ü h r t e n   Gase  e i n e n  
kühlenden  E f f ek t   haben,  kann  man  z u s ä t z l i c h e   Mengen  an  I n e r t g a s  
durch  eine  im  Deckel  vorgeschene   Ueffnung  in  das  G e f ä s s i n n e r e   e i n -  
führen .   Diese  M ö g l i c h k e i t   ist  ausserdem  von  Nutzen  um  vor  der  m e t a l -  

l u r g i s c h e n   Behandlung  die  F r i s c h l u f t   aus  dem  Gefäss  h e r a u s z u s p ü l e n .  



1 .  V e r f a h r e n   zum  Vermeiden  von  Wechselwirkungen  zwischen  M e t a l l b a d  

und  Atmosphäre  im  Laufe  von  r e i n i g e n d e n   Behandlungen  oder  L e g i e -  

r u n g s p r o z e s s e n ,   wobei  das  Metall   s ich  in  e iner   mit  einem  Decke l  

ve r schenen   Pfanne  b e f i n d e t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  man  im 

D e c k e l i n n e r e n   e inen  Ueberdruck   e rzeug t   und  man  um  den  Deckel  h e r -  

um  k o n t i n u i e r l i c h   Gas  absaugt   ohne  aber  dadurch  den  Uebe rd ruck  

unter   dem  Deckel  a b z u b a u e n .  

2.  Ver fahren   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  man  den 

Ueberdruck  m i t t e l s   E i n b l a s e n   von  Gas  durch  eine  Lanze  e r z e u g t .  

3.  Ver fahren   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  man  den 

Ueberdruck  m i t t e l s   E i n b l a s e n   von  Gas  durch  eine  Lanze  u n d  d u r c h  

S p ü l s t e i n e   e r z e u g t .  

4.  Ver fahren   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   dass  man  z u s ä t z l i c h   Gas  durch  eine  Deckelöffnung  ins  G e f ä s s -  

innere   e i n f ü h r t .  

5.  Ver fahren   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   dass  man  die  durch  die  m e t a l l u r g i s c h e n   Reaktionen  f r e i g e -  

s e t z t e n   Gase  e m p i r i s c h   bes t immt,   die  Menge  der  e i n g e f ü h r t e n   Gase 

überwacht   und  b e e i n f l u s s t   um  einen  Atmosphärenüberdruck   in  dem 

Gefäss  s i c h e r z u s t e l l e n .  
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