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@ Verbund-Gewebs als Bespannung fiir den Blattbildungsteil einer Papiermaschine.

@ Ein Verbund-Gewebe als Bespannung fir den Blattbii-
dungsteii einer Papiermaschine besteht aus mindestens zwei
durch Bindefaden {4, 5) aneinandergebundene Gewebelagen
(1, 2). Die Bindefaden (4, 5) bilden eine elastische Zwischen-
lage (3), und jeder Bindefaden (4, 5) ist héchstens in eine der
mindestens zwei Gewebelagen (1, 2) eingebunden. Die
Bindefdden verlaufen teils in Kettrichtung und teils in
Schussrichtung, und die.in Kettrichtung veriaufenden Binde-
fdden (Bindekette 4) sind in die eine Gewebelage {1 oder 2)
eingebunden, und die in Schussrichtung veriaufenden Bin-
defaden (Bindeschuss 5) sind in die andere  Gewebelage (2
bzw. 1} eingebunden. }

Durch diese Art der Verbindung wird die Ubertragung
von Spannungen von der unteren Gewebelage auf die obere
Gewebelage weitgehend verhindert und die Markierungsge-
fahr verringert,
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Verbund-Gewebe als Bespannung flir den Blattbildungsteil

einer Papiermaschine

BESCHRETIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verbund-Gewebe als Bespannung
fiir den Blattbildungsteil einer Papiermaschine mit
mindestens zwei durch Bindefdden aneinandergebundene

Gewebelagen.

Bespannungen fiir den Blattbildungsteil einer Papier-
maschine, *sogenannte Blattbildungssiebe oder Papier-
maschinensiebe, sollen einerseits eine mdglichst glatte -
Oberseite (Papierseite) besitzen, damit im Papier

keine Markierungen entstehen. Andererseits soll die
Unterseite (Laufseite) so ausgebildet sein, dass das
Blattbildungssieb eine méglichst lange Laufzeit be-
sitzt., Durch den Einsatz billigerer und abrasiverer
Flillstoffe und die Erhdhung der Arbeitsgeschwindigkeit
ist die Laufseite einem hohen Abrieb ausgesetzt.

Bereits bei einlagigen Papiermaschinensieben sind bei
den meisten Gewebebindungen die beiden Seiten des Gewebes
unterschiedlich; eine glattere Papierseite, in der
vorwiegend Kett— und Schussdrihte monoplan miteinander
verflochten sind und eine rauhe Laufseite, welche aus
quergerichteten Schussdrahtabkrdpfungen besteht (Schuss-
ldufersiebe).

Bel doppellagigen Papiermaschinensieben ist die
Trennung in der Gestaltung beider Seiten des Gewebes
noch deutlicher. Gemeinsam sind beiden Seiten nur die
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Kettdrihte. Da die Schussdrdhte in zwei getrennte
Schusslagen aufgeteilt sind, konnen sie sowohl im Ma-
terial als auch im Drahtdurchmesser den Anforderungen
der entsprechenden Siebseite angepasst werden. Ausser-
dem kann jeder Seite eine beliebige Oberfléchenstrukfur
gegeben werden, die von der der anderen Seite unabhdngig
ist.

Eine v6llige Trennung beider Siebseiten wird jedoch
erst bei den sogenannten zweilagigen Sieben erreicht.
Es handelt sich um zwei vollkommen unabh&ngige Ge-
webelagen, welche durch einen zus&tzlichen Binde-
draht miteinander verbunden sind.

Ein solches Gewebe zls Blattbildungssieb ist aus den
DE-0OSen 24.55 184 und 24 55 185 bekannt. Es handelt
sich hierbei um rundgewobene Siebe mit Bindekette.
Dies bedeutet, dass im fertigen Sieb beide Lagen
durch querverlaufende BindedrZhte miteinander verbun-

den sind.

Das Abbinden beider Gewebelagen durch eine Bindekette
hat den Nachteil, dass die Kette bereits beim Weben
unter Spannung steht (Webspanhung) und daher die Struk-
tur der Papierseite beeinflusst.

Wird ein zweilagiges Gewebe mit Bindekette offen ge-—-
webt und mittels einer Webnaht endlos gemacht, so
verlduft die Bindekette im fertigen Sieb in L&ngs-
richtung. Da beim Thermofixieren das Gewebe in der
Heizzone geldngt wird, stehen die Kettdr&hte erneut
unter einer hohen Arbeitsspannung. Da die Schussdré&hte
der unteren Lage wesentlich dicker und steifer sind,
wirkt sich der Zug der Bindekette fast ausschliesslich
auf die feinere Oberlage aus. Die Bindekette zieht
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die feinen Schussdré&hte der oberen Lage an den Abbinde-
stellen tief herunter, wodurch Stdrungsstellen in der

Gleichmédssigkeit der Oberfldche auftreten.

Eine gewisse Abhilfe bringt diesbeziiglich dasVVer-
binden beider Lagen mit einem Bindeschuss, wie es aus
der DE-0S 29 17 694 bekannt ist. Zwar sind im fertigen
Zustand beide Gewebearten identisch - bei beiden sind
die zwei Lagen durch den zusdtzlichen Querdraht mitein-
ander verbunden - doch ist die Herstellung etwas er-
leichtert, da z.B. bei einem offen gewobenen und genah-
teten Sieb die Verbindung der beiden Lagen sowohl w&h-
rend des Webens wie wdhrend des Fixierens durch einen
Querdraht (Schussdraht) erfolgt. Eine gleichmdssige
Oberflachenstruktur der oberen Lage wird jedoch auch
dadurch nicht erreicht. An den Abbindestellen zieht
ndmlich der zusdtzlich eingebundene Bindeschuss die
obere Kette stark nach unten und verursacht im Gewebe
an den Abbindestellen unerwinschte Vertiefungen.

Die Zugspannung im Bindeschussdraht entsteht bereits
beim Weben, wenn der durch den Schiitzen zund@chst ge-
streckt eingelegte Bindedraht beim Wechsel der Geschirr-
-rahmenlage abgekrépft wird. Der urspriinglich gerade
verlaufende Bindeschuss wird nun abgekrdpft und verlduft
zickzackférmig in dauerndem Wechsel zwischen den iwei
relativ weit voneinander entfernten oberen und unteren
Lagen des Verbund-Gewebes. Durch diese Vergr@sserung
seines Weges wird der Bindedraht bereits beim Weben -
gestreckt. Da die untere Lage aus relativ dicken, un-
‘nachgiebigen Kett- und Schussdréhten besteht, liber- ..
trdgt sich die gesamte Spannung des Bindeschussdrahtes
auch hier auf die Abbindestelle der oberen Lage. Nur

die feinere obere Lage kann ndmlich in ihrer Struktur

nachgeben. Somit entsteht eine Verdnderung der Struktur
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der oberen Lage an jeder Abbindesstelle bereits beim
Weben.

Wihrend des Fixierens tritt zwischen den Kett- und den
Schussdrdhten beider Lagen ferner ein Kr&pfungswechsel
auf. Die Kette der unteren Lage wird gestreckt und
verliert an Abkrdpfungshéhe. Der Abstand der unteren
Abbindung zur oberen Gewebe-Lage wird gr&sser. Da die
untere Kette steif und unnachgiebig ist, wird die obere

Lage an der Abbindestelle noch tiefer heruntergezogen.

Durch die Einwirkung der Temperatur beim Fixieren
werden im Bindeschussdraht eigene Schrumpfkrifte frei.
Sie wirken als' zus3tzliche Zugkraft auf die diinne,
obere Kette an der Bindestelle und tragen zur Ver-
schlechterung der Gleichmdssigkeit der Oberflichen-
struktur: bei.

Wihrend bei der Herstellung mancher Papiersorten die Un-
ebenheiten der Oberfl&che an den Bindungsstellen des
Obersiebes nicht stdrend sind, kommt es dennoch bei
bestimmten, auf Siebmarkierung hd&chstempfindlichen Pa-
piersorten - wie z.B. Tiefdruckpapieren, Offset- und
Naturkunstdruckpapieren bei solchen Stellen zu Fehlern
im Druck, die sich dann entsprechend dem Webrapport in
gegebener Gesetzmissigkeit liber die gesamte Fl&iche der
Papierbahn wiederholen.

Der Effindung liegt die Aufg&gé zugrunde, ein Verbund-
Gewebe als Bespannung fir den Blattbilduhgsteil einer
Papiermaschine zu schaffen, das aus mindestens zwei
durch Bindef&@den aneinandergebundene Gewebelagen be-
steht und bei dem-die Gleichmissigkeit der Oberflichen-
struktur der Papierseite verbessert ist.
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Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Bindefiden
eine elastische Zwischenlage bilden und jeder Binde-
faden héchstens in eine der mindestens zwei Gewebelagen

eingebunden ist.

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand
der Unteranspriiche.

Die BindefZden des Zwischengewebes vérlaufen teils in
Kettrichtung und teils in Schussrichtung und werden
demgemédss als "Bindekette™ bzw. "Bindeschuss" Bézeighnet.-
In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die
Bindekette mit der einen Gewebelage, zum Beispiel der
oberen Gewebelage, in bestimmten Absté&nden verwoben, und
ist der Bindeschuss mit der anderen Gewebelage, hier der
unteren Gewebelage, verwoben.

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist nur die
Bindekette oder nur der Bindeschuss teils in die obere
und teils in die untere Gewebelage eingebunden, wdhrend
die anderen Bindefdden, d.h. der Bindeschuss bzw. die
Bindekette, nur noch als Ketit~ bzw. Schussfidden des

Zwischengewebes fungieren, und nicht .in eine der beiden

—~Gewebelagen eingebunden sind.

Der Grundgedanke besteht jeweils.darin, dass ein und
derselbe Bindefaden nicht in beide Gewebelagen einge-
bunden ist, wodurch die von den Bindefiden gebildete
Zwischenlage die Gewebelagen elastisch miteinander ver-
bindet. ' |

Die einzelnen Lagen des Verbund-Gewebes bestehen in der
iiblichen Weise aus Kunststoff-Monofil, insbesondere aus
Polyester-Draht. Die Bindef&den sind ebenfalls monofile

oder multifile Kunststoffidden. Insbesondere sind die in
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die obere Lage eingebundenen Bindefdden noch diinner

als die strukturellen Kett- und die Schussdrdhte der
oberen Lage. Die Struktur der Bindefidden kann die von
der Laufseite, d.h. von der unteren Lage ausdehenden
Spannungen absorbieren und diese weitgehend von der
oberen Lage abhalten. Die Gleichmidssigkeit der Oberfli-
chenstruktur der Papierseite wird daher weder beim
Weben noch beim Fixieren durch Spannungen, die von der

unteren Lage ausgehen, beeintridchtigt.

Das aus den Bindefdden gebildete Zwischengewebe dient
damit nicht nur der Verbindung der oberen Gewebelagez
und der unteren Gewebelage, sondern absorbiert gleich-
zeitig die w&hrend der.Herstellung des Verbund-Gewebes
auftretenden Spannungen.

%
Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend

anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 und 2 ein Verbund-Gewebe, bei dem die Lagen
durch Bindef&den miteinander verbunden sind;

Fig. 3 eine Darstellung &hnlich der von Figur 2, wobei
der Bindeschuss i{iber eine Strecke von drei
Kettfdden in die obere Lage eingewoben ist;

Fig. 4 bis 6 ein Verbund-Gewebe, bei dem die Binde-
kette ausschliesslich in die obere Lage und der
Bindeschuss ausschliesslich in die untere

Lage eingebunden ist;

Fig. 7 bié 10 ein Verbund-Gewebe, bei dem ein Teil der
Schussfiden der Zwischenlage weder in die
untere noch in die obere Lage eingebunden ist,
und
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Fig. 11 und 12 ein Verbund-Gewebe, bei dem die Kettfiden
der Zwischenlage weder in die obere Lage noch in

die untere Lage eingebunden sind.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt in Kettrichtung durch ein
Verbund-Gewebe, das aus einer oberen Lage 1 und einer
unteren Lage 2 besteht. Die obere Lage besitzt Leinwand-
bindung und ist aus relativ feinen Kunststoff-Monofilen
hergestellt. Die untere Lage 2 besteht aus wesentlich
grbberen Kunststoff-Monofilen und weist eine vierschif-
tige Bindung auf. Die Anzahl der Schussdrdhte und der
Kettdrihte pro Lingeneinheit ist nur halb so hoch wie

in der oberen Lage 1. Figur 2 zeigt das gleiéhe Gewebe

in einem Schnitt parallel zur Schussrichtung.

Die obere Lage 1 und die untere Lage 2 sind durch Binde-
drdhte verbunden, nimlich durch eine Bindekette 4 und
einen Bindeséhuss 5. Die Bindekette 4 ist mit jedem
achten Schussdraht der unteren Lage 2 abgebunden, d.h.
verliuft unter diesem Schussdraht hindurch. Der Binde-
schuss 5 ist von unten iiber jeden achten Kettdraht aér
oberen Lage 1 gefiihrt. Bindekette 4 und Bindeschuss 5
sind nicht miteinander verwoben und bilden eine Zwischen-
lage 3, die sich in dem Raum zwischen der oberen Lage

1 und der unteren Lage 2 befindet. Dadurch, dass die
Bindekette 4 zwischen den Abbindestellen mit der unteren
Lage 2 {iber dem Bindeschuss 5 verliuft, ergibt sich
jedoch ein Zusammenhalt &hnlich wie in einem Gewebe,

Die Zwischenlage 3 ist sehr weitmaschig und besitzt
dadurch nur einen sehr losen Zusammenhalt. Ihre Dichte
ist nur ein Viertel derjenigen der unteren Lage 2 bzw.
ein Achtel derjenigen der oberen Lage 1. Aufgrund

dieser Weitmaschigkeit der Zwischenlage 3 werden Span-
nungen und Verzerrunden der unteren Lage 2 nicht oder

nur in sehr abgeschwichter Form auf die cbere Lage 1
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Ubertragen. Spannungen und Verzerrungen der unteren

Lage 2 k®nnen von der Zwischenlage 3 dadurch weitgehend
aufgenommen werden, dass sich die Bindekette 4 gegeniiber
dem Bindeschuss 5 innerhalb des lockeren Verbandes

der 2wischenlage 3 verschiebt. Die Zwischenlage 3 be-

sitzt daher eine grosse Elastizitdt.

Wie in Figur 1 erkennbar, ist die Bindekette 4 nur nur
nach jedem zweiten Bindeschuss 5 in die untere Lage 2

eingebunden.

Figur 3 zeigt einen Schnitt &hnlich dem von Figur 2,
wobei jedoch der Bindeschuss 5 fester in die obere
Lage 1 eingebunden ist. Der Bindeschuss 5 ist jeweils
Uber eine Strecke von drei Kettfdden der oberen Lage 1
eingebunden, indem er iiber einen Kettfaden, unter dem
darauffolgenden und wieder {iber den ndchsten Kettfaden
gefiihrt ist. Eine von dem Bindeschuss 5 auf die obere
Lage 1 ausgeilibte Kraft verteilt sich dadurch auf einen
gré&sseren Bereich und stért die Gleichméssigkeit der
Oberflé&chenstruktur der oberen Lage 1 dadurch weniger.

Die Figuren 4 bis 6 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel,
bei dem die Bindekette 4 mit der oberen Lage 1 und der
Bindeschuss 5 mit der unteren Lage 2 verbunden ist.
Die Dichte-éer Zwischenlage 3 ist doppelt so hoch wie
bei dem obigen Ausfﬁhrungsbeispiél der Figur 3. .

In dem Ausfliihrungsbeispiel der Figuren 4 bis 6 bilden
die Bindekette 4 und der Bindeschuss 5 ein Gewebe, da
die Bindekette 4 abwechselnd {iber und unter einem Binde-
schuss 5 verlduft und entsprechend der Bindeschuss 5
abwechselnd iiber und unter einer Bindekette 4 verliuft,
wobei die Bindekette 4 an den Stellen, an denen sie
Uber einem Bindeschuss 5 verlduft in die obere Lage 1
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eingebunden ist und entsprechend der Bindeschuss 5

an den Stellen, an denen er unter einer Bindekette 4

verlduft, in die untere Lage 2 eingebunden ist.

Die Figuren 4 und 5 zeigen den Verlauf zweier aufeinander-
folgender Bindeketten 4, wdhrend Figur 6 den Verlauf eines

Bindeschusses 5 zeigt.

Bei dem in den Figuren 7 bis 10 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel ist nur Jjeder zweite Bindeschuss 5 in die obere
Lage 1 eingebunden, wdhrend der dazwischen liegende
Bindeschuss 5 in keine der beiden Lagen 1, 2 eingebunden
ist und nur an der Bildung der Zwischenlage 3 beteiligt
ist, s. FPigur 8. Die Figuren 7, 8 und 9 zeigén dabei
einen Schnitt parallel zur Schussrichtung, w&hrend

Figur 10 einen Schnitt parallel zur Kettrichtung und
demgemdss den Verlauf der Bindekette 4 zeigt. Dadurch,
dass nur Jjeder zweite Bindeschuss 5 tatsdchlich auch

in die obere Lage 1 eingebunden ist, erhdlt man eine
sehr lockere, elastische Verbindung der beiden Lagen

1, 2.

Die Figuren 1l und 12 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel,

bei dem der Bindeschuss 5 abwechselnd in die obere Lage 1
(Figur'll) und in die untere Lage 2 (Figur 12) einge-
bunden'ist, wdhrend die Bindekette 4 in keine der beiden
Lagen 1, 2 eingebunden ist und nur an der Bildung der
Zwischenlage 3 beteiligt ist. Durch diese Art der Ver-
bindung der Lagen werden insbesondere Spannungen und
Verzerrunden in Kettrichtung von der unteren Lage 2

nicht auf die obere Lage 1 {ibertragen.

Die Figuren 11 und 12 zeigen jeweils einen Schnitt

parallel zu den Schussdrdhten.
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Beispiel:

Die obere Gewebelage 1 eines Verbund-Gewebes aus zwei
Gewebelagen wird mit 32 Lingsfiden (Kette) pro Zenti-
meter und 36 Querfdden (Schuss) pro Zentimeter offen
in Leinwandbindung gewebt.

Die Lingsfdden 6 haben einen Durchmesser von 0,17 mm
und bestehen aus einem Polyester-Monofil mittlerer

bis geringerer L&ngsstabiliti#t und mittlerem Elastizi-
tdtsmodul (Trevira 930).

Die Querfiden 7 haben ebenfalls einen Durchmesser von
0,17 mm und bestehen aus einem Polyester-Monofil mit
sehr niedrigem Elastizitdtsmodul und geringem Thermo-

schrumpf (Trevira 900).

Die untere Gewebelage 2 ist ein vierschdftiges, Vier-
kSpergewebe der Bindung Nr. 0401 mit langen Flottierun-
gen der Querfdden auf der Laufseite und kurzen Flottie-
rungen auf der Oberseite. Die untere Gewebelage 2 ist
mit 16 Lingsfdden pro Zentimeter und 18 Querfdden pro
Zentimeter gleichzeitig mit der Oberlage 1 offengewebt.
Die Lingsfdden 8 haben einen Durchmesser von O,3g mm
und bestehen aus Polyester-Monofil mit hohem Elastizi-
tdtsmodul. Die Querfdden 9 der unteren Gewebelage 2
sind aus besonders abriebfestem Material und bestehen
abwechselnd aus Polyester-Monofil und Polyamid-Monofil

mit einem Durchmesser von 0,35 mm.
Die aktiven, dusseren Gewebelagen 1 und 2 sind durch
eine elastische, spannungsausgleichende Zwischenlage 3

verbunden.

Nur die Schussdr&hte der Zwischenlage 3 sind in die
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obere Gewebelage 1 eingebunden (Figur 7 und 9), wobei
dann diese Bindeschussdréhte drei aufeinander folgende
Kettdrdhte 6 der oberen Gewebelage 1 einbinden. Zusitz-
liche Bindeschussdr@hte 5 der Zwischenlage 3 binden

die obere Gewebelage 1 nicht ab, sondern verlaufen .
lediglich innerhalb der 2Zwischenlage 3.

Bindeschussdré&hte 5, welche in die obere Gewebelage 1
einbindeﬁ (Figur 7 und 9), kdnnen monofile oder multi-
file Kunststoffdden aus Polyester oder Polyamid sein.
Im vorliegenden Beispiel wurde ein Polyester-Monofil
mit einem Durchmesser von 0,15 mm mit niedrigem Elasti-
zitdtsmodul verwendet.

Bindeschussdrihte 5, welche nur in der Zwischenlage 3
einbinden JFigur 8), sind zweckmdssig Monofile mit
mittlerem bis hdherem Elastizitdtsmodul, und haben

ebenfalls einen Durchmesser von 0,15 mm.

Als Bindekettdrdhte 4 der Zwischenlage 3 kdnnen -mono-
file oder multifile Polyester- oder Polyamidf&den
verwendet werden. Im vorliegenden Beispiel wurden
monofile Polyesterfdden mit 0,18 mm Durchmesser ver-
wendet. Die Bindekettdrihte 4 binden lediglich in die
untere Gewebelage 2 ein. _

11
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PATENTANSPRUCHE

Verbund—-Gewebe als Bespannung fiir den Blattbildungs-
teil einer Papiermaschine aus mindestens zweil durch
Bindefdden aneinandergebundene Gewebelagen, dadurch
gekenn=zeichnet, dass dig Bindefiden
(4, 5) teils in Kettrichtung und teils in Schussrich-
tung verlaufen und eine elastische Zwischenlage (3)
bilden und dass jeder Bindefaden (4, 5) hdéchstens

in eine der mindestens zwei Gewebelagen (1, 2) ein-
gebunden ist. )

Verbund—-Gewebe nach Anspruch 1, dadurch g e —
kennzeichnet, dass die in Kettrichtung
verlaufenden Bindefidden (Bindekette 4) in die eine
Gewebelage (1 oder 2) eingebunden sind und die in
Schussrichtung verlaufenden Bindef&den (Bindeschuss
5) in die andere Gewebelage (2 bzw. 1) eingebunden

sind.

Verbund-Gewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die in die
obere Lage (1)} eingebundenen Bindefdden (4 oder 5)
unter allen in die untere Lage (2) eingebundenen
Bindefdden (5 bzw. 4) hindurchgefiihrt sind.

Verbund-Gewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , dass die Binde-_
kette (4) und der Bindeschuss (5) miteinander
verwoben sind.

Verbund-Gewebe nach Anspruch 4, dadurch ge -
kennzeilichnet, dass die Binde-

kette (4) oder der Rindeschuss (5) teils in die

obere Lagé (1) und teils in 'die ‘untere TLage {2} einge-
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bunden sind, wdhrend der Bindeschuss (5) bzw. die
Bindekette (4) nur an der Bildung der Zwischenlage
(3) beteiligt ist.

Verbund-Gewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Bindefdden (4, 5) in der Weise in eine der
beiden Gewebelagen (1, 2) eingebunden sind, dass

sie mit mehreren Xett- bzw. Schussfdden dieser

_ Gewebelagen (1 bzw. 2) verwoben sind.
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