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@ Behiiter, inshesondere Mendschale aus Aluminiumfolie, mit Deckel.

@ Die Erfi ndung bezieht sich auf einen Behalter aus
Folienmaterial, vorzugsweise Aluminiumfolie, in Form einer
Meniischale, mit einem Boden, einer sich von diesem bis zu
einem Behalterrand erstreckenden Behdlterwand oder
Behalterwiinden, wenigstens einem den Behalter in Abtei-
lungen aufteilenden, sich mit Stegwénden vom Boden bis zu
einer Stegoberseite erstreckenden hohlen Trennsteg und

einem den oben offenen Behiiter verschlieBenden Deckel,

vorzugsweise aus Aluminiumfolie, welcher wenigstens eine
im Profil der korrespondierenden Stegoberseite bzw. dem
Stegoberteil angepaBte Dichtrinne aufweist.

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf ein Verfahren
zum gegenseitigen Abdichten der durch wenigstens einen
hohlen Trennsteg getrennten Abteilungen eines Behalters,
insbesondere einer tiefgezogenen Menischale aus Alumini-
um, mit einem Deckel, vorzugsweise aus Aluminiumfolie,
wobei der Behditer einen Boden, eine sich von diesem bis zu
einem Behalterrand erstreckende Behalterwand oder Behal-
terwande aufweist, und der Trennsteg sich mit Stegwénden
vom Boden bis zu einer Stegoberseite erstreckt, die etwa in
der Ebene des Behilterrandes angeordnet ist.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Behaélter der ein-
gangs erwihnten Art so weiterzubilden, daB mit konstruktiv
geringem Aufwand eine sichere gegenseitige Abdichtung

. der Abteilungen des Behilters erzielt wird, ohne daR dabei

nachteilige Folgen fiir das gesamte Verfahren zum Herstellen
einschlieBlich des Deckels, zum Fiilen und zum VerschlieRen
des Behélters aufireten.

Beziiglich der Vorrichtung wird dies dadurch erreicht,
daR die Dichtrinne mit wenigstens einem Teil des Stegober-
teils formschiissig verpreBt ist, indem sie wihrend des
VerschlieBvorganges aus dem ebenen Deckelzuschnitt gezo-
gen und dabei mit dem korrespondierenden Teil des Trenn-
steges verpreft ist.

Beztiglich des Verfahrens wird dies dadurch erreicht,
dal der eben ausgebildete Deckelzuschnitt auf den Behaiter
aufgelegt und in dieser Stellung mit dem Behilter zusam-
men festgehalten wird, und dall sodann in die mit der
Stegoberseite oder dem Stegoberteil korrespondierenden
Deckelzuschnitt-Teile eine Dichtrinne eingeformt und diese
mit den korrespondierenden Teilen der Stegoberseité bzw.
des Stegoberteils formschlissig verpreft wird.
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Behilter, insbesondere Menuschale aus Aluminiumfolie, mit
Deckel

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Beh#lter aus Folienma-
terial, vorzugsweise Aluminiumfolie, in Form einer Menu-
schale, mit einem Boden, einer sich von diesem bis zu einem
Behdlterrand erstreckenden Behdlterwand oder Behdlterwdnden,
wenigstens einem den Behdlter in Abteilungen aufteilenden,
sich mit Stegwidnden vom Boden bis zu einer Stegoberseite
erstreckenden hohlen Trennsteg und einem den oben offenen
Behdlter verschliefenden Deckel, vorzugsweise aus Aluminium-
folie, welcher wenigstens eine im Profil der korrespondie-

renden Stegoberseite bzw. dem Stegoberteil angepafte Dicht-
rinne aufweist.

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf ein Verfahren zum
gegenseitigen Abdichten der durch wenigstens einen hohlen
Trennsteg getrennten Abteilungen eines Behdlters, insbeson-
dere einer tiefgezogenen Menuschale aus Aluminium, mit
einem Deckel, vorzugsweise aus Aluminiumfolie, wobeil der
Beh&lter einen Boden, eine sich von diesem bis zu einem ‘
Behdlterrand erstreckende Beh@lterwand oder Behdlterwinde
aufweist, und der Trennsteg sich mit Stegwinden vom Boden

bis zu einer Stegoberseite erstreckt, die etwa in der Ebene
des Behdlterrandes angeordnet ist.

Aus der Deutschen Offenlegungsschrift 21 66 296 ist ein

‘derartiger Beh&lter in Form einer Menuschale aus Aluminiumé
" folie bekannt. In die verschiedenen Abteilungen dieser

Meniischale werden unterschiedliche Speisen, beispielsweise
eine Suppe, ein Hauptgang und ein Dessert eingefiillt. Um
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zu vermeiden, daB beispielsweise die Suppe beim Hantieren
der verschlossenen Menischale in eine andere Abteilung,
z.B. die mit Dessert geflillte, libertritt, weist der Deckel
in Richtung zu seiner Oberseite hinausgedriickte Dichtrin-
nen auf, die mit der freien Oberkante der Trennstege zusam-
menwirken. Diese Dichtrinnen werden bei der Herstellung des
Deckelzuschnitts ausgebildet. Derselbe wird sodann auf den
gefiiliten Behdlter mit den Dichtrinnen die Oberteile der
Trennstege umfassend aufgesetzt und durch am Deckelrand
ausgebildete Laschen in seiner Lage gehalten. Hierbei legt
sich lediglich der Boden der Dichtrinnen den Stegoberkanten
auf. Zwischen den Stegwidnden und den Wianden der Dichtrin-
nen verbleibt jedoch ein Zwischenraum, in den Speisen ein-
dringen konnen. Die Dichtflédche beschrédnkt sich demzufolge
lediglich auf die verh3ltnismdfig schmale Stegoberkante,
wodurch ein gewisser, jedoch in der Praxis nicht ausrei-
chender Abdichteffekt erzielt wird. Hierbel ist besonders
nachteilig, daR keine formschliissige Verbindung zwischen
dem Boden der Dichtrinne und der:étegobefkante besteht, so'daB
iiberschwappende Speisemengen den Deckel von der Stegober-
kante abheben konnen. Auch Unebenheiten in der Dichtrinne
und /oder im Trennsteg, wie Falten beispielsweise, die sich
in der Praxis kaum vermeiden lassen, unterbrechen die Ab-
dichtung. :

Weiterhin ist aus der Deutschen Gebrauchsmusterschrift

78 08 U476 eine Menuschale bekannt, bei welcher im Deckel--"
zuschnitt ausgebildete Dichtrillen beim Verschliefien der
Menuschale deren Trennstegen {ibergestiilpt werden. Zwischen
den Oberkanten der Trennstege und den zugeordneten Teilen
der Dichtrillen verbleibt zur Bildung einer Labyrinthdich-
tung ein Spalt, so daB sich die Berilihrungsflédche zwischen
Dichtrillen und Trennstegen auf die oberen Teile der
Stegwinde beschrdnkt. Hier ist jedoch keine ausreichende
Abdichtung méglich, da zum Uberstiilpen der Dichtrillen auf
die Trennstege ein bestimmtes Spiel zwischen beiden Teilen
verbleiben muB, da anderweitig die aus Aluminiumfolie be-
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stehendenund somit verh&ltnismifig wenig stabilen Dicht-
rillen und/oder Trennstege sich verformen wiirden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Behilter der eingangs
erwdhnten Art so weiterzubilden, daf mit konstruktiv ge-
ringem Aufwand eine sichere gegenseitige Abdichtung der
Abteilungen des Beh#lters erzielt wird, ohne daB dabei
nachteilige Folgen fiir das gesamte Verfahren zum Herstel-

" len einschlieBlich des Deckels, zum Fiillen und zum Ver-

schlieBen des Beh&lters auftreten.

Dies wird dadurch erreicht, daB die Dichtrinne mit wenig-
stens einem Teil des Stegoberteils formschliissig verpreft
ist, indem sie wdhrend des Verschlieﬁvofganges aus dem
ebenen Deckélzuschnitt gezogen und dabei mit dem korres-~
pondierenden Tell des Trennsteges verpreflt ist. Durch das
Verpressen der Dichtrinne insgesamt mit den korrespondie-
renden Teilen des Trennsteges wird anstelle einer Labyrinth-
dichtung eine formschliissige Verbindung zwischen diesen
beiden Komponenten geschaffen. Ein Abheben des Deckels vom
Trennsteg und ein Ubertreten der Speisen infolge dieser durch-
gehenden Eerﬂhrungsdichtung ist nunmehr praktisch ausgeschlossen. Die
Dichtfldche ist nicht hur auf den Boden der Dichtrinne .oder
deren Winde beschrénkt,sondern umfaRt die gesamte Dichtrimne.Dieser
vergréﬁerten Dichtfl&che éhtspricht eiﬁ vérbesserter Ab-
dichtungseffekt.

Die Aufgabe wird auch mit einem Behdlter geldst, dessen
Dichtrinne mit wenigstens einem Teil des Stegoberteils
formschliissig verpreft ist, indem sie wihrend des Ver-
schlieBvorganges aus dem ebenen Deckelzuschnitt gemeinsam
und gleichzeitig mit dem korrespondierenden Teil des Tremn-
steges gezogen und mit diesen verpreft.ist. Hierdurch wird in. ein-
fachster Weise eine besonders innige Verbindung der Dicht-
rinne und der korrespondierenden Teile des Trennsteges mit
entsprechend verbesserter Abdichtung geschaffen. Wihrend
des Ziehvorganges entstehende Riefen und Falten in der
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Dichtrinne und dem Trennsteg sind ineinander eingreifend
miteinander verpreBt, so daB der Abdichteffekt unterstiitzt
wird.

Gem3R einer Weiterbildung der Erfindung ist die Dichtrinne
formschliissig mit der Stegoberseite verpreft. Hierbei ist
es vorteilhaft, wenn die Stegbberseite wenigstens eine ril-
lenartige Vertiefung und/oder ErhShung aufweist, mit wel-
cher die Dichtrinne formschliissig verpreft ist.

Eine weitere Verbesserung der Abdichtung wird dadurch er-
reicht, daB die Dichtrinne mit den der Stegoberseite be-
nachbarten Teilen der Stegwidnde formschliissig verpreBt ist.
In diesem Zusammenhang ist eine Ausbildung vorteilhaft,

bei welcher die der Stegoberseite benachbarten Teilg der
Stegwande Jjewells wenigstens eine rillenartige Vertiefung
und /oder Erhdhung aufweiéen, mit welcher die Dichtrinne
formschliissig verpreflBt ist.

Die Aufgabenldsung bezliglich des Verfahrens wird dadurch
erreicht, da® der eben ausgebildete Deckelzuschnitt auf
den Behdlter aufgelegt und in dieser Stellung mit dem Be-
hdlter zusammen festgehalten wird, und dabB sodann in die
mit der Stegoberseite oder dem Stegoberteil korrespondie-
renden Deckelzuschnitt-Teile eine Dichtrinne eingeformt
und diese mit dem korrespondierenden Teil des Trennstegs
formschliissig verpreft wird. '

Dadurch, daB die Dichtrinne wahrend des VerschlieBvor-
gangs aus einem ebenen Deckelzuschnitt ausgebildet wird,
ergeben sich gegeniiber dem herkdmmlichen Verfahren keiner-
lei Nachteile. Der zeitliche Aufwand bleibt der gleiche,
da das Ausbilden der Dichtrime wdhrend des VerschlieBvorgan-
ges vor sich geht.

Das Verfahren wird besonders einfach dadurch durchgefiihrt,
daB die Dichtrinne durch Anpressen der entsprechenden
Teile des Deckelzuschnittes an die Stegoberseite und die an-
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grenzenden Telle der Stegwidnde ausgebildet und formschliis-
sig verpreft wird.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch dadurch geldst, daf die
Dichtrinne gemeinsam und gleichzeitig mit dem korrespondie-
renden Teil des Trennsteges gezogen und mit diesem form-
schllissig verpreft wird. Hierdurch wird ohne zus#tzlichen
Verfahrensaufwand eine besonders intensive Abdichtung er-
zielt. Moglicherweise auftretende Falten im Trennsteg und/
oder in der Dichtrinne unterstiitzen , diese Abdichtung.

Gemdhl einer Weiterbildung der Erfindung wird die Dichtrin-
ne durch Verformen wenigstens eines Teils der Stegoberseite
und des korrespondierenden Teils des Deckelzuschnitts von
der Ebene des Behdlterrandes aus in Richtung zum ‘Boden aus-
gebildet und formschliissig verpreft.

GemdR einer anderen Ausfiihrung der Erfindung wird die Dicht-
rinne durch Verformen wenigstens eines Teils der Stegober-
seite und des korrespondierenden Teils des Deckelzuschnitts
von der Ebene des Behidlterrandes aus in Richtung nach oben
ausgebildet und formschliissig verpreft. Hierbei ist es vor-
teilhaft, die entsprechenden Teile des Deckelzuschnittsmit
dem dem Stegoberteil angrenzenden Teil der Stegwinde form-
schliissig zu verpressen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von vier Ausfihrungs-
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung néher beschrieben.

Es zeigt

Fig1'1 eine -perspektivische Darstellung eines ersten Aus-
fiihrungsbeispieles eines erfindungsgemifRen Behdl-
ters ohne Deckel,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II durch den in
Fig. 1 dargestellten Beh#dlter, verschlossen mit
einem Deckel, '
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Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Schnittdarstellung
eines erfindungsgemd@fen, mit einem Deckel verschlos-
senen Behdlters gemdh einer zweiten Ausfihrungsform,

Fig. 4 einen ersten Verfahrensschritt zum Herstellen des in
Fig. 3 dargestellten Behdlters mit aufgelegtem
Deckelzuschnitt,

Fig. 5 einen zweiten Verfahrensschritt zum Herstellen des
in Fig. 3 dargestellten Behdlters mit der gerade
ausgebildeten und angepreften Dichtrinne,

Fig. 6 ein drittes Ausfiilhrungsbeispiel eines erfindungs-
gemdfen Behdlters, wobei lediglich das Oberteil des
Trennsteges in vergrofBerter Schnittdarstellung ge-
zeigt wird, und

Fig. 7 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung eines vier-
ten Ausfiihrungsbeispieles der Erfindung.

Der in Fig. 1 dargestellte Behi#lter in Form einer Menu-
schale 1 ist im Tiefziehverfahren aus Aluminiumfolie her-
gestellt. Der Behdlter 1 besteht aus einem Boden 2, sich
von diesem bis zu einem Behdlterrand 3 erstreckenden Be-
hdlterwdnden 4 und zwei hohlen Trennstegen 5, die sich mit
Stegwinden 6 vom Boden 2 bis zu einer Stegoberseite 7 er-
strecken und den Beh3lter 1 in drei Abteilungen 8 auftei-
len. Dieser Behélterrist, wie in Fig. 2 dargestellt, durch
einen Deckel 9 verschlossen. Dieser Deckel ist an dem als
Rollrand ausgebildeten Behdlterrand 3 befestigt, liegt
einem Teil der angrenzenden Behdlterwinde 4 an, und weist
den Trennstegen 5 zugeordnet, je eine Dichtrinne 10 auf,
deren Boden der Stegoberseite 7 und deren Widnde den der
Stegobebseite7 angrenzenden Teilen der Stegwidnde 6 form-
schliissig auf- bzw. anliegen. Zur Herstellung dieses Deckel-
verschlusses werden die zwischen dem Behdlterrand 3 und
den Trennstegen 5 befindlichen Flichenteile des Deckels 9
durch geeignete Werkzeuge in die Abteilungen 8 des Beh#l-



10

15

20

25

30

3b

7 0115269
ters 1 hineingedriickt, so daR bei gegebenenfalls gleich-
zeitiger Abstiitzung der entsprechenden Teile des Behdlters
1 die Dichtrinnen 10 ausgebildet und an die Trennstege 5
formschliissig angepreft werden. Gleichzeitig wird der Rand
des Deckels 9 an den Behdlterrand3angepreRft und um den
Rollrand umgebdrdelt. Anschliefend erfolgt ein Abbiegen des
Behilterrandes 3 nach unten. Bei dieser Ausfiihrungsform ist
die Stegoberseite 7 der verschlossenen Menuschale 1 in der
Ebene des Behdlterrandes 3 angeordnet.

Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
in Form einer Menuschale 11, deren Stegoberseite 12 eines
Trennsteges 13 zusammen mit einer im Deckel 14 ausgebilde-
ten Dichtrinne 15 im verschlossenen Zustand aus der Ebene
des Beh#lterrandes 3 nach oben herausragt. Zur Herstellung

dieser Menuschale 11 wird, wie in Fig:.. 4 dargestellt, einer

Menuschale in der Art der Menuschale 1, d.h. einer solchen
mit einer in der Ebene des Beh#lterrandes 3 angeordneten
Stegoberseite 7 des Trennsteges 5 - siehe Figur'-2 - ein
Deckelzuschnitt 16 aufgelegt und in dieser Stellung festge-
halten. AnschlieBend an diesen ersten Verfahrensschritt
wird mit Hilfe eines geeigneten Unterwerkzeuges Wu der
Trennsteg 5 zusammen mit dem Deckelzuschnitt 16 gegebenen-
falls unter Abstiitzung durch ein'geeignetes Oberwerkzeug

Wo nach oben gestreckt. Dabei entsteht der schmalere und
héhere Trennsteg 13 mit den Stegwidnden 17. Gleichzeitig
legt sich der entspfechende Teil des Deckelzuschnittes 16
s0 an diesen Trennsteg 13 an, daR die Dichtrinnen 15 ausge-
blldet wird. Der Boden dieser Dichtrinne 15 liegt der ‘
Stegoberseite 12 und die Wdnde der Dichtrinne 15 den korres-
pondierenden Teilen der Stegwidnde 17 formschliissig an.
Gleichzeitig wird der Rand des Deckelzuschnittes 16 bzw.
des Deckels 14 an den Behdlterrand 3 angedriickt und uh den
Rollrand herumgebdrdelt. Mit geringem zeitlichen Nachlauf
erfolgt sodann ein Abbiegen des Behdlterrandes 3 nach un-
ten zum Spannen des Deckels 14.
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Fig. 6 zeigt im vergrdferten MaBstab einen Schnitt durch
das Stegoberteil eines dritten Ausfiihrungsbeispieles der
Erfindung. Hier weist ein Trennsteg 18 eine Vertiefung 19
auf, innerhalb welcher eine Dichtrinne 20 formschllissig an-
geordnet ist. Die Vertiefung 19 und die Dichtrinne 20 wer-
den in einem Arbeitsgang durch Einpressen des auf dem Trenn-
steg aufliegenden Deckelzuschnitts ausgebildet. Das Befesti-
gen des Deckels an den Behdlterrand erfolgt wie bereits bei
der Beschreibung des zweiten Ausfﬁhrungsbeispielé ausge-
fiihrt. Die Stegoberseite 21 dieses Trennsteges 18 ist so-
wohl vor als auch nach dem VerschlieBen der Menuschale in
der Ebene des Behdlterrandes 3 angeordnet. Die Stegwinde
sind hierbei mit dem Bezugszeichen 22 versehen.

Fig. 7 zeigt einen Trennsteg 23, dessen Oberteil von einer
Dichtrinne 24 formschliissig umgeben ist. Diese Dichtrinne '
24 ist so ausgebildet, daR sie teilweise in eine Vertie-
fung 25 in.der Stegoberseite 26 formschliissig hineinragt.
Die Dichtrinne 2% wird in einem Arbeitsgang durch Strecken
eines Trennsteges, wie in dem Ausfiihrungsbeispiel gemdR
Fig. 2 verwendet, zusammen mit dem Deckelzuschnitt von der
Ebene des Behdlterrandes aus nach oben und gleichieiﬁigem Einpressen
der entsprechenden Teile des Deckelzuschnitts zur Bildung
der Vertiefung 25 ausgebildet. Das Befestigen des Deckels
am Behdlterrand erfolgt wie bereits bei der Beschreibung
des zweiten Ausfiihrungsbeispieles ausgefiihrt. Im verschlos-
senen Zustand ist die Stegobérséite 26 oberhalb der Ebene des
Behdlterrandes angeordnet. Die Stegwinde sind hier mit dem '
Bezugszeichen 27 versehen. |

Es ist aber auch méglich, diese Dichtrinne dadurch herzu-
stellen, daR eine Vertiefung in die Stegoberseite und den
aufliegenden Teil des Deckelzuschnittes gem#p Fig. 6 ein-

Esgepreﬁt und anschlieBend bzw. gleichzeitig die Winde des

Stegoberteils angepreft werden. In diesem Fall ist die_
Stegoberseite im verschlossenen Zustand der Mentischale ‘in
der Ebene des Behdlterrandes 3 angeordnet.
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Behilter, insbesondere Meniischale aus
Aluminiumfolie, mit Deckel

Patentanspriiche

1. Behdlter aus Folienmaterial, vorzugsweise Aluminium-

folie, in Form einer Menilschale mit einem Boden,
einer sich von diesem bis zu einem Behdlterrand
erstreckenden Beh#lterwand oder Beh&lterwinden,
wenigstens einem den Behdlter in Abteilungen auf-
teilenden, sich mit Stegw@nden vom Boden bis zu einer
Stegoberseite erstreckenden hohlen Trennsteg und
einem den oben offenen Behdlter verschliefenden Dek-
kel, vorzugsweise aus Aluminiumfolie, welcher wenig-
stens eine im Protfil der korrespondierenden Stegober-
seite bzw. dem Stegoberteil angepaﬁte‘Dichtrinne auf-
weist, d adurch gekennzeic hnet ,
daB die Dichtrinne (10, 20, 24) mit wenigstens einem
‘Teil des Stegoberteils formschlﬁssig verpreft ist,
indem sie widhrend des Verschliefvorganges aus dem

ebenen Deckelzuschnitt gezogen und dabei mit dem

-
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korrespondierenden Teil des Trennsteges (5,18,23) ver-
preBft ist - siehe Fig.2,6 und 7 -.

2.Behdlter, insbesondere nach Anspruch 1, d a durch

gekennzeichnet , daB die Dichtrinne (15)
mit wenigstens einem Teil des Stegoberteils formschliissig
verpreft ist, indem sie wdhrend des Verschliefvorganges
aus dem ebenen Deckelzuschnitt (16) gemeinsam und gleich-
zeitig mit dem korrespondierenden Teil des Trennsteges
(13) gezogen und mit diesem verpreft ist.- siehe Fig.3 -.

3.Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurcech g e -

kennzeichnet, daR die Dichtrinne (20) form-
schliissig mit der Stegoberseite (21) verprelt ist.
- siehe Fig.6 -.

4 .Behdlter nach Anspruch 3, dadurch gekenn -

zeichnet , daB die Stegoberseite (21,26) wenig-
stens eine rillenartige Vertiefung (19, 25) und/oder
ErhShung aufweist, mit welcher die Dichtrinne (20,24)
formschliissig verpreft ist. - siehe Fig.6 und 7 -.

5.Beh&lter nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurecech gekennzeichnet , dap die
Dichtrinne (10, 15, 24) mit den der Stegoberseite (7,12,
26) benachbarten Teilen der Stegwinde (6,17,27) form-
schliissig verpreft ist. - siehe Fig. 2, 3, 5, 7 -

6 .Behdlter nach Anspruch 5, dadurch gekenn -

zeichnet , daB die der Stegoberseite benachbarten -
Teile der Stegwidnde Jjeweils wenigstens eine rillenartige
Vertiefung und/oder Erh8hung aufweisen, mit welcher bzw.

mit welchen die Dic¢htrinne formschliissig verpreft ist.
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stens einen hohlen Trennsteg getrennten Abteilungen
eines Beh3lters, insbesondere einer tiefgezogenen
Menilischale aus Aluminium, mit einem Deckel, vorzugs-
weise aus Aluminiumfolie, wobei der Behd3lter einen Bo-
den, eine sich von diesem bis zu einem Behdlterrand
erstreckende Behdlterwand oder Behdlterwidnde aufweist,
und der Trennsteg sich mit Stegwidnden vom Boden bis zu
einer Stegoberseite erstreckt, die etwa in der Ebene
des Beh3lterrandes angeordnet ist, d a d ur ¢ h
gekenn=zeilechnet, daB der eben ausgebildete
Deckelzuschnitt (16) auf den Behdlter (1) aufgelegt
und in dieser Stellung mit dem Beh#lter (1) zusammen
festgehalten wird, und da® sodann in die mit der Steg-
oberseite (7,21,26) oder dem Stegoberteil korrespon-
dierenden Deckelzuschnitt-Teile eine Dichtrinne (10,
20, 24) eingeformt und diese mit dem korrespondierenden
Teil des Trennstegs (5, 18, 23) .
formschliissig verpreft wird. -siehe Fig.2, 6 u.7-.

Verfahren, insbesondere nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet ,daB die Dichtrime (15, 20, 24)
gemeinsam und gleichzeitig mit dem korrespondierenden Teil
des Tremnsteges (15, 13, 18) gezogen und mit diesem form-
schliissig verpreft wird. - siehe Fig.3 bis 5, 6 und 7.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch g e -
kennzeichnet , daR die Dichtrinne (10,24)
durch Anpressen der entsprechenden Teile des Deckel-
zuschnittes an die Stegoberseite (7,26) und die an-
grenzenden Teile der Stegwinde (6,27) ausgebildet und

formschliissig verpreft wird. - siehe Fig.2,7 -.
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Verfahren nach Anspruch 8, dadurecech g e -
kennzeichnet , daB die Dichtrinne (20)
durch Verformen wenigstens eines Teils der Steg-
oberseite (21) und des korrespondierenden Teils des
Deckelzuschnittes von der Ebene des Beh#lterrandes (3)
aus in Richtung zum Boden (2) ausgebildet und form-
schliissig verpreft wird. - siehe Fig.6 -.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 10, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die Dichtrinne (15, 24)
durch Verformen wenigstens eines Teils der Stegober-
seite (7,26)und des korrespondierenden Teils des Deckel-
zuschnittes (16) von der Ebene des Behdlterrandes (3)
aus in Richtung nach oben ausgebildet und formschliis-
sig verpreft wird. - siehe Fig.3 bis 5S5und 7.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurech
gekennzeichnet , daB die Dichtrinne
durch Anpressen der entsprechenden Teile des Deckel-
zuschnitts an die der Stegoberseite angrenzenden Teile
der Stegwind ausgebildet und formschllissig verpreft
wird.

4
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