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@ Kurzfarbwerk.

@ Bei einem Kurzfarbwerk flr eine hochviskose Farben
verarbeitende, eine harte Druckform aufweisende Druckma-
schine mit einer einen dem wirksamen Arbeitsdurchmesser
der Druckform entsprechenden Durchmesser aufweisenden,
mit der Umfangsgeschwindigkeit der Druckform entspre-
chender Geschwindigkeit auf dieser abrollenden Auftragwal-
ze (1) und mit mindestens 2wei weiteren, sich aufeinander
abwickelnden, mit unterschiedlicher Geschwindigkeit an-
treibbaren, einen Farbspeicher (2} begrenzenden, mit einem
Stahimantel versehenen Walzen (3 bzw. 4) 148t sich dadurch
eine hohe Bedienungsfreundlich keit erreichen und dennoch
eine exakte Dosierung der aus dem Farbspeicher{2) entnom-
menen Farbe gewdhrleisten, daf’ die druckformnahe Walze
(3) der den Farbspeicher {2) begrenzenden Walzen (3, 4} als
Dosierwalze ausgebildet ist, deren Stahimantel mit einem
durch Farbaufnahmevertiefungen (7) und zwischen diesen
angeordnete Stege (8) gebildeten Raster versehen ist, und
daR die druckformferne Walze {4) der der den Farbspeicher
(2) begrenzenden Walzen (3, 4) als der durch die druckform-
nahe Walze (3) gebildeten Dosierwalze zugeordnete Abstreif-
walze, deren Stahlmantel mit Druck an den mit hiergegen-
uber unterschiedlicher Geschwindigkeit laufenden Stahl-
mantel der druckformnahen Walze {3} anpreRbar ist.
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Kurzfarbwerk

Die Erfindung betrifft ein Kurzfarbwerk fiir eine hoch-
viskose Farben verarbeitende, eine harte Druckform auf-
weisende Druckmaschine, insbesondere Offsetdruckmaschine,
mit einer einen dem wirksamen Arbeitsdurchmesser der
Druckform entsprechenden Durchmesser aufweisenden, mit
einem Gummimantel versehenen, mit der Umfangsgeschwin—
digkeit der Druckform entsprechender Geschwindigkeit

auf dieser abrollenden Auftragswalze und mit mindestens
zwei weiteren, sich aufeinander abwickelnden, mit unter-
schiedlicher Geschwindigkeit antreibbaren, einen Farb-

speicher begrenzenden, mit einem Stahlmantel versehenen
Walzen. ’

Eine Anordnung dieser Art ist durch die DE-A 31 19 789
bekannt geworden. Bei dieser bekannten Anordnung sind
beide Farbspeicherwalzen als Stahlwalzen mit glatter
Oberfldche ausgebildet, von denen die durckformnahe
Speicherwalze schneller als die druckformferne Speicher-
walze laufen soll. Die Dosierung der aus dem Farbspei-
cher entnommenen Farbmenge erfolgt hierbei durch die
Einstellung des Spalts z;ischen den beiden Farbspeicher-
walzen und durch Einstelfhng der Geschwindigkeitsdiffe-~
renz der beiden Farbspeicherwalzen. Bei der Verakbeitung
von verschiedenen Farben mit unterschiedlichen Viskosi-
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tdten miissen bei der bekannten Anordnung die Sp-altbreite
und die Geschwindigkeitsdifferehz stets neu eingestellt
werden. Dasselbe gilt fir den Fall, daB sich die Visko-
sitdt wdhrend des Betriebs etwa infolge von Temperatur-
schwankungen oder infolge einer Erh6hung des Feuchtmit-
telanteils in der Farbe etc. verdndert. Die bekannte An-
ordnung erweist sich daher fiir Fdlle dieser Art als
nicht bedienungsfreundlich genug. '

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung, ein Kurzfarbwerk gattungsgemdBer Art
mit einfachen und daher kostenfiinstigen Mitteln so zu
verbessern, daB eine hohe Bedienungsfreundlichkeit er-
reicht wird und dennoch eine exakte Dosierung der aus

dem Farbspeicher entnommenen Farbmenge gewdhrleistet

ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch gelést, daB
die druckformnahe Walze der den Farbspeicher begrenzenden
Walzen als Dosierwalze ausgebildet ist, deren Stahlman-
tel mit einem durch Farbaufnahmevertiefungen und zwischen
diesen angeordnete Stege gebildeten Raster versehen ist,
und daB die druckformferne Walze der den Farbspeicher be-
grenzenden Walzen als der druckformnahen Walze zugeord-
nete Abstreifwalze ausgebildet ist, deren Stahlmantel

mit Druck an den mit hiergegeniiber unterschiedlicher Ge-
schwindigkeit laufenden Stahlmantel der druckformnahen

Walze anpreBbar ist.

Die unterschiedlichen Geschwindigkeiten der beiden den
Farbspeicher begrenzenden Walzen ergeben zusammen mit der
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gegenseitigen Anpressung eine zuverldssige Abstreifung
der Dosierwalze durch die Abstreifwalze, so daB diese
nur noch im Bereich der Farbaufnahmevertiefungen Farbe
fiihrt. Die unterschiedlichen Geschwindigkeiten ergeben
dabei einen Schereffekt zum Abscheren der Farbe, wodurch

~nicht nur eine zuverldssige Abstreifung'der Stege, son-

dern auch eine gute Fiillung der Farbaufrahmevertiefungen
sichergestellt ist. Durch das Raster der Dosierwalze
wird dementSprechend bei jeder Umdrehung eine durch das
Volumen der Farbaufnahmevertiefungen fest vorgegebene
Farbmenge aus dem Farbspeicher mitgenommen und zwar un-
abhé&ngig von der Viskositdt der Farbe und ohne daB es
dabei der Einstellung bzw. Nachstellung eines Spaltis
bedirfte, was eine hohe Bedienungsfreundlichkeif ergibt.
Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdBen MaBnahmen ist
darin zu sehen, daB die beiden den FArbspeicher begren-
zenden, mit Druck aneinander angestellten Walzen durch
die durch das Raster aus dem Farbspeicher mitgenommene

-Farbe eine ausreichende Schmierung erhalten, womit ein

Trockenlauf der Spelcherwalzen und damit eine hohe ge-
genseltlge Reibung™und ein hoher WalzenverschleiB in vor-
teilhafter Weise entfallen. Die Werkstoffpaarung Stahl-
Stahl gewdhrleistet dabei in vorteilhafter Weise zum
Ausgleich von Rundlauffehlern etc. hohe AnpreBdriicke,
ohne daB ~Pumperscheinungen oder dergleichen zu beflirchten
wdren. AuBerdem ermdéglichen die erfindungsgemdBen MaB-
nahmen aber auch die Erzielung eines sehr diinnen Farb-
auftrags auf der Druckform. In diesem Zusammenhang ist
davon auszugehen, daB die mit der Dosierwalze zusammen-
wirkende Abstreifwalze nicht nur die Stege des Rasters
dbstreift, sondern aus den Farbaufnahmevertiefungen
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durch Farbspaltung Farbe entnimmt. Die in den Farbaufnah-
mevertiefungen verbleibende Farbe spaltet sich nun im Be-
rithrungsbereich der Dosierwalze mit der dieser nachgeord-
neten Walze auf dieser ab und unterliegt beim Auftrag auf
die Druckform mindestens einem weiteren Spaltvorgang.
Diese MaBnahmen fihren demnach bereits zu einem direkten
Zusammenwirken der Dosierwalze mit der der Druckform vor-
geordneten Auftragwalze zu einem feinen Farbauftrag auf
der Auftragwalze und damit auch auf der Druckform. Ganz
besonders fein 1&Bt sich dieser Farbaufirag gestalten,
wenn zwischen Dosierwalze und Aufiragwalze noch eine wei-
tere, schneller als die Dosierwalze und gleichschnell wie
die Auftragwalze laufende Stahlwalze vorgesehen ist, durch
die der mittels der Dosierwalze aufgetragene Farbauftrag

noch auseinandergezogen wird, so daB eine Vervielfachung

des Spalteffekts eintritt.

Aus der DE-A 31 17 341 ist zwar ein Kurzfarbwerk bekannt,
bei dem eine mit einem Raster versehene Walze vorgesehen
ist. Diese Walze wirkt hierbei'jedoch nicht als eine
einen Farbspeicher begrenzende Walze,sondern wird mit
Hilfe einer_in einen Farbkasten eintauchenden Tauchwalze
eingefdrbt und mittels eines Rakels abgerakeli. Gegeniiber-
einer Anordnung dieser Art zeichnet sich die erfindungs-
gemdfe Anordnhng durch‘geringen baulichen Aufwand und ge-
ringen Wartungsaufwand aus.

GemdB einer vorteilhaften Ausgestaltung der iibergeordneten
MaBnahmen kdnnen beide, den Farbspeicher begrenzenden Wal-
zen als Rasterwalzen ausgebildet sein. Infolge des beider-
seitigen Rasters ist hierbei trotz der im Beriihrungsbereich
der beiderseitigen Farbaufnahmevertiefungen stattfindeﬁgn
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Farbspaltung eine vollstédndige Fiillung der beiderseitigen
Farbaufnahmevertiefungen gewdhrleistet. Diese Ausflithrungs-
form kann sich daher besonders cann als hochst zweckmdBig
erweisen, wenn viel Farbe benttigt wird. '

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der {ibergeordneten
MaBnahmen kann das Raster der Dosierwalze und/oder der
hiermit zusammenwirkenden Abstreifwalze etwa doppelt so

fein wie das Raster der Druckform sein. Hierdurch ist eine
zuverlédssige Einfédrbung der Druckform auch bei stark schwan-
kender Farbviskositdt gewdhrleistet.

Eine weitere zweckmdBige MaBnahme kann drin bestehen, daB
zumindest eine der bieden unter Druck aneinander anstell-
baren Farbspeicherwalzen einen rohrférmigen Mantel auf-
weist, der von einer {iber mindestens ein Stiitzlager hier-
gegen abgestiitzten Spindel mit Radialspiel durchsetzt ist,
deren aus dem Mantel herausragende Enden mittels einer
zugeordneten Stelleinrichtung mit einen variablen Biege-
ausgleich, d. h. eineAngleichung der Biegelinien der mit-
einander zusammenwirkenden Farbspeicherwalzen, so daB auf
der gesamten Walzenldnge eine gleichmdBige gegenseitige
Anlage gewdhrleistet ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmd&Bige Fort-
bildungen der iibergeordneten MaBnahmen ergeben sich aus

der nachstehenden Beschreibung einiger Ausfiihrungsbeispiele
anhand der Zeichnung in Verbindung mit den restlichen Un-
teranspriichen.
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In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht einer ersten Ausfihrung
mit einer Rasterwalze,

Figur 2 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfihrung
mit zwei Rasterwalzen und

Figur 3 einen Schnitt durch eine mit einem variablen
Biegeausgleich versehene Farbspeicherwalze.

Das in Figur 1 dargestellte Kurzfarbwerk besteht aus

einer mit einem Gummimantel versehenen Auftragwalze 1

und zwei weiteren, einen Farbspeicher 2 begrenzenden
Walzen 3 bzw. 4. Der Farbspeicher 2 ist im Bereich der
Stirnseiten der zugeordneten Walzen 3 bzw. 4 durgh Bleche 5

.begrenzt, die farbdicht an den ebenen Walzenstirnseiten

anliegen. Zur Versorgung des Farbspeichers 2 mit frischer
Farbe kann eine an einen Tank angeschlossene, hier nicht
ndher dargestellte Pumpe vorgesehen sein. Die Auftrags-
walze 1 liegt an einem Pattenzylinder 6 an, auf den die
Druckform fildende Druckplatten aufgespannt sind. Sdmt-
liche Walzen wickeln sich aufeinander ab. Der Durchmesser
der Auftrag-walzé 1 entspricht dem wirksamen Arbeitsdurch-
messer des mit einer harten Druckform belegten Pattenzy-

‘linders 6. Die Umfangsgeschwindigkeit der Auftrag-walze 1

entspricht der Umfangsgeschwindigkeit der Druckform. Durch
diese MaBnahmen 1dRt sich das sog. Schablonieren vermeiden,
bei dem die druckenden Elemente der Druckform nicht mehr
ausreichend eingefdrbt werden.

Die beiden Farbspeicher 2 begrenzenden Walzen 3, 4 sind
als einen Stahlmantel aufweisende Stahlwalzen ausgebildet,
was eine hohe Stabilitdt und eine geringe Deformationsnei-
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gung und damit eine hohe Genauigkeit erwarten 1&Bt. Der
Stahlmantel der druckformnahen Farbspeicherwalze 3 ist

mit einem durch in Figur 1 vergroéBert dargestellte Farb-
aufnahmevertiefungen 7 und zwischen diesen sich befin-
dende, vergroBert dargestellte Stege 8 gebildeten Raster
versehen. Das Raster dieser Rasterwalze ist feiner,zweck-
mdBig doppelt so fein, als das Raster der Druckform des
Plattenzylinders 6, wodurch eine zuverldssige Einfédrbung
der Druckform gewdhrleistet ist. Die beiden den Farbspei-
cher 2 begrenzenden Walzen 3 bzw. 4 werden zum Abstreifen
der Stege 8 und zum Fillen der Farbaufnahmevertiefungen 7
unter Druck aneinander angestellt uﬁd mit unterschiedlicher
Geschwindigkeit angetrieben. Die Walze 4 fungiert hierbei
demnach als Abstreifwalze. Da beide mit Druck aneinander
anstellbare Walzen als Stahlwalzen ausgebildet sind, sind
Pumperscheinungen aufgrund des hydrodynamischen Drucks
nicht zu befiirchten. Die Farbe wird hierbei nur durch die
?arbaufnahmevertlefungen 7 der Walze 3 transportiert, so
daB de aus dem Speicher 2 entnommene Farbmenge durch das
Aufnahmevermbdgen der ?arbaufnahmevertlefungen 7 der Wal-
ze 3 fest vorgegeben wird. Die Walze 3 bildet daher eine
Dosierwalze. Durch die den gegenseitigen Anlagebereich der
beiden Walzen 3, 4 passierende Farbe ergibt sich auch eine
gute Schmierung, was verschleiBgiinstig ist.

Zur Druckanstellung kann eine der beiden Farbspeicherwalzen
3, 4 mit einer geeigneten Stellvorrichtung verbunden sein.
IweckmdBig ist des die druckformferne, hintere Farbspeicher-
walze 4. Der Antrieb kann so erfolgen, daB die als Raster-
walze ausgebildete, durchformnahe Speicherwalze 3 etwag
schneller als die hiermit zusammenwirkende, druckformferne
Speicherwalze 4 lduft. Bei Versuchen wurde mit dreifacher
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Geschwindigkeit ein gutes Ergebnis erreicht.

Aufgrund der Geschwindi'gkeitsdifferenz zwischen den
beiden Walzen 3 bzw. 4 wird aie in die Farbaufnahmever-
tiefungen 7 hineingedriickte Farbe abgeschert, was eine
zuverldssige Farbmitnahme durch das Raster gewdhrleistet.
Aufgrund des Schereffekts spaltet sich nur ein geringerer
Anteil der Farbe der Farbaufnahmevertiefungen 7 auf die
eine glatte Oberfldche aufweisende Walze 4 ab. Die da-
nach noch in den Farbaufnahmevertiefungen 7 verbleibende
Farbe wird an die in Figur 1 direkt mit der Rasterwalze
zusamenwirkende Auftragwalze 6 ilbergeben, wobei eine
nochmalige Farbspaltung stéttfindet. Infolge der gréBeren
Affinitdt der Farbe zur Walze 3 als zur Auftrawalze 1 ge-
langt dabei nur der kleinere Teil der Farbe auf die Auf-
tragwalze 1, was zu einem besonders diinnen, aber dennoch
vollstdndigen Farbfilm auf dieser fiihrt. Der Durchmesser
der als Rasterwalze ausgebildeten Walze 3 ist kleiner

als der Durchmesser der mit gleicher Umfangsgeschwindig-
keit laufenden Auftragwalze 1. Hierdurch ist sicherge-
stéllt, daB sich die Rasterwalze pro Umdrehung der Auf-
tragwalze 1 beziiglich dieser so abwickeln kann, daB das
Raster egalisieri und damit ein gleichm@Biger Farbauftrag
erreicht wird. Die Farbspeicherwalzen 3 bzw. 4 konnen glei-~
che Durchmesser aufweisen.

Ein Kurzfarbwerk oben umrissener Art ermdglicht insbe-
sondere infolge des vorgesehenen Rasters die Verarbeitung
hochviskoser Farben. Im Falle von Offsetdruckfarben kann
demm Farbwerk daher ein als Ganzes mit 9 bezeichnetes,
vorzugsweise als Birstenfeuchtwerk ausgebildetes Feucht-
werk zugeordnet sein. Der Feuchtmittelauftrag erfolgt
hier direkt auf die Druckform.
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Bei dem der Figur 2 zugrundeliegenden Ausfiithrungs-
beispiel sind beide den Farbspeicher 2 begrenzenden
Walzen 3 bzw. 4 mit einem durch Farbaufnahmevertie-
fungen 7 und dazwischen angeoagnete Stege 8 gebilde-
ten, Raster versehen. Hierbei bleiben aufgrund des bei-
derseitigen Rasters die Farbaufnahmevertiefungen 7
trotz der stattfindenden Farbspaltung im Beriihrungs-
bereich vollstdndig gefiillt. Die Geschwindigkeit die-
ser beiden Rasterwalzen soll wie oben unterschiedlich
sein. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel soll die-
druckformnahe Farbspeicherwalze 3 mit etwas hoherer,
vorzugsweise dreimal h6herer Geschwindigkeit als die
druckformferne Rasterwalze 4 angetrieben sein. Die
druckformnahe Speicherwalze 3 kann wie oben direkt mit
der- Auftragwalze 1 zusammenwirken. Im dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel ist zwischen der Auftragwalze 1 und der
druckformnahen Speicherwalze 3 eine weitere Stahlwalze
10 mit glatter Oberfldche angeordnet, deren Durchmesser
dem Durchmesser deriSpeicherwalzen 3, 4 entsprechen -
kann. Die Walze 10 wird so angetrieben, daR ihre Um-
fangsgeschwindigkeit der Umfangsgeschwindigkeit der
Auftragwalze 1 entspricht und etwas hoher, vorzugs-
weise dreimalrhﬁher als die Umfangsgeschwindigkeit cer
hiermit zusammenwirkenden, hier als Rasterwalze aus-
gebildeten Speicherwléze 3 ist. Hierdurch wird der von
der Speicherwalze 3 an die Walze 10 Obergebene Farbauf-
trag noch auseinander gezogen. Der weitere Aufbau der
Ausfihrung gemdB Figur 2 entspricht der Anordnung ge-
mdB Figur 1, worauf zur Vermeidung von Wiederholungen
Bezug genommen werden kann.
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Die Speicherwalzen 3 bzw. 4 werden, wie weiter oben
bereits ausgefiihrt ist, unter Druck aneinander ange-

stellt. Hierzu kann zweckmdBig die druckformferne

Speicherwalze 4 mit ihren seitlichen Lagerzapfen

mit einer geeigneten Andriickeinrichtung zusammen-
wirken. Um sigherzustellen, daB {iber der gesamten
Walzenldnge eine gleichmédBige Anlage und damit ein
gleichmdBiger AnpreBdruck vorhanden ist, ist eine
der beiden Speicherwalzen, im dargestellten Ausfiih -
rungsbeispielrdie druckformferne Speicherwalze 4 mit

~einem Durchbiegungsausgleich versehen, der eine An-

passung der Durchbiegung der Speicherwalze 4 an die
Durchbiegung der hiermit zusammenwirkenden Speicher-
walze 3 ermdglicht. Hierzu besteht die Walze 4, wie
Figur 3 zeigt, aus einem rohrfdrmigen Mantel 11, der
mit radialem Spiel von einer Spindel 12 koaxial durch-
setzt ist. Der Mantel 11 ist mit seitlichen, von den
Enden der Spindel 12 durchsetzten Lagerzapfen 13 ver-
sehen, die {iber nicht ndher dargestellte Radialschwenk-
lager in der hier lediglich durch den Pfeil 14 ange-
deuteten Andriickeinrichtung gelagert sind. Der Antrieb
kann iUber ein auf einen der Lagerzapfen aufgesetztes
Antriebselement 15 erfolgen. Die Spindel 12 ist durch
zwei den Abstand zwischen der Spindel 12 und dem Man-
tel 11 iberbriickende, ebenfalls als Schwenklager aus-
gebildete Stiitzlager 16 auf dem Mantel 11 abgestitzt.
Die Stiitz-lager 16 sind symmetrisch zur Mantelmitte

‘angeordnet und so auf die Mantelldnge verteilt, daB

ihr Abstand etwa einem Drittel der Mantelldnge ent-
spricht. Die aus den seitlichen Lagerzapfen 13 des
Mantels 11 herausragenden Enden 17 der Spindel 12
greifen in hier lediglich durch die Pfeile 18 ange-
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deutete Stellorgane ein, die ih rerseits am Maschinen-
gehduse oder wie im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
zweckméBig an der den Lagerzapfen 13 zugeordneten An-
druckeinrichtung 14 abgestiitzt sind. Die Andrlickein-
fichtung 14 und die Stellorgane 18 kdnnen in der Pra-
xis als hydraulische oder pneumatische Zylinder-
Kolbenaggregate ausgebildet sein. Durch Aktivieren
der Stellorgane 18 kann der Mantel 11 iiber die Spin-
del 12 so durchgebogen werden, daB seine Durchbiegung
der Durchbiegung der hiermit zusammenwirkenden Walze
entspricht, was einen gleichmdBigen AnpreBdruck auf
der ganzen Walzenldnge ergibt. Die Stellorgane 18
sind zweckmdBig verriegelbar, so daB die eingestellte
Durchbiegung erhalten bleibt. Zur Bewerkstelligung
einer gleichmédBigen Verteilung der im Bereich der Stiitz-
lager 16 entstehenden Wdrme auf den gesamten Mantel 11
kann der Ringraum zwischen Mantel 11 und Spindel 12
einfach mit einer ihn teilweise ausfiillenden 01fillung
versehen sein. Eine andere Form des Biegeausgleichs
kann darin bestehen, daB einfach so auf die Achsschenkel
der betreffenden Walze gedriickt wird, daB der Durchbie-
gung entgegengewirkt wird. Hierzu kdnnen am Maschinen-
gestell abgestiitzte Druckschrauben vorgesehen sein, die
jeweils {iber ein die Achsschenkel umfassendes Lagerge-
hiuse mit diesen zusammenwirken.
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Anspriiche

Kurzfarbwerk fiir eine hochviskose Farben verarbeiten-
de, eine harte Druckform aufweisende Druckmaschine,
insbesondere Offsetdruckmaschine, mit einer einen dem
wirksamen Arbeitsdurchmesser der Druckform entsprechen-
den Durchmesser aufweisenden, mit einem Gummimantel
versehenen, mit der Umfangsgeschwindigkeit der Druck-
form entsprechender Geschwindigkeit auf dieser abrol-
lenden Auftragwalze (1) und mit mindestens zwei wei-
teren, sich aufeinander abwickelnden, mit unterschied-
licher Geschwindigkeit antreibbaren, einen Farbspei-
cher (2) begrenzenden, mit einem Stahlmantel versehenen
Walzen (3 bzw. 4), dadurch gekennzeichnet, daB die
druckformnahe Walze (3) der den Farbspeicher (2) be-
grenzenden Walzen (3, 4) als Dosierwalze ausgebildet
ist, deren Stahlmantel mit einem durch Farbaufnahme-
vertiefungen (7) und zwischen diesen angeordnete Ste-
ge (8) gebildeten Raster versehen ist, und daB die
druckformferne Walze (4) der den Farbspeicher (2) be-
grenzenden Walzen (3, 4) als der durch die druckform-
nahe Walze (3) gebildeten Dosierwalze zugeordnete Ab-
streifwalze, deren Stahlmantel mit Druck an den mit
hiergegeniiber unterschiedlicher Geschwindigkeit lau-
fenden Stahlmantel der druckformnahen Walze (3) an-
preBbar ist.
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‘Kurzfarbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB beide den Farbspeicher (2) begrenzenden Walzen -
(3, 4) mit einem Raster versehen sind.

. Kurzfarbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB das Raster der als Raster-

walze ausgebildeten Walze (3) bzw. Walzen (3,4) etwa
doppelt so fein wie das Raster der Druckform ist.

Kurzfarbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser der den

Farbspeicher (2) begrenzenden Walzen (3, 4) gleich
ist.

. Kurzfarbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die druckformnahe, mit
einem Raster versehene Walze (3) mit h6herer Geschwin-
digk-eit, vorzugsweise mit dreimal hdherer Geschwin-
diékeit, als die hiermit zusammenwirkende, druckform-
ferne Walze (4) antreibbar ist.

Kurzfarbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die druckformnahe Walze

(3) mit einer weiteren Stahlwalze (10) zusammenwirkt,
die vorzugsweise denselben Durchmesser wie die den
Farbspeicher (2) begrenzenden Walzen (3 bzw. 4) auf-
weist und an der einen grﬁBéren Durchmesser aufweisen-
den Auftragwalze (1) anliegt und mit der Umfangsge-
schwindigkeit der Auftragwalze entsprechender Umfangs-
geschwindigkeit, die héher, vorzugsweise dreimal hdher
als die Umfangsgeschwindigkeit der benachbarten, den
Farbspeicher begrenzenden Walzen (3, 4) ist, antreib-
bar ist.
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Kurzfarbwerk nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest eine der den
Farbspeicher (2) begrenzenden Walzen (3, 4) mit einem
Biegeausgleich vershen ist.

Kurzfarbwerk nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die mit einem Biegeausgleich versehene Walze (3
bzw. 4) im Bereich ih-rer Achsschenkel mit vorzugs-
weise durch Druckschrauben aufbringbaren Ausgleichs-
krdften beaufschlagbar ist.

Kurzfarbwerk nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest eine der beiden aneinander andrickbaren,
den Farbspeicher (2) begrenzenden Walzen (3, 4) einen
rohrférmigen Mantel (11) aufweist, der von einer iber
mindestens ein Stiitzlager hiergegen abgestiitzten Spin-
del (12) mit Radialspiel durchsetzt ist, und daB die
aus dem Mantel (11) herausragenden Enden (17) der
Spindel (12) mittels einer zugeordneten Stelleinrich-
tung (18 ) mit Druck beaufschlagbar sind.

Kurzfarbwerk nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Mantel (11) mit sei-nen Enden in einer An-
drickeinrichtung (14) aufgenommen ist und daBR die

den Spindelenden (17) zugeordneten Stelleinrichtungen
(18) an der jeweils benachbarten Andriickeinrichtung
(14) abgestiitzt sind.
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