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69 Druckwerk mit elektrostatischer Druckhilfe.

@ Das mit elektrostiatischer Druckhilfe arbeitende Druck-
werk (1) besitzt eine induktoreinrichtung (7) zur Uber-
tragung elektrostatischer Ladung auf eine AuBenmantel-
schicht (5) einer Presseurwalze (4). Die induktoreinrichtung
ist an einer Stirnseite (14) der Presseurwaize vorgesehen
und Ubergreift diese Stirnseite nach Art eines Deckels. Zwi-
schen der Stirnseite und der Induktoreinrichtung befindet
sich ein durchgehender Luftringspalt {(15). Zum beriihrungs-
losen Ubertragen von elektrostatischer Ladung auf die Au-
Benmantelschicht dienen Induktorelektroden (9), die gegen-
Uber einem auBeren Zugriff verdeckt, an der Innenseite der
induktoreinrichtung angeordnet und mit ihren Eiektroden-
spitzen auf einen Stirnseitenrand (10) der AuBenmantel-
schicht (5) ausgerichtet sind. Damit in den Luftspalt keine
Verunreinigungen eindringen konnen, ist er abgedichtet
oder standig von Druckluft durchspiilt.
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Druckwerk mit elektrostatischer

Druckhilfe

Die Erfindung bezieht sich auf ein Druckwerk,
insbesondere eine Tiefdruckeinrichtung mit elektro-
statischer Druckhilfe zur Unterstiitzung des Farbiliber-
trags von.einem Druckzylinder auf eine dielektrische
Substratbahn, in einem zwischen der Druckzylinder-
oberfldche und einer elektrostatisch aufladbaren
AuBenmantelschicht einer Presseurwalze gebildeten
Druckspalt mit einer hochspannungsgespeisten Induk-
toreinrichtung zum elektrostatischen Aufladen
zumindestens eines jeweils in den Druckspalt ein-
laufenden Abschnitts der AuBenmantelschicht der

Presseurwalze.

Bei einem bekannten Druckwerk der vorgenann-
ten Art ist eine Induktoreinriéhtung mit einem lang-
gestreckten Elektrodentrdger vorgesehen, in den eine
oder mehrere Reihen von Elektroden eingearbeitet
sind. Diesen Elektroden wird Hochspannung zugefiihrt,
und sie besitzen Spitzen, welche aus dem Elektroden-
trager herausragen und die Ladung an die AuBenmantel-
schicht abgeben. Dazu wird der Elektrodentrdger an '
einer geeigneten Stelle im Druckwerk mit den
Spitzen etwa parallel zur Aufienmantelschicht langs
der Presseurwalze ausgerichtet und die elektrische

Ladung auf diese Weise beriihrungslos induziert.
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Eine solche Induktoreinrichtung arbeitet fir sich
betrachtet sehr zufriedenstellend, jedoch fiihren be-
stimmte Einflisse, die im Druckvorgang ihre Ursache
haben, vor ailem nach einer langeren Einsatzdauer
der Induktoreinrichtung zu Schwierigkeiten. Im Um-
gebungsbereich eines Druckwerks wird wdhrend seines

Betriebs eine mit Farb- und Losungsmittelteilchen

sowie mit Materialstaub von der zu bedruckenden

" Substratbahn angereicherte Atmosphdre gebildet.

Solche Teilchen und Papierstaub lagern sich im Laufe
der Zeit auch auf der Induktoreinrichtung und vor allem
éuf dem Elektrodenfréger ab und setzen sich dort fest.
Wehn nun in die iiblichen regelmdpigen Relinigungsvorgdn-
ge am Druckwerk die Induktoreinrichtung nicht ein-
bezogen wird, bildet sich, vor allem an schwer zu-
gdnglichen Stellen der Induktoreinrichtung ,ein Farb-
und Schmutzbelag, der,bei ansonsten ausreichender '
Isolation der Elektroden gegeniiber Erde, Kriechstr&me
leitet und Spaﬁnungsﬁberschlége begiinstigt, und zwar
i@sbesondere von den Elektrodenspitzen zu dem not-
wendigerweise vorzusehenden Massegnschluﬁ fir die
Induktoreinrichtung. AuBer dem sich dabei ein- |,

stéllenden'Leistungsverlust und einer Schwichung

‘der Induktion von elektrostatischer Ladung auf die

AuBenmantelschicht fiihrt ein einmal begonnener und
nicht abgestellter Funkeniiberschlag zu einer raschen
Zerstorung der Induktoreinrichtung und erhdht

zudem die allgemeine Brandgefahr.

Um die MdSglichkeit einer solchen nachteiligen

Kontaktbriicken- und Kriechstromwegbildung an der In-

- duktoreinrichtung gdnzlich auszuschlieBen, wurde vor-

35

geschlagen, eine Induktoreinrichtung im Innenraum der
liblicherweise hohlzylindrischen Presseurwalze unter-

zubringen, wo die Induktoreinrichtung vollstdndig
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gegeniiber Verumreinigungen abgeschirmt wdre. Die An-
ordnung einer Induktoreinrichtung innerhalb einer ®
Presseurwalze ist jedoch nur bei solchen Walzen
moglich, bei denen der Innenraum nicht anderweitig ge-
nutzt werden muB. Bei besonders langen und schlanken
Presseurwalzen ist der Innehraum beispielswelise mit
Elémenten einer hydraulisch arbeitenden Stiitzein-
richtung, angefiillt, welche der Rotationsstabilitdt
dienen soll. Falls bei derartigen Presseurwalzén
liberhaupt noch eine Moglichkeit einer zus&dtzlichen
Unterbringung einer Induktoreinrichtung besteht,
kann dies nur mit einem unangemessen grofien techni-

schen Aufwand realisiert werden.

ﬁie Aufgabe der Erfindung besteht darin,
ein Druckwerk der eingangs definierten Art zu'schaf—
fen, bei dem die Induktoreinrichtung unter Beibehal-
tung eines optimalen Ladungsauftrags und einer gleich-
formigen Ladungsvertéilung auf die AuBenmantelschicht
einer Presseurwalze so ausgefiihrt und angeordnet
ist, daB jegliche Beeintrdchtigung des Induktions-
vorgangs durch Farb- und Lésungsmittelbestandtei%e

sowie Verunreinigungen jeder Art ausgeschlossen ist.

- Die erfindungsgemdBe Ldsung dieser Aufgabe
ergibt sich aus dem Patentanspruch 1. Demgemidf ist
die Induktoreinrichtung an mindestens einer Stirnsei-
te der Presseurwalze angeordnet und wird vorteilhaf-
terweise bereits durch diese erfindungsgemiB vorge-
sehene Anbringungsart aus dem Bereich, in dem die
starkste Verunreinigungsﬁéglichkéit besteht, heraus-
genommen, Ferner ist die Induktoreinrichtung nach der
Erfindung mit mindestens einer Induktorelektrode ver-
sehen, die neben einem Stirnseitenrand der AuBenman-

telschicht in einer vor einem duBeren Zugriff ver-
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deckten Weise vorgesehen ist. Durch diese vom AuBlen-
bereich der Presseurwalze her gesehen abgedeckte Mog-
lichkeit der Zufiihrung von elektrostatischer'Ladung
zur AuBenmantelschicht bzw. zu ihrem Stirnseitenrand
wird eine vorteilhafte Abschirmung der Induktorelektro-

de sowie der ladungsfihrenden Elemente erzielt.

Gem3B einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der
Erfindung weist die Induktoreinrichtung einen Elektro-
dentrdger auf, der nach Art eines Deckels auf die
Stirnseiten einer Presseurwalze aufgesetzt ist. Zwi-
schen diesem deckelfdrmigen Elektrodentridgeéer und der
Stirnseite der Presseurwalze wird ein solcher Abstand
gebildet, daB ein Luftringspalt zwischen diesen bei-

den Teilen entsteht. In diesem.puftringspalt sind’

- mehrere Induktorelektroden kreisformig an der AuBen-

20

25

30

35

mantelschicht der Presseurwalze verteilt vorgesehen,
die.ihre Ladung iber ihre Elektrbdenspitzen.berﬁh-

rungslos an die AuBenmantelschicht abgeben.

Die abhingigen Ansbrﬁche kennzeichnen weitere
bevorzugte Ausfﬁhrungsbeispiele der Erfindung. Nach-
stehend werden einige Ausfiihrungsbeispiele der EfL
findung anhand von Zeichnungen ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines

Druckwerks nach den Merkmalen der Erfindung;

Fig. 2 einen Teilldngsschnitt durch €inen
Endabschnitt einer Presseurwalze mit einer Induktor-

einrichtung,

Fig. 3 einen Teillangsschnitt &hnlich dem

in Fig. 2 zur Verdeutlichung einer abgewandelten
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Ausfiihrungsform der Presseurwalze mit der Induktor\—

einrichtung nach Fig. 2 und

Fig. 4 eine Innenansicht einer Variante der

Induktoreinrichtung nach Fig. 2.

Ein Druckwerk 1 umfafit gemdB Fig. 1 einen Druck-
zylinder 2, der in ein Farbbad eingetaucht ist, das sich
in einem Farbkasten 25 befindet. Bei der Drehung des
Druckzylinders 2 im Farbbad nimmt er an seiner Oberfliache
Druckfarbe auf, die von einer Rakel 26 abgestrichenwird,
so dapB lediglich in den Gravurndpfchen der Druckzylinder-
oberflache Farbe verbleibt. Von einem nicht gezeigten
Antrieb wird der Druckzylinder 2 an einer zentralen Welle
27 gedreht und bewegt sich dabei in Richtung des Pfeils I.

ln Fig. 1 befindet sich oberhalb des Druckzy-
linders 2 eine Presseurwalze 4, die mit einer konzen-
trischen Welle 29, in einer Lagerungsanordnung 28 am
nicht dargestellten Rahmen des Druckwerks drehbar abge-
stlitzt ist. Diese Presseurwalze 4 wird entgegengesetzt
zum Druckzylinder 2 in Richtung des Pfeils II angetrie-
ben. Zwischen der Presseurwalze 4 und dem Druckzylinder
2 wird ein Druckspalt 6 gebildet; durc den eine zu bedruk-
kende Substratbahn 3 hindurchgefiihrt wird. Diese Substrat-
bahn 3 kann in Richtung des Pfeils IIT von einer nicht abgebil-
deten Vorratsrolle abgezogen, an einer ersten Fiihrungs-
rolle 30 entlang in das Druckwerk 1 eingefiihrt und nach
dem Durchtritt durch den Druckspalt 6 entlang einer
zweiten Fihrungsrolle 31 einem welteren nachgeschal-
teten Druckwerk oder einer Aufwickeleinrichtung zu-
gefiihrt werden. Zwischen den Filhrungsrollen 30 und
31 und dem Druckspalt 6 ist jeweils ein Ionisator 32
dicht liber der Substratbahn 3 angeordnet; beide

Ionisatoren dienen zur Ableitung elektrostatischer
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Ladungen von der Substratbahn.

Die in den Figuren gezeigte Presseurwalze 4
besitzt einen Hohlzylinder 19 aus Metall, aer den
tragenden WalzenkOrper bildet, und in den die stirn-
seitigen Lagerungswellen 29 fest eingepaBft sind.
Auf die AuBenfldche dieses Hohlzylinders 19 ist ein
Mantel 20 aus elektrisch isolierendem Material mit
einer hohen Dielektrizititskonstante aufgebracht.
Auf diesem Mantel befindet sich gemdB Fig.2
die elektrostatisch aufladbare AuBenmantelschicht 5,
welche aus einem Halbleitermaterial besteht. Vor-
zugsweise wird ein Polyurethan fir die AuBenmantel-
schicht gewdhlt, welches widerstandsfihig gegen Ab-
rieb ‘ist und éine Elastizitdt besitzt, die den

mechanischen Druckerfordernissen Rechnung tridgt.

In Fig. 1 ist in Axialrichtung der Presseur-
walze 4 gesehen eine Induktoreinrichtung 7 als kreis-
ringfdrmige Scheibe sichtbar, die eine zentrale
6ffnung fiir die Lagerungswelle 29 besitzt. In der
Querschnittsdarstellung der Fig. 2 und 3 ist er-’
sichtlich, daB die Induktoreinrichtung 7 nach der Art
eines Deckels geformt und dicht neben einer Stirnseite
14 der Presseurwalze 4 sowie einem Stirnseitenrand
10 der AuBenmantelschicht 5 angebracht ist. Die In-
duktoreinrichtung 7 umfaBt einen Elektrodentrdger 12,
mit einer Innenseite 13, die dem Stirnseitenrand 10
und einer Stirnseiten-Ringfldche 35 der Pressgur-
walze 4 nachgeformt ist, so daB zwischen der Innen-
seite des Elektwdentrdgers 12 und den genannten Ab-
schnitten der Presseurwalze 4 ein Luftringspalt 15
gebildet wird. Wenn die Induktoreinrichtung 7 in der
in Fig. 2 angedeuteten Weise an der Lagerungsan-

ordnung 28 oder auch an einer anderen Stelle des
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Druckwerkrahmens ortsfest angebracht ist, bleibt sie
bei rotierender Presseufwalze 4 stets in dem durch |
den Luftringspalt 15 gebildeten Abstand von den
gegeniliberliegenden Abschnitten der Presseurwal:ze

entfernt sfehen.

In dem Luftringspalt 15 ist in der Hohe der
AuBedmantelschicht 5 e;ne umlaufende Ringnut 16 ausge-
spart. In dieser Ringnut enden Elektrodenspitzen 11
von Induktorelektroden 9, die in den EleKktrodentrdger.
12} iiber seinen Umfang in etwa gleichmdaBig verteilt,
eingebettet sind. Jede Induktorelektrode 9 ist mit
einer Hochspannungszufﬁhrung 8 iiber ein entsprechen-~
des elektrisches Kopplungselement 33 verbunden.
Diese Hochspannungszufiihrung 8 kann zu jeder Induk-
torelektrode in Form einer gesonderten Leitung ﬁin—
gefiihrt sein oder als Ringleitung ausgefiihrt werden,
von der Abzweigungen zu jeder Induktorelektrode |
fihren. Der Elektrodentrdger 12 kann aus GieBharz
bestehen, in den die Elektroden 9, die Kopblungsé
elemente 33 und die Hochspannungszufiihrungen 8 ein-
gegossen sein konnen. Die Elektrodenspitzen 11 '
ragen so weit in die Ringnut 16 hinein, daB ein aus-
reichend groﬁer‘Spitzenanteil fiir die Ubertragung
der Ladung zur AuBenmantelschicht an jeder Spitze
zur Verfiligung steht..Die Anzahl der in einer Ringnut
16 vorgesehenen Elektrodenspitzen bzw. die Anzahl
der im Elektrodentrdger 12 vorgesehenen Induktor-
elektroden 9 hangt von mehreren Faktoren ab, z.B.
vom Durchmesser der Presseurwalze 4, von der Hohe
der aufzubringenden Ladung, von der Art des Aufbaus
der Leitermittel 21 an oder in der AuBenmantelschicht
5, von den Widerstqndswerten dieser Schicht, die
iiber die Linge der Presseurwalze zur Walzenmitte hin

variabel sein kdnnen, usw. Sollte filir bestimmte
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Einsatzfdlle die Anzahl der in einem Elektodentra-
ger 12 unterzubringenden Elektroden nicht ausrei-
chen, kdnnte an beiden Stirnseiten einer Presseur-
walze je eine Induktoreinrichtung 7 vorgesehen
werden. Diese beidseitige Zufuhr von elektrostati-
scher Ladung zur AuBenmantelschicht 5 kann auch
eine gleichmééigere Ladungsverteilung in axialer

Richtung der Presseurwalze unterstiitzen.

Wie bereits erwdhnt, sorgt.allein schon die
vorteilhafte Anordnung und Ausbildung der Induktor-
einrichtung 7 an der Stirnéeite 14 der Presseur-
walze 4 in~Verbihdung mit der vor einem &uBeren
Zugriff verdeckten Anordnung der Induktorelektro-
den 9 fir einen weitgehend gegen Verunreinigungen
geschiitzten ﬁbertragungsbereichrfﬁr die auf die
AupBenmantelschicht aufzubringende Ladung. Um diesen
Ubertragungsbereich gidnzlich abzuschlieBen, sind,
wie dies in der unteren Halrte uer rly. 2 gezeigt
ist, zwischen dem”Elektrodentréger 12 und der AuBen-
mantelschicht 5 sowie der Stirnseiten-Ringfliche
35 der Presseurwalze 4 den Luftspalt 15 iUberbriicken-

de Abdichtungen 17 vorgesehen. -Diese Abdichtungen

k6énnen als Wellendicht- oder Fldchendichtringe

handelsiiblicher Bauart ausgefithrt sein. Sie
kénnen am Elektrodentrdger 12 befestigt sein und
mit ihren Dichtlippen die AuBenmantelschicht bzw.
die Stirnseiten-Ringfl&che 35 berithren und dadurch

den Luftringspalt 15 vollsténdig abschlieBen.:

Bei der in der oberen Hdlfte von Fig. 2
dargestellten Ausfihrungsform sind keine Abdichtun-
gen vorgesehen, sondern der Luftringspalt 15 wird
wahrend des Betriebs stdndig von Druckluft durch-

splilt. Um diese Druckluft zufilhren zu kdnnen,

0115611
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sind in der Ringnut 16 des Elektrodentridgers 12, ﬁger
den Ringnutumfang verteilt, mehrere Druckluftdiisen 18
vorgesehen, die mit einer Druckluftquelle P iiber ein
éntsprechendes Ventil 34 verbunden sind. Wird der Ring-
nut 16 Druckluft zugefiihrt, kann diese sowohl zwischen
dem Elektrodentrdger 12 und dem'Stirnseitenrand 10 der
Aufenmantelschicht 5 austreten als auch in der Ndhe

der Lagerungswelle 29 der Presseurwalze 4 abflieBen.
Durch dieses Spilen mit Druckluft wird der Ringspait

15 und seine Offnungsbereiche vor eineﬁ Eindringen

von Verunreinigungen geschiitzt.. Dies erfolgt vorteil-
hafterweise v06llig berilihrungslos. Bei der Darstellung
in Fig. 1 ist die Zuleitung fiir Druckluft zu den einzel-
nen Diisen 18 als eine in den Eléktrodentréger 12 einge-
gossene Ringleitung 42 ausgebildet, die an die in Fig.2

gezeigte bruckluftquelle P angeschlossen werden kann.

Flir eine auf der gesamten AuBenmantelschicht
5 gleichférmige Verteilung der elektrostatischen La-
dung ist es einerseits notwéndig, diese von der In-
duktoreinrichtung 7 in axialer Richtung weiterzulei-
ten; andererseits muB vermieden werden, dap die La-
dung zur Lagerungswelle 29 und damit auf Masse ab-
flieBt. Um ein solches seitliches AbflieBen der La-
dung von den Induktorelektroden 9 zu unterbinden,
ist, wie in den Fig. 2 und 3 gezeigt, der elektrisch
isolierende Mantel 20 an der Stirnseite 14 der ?resseur—
walze 4 bis zur Lagerungswelle 29 hin verlidngert und
auBen auf der Stirnseite befestigt. Um die Ladung mdg-
lichst gleichformig an die AuBenmantelschicht 5 weiter-
zugeben und dort verteilen zu kdnnen, sind Leitungsmittel
21 vorgesehen, die bei der Ausfiihrungsform nach Fig.2

in die AuBenmantelschicht 5 eingearbeitet sind
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Dieée Leitungsmittel 21 k&nnen, je nachdem, ob die
gesamte Fldche der AuBenmantelschicht oder nur Ab-
schnitte dieser Schicht mit elektrostatischer Ladung
versehen werden sollen, in Form einer Leiterfolie 22
ausgebildet sein, die sich durchgehend.ﬁber'die gesam-—
te Schichtflidche erstreckt, oder sie kdnnen Leitungs-
binder 23 (Fig. 3) sein, die elektrisch leitende Um-
fangssegmente innerhalb der AuBenmantelschicht 5 bil-

den. Auch kdnnen die Leitungsmittel 21 axial in der

- AuBenmantelschicht laufende Leiterbahnen sein, von

"denen eine Vielzahl in Umfangsrichtung verteilt ne-

beneinanderliegend so angeordnet werden konnen,

daB die AuBenmantelschicht 5 rasterfdrmig von diesen

Leiterbahnen durchzogen wird. Der Umfangsabstand zwi-
schen den Leiterbahnen wird zweckmdfBigerweise so ge-

wahlt, daB die elektrostatische Ladung auf der AuBen-
mantelschicht sich zwischen benachbarten Leiterbahnen

gleichmanfig verteilen kann.

Sehr hdufig sollen unter Einsatz ein und

‘derselben Presseurwalze 4 unterschiedlich breite Sub-

stratbahnen 3 bedruckt werden. Wirde man beispielsweise
bei einer schmalen Substratbahn 3, die nur etwa ein
Drittel der Presseurwalzenldnge abdeckt, die gesamte
AuBenmantelschicht 5 elektrostatisch aufladen, kdnnten
die auBerhalb der Substratbahn liegenden Bereiche
aufgrund ihrer elektrostatischen Ladung vom Druckzylin-
der 2 in unerwilinschter Weise Farbe abnehmen. Daher ist

es fUir eine universelle Einsetzbarkeit einer Presseur-

‘walze von Vorteil, wenn ihre elektrostatisch aufladbare

AuBenmantelschicht 5 jeweils etwa entsprechend der

Breite der zu bedruckenden Substratbahn 3 elektrostatisch

geladen werden kann. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach

Fig. 3 188t sich die Ladung auf einzelne Leitungsbin-
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der 23 induzieren, wdhrend andere im wesentlichen
ladungsfrei bleiben konnen. Dies geschieht in der Weise,
dafl von der Induktoreinrichtung 7 die Ladung auf einen
Induktorring 24 ibertragen wird, der am stirnseitigen
Rand des elektrisch isolierenden Mantels 20 aufge-
bracht ist. Von diesem Indukterring aus werdén'die Lei-

tungsbander 23, welche untereinander einen Abstand A

'aufweisen, liber Kontaktbriicken 39 einzeln angesteuert.

Es konnen, wie schematisch in Fig. 3 gezeigt, alle
drei Leiterbdnder 23 iiber die Kontaktbrilicken 39 mit
dem Induktorring 24 verbunden werden oder auch zwei der
vorhandenen Leiterbinder oder hur ein einziges Leiter-
band induziert werden. Dazu geniigt es, die Kontakt-
briicken 39 nach der entsprechenden Einsatzart der
Presseurwalze 4 zu- oder abzuschalten bzw. einzusetzen
oder zu entfernen. Bei der dargestellten Ausfiihrungs -
form sind die Kontaktbriicken 35 als diinne Stahlsaiten
36 ausgefiihrt, die dem jeweils anzusteuernden Lei-
tungsband 23 zugeordnet sind. Diese Stahlsaiten 36
werden mit dem Induktorring 24 in Verbindung gebracht,
indem sie in kleine Axialbohrunggn‘40, die liber den
Umfang des Induktorringes verteilt ausgebildef sind,

eingeschoben werden.

Auch konnten die Kontaktbriicken 39 mit den
Leitungsbéndern'ZB und dem Hohlzylinder-Wandungsaufbau
dér Presseurwalze fest verbundene Leiter sein, in die
geéignéte Hochspannungs-Schaltelemente eingebracht
sind, um die jeweiligen Leiter an den Induktérring

24 anschalten zu kodnnen.
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Die in Fig. 4 gezeigte Ausfiihrungsform der
Induktoreinrichtung 7 kommt bei Presseurwalzen 4

zum Einsatz, deren AuBenmantelschicht 5 nicht auf

as o - .

i.l - . - s» @ . . .»

3
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Umfangsrichtung begrenzten Flachenbereich, der vorzugs-

weise in Laufrichtung vor dem Druckspalt 6 liegt.

Die in Fig. 4 schematisch dargestellte Innen-
ansicht der Induktoreinrichtung 7 zeigt den Elektro-
dentrdger 12 mit der Umfangsnut 16, in welche die
Druckluftdiise 18 einmiindet. Wie angedeutet, kdnnten
auf dem Ringumfang verteilt mehrere solcher Druckluft-—
diisen vorgesehen sein. Auch bei dieser Ausfiihrungs-
form kann das Durchsplilen des Luftringspalts 15
(Fig. 2) ersetzt werden durch AbdichtungsmaBnahmen in

der anhand von Fig. 2 beschriebenen Weise.

In einem Winkelsegment 47 des Elektrodentra-
gers 12 sind mehrere Induktorelektroden 9 vorgesehen,
deren Elektrodenspitzen 11 in den vom Winkelsegment 47
abgegrenzten Teil der Umfangsnut 16 hineinragen.

In dem auBerhalb dieses Winkelsegments 47 liegenden

Bereich des Elektrodentrdgers 12 befinden sich

e vmen e v i1t rirc e 11t v mrmradeomry T Al v el A ™Mo Lia vl
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die stirnseitig aufgebrachte elektrostatische Ladung
in axialer Richtung der Walze und gleichzeitig in Lauf-
richtung auf dem erwahnten begrenzten Fldchenbereich
verteilen. Ein Ausfiihrungsbeispiel fiir derartige Lei-
tungsmittel sind die anhand von Fig. 3 beschriebenen
axial in der AuBenmantelschicht liegenden und in Um-
fangsrichtung verteilt vorgesehenen Leiterbahnen,

iiber welche die Presseurwalze, z.B. auf einer vorge-
gebenen Breite, aufgeladen werden kann. Eine andere
Variante solcher Leitungsmittel kann darin bestehen,
daB die anhand von Fig. 3 beschriebenen Leitungsban-
der 23 nicht in Drehrichtung durchgehend um die
Presseurwalze herumgefiihrt, sondern als eine hinter-
einanderliegende Reihe leitender Umfangssektoren 45
ausgebildet sind, wie in Fig. 4 schematisch darge-
stellt. Die Ansteuerung der Umfangssektoren 45 er-
folgt hierbei, &ahnlich wie in Fig. 3 gezeigt, tiiber
einen Induktorsegmentring 46 (Fig. 4) am stirnseiti-
gen Rand des elektrisch isolierenden Mantels 20 der
Presseurwalze 4 sowie die unterschiedlich langen
Kontaktbriicken 39. Bei der Ausfiihrungsform nach Fig.3
ist der Induktorring 24 in Umfangsrichtung durchgehend
leitend ausgefiihrt. Der Induktorsegmentring 46 gemdf
Fig. 4 ist hingegen nach Art eines Kollektors aufgebaut,
bei dem sich in Umfangsrichtung leitende und nicht-
leitende Segmentflachen abwechseln. Die Segmentlinge
richtet sich nach der Linge der Umfangssektoren 45

und den entsprechenden Ladungserfordernissen. 1In Fig.4
sind in jeder Induktor-Segmentfldche des Rings 46
beispielsweise drei der kleinen Axialbohrungen 40,

wie sie in Fig. 3 dargestellt sind, schematisch einge-

zeichnet.
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Wenn die Presseurwalze in Richtung des das
Leitungsmittel 21 fortsetzenden Pfeils in Fig. 4
uml&duft und die Mitte des Druckspalts 6 (Fig. 1),
durch die senkrechte Linie 49 angedeutet, an der un-
teren Darstellungsseite in Fig. 4 liegend angenommen
wird, befindet sich das Winkelsegment 47 in Lauf-
richtung vor dem Druckspalt. Die innerhalb des Winkel-
segments befindlichen Elektroden 9, deren Anzahl sich
nach den Betriebs- und Ladungserfordernissen des
Druckwerks richtet, geben ihre Ladung jeweils auf den
das Winkelsegment 47 durchlaufenden Randabschnitt ab,
wodurch der entsprechende AuBenmantelbereich
elektrostatisch aufgeladen wird. Beim Durchlauf
durch den Druckspalt wirkt diese Ladung auf die Sub-
stratbahn 3 und den Druckfarbiibertrag ein und wird
Uiber den geerdeten Druckzylinder 2 abgeleitet. Nach
dem Durchlauf des elektrostatisch aufgeladenen Ab-
schnitts der AuBenmantelschicht 5 durch den Druckspalt
6 ist die AuBenmantelschicht 5 im wesentlichen ladungs-
frei und bleibt dies auch, bis sie wieder am Winkel-
segment 47 anlangt. Dieses Freihalten der Oberfliche
der Presseurwalze 4 von elektrostatischer Ladung in dem
auBerhalb des filir den Druckvorgang bendtigten Walzen-
abschnitts liegenden Bereich der Presseurwalze bietet
den besonderen Vorteil, daf die Auflenmantelschicht 5
aus der Umgebung kaum noch schichtverunreinigende Par-
tikel anziehen kann. Vorteilhafterweise kann auch der
an der Auslaufseite der Substratbahn 3 in Fig. 1

gezeigte Ionisator 32 entfallen.

Damit das hochspannungszufiihrende Winkelsegment
51 in Drehrichtung der Presseurwalze 4 entsprechend

den geforderten Betriebsbedingungen verstellt werden
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kann, 148t sich die gesamte Induktoreinrichtung 7
relativ zur Presseurwalze verdrehen. Um die genaue
Winkelstellung des innenliegenden Winkelsegments 47
anzuzeigen, ist, wie in Fig. 1 dargestellt, auf der
AuBenseite des Elektrodentrdgers 12 eine Gradeintei-
lung 48 aufgebracht, die iiber eine ortsfeste Dreh-
stelluhgsmarkierung 49 die jeweilige Position des
Winkelsegments 47, vorzugswelse bezogen auf die Mitte

des Druckspalts 6 (Linie 49 in Fig. 4), anzeigt.
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Patentanspriiche

'

1. Druckwerk, insbesondere einer Tiefdruck-
einrichtung mit elektrostatischer Druckhilfe zur Un-
terstiitzung des Farbilibertrags von einem Druckzylinder
auf eine dielektrische Substratbahn, in einem zwischen
der Druckzylinderoberfldche und einer elektrostatisch
aufladbaren AuBenmantelschicht einer Presseurwalze
gebildeten Druckspalt, mit einer hochspannungsgespeis-
ten Induktoreinrichtung zum elektrostatischen Aufladen
zumindest eines jeweils in den Druckspalt einlaufen-
den Abschnitts der AuBénmantelschicht der Presseurwalze,
dadurch gekennzedichhaet 6 das die Induk-
toreinrichtung (7) an mindestens einer Stirnseite (14)
der Presseurwalze (4) angeordnet ist und mindestens
eine mit einer Hochspannungszufiihrung (8) verbundene In-
duktorelektrode (9) aufweist, die neben einem Stirnsei-
tenrand (10) der AuBenmantelschicht (5), vor einem
duBeren Zugriff verdeckt, vorgesehen und mit einer’
Elektrodenspitze (11) auf diesen Stirnseitenrand zum
beriihrungslosen Aufbringen der elektrostatischen La-

dung auf die AuBenmantelschicht ausgerichtet ist.

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch ge- .
kennzeichnet, daB die Induktoreinrichtung (7) ‘einen
Elektrodentrdger (12) aufweist,'der nach Art eines
Deckels mindestens den Stirnseitenrand (10) der '
AuBenmantelschicht (5) an ihrem gesamten Umfang kon-

zentrisch iiberdeckt und dabei an seiner dem Stirnseiten-
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rand zugewandten sowie gegebenenfalls an einer sich
iber eine Stirnseiten-Ringfldche (35) der Stirnséite
(14) der Presseurwalze(4) erstreckenden Innenseite (13)
in etwa dem AuBenprofil des Stirnseitenrandes (16) bzw.

5 der Ringfldche (35) nachgeformt ist, derart, daB
zwischen dem Elektrodentrdger (12) und den Stirnsei-
ten (14) der Presseurwalze ein Luftringspalt (15)
ausgebildet wird, daB in diesem Luftringspalt, dem
Stirnseitenrand der AuBenmantelschicht gegeniiberlie-

10 gend, eine Ringnut (16) vorgesehen iét; in der meh-
rere Induktorelektroden (9) eingebettet sind, deren
Elektrodenspitzen (11) zum Stirnseitenrand ausgerich-

tet in die Ringnut hineinragen.

15 ~ 3. Druckwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet; daB die Induktorelektroden®(9) iiber den Ring-
nutumfang in etwa gleich grofen Abstdnden verteilt

vorgesehen sind.

20 4. Druckwerk nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daf zwischen dem Elektrodentridger (12)
und der AuBenmantelschicht (5) sowie der Stirnseiten-
Ringfldche (35) der Presseurwalze (4) den Luftringspalt
) (15) iberbriickende Abdichtungen (17) vorgesehen sind.
25 ' |
5. Druckwerk nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Ringnut (16) des Elektro-
dentrdgers (12) iiber den Ringnutumfang ,verteilt meh-
rere Druckluftdiisen (18) vorgesehen sind, die mit einer
30 Druckluftquelle (P) zum Durchspiilen des Luftringspalts

(15) in Verbindung stehen.

6. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB an beiden Stirnseiten (14)
35 der Presseurwalze (4) je eine Induktoreinrichtung (7)

vorgesehen ist.
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7. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis
6, wobei die elektrostatisch aufladbare AuBenmantel -
schicht (5) der Presseurwalze (4) aus einem Halbleiter-
material besteht und auf einem die gesamte AuBenfliche
eines metallischen Presseur-HoHzylinders (19) und zu-
mindest die der Induktoreinrichtung (7) §egenﬁberlie—
gende Stirnseiten-Ringfldche (14) der Presseurwalze
liberziehenden elektrisch isolierenden Mantel (20) mit
hoher Dielektrizitdtskonstante aufgebracht ist; da-
durch gekennzeichnet ,b daB die
Aupenmantelschicht (5) mit Leitungsmitteln (21) ver-
sehen ist, die zumindest mit eihem Teil ihrer
Schichtfldche elektriéch leitend verbunden sind, und
die an dem Stirnseitenrand (10) der AuBenmantelschicht
(5) aus dieser Schicht herausgefiihrt sind, derart,

daB sie den Elektrodenspitzen {11) gegeniiberliegen.

8. Druckwerk nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Leitungsmittel (21) eine in
die AuBenmantelschicht (5) eingearbeitete Leiterfolie
(22) vorgesehen ist, die sich durchgehend iiber die

gesamte Schichtflidche erstreckt. y

9. Druckwerk nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Leitungsmittel (21) mehrere in
Umfangsrichtung in die AuBenmantelschicht (5) eingear-
beitete Leitungsbidnder (23) aufweisen, die axial iiber
die Lange der Presseurwalze (4) jeweils in einem Ab-
stand (A) nebeneinanderliegen, daB die Leitungsmittel
ferner einen den Elektrodenspitzen (11) im Elektroden-
trdger (12) gegeniiberliegenden Induktorring (24), der
auf dem elektrisch isolierenden Mantel (20) aufge-

bracht ist und schlieflich Kontaktbriicken (39) umfassen,

1
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die zwischen dem Induktorring und den Leitungsbdndern
einsetzbar sind, um mit dem Induktorring samtliche
oder einige der Leitungsbdnder oder ein Leitungsband

elektrisch leitend zu verbinden.

10. Druckwerk nach den Anspriichen 2 und 6,
wobei die Leitungsmittel (21) in der AuBenmantel-
schicht (5) zumindest in Umfangsrichtung der
Presseurwalze (4), eine durch Abschnitte geringer
Ladungsleitfahigkeit unterbrochene, hintereinander-
liegende Reihe hochspannungsleitender Umfangssekto-
ren (45) sind, welche jeweils mit einer leitenden
Segmentfldche eines am Stirnseitenrand (10) vorge-
sehenen Induktorsegmentringes (46) in Verbindung
stehen, dadurch gekennzeichnet, daf in der Ringnut
(16) mehrere Induktorelektroden (9) lediglich inner-—
halb eines Winkelsegments (47) des Elektrodentrdgers
(12) vorgesehen sind, und daB der Elektrodentridger
(12) in Umfangsrichtung der Presseurwalze (4) ver-
stellbar ist, derart, daB die Position der Elektro-
den im Winkelsegment (47) zumindest im Umgebungs—v

bereich des Druckspalts (6) veradnderbar ist.

11. Druckwerk nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl das Winkelsegment (47) einen Bereich
von etwa 90°-120° des Elektrodentrdgers (12) umfaft.

12. Druckwerk nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBenseite des
Elektrodentrdgers (12) eine Gradeinteilung (48)
angebracht ist, die iliber eine ortsfeste Drehstel-
lungsmarkierung (49) die jeweilige Drehposition
des Winkelsegments (47), bezogen auf die Mitte des
Druckspalts (6), anzeigt.
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13. Druckwerk nach Anspruch 9 oder 10,

dadurch gekennzeichnet, daB der Induktorring (24)
bzw. der Induktorsegmentring (46) in Umfangsrich-
tung verteilt eine Vielzahl kleiner Axialbohrungen

5 (40) aufweist und daB die den Leitungsbidndern (23)
bzw. den Umfangssektoren (45) zugeordneten Kontakt-
briicken (39) in die Axialbohrungen passende Stahl-
saiten (36) sind, die je nach der gewlinschten Verbin-
dung zwischen dem Induktorring (24) und einem Leitungs-

10 band bzw. mehreren Leitungsbdndern,bzw. zwischen dem
Induktorsegmentring (46) und den Umfangssektoren (45)

in ausgewdhlte Axialbohrungen einsetzbar sind.
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