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@ Rotationskompressor.

@ Bei einen Rotationskompressor zum Verdichten gasfor-
miger Medien, insbesondere von Luft, ist in einem Gehause
(1) ein Laufer oder Rotor (5) exzentrisch gelagert und weistin -
Schiitzen (7} gefiihrte Schieber (9) auf, welche bei Drehung -
des Rotors gegeniiber der Geh&useinnenwand im Volumen
sich verdndernde Arbeitskammern zum Ansaugen und Ver-
dichten der Luft bilden. An den Stirnflachen des Rotors bzw.
der sogenannten Dichtkontur der Rotorstirnflachen, liegen zu
beiden Seiten Seitenplatten (39) an, welche drehfest mit dem
Gehduse {1} verbunden, jedoch axial in Richtung der Rotor-
stirnfidichen verschieblich sind. Die Seitenplatten (39) sind
durch Druckluft aus der Drucklufierzeugung des Kompres-
sors in Richtung der Stirnflachen des Rotors anpressbar,
derart, daR bei erhohten Driicken eine verstarkte Abdichtung
des Rotors mit Hilfe der Seitenplatten herbeifihrbar ist.
Die Seitenplatten bestehen aus einem Sintermaterial, vorzugs-
weise Sinterstahl und sind mit OI getréinkt, das zum Zwecke
einer Mangelschmierung in seitlicher Richtung in die Ar-
beitskammern des Rotationskompressors einzutreten ver-
mag. Zum Zwecke der Nachversorgung der Seitenplatten mit
Ol sind -an den AuRenflichen der Seitenplatten Raume
vorgesehen, welche mit Of aus dem Olkreisiauf des Rotati-
onskompressors gefliit sind. Auch die Schieber {9) sind
vorzugsweise aus Sinterstahl gefertigt und kénnen mit !
oder einem anderen Mittel zur Verbesserung der Gleit- und
Notlaufeigenschaften getrénkt sein.

EP O 116 136 A2

/

Croydon Printiﬁg'Company Ltd.



17 I

S RVAY:

: Ct A T A

R L TR S S S Y. |

= 3 T
- - ;
ZE LN A AT 7 AN
\

¢ 1 i

\ \
23 [29 .25



[

10

15

20

25

30

35

0116136

Knorr-Bremse GmbH Miinchen, den 14.01.1983
Moosacher Str. 80 TP1-hn/fe

8000 Miinchen 40 - 1725 -

Rotationskompressor

Die Erfindung betrifft einen Rotationskompressor nach
dem Gattungsbegriff des Patentanspruches 1.

Bei Rotationskompressoren nach der Bauart von Vielzellen-
verdichtern, Rotationskolbenverdichtern oder dergl.
Konstruktion l1duft innerhalb eines Gehduses, exzentrisch
gelagert, ein Ldufer bzw. Rotor; von diesem erstrecken
sich Fligel oder Schieber, welche im Zusammenspiel mit
der Innenwand des Gehduses Saug- und Druckkammern bilden.
Beim Verdichten von Luft ist wie bei herktmmlichen
Kolbenverdichtern auch dafiir Sorge zu tragen, daf aus-
reichende Kiihlung als auch Schmierung der beweglichen
Teile als auch der thermischer Belastung ausgesetzten
Bauteile erreicht wird. So sind Rotationskompressoren
bekannt, bei welchen wdhrend der Verdichtung 01 in die
Arbeitskammern eingespritzt wird; dieses 01 dient gleich-
zeitig zur Schmierung und zur Ki@hlung. Der Nachteil der-
artiger Kompressoren ist jedoch darin zu sehen, daB

das verdichtete Luft- 0Ol-Gemisch nach dem Austritt aus
dem Kompressor einer besonderen Behandlung unterzogen
werden muB, d.h., das 0l muB wiederum aus der Druckluft
entfernt werden. Im allgemeinen wird fir diese Zwecke

ein gesonderter Separator verwendet, von welchem das

abgeschiedene 01 wieder in den Olkreislauf zuriickgefihrt
wird.
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Neben der mehr oder minder grofBen Oldurchflutung derartiger
Kompressoren existiert das Problem nicht ausreichender
und/oder ungleichférmiger Abdichtung als auch Schmierung
der Stirnfldchen des Rotors, die sich gegeniiber Seiten-
wdnden des Rotorgehduses drehen.

Davon ausgehend besteht die Aufgabe der Erfindung darin,
einen Rotationskompressor der in Rede stehenden Art so
auszubilden, daB dieser mit sogenannter Mangelschmierung
arbeiten kann, d.h. es soll nur mit einer solch minimalen
Menge von Schmierdl gearbeitet werden, daB diese auch in
der geforderten Druckluft vorhanden sein darf. Hierbei soll
etwa ein Vergleich mit dem maximalen Olverbrauch der-
zeitger Hubkolben-Kompressoren mdglich sein. Trotz Mangel-
schmierung soll es mdglich sein, den = thermischen
Problemen als auch den Dichtungsproblemen gerecht zu werden,
insbesondere soll einwandfreie Abdichtung der Stirnfldchen
des Rotors gegeniiber den zugeordneten Seitenwdnden des
Rotorgehduses moglich sein.

Die Losung dieser Aufgabe besteht aus den Merkmalen des
Kennzeichnungsteils des Patentanspruches 1.

Die vorzugsweise aus einem Sintermetall, so Sinterstahl
bestehenden Seitenplatten des Kompressors besitzen - eine
zweifache Funktion, sie dienen zur Einspeisung von 01 in
die Arbeitskammern des Kompressors, vorzugsweise in die
Saugkammern desselben, gleichzeitig dienen sie zur seitlichen
Abdichtung der Stirnfldchen des Rotors. Die seitliche
Anpressung der Seitenplatten geschieht in selbsttatig .-
regelnder Weise, d.h.,daB die seitlichen Anpresskrifte
dann am gr6Bten sind, wenn der Kompressor die hOchsten
Arbeitsdriicke liefert. Das seitliche’Anpressen der Seiten-
platten wird hierbei bevorzugt in deﬁjenigen Bereich der
Arbeitskammern vorgenommen, wo die stdrksten Reaktions-
krdfte erforderlich sind; dies ist im Bereich der Druck-
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kammern des Rotors, also im Bereich des DruckluftauslaBes,
wihrend im Bereich der Saugseite, am LufteinlaB des
Kompressors, keine vergleichbar groBen Anpresskrdfte be-
nétigt werden. Das zur Innenkihlung des Rotors verwendete
61 wird gleichzeitig zur sogenannten Mangelschmierung
verwendet, wobei das 01 mit minimalen Mengen die im
Einbauzustand mit 01 getrdnkten Seitenplatten passieren
kann. Die Minimal-Einspeisung mit Schmierd]l ist ebenfalls
genau bestimmbar, da die Seitenplatten mittels Kunststoff-
beschichtung etc. in denjenigen Bereich gegeniiber dem
Durchtritt von 01 gesperrt werden kdnnen, wo die Ein-
speisung des 0Ols nicht erwiinscht ist. Dies ist vorzugs-
weise im Bereich der Druckkammern des Rotors. Durch die
seitliche Abdichtung mit Hilfe der Seitenplatten ist immer
ein guter Kontakt gegeniiber den Stirnfldchen des Rotors
gewdhrleistet, auch in der Leerlaufphase, da hierbei unter
Pressung eingesetzte Dichtelemente das Andriicken gegeniiber
dem Rotor sicherstellen, dies allerdings mit geringeren
Anpresskrédften. Durch einfache bauliche Mittel ist es
méglich, die vom Kompressor erzeugte Druckluft dazu zu:
verwenden, die Anrpesskrdfte gegeniiber den Seitenplatten,
d.h. an den AuBenfldchen derselben, hervorzurufen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen ergeben
sich aus weiteren Patentanspriichen.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen unter Bezugnahme auf die beigefiigte Zeichnung
erldutert.

Figur 1 ist eine Schnittansicht des .
RotationskompressoYS?I—I in Fig. 2;

Figur 2 ‘ ist eine Schnittansicht des
‘Rotationskompressors von II-II in
Fig. 1, wobei als vergréBerte Teil-
ansicht der Abdichtungsbereich am
~AuBenumfang einer der Seitenplatten
-4 - wiedergegeben ist.
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In Fig. 1 und 2 der Zeichnung ist ein Rotationskompressor
der Bauart Vielzellenverdichter dargestellt; der Rotations-
kompressor weist in einem Gehduse 1 einen mit einer
Antriebswelle 3 verbundenen Rotor 5 auf, welcher in an

sich bekannter Weise rotationsunsymmetrisch beziiglich

des Innenraums des Gehduses gelagert ist. In Schlitzen 7
des Rotors 5 sind Schieber 9 gefiihrt, welche in an sich

" bekannter Weise an der Innenwand des Gehduses 1 unter

Abdichtung gleiten, derart, daB zwischen den einzelnen
Schiebern 9 Kammern gebildet sind, deren Volumen sich
infolge der exzentrischen Lagerung des Rotors bei dessen
Drehung verdndern. In das Gehduse 1 miindet ein Luftein-
1aB 11, durch welchen Luft in die in diesem Bereich sich
bildenden Saugkammern 13 eingeleitet wird. Am gemdB
Darstellung oberen Bereich des Gehduses 1 ist ein Druck-
luftauslaB 13 vorgesehen, welcher {iber ein Riickschlag-
ventil 15 mit einem Sammelkanal 17 und von diesem ab-
zweigenden Kandlen 19 in Verbindung steht. Die Kandle 19
miinden gemdB Darstellung in Fig. 1 und 2 in den Bereich
hochster Verdichtung zwischen dem Rotor und der Gehduse-
innenwand, d.h. in den Bereich der sich dort im Volumen
verkleinernden Druckkammer 21.

Des weiteren sind im Gehduse 1 des Rotationskompressors
Kammern 23 zur Aufnahme eines Kihlmittels, vorzugsweise
von Wasser, vorgesehen. Die Kammern 23 sind innerhalb
eines geschlossenen Kihlmittelkreises angeordnet und
dienen vorzugsweise im Bereich der Luftverdichtung zur
Kiihlung des Gehduses und somit auch zur Kithlung der
Druckluft. AuBer der vorgenannten Kihlung, welche als
AuRénkiihlung bezeichnet werden kann, ist der Rotations-
kompressor auch mit einer Innenkiihlung ausgestattet.

Zu diesem Zweck ist der Rotor 5 mit in:Ldngsrichtung
desselben sich erstreckenden Bohrungen 25 versehen,
welche vorzugsweise den gleichen Winkelabstand zueinander
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besitzen und an ihren Enden geschlossen sind. Die Bohrungen
25 stehen iiber radial sich erstreckende Kandle 27 mit

einer zentral in der Antiriebswelle 3 vorgesehenen Bohrung 29

in verbindung. In die Bohrung 29 bzw. den Bohrungsabschnitt
31 miindet eine (nicht dargestellte) Zuleitung fir 61, wo-
bei die Zuleitung an den Kihl8lkreislauf des Motors des
Kraftfahrzeuges angeschlossen ist. Bei stationdrer Ver-
wendung wird entsprechend der Kiihlkreislauf des fiir die
Arbeitszwecke vorgesehenen Motors verwendet. Bei der in
Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsform der Erfindung ist
zWwischen der Bohrung 29 und dem Bohrungsabschnitt 31 ein
Dichtelement 33 vorgesehen, welches die Aufgabe besitzt,
die Olzufihrung so zu leiten, daB das 01 zundchst in die
in Fig. Ziﬁechts befindlichen Kandle 27 und im weiteren
Kreislauf/die weiteren Kandle und Bohrungen gelangt.
Natiirlich kann auch hier jede andere Art der Kanalfiihrung
und Bohrungsanordnung fiir die sogenannte Innenkiihlung
verwendet werden. Das in vorgenannter Weise zugeleitete
01 dient auch Schmierzwecken, d.h. es werden die beiden
Lager 35 und 37 des Kompressors geschmiert, wobei hierzu
geeignete Bohrungen vorbestimmten Durchmessers vorgesehen
sind (Fig. 2). Des weiteren dient das 01 zur Schmierung
der Schieber 9 gegeniiber der Innenwand des Gehduses 1 als
auch gegeniiber Seitenplatten 39 von nachfolgend be-
schriebener Konstruktion und Wirkungsweise.

GemdB Fig. 2 ist der Rotor 5 mit den Schiebern 9 seitlich
durch Seitenplatten 39 begrenzt, welche im wesentlichen
gleiche radiale Erstreckung wie der Rotor besitzen, also

an der Innenseite ausschlieBlich gegeniiber dem Rotor ge-
fihrt sind. Die Seitenplatten 39 sind stationdr gehalten,
d.h. sie drehen sich nicht mit dem Rotor, wobei zu diesem
Iweck z.B. Stifte 41 vorgesehen sind, die sich axial ge-
richtet vom Gehduse 1 in die AuBenwand der Seitenplatten
erstrecken. Somit sind die Seitenplatten 39 in Axialrichtung

-6 -
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verschieblich, d.h. sie kdnnen in Richtung des Rotors 5
gedrickt werden. Das Andriicken der Seitenplatten geschieht
mit Hilfe von Druckluft; hierzu sind vom Sammelkanal 17
(Fig. 2) Kandle 43 abgezweigt, welche in seitliche Kammern
45 minden. Die Kammern 45 sind durch Dichtungsringe 47 be-
grenzt, welche eine vorgegebene Fldche im Bereich der
Druckkammern 21 des Rotationskompressors abdecken, da die
Seitenplatten 39 in diesem Bereich infolge der
existierenden hoheren Druckkrdfte der Druckluft stédrker

an den Rotor anzupressen sind. Bei der in Fig. 1 darge-
stellten Ausfithrungsform ist, wie gestrichelt dargestellt,
die Kammer 45 etwa nierenfdrmig ausgebildet und liegt
radial etwas innerhalb des Bereichs der Drucklufterzeugung
und Ableitung iiber die Kandle 19. Dem jeweiligen Ver-
wendungszweck entsprechend konnen andere Konturen fiir

die Kammern 45 vorgesehen sein; desgleichen ist es auch
moglich, mehrere Kammern an genau bestimmter Position
vorzusehen. Es ist auch méglich, die Kammern in den Be-
reich der duBeren Seitenwand der Seitenplatten zu verlegen
und Mittel vorzusehen, um die Seitenplatten positionsver-
dnderlich zu fiihren, d.h. die Seitenplatten kénnen in
Umfangsrichtung leicht verdreht und in dieser Position
wiederum fixiert werden, so durch Stifte. In diesem Fall
wandert natiirlich die Kontur der Kammern 45 mit, so daB
der Bereich der Anpressung variiert werden kann.

Die Seitenplatten sind gemdB Darstellung in Fig. 2 an ihrem
Innenumfang durch Nutringe oder dergl. geeignete Dichtungen
49 gegeniiber der Antriebswelle 3 abgedichtet, wdhrend am
AuBenumfang ein trapezfdrmiger Dichtring 51 und zusdtzlich
ein 0-Ring 53 vorgesehen ist, wie sich dies aus der
AusschnittvergroBerung in Fig. 2 ergibt. Die in Fig. 2'
bzw. im vergr6Berten Ausschnitt dargestellte Art der Ab-
dichtung erweist sich bei den hohen Arbeitsdriicken als
vorteilhaft; es kdnnen aber auch andere .dem jeweiligen

-7 -
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Iweck angepaBte Dichtelemente verwendet werden, welche
sicherstellen, daB ein seitliches Entweichen der Druckluft
aus den Druckkammern zwischen den Schiebern verhindert
wird. Die verwendeten Dichtelemente besitzen zusdtzlich die
Aufgabe, in der sogenannten Leerlaufphase die Seiten-
platten an den Rotor anzudricken, alSo‘dénn, wenn Druckluft

‘nicht odér noch nicht zur Verfiigung steht. AuBer den

dargestellten Dichtungsringeé"welChe zu diesem Zweck mit
einer gewissen Pressung eingesetzt sind, konnen auch Feder-

elemente beliebiger Formgebung und materiellen Zusammen-

setzung benutzt werden.

Es ist vorstehend ausgefiihrt, daB die Schieber 9 in den
Schlitzen 7 géfﬁhrt sind. Die Schieber 9 sind geringfiigig
kKirzer als der axialen Abmessung des Rbtors 5 entspricht,
was bedeutet, daB die Seitenplatten bei Anpressung nur
den Rotor 5 beriithren, nicht jedoch die Stirnseiten der
Schieber 9. Somit ist das einwandfreie Arbeiten der
Schieber 9 gewdhrleistet. Die Seitenplatt?nliegen auch nicht
auf der gesamten Fldche des Rotors 5 an, sondern nur auf
der sogenannten Dichtungskontur. Diese Dichtungskontur |

.ist eine Dichtfldche, welche, wie vorstehend ausgefiihrt, .

nicht der Gesamtfldche an den Stirnseiten des Rotors‘ent-
spricht, sondern kleiner ist als diese. So liegen die
Stirnseiten der Bohrungen 25 (Fig. 2) in Fléchenabschnitten,

WelcheAgeringfﬁgig tiefer liegen als die Stirnflﬁchen des

Rotors 5. In Fig. 2 ist dieser Hdhenunterschied mit d
wiedergegeben. Diese Fldchen werden natiirlich von den
Seitenplatten nicht beriihrt, genausowenig wie die Stirn-
flachen der Schieber 9. Die Beriihrung zwischen den Seiten-
platten und dem Rotor besteht beispielsweise in der Schnitt-
darstellung gemdB untererfBildhélfte von Fig. 2 im Bereich
B, welthemAam Rotor 5 def Flﬁchenbereich‘radial auBerhalb

“der Enden der Bohrungen 25'entspricht.

-8 -
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Die Seitenplatten 39 als auch die Schieber 9 sind vorzugs-
weise aus einem Sintermaterial, so aus Sinterstahl herge-
stellt. Sinterstahl bietet die M6glichkeit der Beimengung
von Graphit, MoS2 oder anderen Stoffen zur Verbesserung
der Gleit- und Notlaufeigenschaften. AuBerdem haben Sinter-
stdhle Porenrdume bis zu 20% des Volumens, weshalb es
moéglich ist, sowohl die Schieber 9 als auch die Seiten-
platten mit 01 zu trédnken. Dieses 01 diffundiert bei
Erwdrmung durch Reibung und bei den Schiebern auBerdem
infolge der Zentrifugalkraft in Richtung der Gleitfldchen.
Bei den Schiebern ist hierdurch eine zusdtzliche Schmierung
in der kritischen Einlaufphase gegeben. Der Sinterstahl
hat auBerdem sehr groBe Wdrmeleitfdhigkeit und eine dem
Ldufer bzw. Schieber entsprechende Wdrmedehnung. Dadurch
ist es mo6glich, den axialen Spalt zwischen den Schiebern
und den Seitenplatten sehr gering zu halten und damit die
Leckageverluste ebenfalls zu minimieren.

Wie vorstehend beschrieben ist, sind auch die Porenrdume
der Seitenplatten mit 01 getrdnkt. Die Nachversorgung,

der Seitenplatten mit 01 erfolgt aus dem spaltfdormigen
Raum 55, welcher zwischen den Seitenplatten und den Lager-
deckeln 57 vorgesehen ist. Der Raum 55 erstreckt sich
entlang der gesamten Stirnfldche des Rotors 5, wobei er

im Bereich der Druckkammern, also im Hochdruckbereich des
Rotors, durch die Kammer 45 unterbrochen ist. Der Raum 55
setzt sich demnach, auch infolge der bestehenden
Konturierung der Dichtfldche des Rotors,aus mehreren mit-
einander in Verbindung stehenden Einzelrdumen zusammen,
welche mit dem 01 aus dem OGlkreislauf versorgt werden.
Fig. 2 1dBt ein Dosierbohrung?erkennen, welche den fiir

die vorbeschriebene Innenkihlung erforderlichen Stromungs-
durchsatz festlegt, d.h. diejenige Olmenge, welche inner-
halb des bestehenden Kanalsystems strémen muB, um aus-
reichende Abfiihrung der Wdrme herbeizufihren. Fir die Nach-
versorgung der Seitenplatten mit Ol reicht normalerweise

-9 -



10

15

20

25

30

35

01161396
9

diejenige OGlmenge aus, welche aus den Lagern 35 und 37
in Richtung der Zwischenrdumezwischen ‘Lagerdeckel und
Seitenplatten entweicht. Die Nachversorgung der Seiten-
plétten mit 01 ist erforderlich, da 01 aus den Glge-
trdnkten Seitenplatten mit minimalem Mengenanteil in
Richtung der Platteninnenseite, d.h. in Richtung der
Arbeitskammern des Kompressors entweicht. Es handelt sich
hierbei um eine sogenannte Mangelschmierung, welche sicher-
stellt, daB die Schieber mit erforderlicher Schmierung |
an der Innenseite des Gehduses laufen. AuBerdem existiert
hierbei ausreichende Schmierung zwischen den stationdren
Seitenplatten und den anliegenden Dichtkonturen des Rotors
5. Das Nachspeisen der Seitenplatten mit 01 ge-
schieht nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform gezielt,
d.h. die Seitenplatten werden einer bestimmten Behandlung
unterzogen, um sicherzustellen, daB das Austreten des 0ls
in Richtung der Arbeitskammern des Kompressors vorzugs-
weise nur im Bereich der Saugkammern, nicht jedoch im
Bereich der Druckkammer 21, geschieht. Die Seitenplatten
kénnen, um den gesteuerten Austritt von 0l zu erreichen,
vor ihrem Einbau mit Kunststoff beschichtet werden, z.B.
mit Teflon, wobei diese Beschichtung, Eindampfung und
dergl. vorzugsweise in denjenigen Fldchenbereichen statt-
findet, welche nach dem Einbau ihre Position nach den
Druckrdumen bzw. dem DruckluftauslaB des Kompressors zu-
geordnet sind. Die Beschichtung .kann sowohl auf der Innen-
seite der Seitenplatten als auch an ihrer AuBenseite vor-
genommen werden; durch diese gezielte, auf einen bestimmten
Fldchenbereich festgelegte Beschichtung wird erreicht, daB
die Pore’der mit 01 zu trankenden Seitenpiatte?in diesem
Bereich verschlossen werden und demnach kein 01 abgeben.
Das 01, welches sowohl zur Innenkiithlung als auch zur
Schmierung verwendet wird, stromt, wie vorstehend be-
schrieben, in dem hierfiir vorgesehenen Olkreislauf des
Kompressors, welcher an den Olkreislauf des Kraftfahrzeuges
oder dergl. angeschlossen sein kann. {Uber die in Fig. 1

- 10 -
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dargestellte Bohrung 61, welche in nicht dargestellter

Weise mit dem Olkreislauf im Inneren des Xompressors ver-
wunden ist, wird das Ableiten des O0ls vorgenommen. Das
Ableiten des Kilhlwassers der AuBenkiihlung geschieht im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel iiber den AuslaB 63 (Fig. 2),
welcher mit den Kammern 23 des Gehduses in Verbindung steht.
Fiir die AuBenkiihlung kann natiirlich auch in gleicher Weise
wie fir die Innenkiithlung 01 verwendet werden.
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PATENTANSPRIUCHE

1. Rotationskompressor, mit einem in einem Gehduse
exzentrisch zum Gehduseinneren gelagerten Rotor mit
Schiebern oder dergl. Dichtelementen, welche bei Drehung
des Rotors gegeniiber der Gehduseinnenwand im Volumen
sich verdnderte Arbeitskammern zum Ansaugen und Verdichten
gasformiger Medien, vorzugsweise von Luft, aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, daB an den beiden Stirnfldchen
des Rotors (5) abdichtende Seitenplatten (39) anliegen,
welche pneumatisch an die Dichtkontur der Rotorstirn-
fldchen andriickbar sind.

2. Rotationskompressor nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an den vom Rotor abgewandten Riickseiten der
beiden Seitenplatten (39) Kammern (45) gebildet sind,
welche an eine Druckluftquelle angeschlossen sind.

3. Rotationskompressor nach Anspruch 2, dadurch gekehn—
zeichnet, daB die Kammern (45) in der den Seitenplatten
stirnseitig zugewandten Gehduseinnenwand vorgesehen sdind
und sich im wesentlichen im Bereich der Druckkammern (21)
des Rotationskompressors erstrecken, und daB die Seiten-
platten (39) drehfest gegeniiber dem Gehduse, jedoch

axial verschieblich,‘gefﬁhrt sind.

4. Rotationskompressor nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammern (45)
mit Hilfe von Kandlen (43) an den die erzeugte Druckluft
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des Kompressors fihrenden Sammelkanal (17) angeschlossen
sind.

5. Rotationskompressor nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenplatten
(39) aus einem Sintermaterial , vorzugsweise Sinter-
stahl, bestehen und mit 01 getrédnkt sind, derart, daB -
das 01 zur Erzielung einer Mangelschmierung durch die
Seitenplatten hindurch diffundierend in die Arbeits-
kammern des Rotationskompressors einzutreten vermag.und
hierbei zur Schmierung der Schieber (9) als auch der
seitlichen Dichtkontur des Rotors beitridgt.

6. Rotationskompressor nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Teilfldchen der Seitenplatten mit einem
Kunststoff, so vorzugsweise mit Teflon oder dergl.
imprdgniert sind, um einen fldchenmdBig gezielten Austritt
des O0ls in Richtung der Arbeitskammern des Rotations-
kompressors zu erzielen.

7. Rotationskompressor nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der vom Rotor
(5) abgewandten Fldchen der Seitenplatten Rd&ume (55)
bestehen, welche mit 01 zum Zwecke der nachversorgenden
Einspeisung in die Seitenplatten (39) gefiillt sind.

8. Rotationskompressor nach Anspruch 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die R&ume (55) an einen zur Innenkithlung des
Rotors dienenden Olkreislauf angeschlossen und durch diesen
nachgespeist sind-.

9. Rotationskompressor nach Anspruch 1, dadurch gekenn?
zeichnet, daB die Schieber (9) aus einem Sintermaterial,
vorzugsweise aus Sinterstahl, bestehen und in Axial-
richtung geringfiigig kiirzer sind, als der Axialerstreckung
des Rotors entspricht, derart, daB die Seitenplatten(39)
unter Abdichtung ausschlieBlich an der an den Stirnfldchen

-3 -
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des Rotors bestehenden Dichtkontur anliegen.

10. Rotationskompressor nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Innenkilhlung des
Rotors (5) in Ldngsrichtung des Rotors zwischen den
Schiebern sich erstreckende Bohrungen (25) vorgesehen
sind, welche tiber radiale Bohrungen mit dem OGlkreislauf
des Kompressors verbunden sind, und daB die in den Rotor-
stirnfldchen befindlichen, geschlossenen Bohrungsenden der
Bohrungen (25) in Fléchenbereichen der Rotorstirnfldachen
liegen, welche geringfiigig tiefer angeordnet sind als

die unmittelbar an den Seitenplatten anliegende Dichtkontur
des Rotors.
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