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@ Vorrichtung zur Einstellung der Schnittstirke bei Aufschmtt-Schneldemaschlnen

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur '

Einstellung der Schnittstirke bei Aufschnitt-Schneide-
maschinen. Um eine Anschlagplatte einer solchen Maschine
parallel zu deren Schneidebene ausrichten zu kénnen, ist
vorgesehen, dal die Anschlagplatte starr mit einer quer zu

ihr gerichteten und verschiebbaren Fiihrungsachse verbun-
den ist und diese Achse in zwei schwenkbar am Maschinen- -

gestell abgestiitzen Gelenklagern axial verschieblich sowie

gegen Drehung durch einen starr mit ihr verbundenen, im-

Maschinengestell gleitend gefiihrten Ausleger abgestitzt ist,
wobei am Ausleger eine Einrichtung zum Einstellen der

Schnittstarke angreift, und da eines der Gelenklager zwecks |

Parallelstellung von Anschlagplatte und Kreismesser in zwei

im wesentlichen radial zur Flhrungsachse verlaufenden

Richtungen einstellbar ist.
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Beschreibung:

Vorrichtung zur Einstellung der Schnittstérke

bei Aufschnitt-Schneidemaschinen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Einstel-
lung der Schnittst&drke bei Aufschnitt-Schneidemaschinen
mit einem Maschinengestell, einem darin drehbar ge-
lagerten, rotierenden Kreismesser, einem auf dem
Maschinengestell hin- und herverschiebbaren Schlittéh
zum Auflegen und Zufihren von Schneidgut und einer

zur Einstellung der Schnittstédrke relativ zum Kreis-
messer verstellbaren, eine ebene Anlegefliche fiir

das Schneidgut aufweisenden Anschlagplatte.

Maschinen dieser Art dienen vor allem zum Schneiden
von Lebensmitteln, insbesondere Fleisch, Wurst, Ké&se,
und dgl. und sind zur Einstellung der Dicke der ab-
geschnittenen Scheibe (Schnittstédrke) im allgemeinen
mit einer zur Schneidebene des Kreismessers verstell-
baren, eine ebene Anlegefldche fiir das Schneidgut
aufweisenden Anschlagplatte ausgestattet, wobei der
Abstand zwischen Schneidebene des Messers und Anlege-

flidche, an der das Schneidgut wdhrend des Schneid-
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vorgangs gleitend entlanggefiihrt wird, zwecks Ein-
stellung der Schnittstdrke verstellbar ist.

Voraussetzung fiir eine leichte Verstellbarkeit und
gleichmd@fige Scheibendicke iber den ganzen Scheiben-
umfang hinweg sind eine pr&dzise Parallelfiihrung der
Anschlagplatte relativ zum Kreismesser sowie eine
exakt parallele Lage der Anlegefldche zur Schneid-
ebene. Die Einstellung der Parallelit&t von Anlege-
und Schneidebene erweist sich bei bekannten Vorrich-
tungen als schwierig und h&ufig nur unvollkommen aus-
fiihrbar, weil vorhandene Fertigqungstoleranzen sich
summieren kdnnen und bei der Montage der Schneide-
maschine durch spanabhebende Nacharbeit ausgeglichen

werden miissen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgemidBe
Vorrichtung unter Beibehaltung einer leichtgdngigen,
prézisen Fiihrung der Anschlagplatte relativ zum
Kreismesser sC zu verbessern, daB die Parallelitdt
von Anlege- und Schneidebene in einfacher Weise genau

eingestellt werden kann.
Die Aufgabe wird durch folgende Merkmele geldst:
a. die Anschlagplatte ist starr mit einer im wesent-

lichen guer zu ihrer Anlegefldche verschiebbaren

Fiihrungsachse verbunden;
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die Fihrungsachse ist in zwei échwenkbar am
Maschinengestell abgestiitzten Gelenklagern axial
verschieblich und

gegen Drehung durch einen starr mit ihr verbundenen,
am Maschinengestell gleitend gefiihrten Ausleger
abgestitzt;

am Ausleger greift eine Einrichtung zum Einstellen
der Schnittstarke an;

eines der Gelenklager ist zwecks Parallelstellung

von Anschlagplatte und Kreismesser in zwei im
wesentlichen radial zur Fiihrungsachse verlaufenden
Richtungen einstellbar.

Die nachstehende Beschreibung einer bevorzugter Aus-

fihrungsform der Erfindung dient im Zusammenhang mit

beiliegender Zeichnung der weiteren Erl&uterung. Es

zeigen:
Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
Aufschnitt-Schneidemaschine;
Fig. 2 eine schematische Vorderansicht der
Maschine aus Fig. 1;
Fig. 3 eine schematische, teilweise abge-

brochene Untenansicht der Maschine:
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Fig. 4 eine Teilschnittansicht eatlang der

Linie 4-4 in Fig. 3;

Fig. 5 eine Teilschnittansicht entlang der

Linie 5-5 in Fig. 3 und

Fig. 6 eine Ansicht einer Einrichtung zum
Einstellen der Schnittstdrke in Rich-

tung des Pfeiles N in Fig. 3.

Eine Aufschnitt-Schneidemaschine 1 umfaBt ein Maschinen-
gestell 2, auf dem ein Kreismesser 3 drehbar gelagert
ist. Ein von einem Gehduseteil 4 umschlossener, nicht
dargestellter Motor treibt das Kreismesser 3 rotierend
an. Eine Anschlagplatte 5 weist eine ebene, parallel.
zur Schneidebene des Kreismessers 3 verliaufiende An-
legefldche 6 auf. Der Abstand der Anlegefl&che 6 von

der Schneidebene des Kreismessers bestimmt die Scheiben-
dicke oder Schnittst&@rke der Maschine. Das in Scheiben
zu zerteilende Schneidgut wird auf einen Schlitten 7
aufgelegt, der in bekannter Weise parallel zur Schneid-
ebene des Kreismessers 3 (und senkrecht zur Zeichnungs- -
ebene der Fig. 2) gleitverschieblich ist. Das (nicht
dargestellte) Schneidgut wird auf dem Schlitten 7
liegend dem rotierenden Kreismesser 3 zugefiihrt und
dabei in Anlage an der Anlegefldche 6 der Enschlag-
platte 5 gehalten.
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Die Anschlagplatte 5 ist durch einen Halteflansch 8
starr mit einer Fihrungsachse 9 verbunden. Die Fih-
rungsachse 9 ist einerseits bei ihrem Austritt aus
dem Maschinengestell 2 durch ein erstes Gelenklager

11 und andererseits im Geh&useinneren durch ein zweites
Gelenklager 12 axial verschiebbar gelagert. Bei diesen
Gelenklagern 11, 12 handelt es sich um die Fiihrungs-
achse 9 gleitend aufnehmende Lager, die ihrerseits
universell schwenkbar am Maschinengestell 2 abgestiitzt
sind, was beispielsweise durch ballige, zueinander
komplementdr ausgebildete Flachen erfolgen kann. Das
Gelenklager 11 ist abgesehen von seiner Verschwenk-
barkeit am Maschinengestell 2 nicht weiter verstell--
bar. Das Gelenklager 12 ist in 2zwei radial zur Fiih-
rungsachse verlaufenden, im wesentlichen aufeinander
senkrecht stehenden Richtungen X und Y (Fig. 3 und 4)
verstellbar. Bei einer Verstelluag des Gelenklagers

12 verschwenken sich die Fihrungsachse 9 und das sie
abstiitzende, andere Gelenklager 11. Hierdurch 1&8t
sich in noch zu beschreibender Weise letzten Endes

die Parallelitdt von Anschlagplatte 5 und Kreismesser
3 einjustieren.

Das Gelenklager 12 ist in einen Lagerbock 13 einge-
baut, der im Maschinengestell 2 nittels zweier Ge-
windebolzen 14, 15 und darauf sitzender Einstell-
muttern 16, 17 bzw. 18, 19 fixiert ist. Die als R#ndel-
muttern ausgebildeten Muttern 16, 18 dienen als
eigentliche Einstellmuttern, die Muttern 17, 19 sind
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Kontermuttern. Die Gewindebolzen 14, 15 greifern in
seitlich am Lagerbock 13 vorgesehene Langldcher 21
bzw. 22 (Fig. 3) ein. Die Langldcher 21, 22 verlaufen
in X-Richtung, die Gewindebolzen 14, 15 in Y-Richtung.
Nach L&sen der Kontermuttern 17, 19 ist der Lager-
bock 13 und das schwenkbar von ihm abgestiitzte Ge-
lenklager 12 in X-Richtung verschiebbar. Durch Ver-
stellen der Ré&ndelmuttern 16, 18 ist der Lagerbock 13
in Y-Richtung verschiebbar. Die Gewindebolzen 14, 15
sitzen im wesentlichen vertikal fest im Maschinen-
gestell 2.

Somit fiihrt bei Verschiebung des Lagerbocks 13 in

X- und/oder Y-Richtung die Fiihrungsachse 9 und damit
die Anschlagplatte 5 eine Winkelbewegung um den
Mittelpunkt des Gelenklagers 11 aus, soO daB inner-
halb eines bestimmten Bereiches jede Parallelitdts-
abweichung zwischen der Schuneidebene des Kreismessers
3 und der Anlegefliche 6 der Anschlagplatte 5 ausge-
glichen werden kann. Durch die Verschwenkbarkeit des
Gelenklagers 12 im Lagerbock 13 wird dabei eine Ver-
kantung der Fiihrungsachse 9 in den Aufnahmebohrungen

der Gelenklager 11 und 12 verhindert.

Die Einstellung der Schnittst&rke, d. h. die Einstel-
lung des Abstandes zwischen Kreismesser 3 und Anschlag-
platte 5 erfolgt durch Verschieben der mit der An-
schlagplatte 5 starr verbundenen Fiihrungsachse 9 in
deren Langsrichtung innerhalb der Gelenklager 11, 12.

Durch einen zwischen den beiden Gelenklagern 11, 12
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mit der Fihrungsachse 9 starr verbundenen Ausleger

23 ist die Fihrungsachse 9 gegen Verdrehung auf einer
gestellfesten Leiste 24 abgestiitzt (Fig. 4). Das der
Leiste 24 zugekehrte Ende des Auslegers 23 ist als
Gabel 25 ausgebildet und umschlieBt den freien Rand
der Leiste 24 von oben und unten, wobei dieses Ende
des Auslegers auf der Leiste 24 gleitverschieblich
gefiihrt ist. Zur spielfreien Einsteilung der Gleit-
fihrung dient ein Gewindestift 26.

Um den Ausleger 23 und damit die starr mit ihm ver-
bundene Fiihrungsachse 9 und somit wiederum die starr
an dieser befestigte Anschlagplatte 5 in L&ngsrichtung
der Fihrungsachse 9 verstellen zu k&nnen, weist das
der Leiste 24 abgewandte Ende des Auslegers 23 einen
Mitnehmerstift 27 auf, der in eine spiralfbrmige Nuf
28 einer Scheibe 29 eingreift. Die Scheibe 29 is*

an einer Waﬁd des Maschinengestells 2 drehbar gelagert
und drehschliissig mit einem an der AuBenseite des
Maschinengestells 2 vorgesehenen Griff 371 verbunden.
Werden Griff 31 und Scheibe 29 verdreht, sc verschiebt
die sich mit verdrehende Spiralnut 28 den Mitnehmer-
stift 27 und damit letzten Endes die Anschlagplatte

5 parallel zur Schneidebene des Kreismessers 3, wobei
die in den Gelenklagern 11, 12 gefiihrte Fihrungsachse
9 und die Gabel 25 des Auslegers 22 die Gleitfiihrung
vermitteln.
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Die Leiste 24 ist einerseits verschwenkbar bei 32
(Fig. 3) abgestiitzt und andererseits durch eine
R&ndelmutter 33 sowie eine Kontermutter 34 ein- und
feststellbar (Fig. 4). Bei einer Verschiebung des
Lagerbockes 13 in Y-Richtung wird die Ausrichtung der
Leiste 24 mittels der Muttern 33, 34 nachgestellt.
Eine Verschiebung des Lagerbockes 13 in X-Richtung

wird durch die Gabel 25 ausgeglichen.

In Fig. 3 ist eine erste Einstellung der Anschlag-
platte 5 mit ausgezogenen und eine zweite Einstellung
dieser Platte mit strichpunktierten Linien darge-—
stellt.

Die beschriebene Anordnung kann sowohl bei Aufschnitt-
Schneidemaschinen mit senkrecht angeordneten als auch
solchen mit schrdg stehenden Kreismessern angewandt

werden.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zur Einstellung der Schnittstdrke bei .
Aufschnitt-Schneidemaschinen mit einem Maschinen-
gestell, einem darin drehbar gelagerten, rotierenden
Kreismesser, einem auf dem Maschinengestell hin-
und herverschiebbaren Schlitten zum Auflegen und
zufihren von Schneidgut und einer zur Einstellung
der Schnittst&rke relativ zum Kreismesser verstell-
baren, eine ebene Anlegefldche filir das Schneidgut
aufweisenden Anschlagplatte, gekennzeichnet durch
folgende Merkmale:

a. die Anschlagplatte (5) ist starr mit einer im
wesentlichen gquer zu ihrer Anlegefl&che (6)

verschiebbaren Fllhrungsachse (9) verbunden;

b. die Fihrungsachse (9) ist in zwei schwenkbar
am Maschinengestell (2) abgestiitzten Gelenk-

lagern (11,12) axial verschieblich und

c. gegen Drehung durch einen starr mit ihr ver-
bundenen, am Maschinengestell gleitend ge-
fiihrten Ausleger (23) abgestiitzt;
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2.

d. am Ausleger (23) greift eine Einrichtung (28,
29,31) zum Einstellen der Schnittstdrke an;

e. eines der Gelenklager (12) ist zwecks Paraliel-
stellung von Anschlagplatte (5) und Kreismesser
(3) in zwel im wesentlichen radial zur Fihrungs-
achse (9) verlaufenden Richtungen (¥,Y) ein-
stellbar.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das einstellbare Gelenklager (12) in einen
Lagerbock (13) eingebaut ist, der in Langldchern
(21,22) auf zwel Gewindebolzen (14,15) in der

einen Richtung (X) gefiihrt und mittels auf diesem
Bolzen sitzender Einstellmuttern (16,17,18,19)

in der anderen Richtung (Y) verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ausleger (23) mittels einer
Gabel (25) an einer in der einen radialen Richtung
(Y) verstellbaren Leiste (24) gleitend abgestiitzt

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einrichtung zum Einstellen
der Schnittstdrke einen Drehgriff {(31) und eine
mit diesem drehschliissig verbundene Scheibe (29)
mit Spiralnut (28) umfaRt, in die ein Mitnehmer-

stift (27) des Auslegers (23) eingreift.
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