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Herstellung einer befiiliten Verpackung und Verwendung der Verpackung.

' Die vorliegende Erfindung betrifit eine flexible, standfa-

hige Verpackung, die aus einem zylindrischen Korper aus FI6.1
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ein mit thm verschweilltes Deckelteil aufweist. Vorzugsweise 1
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Innendruckbelastbare Verpackung aus flexiblem Material
fir Fillgliter, vorzugsweise Fliissigkeiten, Verfahren zur
Herstellung einer befiillten Verpackung und Verwendung der
Verpackung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine druckbelastbare
flexible Verpackung fiir unter Innendruck stehende Fiillgii-
ter, insbesondere Fliissigkeiten, ein Verfahren zur Her-
stellung einer befiillten Verpackung sowie die Verwendung
der Verpackung.

Flillgliter, insbesondere Druckgase enthaltende Flissigkei-
ten, wie z.B. kohlensdurehaltiges Mineralwasser oder
Fruchtsaftgetranke, werden bisher lediglich in Metalldo-
sen oder in Flaschen abgefiillt. Das Problem dieser Ver-
packungen besteht darin, daB8 sie sehr voluminds sind und
daher die Umwelt bei der Beseitigung entsprechend be-
lasten. B .

Flexible Verpackungen fiir sogenannte “stille" Fliissigkei-
ten, d.h. solche, die nicht unter Druck stehen, sind z.B.
aus den DE-PSen 12 81 140 bzw. 13 03 917 bekannt. Diese
flexiblen Verpackungen haben gegeniiber den obengenannten
Dosen oder Flaschen den erheblichen Vorteil, daB sie nach
der Entnahme der Fliissigkeit leicht zusammenfaltbar sind
und sich daher umweltfreundlich vernichten lassen.

Fin Machteil bei diesen versiegelten flexiblen Ver-
packungen besteht jedoch darin, daf sie bei Befiillung mit
unter Gasdruck stehenden Fliissigkeiten infolge Spaltung
der Mihte aufreiBen, so daf die Fliissigkeiten auslaufen.
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Es stellte sich somit die Aufgabe, eine flexible, stand-
fadhige Verpackung zu entwickeln, die alle fiir den Schutz
des Fillgutes notwendigen Schichten aufweist, bei der
der vom Fillgut, vorzugsweise von den Flissigkeiten, aus-
gehende Innendruck nicht zum AufreiBen infolge Spaltung
der Siegelndhte fihrt und die sich nach der Entnahme des
Fiillgutes zu einer - bezogen aut das urspriingliche Volu-
men - stark verminderten GrdBe von Hand leicht zusammen-
dricken laBt.

Gelost wird die vorstehend genannte Aufgabe durch die in

Anspruch 1 angegebenen Merkmale.

Der zylindrische flexible K6rper kann wahlweise aus einer
siegelfdhigen nahtlosen Schlauchfolie oder mit einer ver-
siegelten Uberlappungsnaht gebildet sein. Der letztere
Fall ist auf jeden Fall dann gegeben, wenn der zylindri-
sche Kérper aus einer Verbundfolie besteht, die eine oder
mehrere Metallschichten, vorzugsweise in Form von Alumi-
niumfolien, enth#lt. Ansonsten kann der zylindrische Kor-
per aus einer siegelf#dhigen Monofolie oder aus einer Ver-
bundfolie bestehen, wobei letztere u.a. durch Coextrusion

in Flach- oder Schlauchform hergestellt werden kann.

Bei der Herstellung von Metallschichten enthaltenden Ver-
bunden besteht der zylindrische K&rper aus Folien, die
durch Schmelzbeschiéhtung oder durch Kaschierung herge-
stellt sind.

Die aufgebrachten Siegelschichten sind allgemein bekannt

und bestehen vorzugsweise aus Polyethylen, Copolymeren
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mit Polvethylen oder aus Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren.

Welche Folien - ob Mono- oder Verbundfolien - fiir den zy-
lindrischen Kérper eingesetzt werden, hdngt von dem je-
weiligen Fillgut ab. Die einsetzbaren Folien gehdren zum
allgemeinen Stand der Technik und brauchen deshalb nicht
ndher erldutert zu werden.

Je nach Gasdurchlidssigkeit der Folien hat es sich als
zweckmdBig erwiesen, Gassperrschichten einzubauen. Ist
das Fullgut lichtempfindlich, d.h. da® es sich unter Ein-
fluB von.Licht verfidrbt oder gar zersetzt, werden vor-
zugsweise Verbundfolien eingesetzt, die Metallschichten
enthalten. Bei solchen Verbundfolien ist weiterhin eine
gute Gasundurchlidssigkeit gewdhrleistet. Wie oben er-
widhnt, ist in diesem Fall der zylindrische Kdrper mit ei-
ner Uberlappungsnaht ausgestattet.

Der zylindrische Kérper enthdlt an den Kopfenden ver-

schweifte Deckelteile, die aus SpritzguBteilen und/oder
flexiblen Folien bestehen.

Hierbei kann ein Deckelteil aus einem SpritzguBteil und
das andere Deckelteil aus einer Folie bestehen. Bevorzugt
ist jedoch, daB beide Deckelteile aus Folien bestehen, da
sich dabei die Verpackung nach der Entnahme des Fiillgutes
besonders leicht von Hand zusammendriicken 1&Bt. Falls es
aufgrund des Fiillgutes zweckmidBig erscheint, daB der zy-
lindrische Kdrper aus einem Verbund autgebaut ist, so

sind zweckmdBig auch die Deckelteile aus vorzugsweise den
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gleichen Verbunden ausgebildet.

Wenn der zylindrische Korper eine oder mehrere Metall-
schichten enthdlt, so ist es bevorzugt, da8 auch die
Deckelschichten entsprechend eine oder mehrere Metall-
schichten aufweisen. Bei einer Ausfiihrungsform kann z.B.
eines der Deckelteile den Rand des 2zylindrischen K&rpers
umgreifend von auBen auf diesen aufgesiegelt sein. Diese
Ausfiihrungsform ist bei der Verwendung von Folien als
Deckelteil deswegen bevorzugt, da hier bei der Versiege-
lung von innerhalb des zylindrischen Rohres ein Stiitz-
druck ausgeiibt werden kann.

Besonders bevorzugt ist eine Ausfihrungsform, bei der das
den Kopfteil der Verpackung bildende Deckelteil den Rand
des zylindrischen Korpers umgreifend von auBen auf diesen
aufgesiegelt ist und das den Boden bildende Deckelteil
von innen in den zylindrischen RSrper eingesiegelt ist.
Hierbei werden vorzugsweise Folien verwendet, die nur auf.
einer Seite eine Siegelschicht aufweisen, die aber dann
bei der Herstellung der befiillten Verpackung zur Form

einer Wanne umgestiilpt werden miissen.

Bei der Variante nach Figur 3, bel der die Umstliilpung des
Wannenrandes entfdllt und wobei die Siegelnaht auf Spal-
tung beansprucht wiirde, ist es notwendig, daB wenigstens
ein Stiitzring vorhanden ist, wodurch die Siegelnahtbe-
lastung aufgenommen wird.

Vorzugsweise ist bei Verwendung einer Folie als Deckel-
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teil fiir die Bodenpartie diese derart eingesiegelt, dag
der zylindrische Kdrper ‘einen iibérstehenden Rand auf-
weist, da hierdurch die Standfestigkeit .der Verpackung
erhdht wird. Der beschriebene Stiitzring-‘bzw. die Stiitz-
ringe bestehen vorzugsweise aus siegelf&dhigen Polyvinyl-

chloridstreifen, die wiederum bevorzugt .eingerollt sind.

Rei der Verpackung ist weiterhin vorgesehen, daB wenig-
stens ein Deckelteil und/oder die Wand des zylindrischen
Kérpers eine Schwdchungsstelle aufweist,:.die durch Druck
‘und/oder Einstechen leicht ge&ffnet werden kann und aus

‘der nach der Offnung das Fiillgut entnommen werden kann.

Es ist auch méglich, sogenannte AufreiBlaschen’ anzu-

bringen.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung
einer befiillten Verpackung.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB man zuerst
einen zylindrischen Kérper aﬁs einer flexiblen Folie -
formt, anschliefend ein Deckelteil mit dem zylindrischen
Korper mit AuBen- und/oder Innennaht verschweift, an-
schlieBend das Fiillgut einfiillt und anschlieBend das

zweite Deckelteil mit AudBen- und/oder -Innennaht an-
schweiBt.

Falls vorzugsweise Metallschichten enthaltende Verbunde
zur Verwendung kommen soOllen, . ist das Verfahren dadurch

gekennzeichnet, .daB man den zylindrischen K&rper aus ei-
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ner beidseitig siegelnden Flachfolie erzeugt, indem man
zunichst eine Uberlappungsnaht herstellt und anschliefend
"= den zylindrischen Kérper ausformt, wobei auch die umge-

kehrte Reihenfolge der Verfahrensschritte mdglich ist.

'Bei Verwendung von Folien wird bei Innenversiegelung so
verfahren, daB man wenigstens eines der Deckelteile in

gefaltetenm Zustand einfiihrt und anschlieBend einsiegelt.

Bevorzugt ist ein Verfahren, das dadurch gekennzeichnet
ist, daB man vor dem Versiegeln wenigstens eines der

" Deckelteile von der Innenseite aus wenigstens einen
Stiitzring einfihrt.

Die Verpackung eignet sich grundsidtzlich fir alle Gas-
druck abgebenden Fillgiiter. Sie hat sich jedoch beson-
ders fiir unter Gasdruck stehende Flissigkeiten, vorzugs-
weise solche die Kohlens#ure enthalten, bewdhrt. Hierzu
zdhlen beispielsweise Mineralwdsser, Bier, bestimmte
Wein- und Sektarten und insbesondere Fruchtsaftgetridnke.

" Die Erfindung ist anhand der folgenden Figuren anhand von
ausgewihlten Beispielen dargestellt, ohne daB jedoch eine
Einschridnkung hierauf bestehen soll.

Figur 1 zeigt im Schnitt in Draufsicht eine befillte Ver-
packung mit dem zylindrischen Kérper 1, dem Deckelteil 2
(Kopfteil) und dem Deckelteil 4 (Bodenteil), wobei letz-
teres derart in den zylindrischen Kérper 1 eingesiegelt

ist, daB ein Uberstand des zylindrischen K&6rpers vorhan-
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den ist.

Position 3 bedeutet die Befiillung.

Figur 2 zeigt im Schnitt in Draufsicht eine befiilite Ver-
packung mit einem flachen Deckelteil 2, das von innen
gegen den zvlindrischen K&rper 1 gesiegelt ist. Das
Deckelteil 4 ist in umgestiilpter Form eingesiegelt. Auch
hier bedeutet die Position 3 die Befiillung.

Figur 3 zeigt im Schnitt in Draufsicht eine befiillte Ver-

packung mit dem zylindrischen Kdérper 1, dem von auBen ein-

gesiegelten Deckelteil 2, sowie dem gewdlbten Deckelteil

4, das ebenfalls von innen eingesiegelt ist. Durch die Po-

sition 6 ist ein Stiitzring dargestellt.

[
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Patentanspriiche

1. Flexible, standfdhige Verpackung aus Kunststoff,
dadurch gekennzeichnet, daB8 sie aus einem zylindrischen
Kérper (1) aus einer Folie besteht, der am oberen und un-

teren Ende Jjeweils ein mit ihm verschweifites Deckel-
teil (2, 4) aufweist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichdet,
daB der zylindrische K&rper (1) aus einer nahtlosen
Schlauchfolie besteht.

3. Verpackung nach Anspruch 1, dadufch gekennzeichnet,
daB der zylindrische Kdrper (1) aus einer beidseitig sie-
gelfdhigen Folie gebildet ist, die mittels einer {iberlap-
pungsnaht verschweiBt ist.

4, Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckelteile (2, 4) aus mit
dem zylindrischen Kérper verschweiBbaren SpritzguBteilen
bestehen.

5. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daBf die Deckelteile (2, 4) aus mit

dem zylindrischen Kdrper verschweifbaren Folien bestehen.

6. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 und 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der zylindrische K&rper (1)
und/oder die Deckelteile (2, 4) aus siegelfdhigen Verbun-

den aufaebaut sind.
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7. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da-
durch agekennzeichnet, daB der zylindrische Kdrper (1) aus
einem beidseitig siegelfdhigen Verbund aufgebaut ist, der
eine Metallschicht, vorzugsweise in Form einer Aluminium-
folie, enthdlt.

8. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 und 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eines der
Deckelteile'(2, 4) aus einem beidseitig *siegelfihigen
Verbund aufgebaut ist, der eine Metallschicht, vorzugs-

weise in Form einer Aluminiumfolie, enthilt.’

9. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB wenigstens eines der Deckel-
teile (2, 4) den Rand des zylindrischen Rérpers uﬁérei-

fend von auBen auf diesen aufgesiegelt ist.

10. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennieichnet, daB das Deckelteil (2),:das den
oberen Abschluf des zylindrischen Kérpers bildet, den
Rand von diesem umgreifend von auBen auf diesen aufgesie-
gelt ist, wihrend das Deckelteil (4), das den unteren Ab-
schluf des zylindrischen Korpers bildet,®von innen in

diesen eingesiegelt ist.

11. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daf wenigstens ein Stiitzring (6)

bei Innenversiegelung eines Deckelteils vorhanden ist.

. 0116355
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12. Verpackung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB der oder die Stiitzring(e) (6) aus einem Poly-
vinylchloridstreifen besteht (bestehen).

13. Verpackung nach einem der Anspriiche 11 oder 12, da-

durch gekennzeichnet, daB der oder die Stiitzring(e) (6)
eingerollt ist (sind).

14, Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Deckelteil
und/oder die Wand des zylindrischen K&rpers eine Schwd-
chungsstelle aufweisen, durch die nach der Offnung das
Fiillgut entnommen werden kann.

15. Verfahren zur Herstellung einer gefiillten Ver-
packung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daf man zuerst den zylindrischen Kdrper aus
einer flexiblen Folie formt, anschlieBend ein Deckelteil
mit dem zylindrischen K&rper mit AuBen- oder Innennaht
verschweift, anschliefend das Fillgut einfiillt und an-
schlieBend das zweite Deckelteil anschweift.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB man den zylindrischen Korper aus einer beidseitig
siegelnden Flachfolie erzeugt, indem man zun&dchst eine
tiberlappungsnaht herstellt und anschlieBend den zylindri-
schen K&rper ausformt.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 oder 16, da-

durch gekennzeichnet, daf8 man ein flexibles Deckelteil in
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gefaltetem Zustand einfiihrt und anschlieBend einsiegelt.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB man vorzugsweise vor dem Ver-
siegeln wenigstens eines der Deckelteile von der Innen-

seite aus wenigstens einen Stiitzring einfiihrt.

19. Verwendung einer Verpackung nach einem der
Anspriiche 1 bis 14 filir unter Gasdruck stehende
Flissigkeiten.

20. Verwendung einer Verpackung nach Anspruch 19 fir
Kohlensdure enthaltende Flissigkeiten.

21. Verwendung einer Verpackung nach einem der

Anspriiche 19 oder 20 fiir Fruchtsaftgetrinke.
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