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@ Verfahren zum Einwickeln eines Miinzenstapels zu einer Miinzenrolie und Einwickelmaterial zur Bildung einer
Miinzenrolie.

@ Fur ein Verfahren zum Einwickeln eines Miinzenstapels
zu einer Miinzenrolle mit einem Streifen eines Einwicke!ma-
teriales wird als Einwickelmaterial ein Streifen 1 eines
Klebefilms vorgeschlagen, dessen Breite 2 etwa dem halben '
Stapelumfang und dessen lénge 3 mindestens der Héhe 4 5
7

des Munzelstapels 5 entspricht. Mittels des Klebefilmstrei-

fens 1 wird der Minzenstapel 5 parallel zu seiner Langsachse

9 halbschalenférmig eingebettet. Mittels des erfindungsge- I
méRen Klebefilmstreifens 1 als Miinzstapelverpackung wird 9
das maschinelle Verpacken von Miinzenstapeln 5 bei erhebli-

cher Materialersparnis sehr vereinfacht, da zum Verpacken .

keine Rotationsbewegung des Minzenstapels 5 mehr not-

wendig ist, sondern lediglich eine Relativbewegung in .

Richtung der Langsachse 8 des Miinzenstapels 5. Ferner wird
eine erhebliche Materialersparnis erzielt, da die Fliche des
Kiebfilmstreifens 1 nur etwa 20 bis 25 % der Flache eines
herkdbmmilichen Einwickelmaterials betrégt. Ferner wird die
Handhabung der fertigen Miinzrolie erheblich erleichtert. In
einer Ausfihrungsform der Erfindung kann der Miinzensta-
pel auch quer zu seiner Langsachse dem Kiebefilmstreifen
bzw. dieser quer zur Langsachse des Miinzenstapels zuge-
fihrt werden.
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Verfahren zum Einwickeln eines Miinzenstapels zu einer
Miinzenrolle und Einwickelmaterial zur Bildung einer

Mﬁngenrolle

e S T e o it e i e A e B s S e A Ak A A o Tk o A S B S B A e ot . St S S T o T Skt s St . Sl e T . B e S e . i

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Einwickeln
eines Miinzenstapels zu einer Minzenrclle und ferner auf ein
Einwickelmaterial zur Bildung einer Miinzenrolle aus einem

Miinzenstapel.

Es ist bekannt, zum Einwickeln eines Miinzenstapels zu einer
Minzenrolle einen Streifen eines Einwickelmateriales zu ver-
wenden, dessen Ldnge und Breite gréBer als die HSGhe des

Miinzenstapels bzw. grdBer als der Stapelumfang sind. Dabei

17.Fébruar 1983



84}

N

[$1]

W)
(]

. 0116808

betrdgt die Breite des Einwickelmateriales regelmdfiig-ein
Mehrfaches des Stapelumfanges, um den Miinzenstapel mindes-
tens zweimal zu umhiillen. Die La&nge des Einwickelmateriales
ist regelmdBig erheblich grdBer als die HOhe des Miinzstapels,

um dessen beide Stirnseiten vollstdndig einhifillen zu k&nnen.

Das herk&mmliche Einwickelmaterial ist Papier, Cellophan
oder vorgestrecktes Pol&éthylen. Dabei besteht regelmédBig
das Problem, einerseits eine sehr feste und widerstandsfdhi
singewickelte Miznzenrolle zu schaffen, die ans
die Entnahme der Miinzen leicht aufzubrechen sein muf. Hierzu
werden bei Einwickelmaterial aus Papier Perforationslinien
vorgesehen, die sich in Wickelrichtung entweder mittig
zwischen den Enden der Miinzrolle oder in einem kurzen Abstand
zu den jeweiligen Seiten der Miinzrolle befinden. Hierdurch
sollen die von einem Papierstreifen eingehiillten Miinzen-
rollen leicht gedffnet werden kdnnen. Beim Streifen aus
Polydthylen soll sich die Minzenrolle leicht in Querrichtung

brechen lassen, wenn der Polydthylenstreifen in Umfangs-

richtung des Minzenstapels vorgestreckt ist.

Flir alle bekannten Verfahren wird eine relativ groBe Menge
an Einwickelmaterial f£iir eine Miinzenrolle ben&tigt und es
sind aufwendige MaBnahmen erforderlich, um die Miinzenrolle

zur Entnahme der Miinzen wieder zu O6ffnen.
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Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Einwickeln eines Miinzenstapels zu einer
Minzenrolle und ein Einwickelmaterial zur Bildung einer
Mlinzenrolle zu schaffen, wobei nur ein geringer Bedarf
an Einwickelmaterial bendtigt und ein Offnen der Miinzen-

rolle erleichtert werden soll.

zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung ein Verfahren
vor, bei welchem als Einwickelmaterial ein Streifen eines
Kiebefilms verwendet wird, dessen Breite etwz denm halben
Stapelumfang und dessen Linge mindestens der HOhe des
Minzenstapels entspricht,und bei welchem der Miinzenstapel
parallel zu seiner Lingsachse mittels des Klebefilmstrei-
fens halbschalenfdrmig eingehiillt wird. Eine derart
gebildete Miinzenroclle bendtigt nur eine geringe Menge eines
Einwickelmaterials in Form des Klebefilms, der handelsﬁblich
ist und nicht besonders angefertigt werden muB, wie es ins-
besondere bei dem Einwickelmaterial aus Papier mit Perforations—
linien notwendig ist. Es ist auch ein leichtes Offnen der
Miinzenrolle mdglich, wozu diese lediglich in Querrichtung
gegen den Klebefilmstreifen gebogen . werden muB. Alle

Miinzen des Mlinzenstapels lassen sich dann leicht entnehmen.

Weitere besondere Vorteile der Erfindung bestehen insbesondere

darin, dass alle Miinzen des Miinzenstapels auch in der

erfindungsgemdB gebildeten Milinzenrolle zur Kontrolle sichtbar sind.
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Ein Nachzdhlen der Miinzen und ein Uberpriifen, ob es sich
tatsdchlich um Miinzen oder um wertlose Metallteile handelt,

ist jederzeit mdglich.

Die Xosten deé erfindungsgemdBen Einwickelmateriales sind
erheblich geringer als die Kosten des handelsilblichen Ein-
wickelmateriales, insbesondere des perforierten Papieres.
Dieses muB n&mlich zur gesicherten Bildung einer Minzenrolle
mindestens zweimal den Stapelumfang umschlieBen, wohingegen

2zs5 erfinfuncsgemiZlse Einwickelmaterial in Form des Klshe-
filmes den Stapelumfang nur etwa zur Halfte umgibt. Somit
kBnnen die Kosten des herkdmmlichen Einwickelmateriales in
Form des perforierten Papierstreifens auf etwa 20 bis 25 % beim
erfindungsgemdBen Klebefilmstreifen als Einwickelmaterial
gesenkt werden. Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass
aus der erfindungsgemdBen Minzenrolle sogar einzelne Miinzen
antnommen und auch wieder eingesteckt werden k®nnen, ohne

dass die Milnzenrolle auseinanderfdllit. Selbstverstindlich

ist die Entnahme einer einzelnen Miinze sofort erkennbar, da

fn

eren Platz infolge der Haftung der anderen Miinze am Klebe-

th

ilmstreifen nicht von den beidseits anstoBenden Miinzen
sondern nur durch Einbringen einer neuen Miinze wieder auf-
efillt werden kann. Durch die M&glichkeit der Entnahme
einzelner Miinzen entsteht ein Portemonnaie-Effekt, so dass

die erfindungsgemdB eingepackte Miinzenrolle sich alg Miinzen-
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vorrat flilr Parkuhren u. dgl. eignet. SchlieBlich ist ein.
besonderer Vorteil der Erfindung darin zu sehen, dass die
Beschaffung des Einwickelmateriales &uBerst einfach ist.

Als Einwickelmaterial kann ein Streifen eines handelsiiblichen
Klebefilms verwendet werden, wobel die Breite des Klebefilm-
streifens jeweils etwa gemaB dem halben Stapelumfang des

Miinzenstapels ausgewdhlt werden .

Darilber hinaus ist auch ein Ger&t zur Durchfilhrung des Ver-
fahrens-sehr einfach und billig in der Herstellung und be-
sonders wartungsarm, da zur Durchfiihrung des Verfahrens keine
Rotationsbewegung des ﬁﬁnzenstapels um seine Lingsachse not-
wendig ist, sondern lediglich eine Bewegung des Miinzenstapels
in Richtung seiner Langsachse relativ zum Klebefilmstreifen .
Wahrend dieser Bewegung, die entweder wvom Mﬁnzenstaéel oder
vom Klebefilmstreifen ausgefiihrt werden kann, ist es ledig-
lich notwendig, den Klebefilmstreifen um den Mﬁnzensta?el
unter Druck gegen den Stapelumfang anzulegen. Da Gerdte zur
Verpackung von Miinzenstapeln regelmdBig wesentlicher Bestand-
teil von Miinzzidhlmaschinen sind, k®nnen auch deren Gesami-
kosten erheblich gesenkt werden. Dies bezieht sich insbesondere
auch auf die Wartungskosten von Geriten zur Verpackung von
Miinzstapeln. Herkdmmliche Ger#te dieser Art sind wegen der

Notwendigkeit der Rotationsbewegung des Miinzenstapels um

' seine Lingsachse sehr aufwehdig in der Mechanik und damit

sehr aufwendig in der Wartung.
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ErfinduhgsgeméB hat der Klebefilmstreifen eine Linge
mindestens von der Hthe des Miinzenstapels. In bevorzugter
Ausbildung ist die Linge des Klebefilmstreifens etwas
grdoBer als die HOhe des Miinzenstapels, wobei die beid-
seits iliberstehenden R&nder des Klebefilmes nach dem
Andrficken des Klebefilmes an den Stapelumfang gegen die
Randbereiche der stirnseitigen Miinzen gedriickt werden.
Hierdurch werden die stirnseitigen Miinzen zusdtzlich zu
ihrer Fixierung im muldenf&rmigen Klebefilmstreifen noch
=Rt iLreﬁ Stirnssizen partiell gestitzi, so Zass eine
stirnseitig segmentartige Stiitzung der stirnseitigen
Minzen erfolgt .Bei schrumpfbarem Klebefilm kann anschlies-
send eine Schrumpfung durch Warme erfolgen , wcbhei ein be-

socnders sauberer Rand erzielt wird .

Die Erfindung bezieht sich}auch aﬁf ein Einwickelmaterial
zur Bildung einer Minzenrolle aus einem Miinzenstapel. Die
erfindungsgemdBfen Merkmale des Einwickelmateriales ergeben
sich aus den weiteren Unteranspriichen.

Cie Erfindung ist nachfolgend anhand einer AusIihrungsiorm
einer Miinzenrolle ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. '1 eine Seitenansicht der Miinzenrolle

Fig. 2 eine Stirnansicht der Miinzenrolle

Fig. 3 eine Abwicklung des Einwickelmateriales.

Das flir die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Miinzenrolle

verwendete Einwickelmaterial ist ein Klebefilmstreifen 1. Jeder
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handelsiibliche Klebefilm kann verwendet werden.
Bedingung ist nur, dass eine Haftung zwischen dem
Klebefilm und dem Umfang der Miinzen mbglich ist. Die
Haftung muB wieder 1l&sbar sein, ohne dass Riickstdnde des
Klebers auf dem Umfang der Milinzen verbleiben. Ferner
muB der Klebefilm ein im wesentlichen reiBfestes

Tr&dgermaterial aufweisen. .

Die Breite 2 des Klebefilmstreifens 1 entspricht etwa dem
halben -Btapelumfang des Mlinzenstapsls. Die LZnge 3 des
Klebefilmstreifens 1 entspricht mindestens der HBhe 4

des Miinzenstapels 5, wobei die Lidnge 3 des Klebefilmstreifens
1 in der dargestellten Ausfilhrungsform etwas grdBer ist als

die H6he 4 des Miinzenstapels, so dass beidseits Uberstehende

Ré&nder 6 des Klebefilmes 1 verbleiben.

Der Klebefilmstreifen 1 wird widhrend des Umlegens um den
Miinzenstapel 5 unter Druck gegen den Stapelumfang angelegt,
wozu geeignete, nicht dargestellte Schmiegerollen verwendet
werden kénnen. Somit ist der Miinzenstapel 5 mittels des
Klebefilmstreifens 1 parallel zu seiner Lingsachse 9 halb-
schalenfdrmig eingebettét, wie es iﬁsbesondere in den Figuren
1 und 2 dargestellt ist. Der Klebefilmstreifen 1 kann in

nicht dargestellter Weise von einer Vorratsrolle zugefithrt

" und wdhrend des Anlegens unter Druck an den Stapelumfang 5

auf Linge 3 abgeschnitten werden. Dabei ist eine Bewegung
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relativ zur Langsachse 9 des Miinzenstapels 5 notwendig.
Diese kann entweder vom Klebefilmstreifen 1 selbst bzw.
von dessen Vorratsrolle oder aber von dem Minzenstapel 5

ausgefiihrt werden.

Die iiberstehenden R&nder 6 des Klebefilmstreifens 1 werden
nach dessen Andriicken an den Stapelumfang gegen die Rand-
bereiche der stirnseitigen Miinzen 7 gedriickt, wie es in
Fig. 2 im Endzustand dargestellt ist. Dabei bilden sich,

ingt-

(o8
[o ]

urch das Eindriicken nach innen kleine Falten im

o

=

Klebefilmstreifen 1 aus.

Der Klebefilmstreifen 1 ist in Fig. 3 in einer Abwicklung
dargestellt, wchei die Breite 2 und die Linge 3 des E
wickelmaterials sowie dessen ilberstehende Rd&nder 6 erkennbar
sind. Die Fla@che des Einwickelmateriales in Form des Klebe-
filmstreifens 1 betrdgt etwa nur 29 bis 25 % der Fli3che

eines herkOmmlichen Einwickelmateriales.

In einer nicht daigestellten Ausfithrungsform kann der Minzen-
stapel 5 guer zu seiner Langsachse 9 einem Klebefilmstreifen
bzw. der Klebfilmstreifen einem Miinzenstapel 5 quer zugefiihrt
werden . In diesem Falle sind die Breite 2 und L&nge 3 des

Klebefilmstreifens zu vertauschen ,d.h. die die Linge 3 ent-

spricht dann der Breite und die Breite 2 der Lidnge des Streifens .
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1. Verfahren zum Einwickeln eines Miinzenstapels zu einer

Miinzenrolle mit einem Streifen eines Einwickelmateriales,

dadur c h

~gekennzedichnet,

dass als Einwickelmaterial ein Streifen ( 1 ) eines Klebe—

- films verwendet wird, dessen Breite ( 2 ) etwa dem halben

Stapelumfang und dessen Léhge ( 3 ) mindestens der Hthe

( 4 ) des Minzenstapels ( 5 ) entspricht, und dass der Nﬁn-

zenstapel (5) mlttels des Klebefilmstreifens ( 1 ) paral—

lel zu selner Langsachse { 9 ) halbschalenfdrmig elngebettet wird.

10~ 2. Verfahren nach Anspruch 1; dadurch gekennzeichnet, dass

der Klebefilmstreifen ( 1 ) wdhrend des Umlegens um den

Miinzenstapel ( 5 ) unter Drugk gegen den Stapelumfang ange-

legt wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Klebefilmstreifen ( 1 ) von einer Vorratsrolle
zugefiihrt und wdhrend des Anlegens unter Druck an den

Stapelumfang ( 5 ) auf Ldnge ( 3 ) abgeschnitten wird.

5~ 4, Verfahrén néch einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lénge ( 3 ) des Klebefilmstreifens
( 1) etwas groBer als die HBhe ( 4 ) des Miinzenstapels ( 5 )

ist und dass die beidseits {iberstehenden Ridnder ( 6 ) des

Flebefilms ( 1 } nach den zZndrickern &ss Klebefilms (1 )
16~ an den Stapelumfang gegen die Randbereiche der stirn-

seitigen Minzen ( 7 ) gedrickt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , dadurch

gekennzeichnet , dass cCer Klebefilmstreifen (1) dem Miinzen-
stapel (5) bzw. der Miinzenstapel (5) dem Klebfilmstreifen (1)
15~ in Richtung der Lingsachse (9) des Miinzenstapels (5) zuge-

fiihrt wird .

€. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , dadurch
gekennzeichnet , dass der Klebefilmstreifen (1) dem Miinzen-
stapel (5) bzw . dieser dem Klebefilmstreifen (1) quer zur

20~ Léngsrichtung (9) des Miinzenstapels (5} zugefiihrt wird .
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7. Einwickelmaterial zur Bildung einer Miinzenrolle aus

einem Miinzenstapel, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-

wickelmaterial ein Streifen ( 1 ) eines Klebefilms ist,

dessen Breite ( 2 ) etwa dem halben Stapelumfang und dessen
5- L&nge ( 3 ) mindestens -der H6he ( 4 ) des Miinzenstapels ( 5 )

entspricht, und dass der Klebefilmstreifen ( 1 ) als Halb-
~..:...:schale muldenfdrmig die Mﬁnzenrolle umgibt und an dieser

l6sbar haftet.

-8, Einwickelmaterial nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet,
10~ dass die Lénge ( 3 ) des Klebefilmstreifens ( 1 )} etwas

grbBer als die HBhe ( 4 ) des Minzenstapels ( 5 ) ist und

dass die beidseits {berstehenden R&nder ( 6 ) des Klebe-

films ( 1 ) nach dem Andriicken des Klebefilms ( 1 )} an

den Stapelumfang gegen die Randbereiche der stirnseitigen

Miinzen ( 7 ) gedrickt sind.
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