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@ Verfahren und Vorrichtung zum Muster- oder Modellmachen aus Karton oder Papier.

@ An einem Sténder ist ein h6hen- und neigungseinstell-

barer rechteckiger Arbeitstisch (1) angeordnet. Quer zur -

Langsache des Arbeitstisches {1) verlduft ein am Arbeitstisch
(1) onisfest angebrachter Trager (2). Am Trager (2) ist ein von
Hand tiber die Nutzbreite des Arbeitstisches {1} hin- und
herverschiebbarer Schlitten (3) engeordnet. Der Schlitten (3)
ist mit einem federbelasteten, herunterdriickbaren Handgriff
{4) versehen. Am Schiitten (3) ist ein Schneidwerkzeug (5)
mit einem Kreismesser (15) und ein Rillwerkzeug (6) mit drei
Profilrollen {16) abnehmbar befestigt. Das Rillwerkzeug (6)
kann durch ein anderes Werkzeug, wie Ritzwerkzeug mit
einem Ritzmesser, ersetzt werden. Durch die Betétigung des
Handgriffes (4) kann wahlweise das Schneidwerkzeug (5}
oder das Rillwerkzeug (6) bzw. das Ritzwerkzeug in Arbeits-
stellung gebracht werden. Fiir den zu bearbeitenden Karton
bzw. das Papier ist eine Anlegevorrichtung vorgesehen. Fiir
Repetier- oder Serienarbeiten ist eine Speichevorrichtung
vorhanden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Muster- oder Modell-

machen aus Karton oder Papier

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren zum Mu-
ster- oder Modellmachen aus Karton oder Papier und ei-
ner Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens, mit ei-
nem héhen—- und neigungseinstellbaren rechteckigen Ar-
beitstisch und einem guer zur Langsachse des Tisches
verlaufenden, am Tisch ortsfest angebrachten Tré&ger, an
welchem ein von Hand tiber die Nutzbreite des Tisches
hin- und herverschiebbarer Schlitten mit einem federbe-
lasteten Handgriff angeordnet ist.

Eine solche Vorrichtung ist fir Kartonverarbeiter,
Etuimacher, Mustermacher, Grafiker und sonstige Spe-
zialisten auf dem Gebiet des Muster- oder Modellmachens
aus Karton oder Papier bestimmt, welche t&glich die
vorerwdhnten Materialien zu verarbeiten haben. Sie ist
flir kleine Serien - bis zu 50 Stlick - von Mustern oder
Modellen bestimmt.

Schneid—-, Rill- und Ritzarbeiten wurden bisher
durch Stanzen von Hand ausgerichtet oder durch drei se-
parate spezielle Maschinen ausgeflihrt. Es ist weiter
eine Vorrichtung bekannt, auf welcher von Hand die
Schneid~, Rill- und Perforierarbeiten ausgefihrt werden

kénnen. Diese Vorrichtung enthdlt mehrere Stangen mit
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Schneid- und Rillinealen, die entsprechend dem gew&hlten
Schneid- oder Rillwerkzeug verschiedenartig breite Ril-
len enthalten. Bei dieser Vorrichtung miissen die Werk-
zeuge flr verschiedene Arbeiten immer ausgewechselt
werden, wobei auch die Stanagen, die unter den Tisch
eingesetzt werden, flir verschiedene Arbeiten stets aus-
gewechselt werden miissen.

Die auf den bekannten Vorrichtungen auszuflihrenden
Schneid-, Rill- und Ritzarbeiten sind dementsprechend
zeitraubend und mihsam.

Der in den Patentansprichen 1 und 2 angegebenen
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
vorzuschlagen und eine Vorrichtung zu dessen Ausfiihrung
zu schaffen, bei welcher alle zum Muster- oder Modell-
machen aus Karton oder Papier bendtigten Arbeiten prak-
tisch ohne Zeitverlust, hochprédzis und mihelos ausge-
fihrt werden kénnen. Auch Materialien einer schlechte-
ren bzw. dickeren Qualitd@t sollen auf der Vorrichtung
bearbeitet werden. Diese Aufgabe wird durch die Merkma-
le der Kennzeichnung des Patentanspruches 1 und des Pa-
tentanspruches 2 geldst.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich-
nungen beispielsweise ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung
mit einem am Sta&nder einstellbaren Arbeitstisch,

Fig. 1a einen Einschnitt eines Kartons mit einer
mittels eines Ritzmessers gemachten Ritzung,

Fig. 1b eine Rille in einem Karton von dicker oéer
schlechter Qualitdt, gemacht mittels Profilrollen ohne
Verwendung von Unterlagefolie,

Fig. 1c eine Rille in einem Karton dicker oder
schlechter Qualitat, gemacht mittels Profilrollen bei
Verwendunb von Unterlagefolie,

Fig. 16 eine Rille in einem Wellkarton, gemacht
mittels einer speziellen Rillrolle,

Fig. 2 eine Ansicht eines an einem Trdger hin- und
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herverschiebbaren Schlittens mit einem Schneia— und
Rillwerkzeug,

Fig. 3 eine Seitenansicht von vorne des Schlittens
nach der Fig. 2, teilweise im Schnitt,

Fig. 4 einen Schnitt des Schlittens und des Tré-
gers entlang der Linie IV - IV der Fig. 2, jedoch ohne
Rillwerkzeug,

Fig. 5 eine Draufsicht im Schnitt auf den Schlit-
ten und den Trédger entlang der Linie V - V der Fig. 2,

Fig. 6 eine Seitenansicht von vorn eines Ritzwerk-
zZeuges,

Fig. 7 eine Ansicht des Ritzwerkzeuges nach der
Fig. 6,

Fig. 8 eine Seitenansicht von vorn eines Rillwerk-
zeuges mit einer Rolle zur Markierung des Wellkartons,

Fig. 9 eine Ansicht im Schnitt von zwei Profillei-
sten mit einem Abstand zwischen denselben und einem
iber sie gelegten Wellkarton, der durch die Rillrolle
nach der Fig. 8 markiert wird,

Fig. 10 eine perspektivische zersprengte Ansicht
von Zahnrddern und zwel die Werkzeuge tragenden U-Tréa-
gern mit Verzahnung,

Fig. 11 eine Draufsicht im Schnitt auf die Profil-
leisten und Keilstlicke zum Regulieren des Abstandes
zwischen den Profilleisten,

Fig. 12 einen Teilladngsschnitt der Klemmplatte zum
Klemmen des zu bearbeitenden Kartons oder Papiers,

Fig. 13 eine Ansicht im Schnitt einer Vorratsrolle
der Unterlagefolie,

Fig. 14 eine Draufsicht auf die Anlege- und Spei-
chervorrichtung mit Programschiene, teilweise abgebro-
chen, und

Fig. 15 einen Schnitt entlang der Linie XV - XV
der Fig. 1.

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung dient
zum Muster- oder Modellmachen aus Karton oder Papier.

Mittels dieser einzigen Vorrichtung wird der Karton
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in Repetier- oder Serienarbeit stufenlos geschnitten,
gerillt oder geritzt bzw. das Papier stufenlos geschnit-
ten oder gerillt.

An einem rechteckigen Arbeitstisch 1, der an einem
Stander 9 hdéhen- und neigungseinstellbar angeordnet ist,
ist ein quer zur Langsachse des Arbeitstisches 1 ver-
laufender Trager 2 ortsfest angebracht. Am Trdger 2 ist
ein von Hand iiber die Nutzbreite des Arbeitstisches 1
hin- und herverschiebbarer Schlitten 3 angeordnet. Der
Schlitten 3 ist mit einem federbelasteten, herunterdrik-
kbaren Handgriff 4 mit einem Hebel 91 versehen.

Wie aus den Fig. 2, 5 und 10 ersichtlich ist, ist
das eine Ende des Hebels 91 des Handgriffes 4 an einem
im Schlitten 3 verschraubten Bolzen 50 drehbar befe-
stigt. Am Handgriff 4 ist ein Druckknopf 27 angeordnet,
dessen Druckstange 52 gegen die Wirkung einer Druckfe-
der 74 im Hebel des Handgriffes 4 hin- und herverschieb-
bar ist. Der Endteil der Druckstange 52 ist durch einen
guer zur LZngsachse der Druckstange 52 verlaufenden
Kloben 53 gebildet. Dieser Kloben steht wahlweise in
Wirkverbindung mit einem von zwel Zahnré&dern 33, 34,
die liber ein weiteres Zahnradpaar 46 mit den Verzahnun-
gen 36 von zwel U-Trdgern 28, 29 in Eingriff stehen. Je
nach dem, wie tief die Druckstange 52 hineingedriick
wiré, greift der Kloben 53 einmal in die Aussparung 54
des Zahnrades 33 ein, wobei er an den Flanken 57 des |
anderen Zazhnrades 34 gleitet. Beim tieferen Hineindriik-
ken der Druckstange 52 greift der Kloben 53 in die Aus-
sparung 55 des Zahnrades 34, wobei er an den Flanken 56
des Zahnrades 33 gleitet. Auf diese Weise wird wahlwei-
se einmal das Zahnrad 33 und ein andermal das Zahnrad 34
in Wirkverbindung mit dem nach unten driickbaren Hand-
griff 4 gebracht, um eine Teildrehbewegunc auszufiihren.

Wie insbesondere gut aus der Fig. 10 ersichtlich
ist, £ind die &dusseren Fldchen der dem Zahnradpaar 46
zugekehrten Schenkel der nebeneinander liegenden U-Tré-

ger 28, 29 verzahnt. Der U-Tré&ger 28 tradgt an seinem,
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dem Arbeitstisch 1 zugekehrten Ende ein Rillwerkzeug 6,
wogegen der U-Trager 29 auf seinem dem Arbeitstisch 1
zugekehrten Ende ein Schneidwerkzeug 5 trégt.

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist, sind das
Schneidwerkzeug 5 und das Rillwerkzeug 6 an den ent-
sprechenden U-Tragern 29, 28 mittels Befestigungsbol-
zen 37 mit geriffelten Muttern 86 festgehalten. Das
Schneidwerkzeug 5 enthdlt ein Kreismesser 15, das durch
eine Druckfeder 38 belastet ist. Das Kreismesser 15 iét
h8heneinstellbar und am Werkzeug 5 in der gewlinschten
Stellung mittels einer Mutter 50 festgehalten. Das
Rillwerkzeug 6 umfasst drei Profilrollen 16 mit glei-
chem Profil, die hintereinander in verschiedenen H&hen
in Schritten von je 0,1 mm an einem Gleitwagen 11 ein-
stellbar angeordnet und mittels Muttern 58 festgehalten
sind. Das Rillwerkzeug 6 mit den drei hintereinander
angeordneten Profilrollen 16 ist am U-Tr&ger 28 aus-
wechselbar und durch ein Ritzwerkzeug 7 mit einem Ritz-
messer 17 oder éine andere Rillrolle 18 (siehe Fig. 6,
7 und 8) ersetzbar.

Der eine U-Trager 28 ist durch die Bet&dtigung des
Handgriffes 4 gegen die Wirkung einer Schraubenfeder 59
und der andere U-Trager 29 gegen die Wirkung einer
Schraubenfeder 60 nach unten driickbar. Der Hub des Rill-
werkzeuges 6 bzw. des Ritzwerkzeuges 7 oder der Rill-
rolle 18 ist mittels einer Mikrometerschraube 23 ein-
stellbar, die in Wirkverbindung mit dem U~-Trdger 28
steht. Mit 89 ist ein Halteblock der U-Trdger 28, 29
und mit 90 Befestigungsschrauben des Halteblocks 89 be-
zeichnet.

Der Schlitten 3 l&uft entlang der einen Lé&ngsseite
des Tragers 2 in Flhrungsschienen 62 auf Kugellagern 61
(siehe Fig. 4). Beidseitig des Schlittens 3 ist an dem-
selben ein Zugseil 41 befestigt, der um nicht darge-
stellte Umlenkrollen gefiihrt und an einem Gewicht 40

befestigt ist (siehe Fig. 5). Das Gewicht 40 ist mit
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zwei Laufrollen 42 versehen, die in Flhrungsrillen 63
eines an der anderen Langsseite des Tr&gers 2 befestig-
ten Kastens 92 laufen.

Wie aus den Fig. 2, 4 und 5 ersichtlich ist, weist
jeder U-Tréager 28, 29 einen Stift 64 auf, welche Stifte
an einem Steuerteil 65 anliegen. Die nach aussen wei-
sende Flé@che 66 des Steuerteiles 65 ist in ihrer unte-
ren H31lfte nach innen abgesetzt; der Steuerteil 65 ist
auch aufgeschlitzt. Durch den Schlitz 67 ist ein Arre-
tierbolzen 51 durchgefiihrt, dessen aus dem Steuerteil 65
nach aussen ragender Teil mit zweil gleichaéhsigen Rol-
len 68 versehen ist, die an der &usseren Fl&che 66 des
Steuerteiles 65 anliegen. Der Arretierbolzen 51 weist
an seinem inneren Ende einen Absatz 69 auf, auf welchen
eine Druckfeder 70 wirkt. Durch die Betdtigung des Hand-
griffes 4 wird einer der U-Tré&ger 28, 29 mit seinem
Stift 64 nach unten bewegt. Dadurch wird auch der Steu-
erteil 65 nach unten gedriickt, wobei die Rollen 68 Uber
den unabgesetztén Teil der Aussenflache 66 des Steuer-
teils 65 laufen. Dadurch wird der Absatz 69 des Arre-
tierbolzens 51 ausser Bremseingriff mit einem am Tré-
ger 2 angebrachten Bremsbeleg 71 gebracht, so dass der
Schlitten 3 liber die Nutzbreite des Tisches 1 reibungs-
frei hin und her bewegt werden kann. Scobald der Hand-
griff 4 aus seiner heruntergedrilickten Stellung geldst
wird, wird der Schlitten 3 durch die Bremswirkung des
gegen den Bremsbeleg 71 wieder angedriickten Arretier-
bolzens 51 in seiner Bewegung arretiert. Der Steuer-
teil 65 wird nach unten gegen die Wirkung einer Schrau-
benfeder 72 gedrickt.

Aus den Fig. 3, 4 und 11 sind die in den Arbeits-
tisch 1 eingelegte Stahlleiste 8 und die Profillei-
sten 10 ersichtlich. Der Abstand zwischen den beiden
Profilleisten 10 ist regulierbar. Dies geschieht mit-
tels eines Nonius 25, der in Wirkverbindung mit jeweils

zwel beidseitig der Profilleisten 10 angeordneten Keil-
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stlicken 26 steht. Durch die gegenseitige Verschiebung
der Keilstlicke 26 wird der Abstand zwischen den beiden
Profilleisten kleiner oder grOsser gemacht. Der Bereich,
in welchem der Abstand verédndert werden kann, liegt zwi-
schen 0 bis 4 mm. Mit 87 (Fig. 4) sind Flhrungsstifte
der beiden Profilleisten 10 und mit 45 (Fig. 11) Druck-
federn bezeichnet, mittels welcher die beiden Profil-
leisten 10 voneinander gehalten werden. Durch den ein-
stellbaren Abstand zwischen den beiden Profilleisten 10
entsteht eine Rille, in welche der Karton bzw. das Pa-
pier wdhrend des Arbeitsvorganges durch die Profile der
drei Profilrollen 16 teilweise eingepresst wird. Bei

der Markierung eines Wellkartons 44 wird das Rillwerk-
zeug 6 mit drei Profilrollen 16 durch eine einzige Rol-
le 18 nach der Fig. 8 ersetzt. In diesem Fall wird in
die zwischen den beiden Profilleisten 10 gebildete Ril~-
le eine Einlage 43 eingesetzt.

Um saubere Kanten an der Aussenseite der Rillungen
bei Verwendung Qon Profilrocllen 16 zu erhalten, wird
liber die obere Flache der Profilleisten 10 eine Unter-
lagefolie 12 gelegt. Die Unterlagefolie 12 wird mittels
einer Kurbel 13 und zweier Flihrungsrollen 32, wobei die
Kurbel 13 mit der unteren Flihrungsrolle in Wirkverbin-
dung steht, von einer unter dem Arbeitstisch 1 unterge-~
brachten Vorratsrolle 14 abgefihrt. Mit Hilfe der Mar-
kierungsrolle 18 wird auch bei einem schwierig zu ril-
lenden Wellkarton 44 minderer Qualit&dt oder von iiber
600 g Gewicht (Graupappe) sauber gerillt.

Wie aus den Fig. 4 und 12 zu entnehmen ist, weist
der Trédger 2 an seiner dem Bedienenden zugekehrten Quer-
seite einen Hebel 22 auf, der in Wirkverbindung mit ei-
ner Kette 47 steht. Die Kette 47 l8uft im Trdger 2 iiber
seine gesamte Lé&nge. Die Kette 47 l&duft lber mehrere in
der Langsrichtung des Trégers 2 hintereinander angeord-
nete Zahnr&der 49. Beidseitig jedes Zahnrades 49 ist je

eine Rolle 93 vorgesehen, welche Rollen so ausgelegt
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sind, dass sie bei der Betatigung des Hebels 22 und der
damit verursachten Verschiebung der XKette 47 auf eine
Klemmplatte 48 mit Klemmbolzen 39 und Druckfedern 96
driicken und sie gegen den Karton bzw. das Papier, das
auf der Stahlleiste 8 des Arbeitstisches 1 liegt, drik-
ken. Beim LOGsen des Hebels 22 wird die Klemmplatte 48
mittels Zugfedern 73 wieder in ihre Ausgangsstellung
gebracht.

Die Anlege~ und Speichervorrichtung nach den
Fig. 14 und 15 weist eine Messleiste 19 mit dreifacher
Skala 20 auf, an welcher eine Fiihrungsschiene 77 zur
Flihrung eines Wagens 24 befestigt ist. Der Wagen 24 ist
an der Fidhrungsschiene 77 mittels Fihrungsrollen 78 ge-
fiihrt und in der gewlinschten Stellung mittels eines
Klemmhebels 76 festklemmbar. Am Wagen 24 ist ein Anle-
gelineal 21 mit einem Zeichenkopf 88 schwenkbar ange-
ordnet. Mittels einer Justierschraube 75 kann die Posi-
tion des Anlegelineals 21 festgelegt werden. Jede Ska-
la 20 entspricht der Nullstellung des Schneid- 5,

Rill- 6 oder Ritzwerkzeuges 7. Der Wagen 24 ist beid-
seitig seitlich verstellbar.

Die Speichervorrichtung umfasst eine Programschie-
ne 35 mit Aussparungen 30 in Form von L&ngsschlitzen.
In den L&ngsschlitzen sind von unten mit Muttern 82 ver-
sehene Stellschrauben 31 verschiebbar angeordnet. Diese
Stellischrauben greifen in Nisse 7% ein, die oberhalb der
Aussparungen 30 liegen. In jedem Nuss 79 ist ein Ko-
nus 83 eingearbeitet. In dem Wagen 24 sind vertikale
federbelastete Positionierungsstifte 80 so angeordnet,
éass ihre konischen Spitzen 84 aus dem Wagen 24 auf
seiner unteren Seite herausragen. Die konischen Spit-
zen 84 sind dazu bestimmt, in gewdhlten Konussen 83 der
Niisse 79% einzurasten. Durch Verdrehung der Mutter 81
eines Positionierungsstiftes 80 um 180° wird die ko-
nische Spitze 84 desselben vollstandig ausser Eingriff
mit dem Konus 83 im Nuss 79 gebracht. Durch die Ver-

schiebung des Wagens 24 kénnen die konischen Spitzen 84
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der Positionierungsstifte 80 aus den Konussen 83 der
Nisse 79 auch ohne Verdrehung der Mutter 81 herausge-
bracht werden und durch die Wirkung der Druckfeder 85
in anderen, gewlinschten Konussen 83 einrasten.

Das Schneiden von Karton oder Papier erfolgt durch
Scherwirkung des sich drehenden Kreismessers 15, Das
Schneidwerkzeug 5 ist mit einer Rolle 95 versehen, die
sich gegen eine am Tr8ger 2 befestigte Schiene 94 ab-
stitzt (Fig. 3). Die Schiene ist an ihrem unteren Teil
an der der Rolle 95 zugekehrten Aussenfldche nach in-
nen abgesetzt. Bel der Senkung des Handgriffes 4 l&uft
die Rolle 95 zuerst entlang dem unabgesetzten Teil undg
dann entlang dem abgesetzten Teil der Schienenaussen-
fldche, so dass das Kreismesser 15 in der Arbeitsstel-
lung zum seitlichen Anliegen an der Stahlleiste 8 kommt.
Durch Senken des Handgriffes 4 und durch die Betatigung
des Druckknopfes 27 kann abwechslungsweise von Schneid-
auf Rillvorgang umgeschaltet werden. Das Kreismesser 15
ist gut zugdnglich und zum Nachschleifen mihelos aus-
wechselbar.

Das Rillwerkzeug 6 mit den drei Profilrollen 16
erm6glicht saubere Rillungen im Karton oder Papier. Der
erforderliche Hub des Rillwerkzeuges 6 bzw. der Markie-
rungsrolle 18 entspricht jeweils dem Gewicht, der Be-
schaffenheif und der stédrke des Kartons bzw. des Pa-
piers. Die Rillwirkung auf den Karton erfolgt mit zu-
nehmender Tiefe, was eine saubere Ausrillung gew&hr-
leistet. Zum Diagonalrillen ist der erforderliche Win-
kel mit dem beweglichen Zeichenkopf 88 am fahrbaren Wa-
gen 24 einstellbar. Erleichtert wird diese Arbeit da-
durch, dass die Flhrungsschiene 77 filir den Wagen 24 je
nach Erfordernis auf beiden Seiten des Arbeittisches 1
verwendet werden kann. Fiir die Herstellung von Rillen,
die zur Berlicksichtigung bzw. zum Ausgleich von Karton-
dicke je nach Schachtelfunktion leicht versetzt werden

missen, kann die Justierschraube 75 am Wagen 24 betdtigt
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werden. Die Versetzungen und genaue Anlegestellungen
kénnen von der Skala 20 abgelesen werden. Auch Teilril-
lungen kénnen leicht und prédzis hergestellt werden.

Zum Ritzen von Karton wird das Ritzwerkzeug 7 ver-
wendet, welches an der gleichen Stelle wie das abgenom-
mene Rillwerkzeug 6 angeordnet und in gleicher Weise
betdtigt wird. Mit dem Ritzmesser 17 sind regelmdssige
und saubere Ritzungen {iber die ganze Nutzbreite des Ar-
beitstisches 1 herstellbar. Wie beim lokalen Rillen
kann das Ritzmesser 17 ebenfalls auch als Messer fiir
streckenweise Einschnitte, Fenster, usw. verwendet wer-
den. Zu solchem Zwecke braucht unter dem zu bearbeiten-
den Karton nur ein Schutzbogen aus Karton oder Plastik
eingelegt zu werden.

Ein Muster der mit der oben beschriebenen Vorrich-
tung verfertigten Ritzung ist in der Fig. 1a darge-
stellt. Die mit einem Rillwerkzeug mit drei Profilrol-
len, jedoch ohne Verwendung der Unterlagefolie verfe-
stigte Rillung ist in Fig. 1b und diejenige Rillung,
die mit dem gleichen Werkzeug, jedoch unter Verwendung
von Unterlagefolie 12 entstanden ist, ist in der Fig. 1c
dargestellt; schlussendlich die mit der Markierungsrol-
le 18 ausgefihrte Rillung ist in der Fig. 14 darge-
stellt.

Versuchsmuster werden normalerweise einzeln ge-
rillt und/oder geritzt. Dabei werden sdmtliche Positi-
onen je nach Bedarf mit Hilfe der Anlegevorrichtung
mit Milimeterskalen gewahlt. Mit dem auf dem seit-
lich bewegbaren Wagen 24 angeordneten Zeichenkopi 88
kdnnen beliebige Winkel des Anlegelineals 21 im Be-
reich von 0 bis 180° eingestellt werden. Fiir Repe-
tier- oder Serienbearbeitung besteht eine Spezial-
vorrichtung zur Registrierung samtlicher Stellungen
und Vorgédnge. Zum Wiederausfinden friherer Positionen
wird der seitlich verstellbare Wagen 24 auf der Fih-

runsschiene 77 einfach verstellt. Mit dem oben be-
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schriebenen Verfahren und der oben beschriebenen Vor-
richtung zur Ausfihrung des Verfahrens werden sdmtliche
Schnitte, Rillungen und Ritzungen in Repetief—5oaer
Serienarbeit mit den absolut gleichen Dimensionen und
der gleichen Qualit&t hergestellt, wie wenn sie mit ei-

ner Stanzform ausgefiihrt wilrden.
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PATENTANSPRUECHE

1. Verfahren zum Muster- oder Modellmachen aus Kar-
ton oder Papier, dadurch gekennzeichnet, dass der Kar-
ton auf einer einzigen Vorrichtung in Repetier—- oder Se-
rienarbeit stufenlos geschnitten, gerillt oder geritzt

bzw. das Papier stufenlos geschnitten oder gerillt wird.

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, mit einem hdéhen- und neigungsein-
stellbaren rechteckigen Arbeitstisch (1) und einem
guer zur Langsachse des Tisches verlaufenden, am Tisch
ortsfest angebrachten Trdger (2), an welchem ein von
Hand Uber die Nutzbreite des Tisches hin- und herver-
schiebbarer Schlitten (3) mit einem federbelasteten
Handgriff (4) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlitten (3) mit einem Schneid- (5) und ei-
nem Rillwerkzeug (6) ausgerilistet ist, die durch die
Betdtigung des Bandgriffes (4) wahlweise in Arbeits-
stellung bringbar sind, wobei das Rillwerkzeug (6) aus-
wechselbar und durch ein Ritzwerkzeug {(7) ersetzbar
ist, und dass fiir den zu schneidenden, rillenden oder
ritzenden Karton bzw. das Papier eine Anlegevorrichtung
und eine samtliche Positionen von Repetier~ oder Seri-
enarbeiten registrierende Speichervorrichtung vorgese-

hen sind.

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schneidwerkzeug (5) ein ein-
stellbares Kreismesser {15) umfasst, das den Karton
bzw. das Papier entlang einer im Tisch (1) eingelegten
Stahlleiste (8) schneidet.

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass des Rillwerkzeug (6) entweder drei

auswechselbare, hintereinander an einem Gleitwagen (11)
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angeordnete Profilrollen (16) oder eine‘éTnziée Rol-
le (18) zur Markierung eines Wellkartons "(44): umfasst,
wobei die drei Profilrollen (16) den Karton bzw.-das
Papier im Zusammenwirken mit zwei am Tisch (1) befe-
stigten Proflllelsten (10) mlt regullerbarem Abstand
zwischen ihnen bzw. im Zusammenw1rken mit den Profll—
leisten (10) und einer uber den Proflllelsten (10) ge-
legten Unterlagefolle (12) rlllen

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadGrch ge-
kennzeichnet, dass das Ritzwerkzeug (7) ein Ritzmes-
ser (17) umfasst, das den Karton im Zusammenwirken mit
der Stahlfldche der Profilleisten (10) ritzt.

6. Vorrichtung nach ‘Patentanspruch 4; dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abstand zwischen den zwei Pro-
filleisten (10) mittels eines Nonius (25), der in Wirk-
verbindung mit jeweils zwei beidseitig der Profillei-
sten (10) angeordneten Keilstlicken '(26) steht;, im Be-
reich von 0 bis 4 mm und der Hub des Rill- (6) bzw.
Ritzwerkzeuges (7) mittels einer Mikrometerschraube (23)
einstellbar ist.

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schneidvorgang auf den Rillvor-
gang und umgekehrt mittels eines am Handgriff (4) vor-
gesehenen Druckknopfes (27) umschaltbar ist, welcher
Druckknopf iiber seine Druckstange (52) und Zahnria-
der (33, 34) in Wirkverbindung mit einem von zwei U-
Trdgern (28, 29) steht, dessen einer (28) das Rillwerk-
zeug (6) und der andere (29) das Schneidwerkzeug (5)
tragt, und dass der Schlitten (3) nach dem beendeten
Arbeitsvorgang am Trédger (2) mittels eines federbela-
steten Arretierbolzens (51) arretierbar ist.
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8. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Unterlagefolie (12) mittels ei-
ner Kurbel (13) von einer unter dem Tisch (1) unterge-
brachten Vorratsrolle (14) abwickelbar ist.

9. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anlegevorrichtung eine Messlei-
ste (19) mit dreifacher Skala (20), wobei jedé Skala
der Nullstellung des Schneid- (5), Rill- (6) oder Ritz-
werkzeuges (7) entspricht, und einen seitlich verstell-
baren Wagen (24) mit einem Zeichenkopf (88) und einem

Anlegelineal (21) umfasst.

10. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Speichervorrichtung eine Program-
schiene (35) mit Aussparungen (30) umfasst, in welche
gemdss den gewdhlten Positionen von Repetier- und Seri-
enarbeiten Stellschrauben (31) mit Nissen (79) fest-
schraubbar sind, welche Nilisse Konusse (83) zum Einrasten

von Positionierungsstiften (80) aufweisen.
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