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@ Rundschlinge, daraus gebildete Stroppe oder daraus gebiidete Rundschlingenmatte.

@ Bei einer Rundschlinge aus einem die Last aufnehmen-
den Kern (12} in Form eines Fadenwickels und einem den
Kern {12} in seiner Gesamtheit mit Lose umgebenden
Schutzschlauch (1) aus Schlauchgewebe ist als Schul3faden
{3) im Schlauchgewebe ein quer zur Schlauchachse verlau-
fender monofiler Faden (7} verwendet.
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Rundschlinge, daraus gebildete Stroppe oder

daraus gebildete Rundschlingenmatte

Die Erfindung betrifft eine Rundschlinge bzw. endlose
Schlinge der im Oberbegriff des Anspruches 1 ndher
gekennzeichneten, grundsdtzlich aus DE-B-21 29 837
oder CA-A-953 882 vorbekannten Art.

Ein Merkmal derartiger Rundschlingen besteht darin,
daB der den Kern der Rundschlinge bildende Fadenwickel
den Querschnitt des Schutzschlauches nur zu etwa
50-70% ausfillt und somit im Verhdlitnis zum Schutz-
schlauch frei ldngs- und querbeweglich ist. Die einzel-
nen Wicklungen des Kerns sind im Verhdltnis zum Schutz-
schlauch und zueinander nicht fixiert. Die einzelnen
Wicklungen des Fadenwickels konnen sich daher unter
Lastangriff im Verhdltnis zueinander bewegen und erhal-
ten 1infolge der Belastung eine gleiche Ldnge, so daB
eine Uberbelastung einer einzelnen Fadenwicklung ver-
mieden wird. Der Schutzschlauch ist als Schlauchgewebe
hergestellt. Ein Schlauchgewebe ist technisch ein aus
Ober~ und Untergewebe bestehendes Zweilagen-Gewebe,
bei welchem die gegenseitige Bindung zwischen Ober-
und Untergewebe nur an den beiden Randkanten vorhanden
ist wund somit =zwischen den beiden Randkanten °~der
Schlauchinnenraum gebildet wird. Dadurch hat der
Schutzschlauch nach seiner Herstellung ein ausgepriagt
bandartiges Aussehen.
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Das Herstellungsverfahren einer gemdfs DE-B-21 29 837
oder CA-A-953 882 hergestellten Rundschlinge ist in
EP-A-0032749 ndher beschrieben. Nach cer Herstellung
der Rundschlinge, d.h. nach dem Einbringen des den
Rundschlingenkern bildenden Fadenwickels in den Schutz-
schlauch weist der Schutzschlauch eine gegeniiber der
urspriinglichen Bandform etwas aufgeblihte, als flach-
oval zu bezeichnende Querschnitisform auf. Die Enden
des Schutzschlauches werden ineinandergesteckt und vor-
zugsweise miteinander vernaht. Auch noch danach weist
der Schutzschlauch uber den gesamten Umfang der Rund-
schlinge eine etwas grofBere Lange auf als der von ihm
umgebene, durch den Fadenwickel gebildete Kern. Die
Uberldnge des Schutzschlauches gegeniiber dem Kern soll
gewzhrleisten, daﬁ bei Belastung der Rundschlinge die
Last allein vom Kern bzw. Fadenwickel aufgenommen

wird, so dafi der Schutzschlauch keine Zugbelastung

erfadhrt., Auf diese Weise 1ist sichergestellt, daB bei

belasteter Rundschlinge der Schutzschlauch nicht auf
Zug belastet wird und folglich nicht reiBen und damit
seine Schutz— und Hiullfunktion gegeniiber dem Kern ver-
lieren kann. Diese Uberlinge bedingt insbesondere auf
der der Last zugewandten Seite der Rundschlinge einen
leichten Faltenwurf des Schutzschlauches, der die Hanrd-
habbarkeit und eine Weiterverarbeitung der Rundschlin-
ge bGeeintrzdchtigt und einen erhdhten VerschleiBangriff
im Bereich der Falten bewirkit. Der Erfindung 1liegt
daher die Aufgabe zugrunde, eine Rundschlinge der ein-
gangs genannten Art hinsichftiich ihrer Handhabbarkeit
und ihres Verschleifiverhaltens zu verbessern. Diese
Aufgabe wird durch die Kennzeichnungsmerkmalé des An-

spruches 1 geldst.

Die Ausbildung des bzw. eines SchuBfadens des Schlauch-
gewebes als monofiler Faden fihrt zu einer deutlichen

Erhdhung der Quersteifigkeit des Schlauchgewebes. Der
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monofile SchuBfaden hat die Wirkung einer Textildraht-
Verstdrkung, die permanent danach trachtet, die beiden
Randkanten des Schlauchgewebes voneinander zu entfer-
nen und das Ober- und Untergewebe des Schutzschlauches
unter EinschluB des Fadenwickels mdglichst dicht anein-
ander zu legen. Damit erhdlt die Rundschlinge auch in
unbelastetem Zustand das Aussehen mehr eines flachen
Bandes. Dieser Umstand sorgt dafiir, daB sich der Faden-
wickel, d.h. der iragende Kern der Rundschlinge, flach
im Schutzschlauch ausrichtet und nach Art eines Bandes
an der Last und am Lasthaken anliegt. Dadurch wird die
Neigung zur Faltenbildung insbesondere an der der Last
zugewandten Oberfldche des Schutzschlauches reduziert

und folglich ein VerschleiBangriff verringert.

SchlieBBlich erleichtert die erfindungsgemdBe Unter-
driickung des Faltenwurfes am Schutzschlauch der Rund-
schlinge auch deren Herausziehen nach dem Absetzen der
Last, wenn diese beispielsweise auf einer Unterlége
aufliegt. Bei herkdmmlichen Schlingen flhrt ndmlich
der Faltenwurf des Schutzschlauches auf der der Zugsei-
te abgewandten Seite zur Bildung von Verkeilungen, die
ein Entfernen der Schlinge von der abgesetzten Last
erschweren. Durch die erfindungsgeméafe Ausbildung
schnappt der Schutzschlauch in unbelastetem Zustand
immer wieder in seine breite, bandartige Ausgangsform
zurilick. Die durch die textile Drahtverstarkung bewirk-
te Erhdhung der Steifigkeit vereinfacht es, die Rund-
schlinge beispielsweise unter Lasten hindurchzuschie-
ben. SchlieBlich ist die geringere Schnittanfdlligkeit
eines monofilen Fadens gegenlber einem multifilen Fa-
den filr die Lebensdauer des Schutzschlauches von Vor-
teil.

Nach der Lehre des Anspruches 2 sind als SchuBfaden

des Schlauchgewebes nicht ausschlieBlich monofile F&a-
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den verwendet, sondern nebeneinander monofile und mul-
tifile Fdaden angeordnet. Monofile F#dden haben namlich
eine sehr glatte Oberfldche. Wiren die Schuf3ifdden des
Schlauchgewebes ausschlieBlich durch monofile Faden ge-
bildet, so wirden die Kettfdden sich leicht auf den
glatten SchufSifdden verschieben lassen, so daB sich das
Gewebe 1leicht offnet. Diese leichte Verschiebbarkeit
der Kettfidden gegeniiber monofilen SchuBfiden wird
durch die zusdtzliche Einbringung auch eines multifi-
len Schuf3ifadens vermieden, der diesen Nachteil der
Glattwandigkeit nicht aufweist und damit die Gefahr
des leichten Offnens des Gewebes verhindert. Das Weben
des Schutzschlauches mit jeweils einem monofilen und
einem multifilen SchuBBfaden 1dBt sich einfach durch
doppelten SchuBeintrag durchfihren, wie dies mit mo-
dernen Nadelwebautomaten moglich ist. Als monofile
Schuf3ifaden bewdhren sich wegen ihres geeigneten Deh-
nungsverhaltens besonders solche aus Polyester. Durch
Verhdakelung der Endverbindungen der Schufifdden im Be-
reich einer der beiden Randkanten des Schutzschlauches
gemdB den Ansprichen 5-7 wird vermieden, daB der
Schutzschlauch dann weiter aufreiBt, wenn er im Be-
réich seiner Webkante einmal verletzt ist. Diese Verhi-—-
kelung erfolgt zweckmdaBig nach in DE-PS 26 37 618
(US 42 02 381) (Muller) beschriebener Art.

Die erfindungsgemifBe Verwendung eines monofilen SchuBi-
fadens zur Herstellung des Schutzschlauches ist von be-
sonderem Vorteil bei nach Art von EP-A-0032749 ausge-
bildeten Rundschlingen, was zu der im kennzeichnenden
Teil des Anspruches 8 niedergelegten Rundschlingenform
fihrt. Hier wird die Neigung des Schlauchgewebes be-
sonders vorteilhaft wirksam, sich wegen des monofilen
Schufifadens und der dadurch bewirkten Textildraht-Ver-
stdrkung in Richtung auf die beiden Randkanten des

Gewebes auseinanderzuspreizen, sich damit flachzulegen
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und den Faltenwurf zu unterdricken. Durch das Kenn-
zeichnungsmerkmal des Anspruches 9 ist ein Weg aufge-
zeigt, wie eine Lasteinwirkung auf den Schutzschlauch
mit der Folge einer etwaigen AufreiBgefahr vermieden
werden kann, auch ohne dafB der Schutzschlauch einer
fertigen Rundschlinge gegenuber dem ihren Kern bilden-
den Fadenwickel eine Uberlinge und folglich eine gewis-
se Faltenbildung aufwelst. Die Thermofixierung von aus
Kunststoffasern gebildeten Geweben ist beispielsweise
bei Sicherheitsgurten fir- Kraftfahrzedge bekannter
Stand der Technik. Die durch eine erfindungsgemaB vor-
gesehene Thermofixierung des Schutzschlauches eingetre-
tene Langenschrumpfung, die zu einer weiteren Unter-
driickung von Faltenbildung fihrt, kann bei extremen
Lastangriffen durch irreversible Dehnung wieder aufge-
hoben werden. Als weitere Dehnungsmdglichkeit steht
dann aber immer noch der Ubliche reversible Gewebedeh-
nungsbereich zur Verfilgung, was die Haltbarkeit des

Schutzschlauches weiter erhdht.

Die erfindungsgemafl bewirkte Unterdrickung der Falten-
bildung des Schutzschlauches an der fertigen Rund-
schlinge beginstigt wesentlich die Herstellung einer
Stroppe mit den Kennzeichnungsmerkmalen der Anspriche

11 oder 12 bzw. die Herstellung einer Rundschlingenmat-

. te mit den Kennzeichnungsmerkmalen des Anspruches 13.

Das gegenseitige Verndhen wird ndmlich durch die Unter-
drickung eines Faltenwurfes des Schutzschlauches we-

sentlich erleichtert.
Die Erfindung wird anhand von in den Zeichnungen darge-
stellten Ausfihrungsbeispielen nZher erliutert. Es zei-

gen:

Fig. 1 einen Abschnitt des Schutzschlauches,.
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Fig. eine stark vergroferte Darstellung eines Gewe-

beausschnittes im Bereich II der Fig. 1.

Fig. 3 die perspektivische Darstellung einer fertigen
Rundschlinge, wie sie unter Verwendung eines
Schlauches nach Fig. 1 geformt ist.

Fig. 4 einen Querschnitt nach Linie IV-IV in Fig. 3
durch eine Rundschlinge in gegeniiber der Aus-
fihrungsform gemdf3 Fig. 3 modifizierter Ausfih-
rung, wobei der Schlauch an seiner Innenseite
mit einem Flachsteg versehen ist.

Fig. 5 eine Darstellung einer aus einer Rundschlinge
gemdB Fig. 4 hergestelltien Stroppe.

Fig. 6 einen Schnitt durch die Fig. 5 nach der Linie
VI-VI.

Fig. 7 einen Querschnitt durch einen Rundschlingen-
strang in gegeniiber der Ausfihrungsform gemidR
Fig. 3,4 modifizierter Ausfiihrung.

Fig. 8 einen Querschnitt durch einen aus einer Rund-
schlinge gem#&BR Fig. 7 hergestellten Stropp mit
direkter Uberlappungsvernihung.

Fig. 9 eine Darstellung &dhnlich der Fig. 8, jedoch
mit indirekter VerndZhung Uber eine Abrieb-
schutzauflage.

Fig. 10 eine Draufsicht auf eine aus einzelnen Rund-
schlingen gebildete Rundschlingenmatte.

Fig. 11 einen Teilauerschnitt nach Linie XI-XI der
Fig. 10, zeigend die Ausfiuhrung einer Stroppe
mit einer aufgenahten Schutzauflage, wobei die
Stroppen auf Stofl indirekt verniaht sind.

Fig. 12 eine zur Fig. 10,11 abgewandelte Ausfiihrung,
wobei die Stroppen im Randbereich Uberlappend

und direkt miteinander vernaht sind.

Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Schutzschlauch 1 be-

steht aus einem Schlauchgewebe mit schematisch darge-
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stellten, in Schlauchldngsrichtung A verlaufenden Kett-
fiden 2 und quer dazu in Pfeilrichtung 9 verlaufenden
SchuBfiden 3. Im Zwischenraum 8 zwischen Untergewebe 4
und Obergewebe 5 des Schlauchgewebes liegt der in
Fig. 1 nicht dargestellte Fadenwickel ein, der den

tragenden Kern der Rundschlingen 1a (Fig. 4) bildet.

Durch doppelten Eintrag der SchuBfdden 3 sind jeweils

ein monofiler SchufB3faden 6 und ein multifiler Schufll3fa-

den 7 nebeneinander angeordnet. Die Kettfdden. 2 sind

beim Ausflhrungsbeispiel als multifile F&dden ausgebil-
det. Durch den monofilen Schuf3faden 6 wird die Steifig-
keit des Schutzschlauches 1 in Pfeilrichtung 9 derart
erhdht, daB die Schlauchkanten 10,11 das Bestreben
haben, in unbelastetem Zustand in Pfeilrichtung 9 aus~
einanderzUSpringen um so den Schlauch  in einer fla-

chen, bandartigen Gestalt zu halten.

Auf der Seite der Schlauchkante 10 sind die SchufBBenden

mit einer Verhzkelung 25 abgefangen und befestigt.

Die in Fig. 3 1in Perspektive wund in modifizierter
Ausfiithrung in Fig. 4 im Querschnitt dargestellte ferti-
ge Rundschlinge 1a besteht aus dem Kern 12 in Form
eines oder mehrerer Fadenwickel wund dem aus einem
Schlauchgewebe bestehenden, den Kern 12 mit erhebli-
cher Lose umgebenden Schutzschlauch 13. Bei der Ausfih-
rungsform gemdf3 Fig. 4 ist an den Schutzschlauch 13
ein von dessen Querschnitt seitlich abstehender Flach-
steg 14 angewebt. Der Fadenwickel des Kerns 12 besteht
aus endlos in den Schlauch 13 eingezogenen multifilen
Kunststoffaden. Der Flachsteg 14 wird beim Weben des
Schlauchgewebes einfach dadurch gebildet, daB iliber sei-
ne Breite 15 in das Zweilagengewebe eine Bindekette

eingearbeitet wird, wie dies jedem Webereifachmann ge-
laufig ist.
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In Fig. 5 und 6 ist gezeigt, wie aus der Rundschlin-
ge 1a nach Fig. 3 und 4 eine Stroppe 17 durch Verndhen
der Flachstege 14 entstanden ist. Die Naht ist mit 18
bezeichnet. Dabei entstehen an beiden Seiten Einhdnge-
augen 20, da nur der Zwischenbereich 19 durch die
Naht 18 verniaht ist, welche die beiden Rundschlingen-

teile 21,22 miteinander verbindet.

Die in Fig. 7 dargestellte Rundschlinge 1a weist an
zweli einander gegeniberliegenden Seiten des
Schlauchquerschnittes je einen angewebten Flachsteg 14
bzw. 16 auf. Bei der in Fig. 8 1im Querschnitt darge-
stellten Stroppe 17, welche aus der Rundschlinge 1a
nach Fig. 7 erstellt ist, sind die aneinanderliegenden
Flachstege 14 zweier nebeneinanderliegenden Teile des
Schutzschlauches 13 aufeinanderliegend, durch die
Naht 18, miteinander verniaht. Die Stroppe 17 ist da-
durch gebildet, daf im Zwischenbereich 19 (vgl.
Fig. 5) zwischen den Einhdangeaugen 20 zwei Rundschlin-
genteile 21,22 aneinanderliegend miteinander verbunden
sind. In Fig. 6 und 8 liegen die Flachstege aufeinan-

der und sind direkt miteinander verniht (18).

Im Zwischenbereich 198 kann, gemafl Fig. 9, auf der
Arbeitsseite der Stroppe 17 eine Abriebschutzaufla-
ge 23 in Form z.B. eines textilen Bandes durch Verni-
hung (NzZhte 18) mit den Flachstegen ﬁ4,16 aufgendht
bzw. befestigt sein. Dabei werden die Rundschlingentei-
le 21,22 gleichzeitig und indirekt miteinander verbun-

den.

Fig. 10 und 11 zeigen eine unter Verwendung dreier
Rundschlingen 1a bzw. Stroppen 17 hergestellte, mit
den Einhdngeaugen 20 in ein Hebegeschirr einhdngbare

Rundschlingenmatte 24. Dabei liegen die einzelnen Rund-
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schlingen 1a nach Art von Stroppen 17 gelegt nebenein-
ander. Sie sind durch N&@hte 18, z.B. liber eine Abrieb-
schutzauflage 23 1indirekt miteinander verbunden. Die
Néhte 18 sind wiederum in die aneinanderstoBenden

Flachstege 14 bzw. 16 eingebracht.

Fig. 12 zeigt eine Matte 24 wund, daBl sich hier die
Flachstege 14;14 bzw. 16;16 der Stroppen 17  und Rund-
schlingenteile 21,22 Uberlappen und durch éntsprechen—
de N&hte 18 direkt miteinander verbunden sind. Hier
sind also die Stroppen 17 an den Stegen 16 durch deren
Uberlappen direkt iliber Naht 18 verbunden.
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Anspriiche

Rundschlinge (1a) aus einem die Last aufnehmenden
Kern (12) in Form eines Fadenwickels und einem den
Kern (12) in seiner Gesamtheit mit Lose_Umgebenden
Schutzschlauch (1) aus Schlauchgewebe,

dadurch gekennzeichnet,
daB als SchuBfaden (3) im Schlauchgewebe ein quer
zur Schlauchachse (A) verlaufender monofiler Faden
(6) verwendet ist (Fig. 1,2). | '

Rundschlinge nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, A
daB ein monofiler (6) und ein multifiler (7) SchuB-

faden (3) nebeneinander angeordnet sind (Fig. 2).

Rundschlinge nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, ,
daB der monofile (6) und der multifile (7) SchuBfa-
den durch doppelten SchuBleintrag eingebracht sind
(Fig. 2).

Rundschlinge nach mindestens einem der AnsprUChé
1 bis 3, |

dadurch gekennzeichnet, ,
daB mindestens der monofile SchuB3faden (6) aus Poly-
ester besteht. '
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Rundschlinge nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Endverbindung des SchuBeintrages (3) mit

einer Verhdkelung (25) versehen ist (Fig. 1).

Rundschlinge nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,
daB im Bereich einer Seitenkante des Schlauchgewe-

bes die SchuBfdden (3) bzw. die Endverbindung des

-SchuBeintrages mit einem Hilfsfaden (26) abgebunden

sind (Fig. 1,7).

Rundschlinge nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,
daB die SchuBfdden (3) bzw. die Endverbindung des
SchuBBeintrages zusdtzlich durch einen mitverhikel-

ten Sperrfaden abgebunden sind.

Rundschlinge nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet,

daB Ober—- (5) und Untergewebe (4) des Schutzschlau-
ches (1) an mindestens einer Schlauchkante (10
bzw. 11) lber einen sich in Richtung auf die andere
Schlauchkante (11 bzw. 10) erstreckenden Bereich
(15) zur Bildung eines den Schlauchinnenraum flan-
kierenden Flachsteges (14) durch eilne eingewebte
Bindekette nach Art eines Zweilagengewebes miteinan-

der verbunden sind.

Rundschlinge nach mindestens einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Schlauch (1) nach seiner Webherstellung
durch Thermofixierung in seiner L3ange um etwa 5-10%

geschrumpft ist.
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Rundschlinge nach mindestens einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Umfangsldnge des thermofixierten Schlau-
ches der Umfangsldnge des Fadenwickel-Kerns (12)

entspricht.

Aus einer Rundschlinge nach mindestens einem der
Anspriiche 8-10 gebildete Stroppe, bei welcher im
Zwischenbereich zwischen 1ihren Einhangeaugen (20)
zwei Rundschlingenteile (21,22) aneinanderliegend
zusammengefaflt sind,
dadurch gekennzeichnet,

dafB einander gegeniiberliegend angeformte, insbeson-
dere angewebte Flachstege (14) der Rundschlingen-
teile insbesondere aufeinanderliegend miteinmander

verbunden sind {(Fig. 5 und 6).

Stroppe nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,
da im Zwischenbereich (19) auf ihrer Arbeitsseite
eine Abriebschutzauflage (23) in Form z.B. eines
Bandes durch Vernidhung mit mindestens einem der

Flachstege (14,16) befestigt ist (Fig. 9).

Rundschlingenmatte, die aus mindestens zwei nach
Anépruch 11 oder 12 ausgebildeten Rundschlingen
oder Stroppen hergestellt ist,
dadurch gekennzeichnet,

daf3 die Rundschlingen (1a) nach Art der Rundschlin-
genteile von Stroppen (17) gelegt nebeneinander
liegen und daB die nebeneinanderliegenden Stroppen-
striange entweder Uber in ihre Flachstege (14,16)
gelegte Ndhte (18) direkt (Fig. 12)
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oder {ber eine einseitig auf die Strdnge (21,22)
aufgelegte und mit den Flachstegen (14,16) verndh-
te Auflage in Form einer {lber die gesamte Matten-
breite verlaufenden Abriebschutzauflage (23), 1in
Form eines gewebten Gurtes o.dgl. indirekt mitein-

ander verbunden sind (Fig. 10,11).
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