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@ Verbund-Gewebe als Bespannung fiir den Blattbildungsteil einer Papiermaschine.

@ Das Verbund-Gewebe dient als Bespannung fiir den
Blattbildungsteil einer Papiermaschine und weist minde-
stens zwei durch quer- und durch langsverlaufende Féden (5,
8, 9) gebildete Gewebelagen (1, 2} auf. Zumindest ein Teil der
querverlaufenden und zumindest ein Teil der l&ngsverlaufen-
den, die Gewebelagen verbindenden Faden (5, 8, 9) ist
sowoht in die obere als auch in die untere Gewebelage (1, 2)
eingebunden. Ein Teil dieser Faden verlduft vorzugsweise
zwischen den Stellen, an denen er von der oberen Gewebela-

- ge (1) zur unteren Gewebelage {2) wechselt, nahezu sen-

krecht zur Ebene des Verbund-Gewebes.

Die die Gewebelagen verbindenden Féden kodnnen
zusétzlich eingewobene Bindefaden oder die struckturellen
Féden der oberen Gewebelage sein.

Durch diese Ausbildung des Verbund-Gewebes wird
insbesondere beim Einsatz auf Kraft- und Kartonmaschinen
eine Laufzeitverlangerung erzielt.
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Verbund-Gewebe als Bespannung filir den Blattbildungsteil
einer Papiermaschine

Beschreibung

bie Erfindung betrifft ein Verbund-Gewebe als Bespannung
fiir den Blattbildungsteil einer Papiermaschine mit min-
destens zwei Gewebelagen, die durch quer- und durch ldngs-
verlaufende Fdden gebildet werden und die durch quer- oder

durch lidngsverlaufende Fdden aneinandergebunden werden.

An Bespannungen filir den Blattbildungsteil einer Papier-—
maschine, sog. Papiermaschinensiebe, werden hohe Anforde-
rungen gestellt. Die Papierseite der Papiermaschinensiebe
soll méglichst wenig Markierungen im Papier hinterlassen.
Wegen der steigenden Rohstoffkosten und der zunehmenden
Verwendung von Altpapier mit einem hohen Anteil kurzer
Fasern ist eine gute Retention wichtig. Die Unterseite
oder Laufseite des Papiermaschinensiebes ist infolge der
hohen Arbeitsgeschwindigkeiten und dem Einsatz billigerer
und abrasiverer Flillstoffe einem hohen Abrieb ausgesetzt,
der die Laufzeit des Papiermaschinensiebes verkiirzt.

Die Leistungsaufnahme der Siebpartie ist teils infolge
der Erschdpfung der installierten Leistung und teils in-
folge der hohen Energiekosten begrenzt. Es wurde versucht,
diese zum Teil gegensdtzlichen Forderungen dadurch zu er-
fillen, dass aus mehreren Gewebelagen bestehende Papier-
maschinensiebe entwickelt wurden, wobei die Gewebelagen

durch zusdtzliche Bindefidden locker miteinander verbunden
sind.
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Aus den DE-OSen 24 55 184 und 24 55 185 sind rundgewo-
bene Papiermaschinensiebe mit einer Bindekette bekannt,
d. h. im fertigen Papiermaschinensieb verlaufen die
Bindefdden in Querrichtung.

Ein &hnliches Papiermaschinensieb ist aus der.DE-OS
29 17 694 bekannt, das jedoch offen oder flachgewebt

ist und querverlaufende Bindeschussdrdhte enthdlt.

Die Papiermaschinensiebe mit querverlaufenden Binde-
drihten waren nicht immer zufriedenstellend. Insbe-
sondere beim Einsatz auf Kraft- oder Kartonmaschinen

besitzen sie keine ausreichende Laufzeit.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
bund-Gewebe der eingangs genannten Art zu schaffen,
das auch beim Einsatz auf Kraft- und Kartonmaschinen

eine hohe Laufzeit besitzt.

Diese Aufgabe wird dadurch gelfst, dass zumindest

ein Teil der querverlaufenden und zusdtzlich zumindest

ein Teil der langsverlaufenden Fdden sowohl in die obere

als auch in die untere Gewebelage eingebunden ist.

Ein Verbund-Gewebe mit diesen Merkmalen besitzt eine
enge und feste Verbindung der beiden Gewebelagen, so
dass die Relativbewegung zwischen oberer Gewebelage

und unterer Gewebelage stark beschrdnkt ist.

Vorzugsweise verl3uft ein Teil der Fdden zwischen den
Stellen, an denen er von der oberen Gewebelage zur un-
teren Gewebelage wechselt, nahezu senkrecht zur Ebene
des Verbund-Gewebes. Dadurch wird die Verbindung zwi-

schen den Gewebelagen noch fester.
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Der Grundgedanke der Erfindung liegt darin, eine
Relativbewegung zwischen der oberen Gewebelage und
der unteren Gewebelage in allen drei Raumrichtungen so
weit wie mdglich zu verhindern. Uberraschenderweise
hat sich dabei gezeigt, dass durch diese feste Bindung
der oberen Gewebelage an die untere Gewebelage die Ge-
samt-Beanspruchung der die Gewebelagen miteinander
verbindenden Fdden verringert wird. Dadurch werden
insbesondere diéjenigen Fdlle vermieden, in denen ein
mehrlagiges Papiermaschinensieb dadurch unbrauchbar
wird, dass die Fidden lange vor einem Durchschliff der
unteren Gewebelage zerstdrt werden. '

Bei den die Gewebelagen miteinander verbindenden Fidden
kann es sich um Bindefdden handeln, wie sie z. B. aus
den DE-0Sen 24 55 184 und 24 55 185 bekannt sind.
Bindefdden werden zusitzlich zu den die Gewébelage
bildenden Fiden eingewoben. So kann z. B. nach jedem
vierten Lidngsfaden der oberen Gewebelage und ebenso
nach jedem vierten Querfaden der oberen Gewebelage

ein Bindefaden eingewoben sein, der zusitzlich auch

in die darunter liegende Gewebelage eingewoben ist

und dadurch beide Gewebelagen miteinander verbindet.
Bei der Herstellung besonders markierungsempfindlicher
Papiersorten wird jedoch Vorzugsweise auf das Einweben
derartiger zusdtzlicher Bindefdden verzichtet und wer-
den die Gewebelagen durch ihre eigenen strukturellen
Quer- und Lingsfdden aneinandergebunden. Die Markie-
rungsgefahr wird dadurch etwas vermindert, da die
Bindef#dden, obwohl sie im allgemeinen aus sehr diinnen
Kunststoffdrihten bestehen, ein Fremdkdrper im Maschen-
bild der Gewebelagen sind, d. h. die RegelméBigkeit '
und Gleichfdrmigkeit des Gewebebildes beeintr&dchtigen.
Sie verkleinern insbesondere an der Abbindestelle die

Maschendffnung und verringern dadurch an den Abbinde-
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stellen die Durchlidssigkeit des Siebes.

Unter "strukturellen Fdden" werden dabei die in einer
bestimmten Gewebebindung, z. B. KSper oder Atlas, mit-
einander verwobenen Quer- und Ladngsfidden verstanden, die
die einzelnen Gewebelagen bilden. Durch das Aneinander-
binden der Gewebelagen mittels ihrer strukturellen Fidden
ergibt sich eine besonders stramme Verbindung der Gewebe-
lagen. Wdhrend die Bindefdden noch relativ locker in die
Gewebemaschen eingefiigt sind und nur iiber kurze Strecken,
meistens nur einen Faden, die Fdden der einzelnen Gewebe-
lagen umschlingen, ist ein struktureller Faden ein un-
trennbarer Bestandteil einer Gewebelage und daher zumin-
dest in die Gewebelage, der er angehdrt, besonders fest
eingewoben. Bindefdden kdnnen dagegen im allgemeinen nur
einen, zwei oder allenfalls drei F&dden einer Lage um-—
schlingen, da_bei einem ldngeren Mitflotten in einer Ge-
webelage die Maschen dieser Gewebelagen zu undurchlédssig
wiirden. Beim Verbinden der Gewebelagen mittels ihrer
strukturellen Fdden besteht diese Gefahr nicht, da die
strukturellen Fdden nicht zusdtzlich eingewoben werden,
sondern von Haus aus mit dem librigen Teil der Gewebelage
innig und fest verbunden sind. Wird einer der strukturel-
len F&dden éiner Gewebelage um einen Faden der n3chsten
Gewebelage geschlungen, so ergibt sich ein starrer Ver-
bund beider Gewebelagen. Dadurch, daB sowohl die l&ngs-
als auch die querverlaufenden strukturellen Fdden die
Gewebelagen aneinanderbinden, wird den Gewebelagen die
M8glichkeit einer Relativbewegung sowohl in Lingsrichtung

als auch in Querrichtung entzogen.

Beim Verbinden zweier Gewebelagen mittels ihrer struktu-
rellen F&den werden vorzugsweise die strukturellen Quer-
und Léngsféden der Gewebelage mit den diinneren Fiden zum

Aneinanderbinden der Gewebelagen verwendet, das sind
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im Normalfall die F&dden der oberen Gewebelage. Wiirde
man die dickeren Fdden der unteren Gewebelage in die
feinere obere Gewebelage einbinden, so wiirde die

Gleichférmigkeit der Durchlédssigkeit und des Maschen-

bildes der oberen Gewebelage zu stark gestdrt.

Im allgemeinen ist es nicht erforderlich, dafl jeder
strukturelle Quer- und Lingsfaden der oberen Gewebelage
auch in die untere Gewebelage eingebunden ist. Eine
ausreichend feste Verbindung beider Gewebelagen kann

im Einzelfall bereits erzielt werden, wenn z. B. jeder
vierte oder sechste Querfaden und Lidngsfaden nach jedem
vierten oder sechsten Lidngs- bzw. Querfaden der oberen
Gewebelage um einen Lidngs- bzw. Querfaden der unteren

Gewebelage geschlungen wird.

Die muldenférmigen Vertiefungen, die in der oberen Ge-
webelage an den Stellen gebildet werden, an denen die
strukturellen Fdden in die untere Gewebelage eingebun-
den sind, sind groBer als beim Aneinanderbinden der
Gewebelagen mittels zus&dtzlicher Bindedrdhte, insbe-
sondere im Vergleich zum Aneinanderbinden der Gewebe-
lagen durch Bindedrdihte aus weicherem Material oder
besonders feinen Bindefdden. Es hd@ngt daher im Einzel-
fall von der zuldssigen Markierung der Papierbahn durch
die Mulden, dem mechanischen Belastungsgrad des Siebes
und den Anforderungen an die Gleichfdrmigkeit der Durch-
ldssigkeit des Siebes ab, ob es glinstiger ist, die Gewebe-
bahnen durch zusdtzliche Bindefdden oder durch ihre

strukturellen Quer- und Lingsfdden aneinanderzubinden.

Die obere Gewebelage besteht zweckmissigerweise aus
Polyester—-Monofil. Ebenso die untere Gewebelage, wobei
hier die Querfdden auch abwechselnd aus Polyamid und

Polyester-Monofil bestehen k&nnen. Wie bei mehrlagigen
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Papiermaschinenbespannungen iiblich, besteht die untere
Gewebelage aus stdrkeren Drdhten und weist eine grébere
Bindung auf. Als Material fiir die Bindefiden hat sich
Polyamid besonders bewé&hrt.

Das Verbund-Gewebe kann offen oder endlos gewoben sein.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol-

gend anhand der Zeichnung niher erl&utert. Es zeigen:

Fig, 1 im Schnitt in La@ngsrichtung parallel zu den
Kettdrdhten ein Verbund-Gewebe, bei dem die
Gewebelagen durch Bindefdden aneinander ge-
bunden sind;

Fig. 2 das Verbund-Gewebe von Fig. 1 im Schnitt
langs der Querdrahte;

Fig. 3 eine Schnittdarstellung &hnlich der von
Fig. 2, wobei die beiden Gewebelagen besonders

fest miteinander verbunden sind und

Fig. 4 und 5 im Schnitt in La&ngsrichtung bzw. in Quer-
richtung ein Verbund-Gewebe, bei dem die Gewebe-
lagen durch die strukturellen Fdden der oberen

Gewebelage miteinander verbunden sind.

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein offen gewebtes Verbund-Gewe-
be, bei dem die obere Gewebelage 1 aus in Ldngsrichtung
verlaufenden Kettdrdhten 3 und in Querrichtung verlaufen-
den Schussfdden 6 besteht und Leinwandbindung besitzt.
Die untere Gewebelage 2 besteht aus la&ngsverlaufenden
Kettdrdhten 4 und querverlaufenden Schussdrd@hten 7 und
besitzt eine vierschidftige Bindung. Die Anzahl der Kett-

drdhte und Schussdriéhte ist dabei in der unteren Gewebe-
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lage 2 nur halb so hoch wie in der oberen Gewebelage 1.
Die Drihte der unteren Gewebelage 2 sind wesentlich

stdrker als die der oberen Gewebelage 1.

Beide Gewebelagen 1 und 2 sind durch l&ngsverlaufende
Bindedrihte, die sog. Bindekette 5, und durch qdetverlau-
fende Bindedrihte, den sog. Bindeschuss 8 aneinander ge-
bunden. Bindekette 5 und Bindeschuss 8 bilden ein 2Zwi-
schengewebe und sind mit jedem vierten Schussdraht 7

der unteren Gewebelage 2 und jedem achten Schussdraht 6
der oberen Gewebelage 1 bzw. mit jedem vierten Kettdraht
4 der unteren Gewebelage 2 und jedem achten Kettdraht 3
der oberen Gewebelage 1 abgebunden. Es ist jedoch nicht
notwendig, dass Bindekette 5 und Bindeschuss 8 mitein-
ander verwoben sind und es ist z. B. moglich, dass die
Bindekette 5 immer iber dem Bindeschuss 8 verlduft oder
umgekehrt.

Durch die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Verbindung der
beiden Gewebelagen 1, 2 wird eine Relativbewegung der-
selben in der Gewebeebene weitgehend verhindert. -

Eine noch stdrkere Verbindung der beiden Gewebelagen

1, 2 wird durch die in Fig. 3 gezeigte Fihrung der
Bindefdden erreicht, wobei insbesondere auch eine Rela-
tivbewegung der beiden Gewebelagen 1, 2 voneinander weg,
also senkrecht zur Gewebeebene verhindert wird. Dies
wird dadurch erreicht, dass die Bindefdden zwischen
einer Stelle, an der sie in die untere Gewebelage 2
eingebunden sind und einer Stelle, in der sie in die
obere Gewebelage 1 eingebunden sind, m&glichst senkrecht
zur Gewebeebene verlaufen. In dem Ausfilihrungsbeispiel

von Fig. 3 ist dies der Bindeschuss 9.

Die Figuren 4 und 5 zeigen ein Verbund-Gewebe aus zwei
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Gewebelagen 1 und 2, die mit den Gewebelagen 1 und 2
der Figuren 1 und 2 ilibereinstimmen. Unterschiedlich
ist jedoch Verbindung der beiden Gewebelagen. Sie er-
folgt bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 4 und 5
durch die strukturellen Lingsfiden 3 und Querfdden 6
der oberen Gewebelage 1. Wie Fig. 4 zeigt, sind die
lidngsverlaufenden Kettfdden 3 an in relativ groBem
Abstand voneinander liegenden Stellen, an denen sie
normalerweise unter den querverlaufenden SchuBf#iden 6
liegen wiirden, noch weiter nach unten und um die quer-
verlaufenden SchuBfdden 7 der unteren Gewebelage 2 ge-
fihrt. Der Lingsfaden 3 umschlingt dabei den Querfaden
7 der unteren Gewebelage 2 an einer solchen Stelle, an
der auch ein Ldngsfaden 4 der unteren Gewebelage 2
unter diesem Querfaden 7 verlduft, damit der Lidngsfaden

3 so weit wie mBglich vor Abrieb geschiitzt ist.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt in Querrichtung, und man er-
kennt das Einbinden eines Querfadens 6 der oberen Ge-
webelage 1 an zwei Stellen in die untere Gewebelage 2.
Die Abbindestellen sind auch hier wiederum so gewdhlt,
daB der Querfaden 6 normalerweise unter einem Lingsfaden
3 der oberen Gewebelage 1 verlaufen wiirde und der von
dem Querfaden 6 umschlungene Lingsfaden 4 der unteren
Gewebelage 2 Uber einem Lingsfaden 7 der unteren Gewebe-
lage verliuft.,

Die Erfindung ist nicht auf die in der Zeichnung darge-
stellten Bindungsarten beschréd@nkt, d. h. die obere Ge-
webelage 1 und die untere Gewebelage 2 k&dnnen jede be-
liebige Art von Bindung aufweisen. Die Gewebelagen
k6nnen aus Monofil oder Multifil bestehen, ebenso die

Bindef&den.
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Beispiel:

Das Verbundgewebe besteht aus zwei Gewebelagen. Die
obere Lage 1 ist in Leinwandbindung hergestellt. Sie
besteht aus 20 Lingsfidden/cm und 22 Querfddenycm,

Fiir die Kett- oder Lingsfdden 3 wurde eine schrumpf-
freudige Polyestermonofiltype gewdhlt, nédmlich die
Type Trevira 940 mit relativ hohem Elastizitdtsmodul.
Der Durchmesser betrdgt 0,22 mm. Die Schuss- oder

" Querfidden 6 sind ebenfalls aus Polyester-Monofil, je-

doch einer schrumpfarmen Type mit niedrigem Elastizi-
tdtsmodul (Trevira 900). Der Durchmesser betrdgt eben-
falls 0,22 mm,

Die untere Gewebelage 2 ist ein vierschdftiges Gewebe,
ausgefihrt in der Vierk®dper-KreuzkSper-Bindung. Das
Gewebe iét'als Schussldufer gewoben worden, d. h., die
langen Flottungen der Schussdrdhte bilden die Laufseite
des Siebes, wdhrend die langen Flottungen der Kettdr&hte
im Inneren des Siebes verlaufen und dadurch vom Abrieb
verschont bleiben.

Die untere Gewebelage 2 hat pro Zentimeter/Breite 10

Kett— oder L&ngsf&den 4 und 1l Schuss-~ oder Querfidden 7.

‘Die Lidngsfidden 4 sind aus dehnungsstabilem, stark

schrumpfendem Polyester-Monofil, Type Trevira 940, und.

haben einen Durchmesser von 0,35 mm.

Die Querfdden 7 bestehen abwechselnd in 1 : 1 Rhyth-

mus aus Polyester-Monofil, Type 900 - O 0,40 mm, und
dem Polyamid-Monofil, Type 6.6 — O 0,42 mm.

Die Verbindung der beiden Gewebelagen 1 und 2 erfolgt
durch die Bindekettdrdhte 5 und die Bindeschussdrdhte
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8 bzw. 9. Beide Fadensysteme sind aus Polyamid-Monofil,
Type 6.6, und haben einen Durchmesser von 0,20 mnm,

Die Bindekettdrdhte 5 sind nach jedem zweiten Kettdraht
4 der unteren Lage 2, und die Bindeschussdrﬁhte 8 bzw.
9 nach jedem zweiten Querdraht 7 der unteren Laée'Z
vorgesehen.

Wahrend alle Bindekettdr&hte 5 den gieichen Verlauf haben
und so wie in Fig. 1 gezeigt eingebunden sind, ist der
Verlauf der Bindeschussdrdhte unterschiedlich: abwech-
selnd wird der Bindeschussdraht 8 zwischen den Gewebela-
gen 1 und 2 flach gefiihrt, wie in Fig. 2 gezeigt und von
einer Lage zur anderen fast senkrecht hinabgefiihrt, wie

in Fig. 3 gezeigt.

Das fertig hergestellte und genahtete Gewebe erhdlt an-
schliessend eine schmutzabweisende Beschichtung, wodurch
die Maschen noch nach ldngerem Einsatz offen und frei von
Schmutzteilchen aus der Papiermasse und durchldssig blei-
ben.
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Patentanspriche

1. Verbund-Gewebe als Bespannung fiir den Blattbildungs-
teil einer Papiermaschine mit mindestens zwei Gewebe-
lagen, die durch quer- und lédngsverlaufende Fdden
gebildet werden und die durch quer- oder duréh'léngs—
verlaufende F&dden aneinanderdgebunden werden, 4 a -
durch gekennzeichnet,

dass zumindestens ein Teil der querverlaufenden und
zusdtzlich zumindest.ein Teil der ldngsverlaufenden
Fdden sowohl in die obere als auch in die untere Ge-
webelage (1, 2) eingebunden ist.

2. Verbund-Gewebe nach Anspruch 1, d adurch g e -

kennzeichnet,

dass ein Teil der F&den zwischen den Stellen, an denen
er von der oberen Gewebelage (1) zur unteren Gewebe-

lage (2) wechselt, nahezu senkrecht zur Ebene des Ver-
bund-Gewebes verlduft.

3. Verbund-Gewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekenn=zeichnet,

dass die Gewebelagen (1, 2) durch die strukturellen
Fadden (3, 6) aneinandergebunden werden.

4, Verbund-Gewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet,

dass die Gewebelagen (1, 2) durch zusdtzlich eingewobene

Bindefdden (Bindeschuss 8, 9 und Bindekette 5) aneinan-
dergebunden werden.,
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