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@ Encrier a segments doseurs réglés individuellement pour une imprimeuse.

@ Un encrier 3 segments doseurs régiés individuellement
pour imprimeuse comporte une série de segments doseurs
(6) alignés parallélement au cylindre encrier, et des pous-
soirs de réglage (12) montés a coulissement dans le corps et
agissant respectivement, a leurs extremités, sur les parties
supérieures des segments doseurs individuels (6).

Pour permettre un un changement aisé et rapide des
segments doseurs chaque segment doseur (6) est fixé sur
une face frontale (7a) d’'un bloc support commun (7)
lui-méme monté amovible sur le corps (2) de I'encrier, ce
bloc (7) étant percé, dans sa partie supérieure, de trous (14) a

‘travers lesquels s'étendent les poussoirs (12) agissant sur les

segments.
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La présente invention concerne un encrier & segments
doseurs réglés individuellement pour une imprimeuse.

On connait déjé.des encriers pour imprimeuse qui
comportent un bac contenant de l'encre, ce bac étant délimi-
té, d'un cdté, par un cylindre encrier horizontal entrainé
en rotation, du c8té opposé, par un corps s'étendant paral-
lé¢lement au cylindre encrier, et latéralement, par deux
flasques verticaux. Le corps porte, 2 proximité immédiate de
la surface périphérique du cylindre encrier, une lame de
raclage parallgle au cylindre encrier et qui est formée par
une succession de segments doseurs adjacents les uns aux
autres et dont les chants supérieurs s'étendent paralldle-
ment au cylindre encrier, 2 une faible distance de la sur~
face périphérique de celui-ci, cette distance pouvant étrq
réglée individueilehent pour chaque segment doseur. Ces
segments doseurs sont fixés au corps,’a leurs parties infé-
rieures, au moyen de vis et ils sont actionnés individuel-
lement par des poussoirs s'étendant a travers le corps et
qui sont commandés, par exemple, par dés manettes de réglége
ou des ensembles motorisés. Ainsi il est possible, & 1l'aide
de ces poussoirs , de placer la partie supérieure de chaque
segment doseur individuel plus ou moins pres de la surface
périphérique du cylindre encrier et d'ejuster ainsi 1'épais-
seur du film d'encre passant entre le chant supérieuf du
segment doseur considéré et la surface périphériqués du
cylindre encrier. Un tel encrier est décrit par exemple dans
la demande de brevet frangais N~ 80 18 532. -

Les encriers de ce type présentent un certain nombre
d'inconvénients surtout du point de vue entretien et rempla-
cement des segments doseurs. En effet lorsqu'il est néces-
saire de démonter 1l'encrier, pour changer les segmenté do-
seurs par exemple, l'ensemble de l'encrier doit effective-
ment &tre démonté pour pouvoir avoir acc%s aux segments
doseurs. Par ailleurs un changement de ces segments entraine
obligatoirement d'avoif 4 effectuer de nouveaux réglages des

poussoirs commandant les segments individuels.
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La présente invention vise & remédier 2 ces inconvé-
nients en procurant un encrier de conception particuligrement
simple permettant un changement aisé et rapide des segments.

A cet effet cet encrier & segments doseurs réglés
individuellement pour imprimeuse, comportant un bac conte-
nant de l'encre et délimité, d'un cdHté, par un cylindre
encrier horizontal.et, de l'autre cb6té, par un corps s'éten-
dant transversalement, ainsi que par deux flasques verticaux
et lstéraux, le corps de l'encrier portant, & proximité de
la surface périphérique du cylindre encrier, une série de
segments doseurs alignés paralleélement au cylindre encrier,
et dont les chants supérieurs déterﬁinent, avec la surface
périphérique du cylindre encrier, des inter?alles de lar-
geurs réglsbles en fonction de l1'épaisseur du film d'encre
devant &tre formé sur le cylindre encrier, en aval de chaQue-
segment doseur, des poussoirs de réglage montés & coulis-
sement dans le corps, et agissant respectivement, & leurs
extrémités, sur les parties supérieures des segments doseurs
individuels, est caractérisé en ce que ¢chaque segment doseur
est fixé sur une face frontale d'un bloc supﬁort commun
lui-m&me monté amovible sur le corps, ce bloc étant percé,
dans sa partie supérieure, de trous & travers lesquels s'é-
tendent les poussoirs sgissant sur les éegments et pouvant
gtre démonté conjointement avec les segments doseurs qu'il
porte .

L'encrier suivant 1l'invention offre l'avantage que
lorsque 1'on désire nettoyer, changer ou rectifier les seg-
ments doseurs, il suffit de démonter dans son ensemble le
bloc support commun lequel peut &tre ensuite remonté sur le
-corps de l'encrier, sans qu'il soit nécessaire de refaire
les réglages des positions des pousscirs agiésant sur les
segments doseurs. Par ailleurs du fait que teous les segments
individuels sont montés en commun sur un mé&me support en
consituant un ensemble peu onéreux 2 fabriduer et récupéra-
ble, l'encriei suivant 1'invention permet €galement de le
monter sans jeux entre segments car il est possible ensuite
d'usiner l'ensemble & la fois dans le sens de la longueur et

de la hauteur, pour mettre l'ensemble des segments & 1la
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longueur voulue, et ce quelles que soient les tolérances des
segments individuels, & condition , naturellement,que les
variations de cotes ne soient pas trop élevées .

A sa partie supérieure le bloc support commun vient
se loger sous une plague constituant le fond de l'encrier
et & cet endroit 1l'étanchéité est assurée soit par contact
direct entre le chant supérieur de chaque segment doseur et
une face inférieure extréme de ce fond, soit par suite de la
prévision d'une lame-déformable fixée sur la face supérieure
du bloc et s'étendant su-dessus des segments doseurs indivi-
duels. )

On décrira ci-aprés,a titre d'exemples non limita-
tifs, diverses formes d'exécution de la présente inventién,
en référence au dessin annexé sur lequel :

La figure 1 est une vue en coupe verticale perpendi-
culairement & 1'axe du cylindre encrfer.

La figure 2 est une vue en coupe faite suivant 1la
ligne II-II de la figure 1.

La figure 3 est une vue en coupe verticale partiel-
le, &8 plus grande échelle, de la partie supérieure du bloc
-support commun, suivant une variante d'exécution, ce bloc
support étant représenté fixé sur le corps de l'encrier.

La figure 4 est une vue en coupe semblable a celle
de ia figure 3, le bloc support commun étant représenté
écarté du fond de l'encrier. '

La figure 5 est une vue en coupe verticale partiel-
le, a plus grande échelle, d'une variante d'exécution du
dispositif assurant 1'étanchéité 3 l'endroit des chants

supérieurs des :segments.

La figure 6 est une vue en coqupe verticale partielle

d'une autre variante d'exécution du dispositif assurant

1'étanchéité a l'endroit des chants supérieurs des segments.

La figure 7 est une vue en coupe verticale partiel-

-le du dispositif de la figure 6, avant la mise en place de

la plaque constituant le fond de l'encrier.
L'encrier suivant l'invention qui est représenté sur

le dessin comprend un cylindre encrier 1 entrafiné en rota-

tion dans le sens de la fl&dche f, c'est-a-dire dans le sens
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inverse des aiguilles d'une montre, un corps 2 s'étendant
parallelement & 1l'axe du cylindre 1 et deux flasques laté-
raux et verticaux 3. Le cylindre 1, le corps 2 des deux
flasques 3 constituent un bac contenant une réserve d'encre
4 destinée & former, sur la surface périphérique du cylindre
encrier 1, un film 5 d'épaisseur réglable.

L'encrier comporte, pour le réglage de l'épaisseur
du film 5, une succession de segments doseurs individuels 6
qui sont sensiblement coplanaires et sont juxtaposés les uns
aux autres suivant une direction paralléle 2 l'axe du cylin-
dre encrier 1, en formant en quelgque sorte une lame racleu-
se. Chacun de ces segments doseurs individuels 6 est cons-
titué par une plaquette qui est fixée sur un bloc support
commun 7, et ce au moyen de vis 8 traversant des trous per-
cés dans les segments doseurs 6 et vissés dans des trous
taraudés prévus dans la face frontaslé 7a du bloc support 7.
Chaque segment doseur 6 présente, & sa partie supérieure,
une protubérance 6b en direction du cylindre encrier.

Le bloc support 7 se présente sous une forme paral-
l1élépipédique et il est fixé sur le corps 2 et plus parti-
culidrement dans une feuillure 9 de celui-ci, au moyen-de
vig 11. La feuillure 9 comporte une face d'appui inférieure
9a et une face frontale perpendiculaire 9b contre laquelle
est plaqué le bloc support 7. ‘

Chacun des segments doseurs 6 forme en quelque sorte
une lame flexible fixée & son extrémité inférieure (ou ail-
leurs) et sa partie supérieure mobile qui est proche de la
surface périphérique du cylindre encrier 1, est actionnée
par un poussoir de réglage 12. Chaque boussoir 12 est monté

4 coulissement dans un trou 13 percé dans le corps 2 et dans

"un trou coaxial 14 percé dans la partie supérieure du bloc

35

support commun 7. Le poussoir 12 fait saillie vers l'exté-
rieur par rapport au trou 14 et il pren& appui a cet en-
droit, par son extrémité, contre la face interne du segment
6, c'est-a-dire celle qui est tournée vers le bloc support
7. Llautre extrémité.du poussoir 12 est actionnée en trans-
lation soit par un excentrique de réglage 15 qui peut étre

entrainé en rotation, d'une manigére connue en soi, par une

-
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manette 16 par exemple,soit par tout autre moyen manuel ou
motorisé.lLa rotation de l'excentrique 15, dans un sens ou
dans l'autre, provoque par conséquent un mouvement de cou-
lissement axial du poussoir 12 qui repousse ainsi plus ou
moins le segment doseur individuel 6 auquel il est associé,
en direction du cylindre encrier 1. De cette fagon il est
possible d'ajuéter l'intervallle délimité entre le chant
supérieur 6a du segment individuel 6 et la surface périphé-
rique du cylindre encrier 1, et de régler par conséquent
1'épaisseur du film d'encre 5.

A sa partie supérieure le bloc support 7 est main-
tenu plaqué contre la face frontale 9b de la feuillure 9 du
corps 2 au moyen de brides 17 en forme de C. Chacune de ces
brides 17 comporte une ame l7a qui est serrée au moyen d'une
vis 18 vissée perpendiculairement dans un épaulement l§
formé dans le corps 2, entre la face frontale %9a de 1la
feuillure 9 et une rainure 21 formée dans le corps 2, débou-
chant dans la face supérieure de celui-ci et s'étendant
paralle2lement & la face frontale 9b. La bride 17 en forme de
C présente une premigre branche 17b tournée vers le bas,
qui est engagée et prend appui dans la rainure 21. Elle
comporte €galement une seconde branche extérne 17c, tournée
vers le bas, et qui est engagée dans une.rainure 22 ménagée
dans le bloc support commun 7 et plus particulidrement dans
1'angle d'une feuillure prévue dans la partie supérieure
gauche de celui-ci. Cette rainure 22 délimite, avec la face
externe du bloc 7 qui est plaquée contre la face frontale
9b, un'épaulemént 23 auquel elle est reliée par une face
inclinée 24. De la méme fagon la branche 17c de la bride 17
est reliée & son &8me 17a par une rampe inclinée 17d de mé&me
pente que la face inclinée 24, afin d'encaisser l'effort da
au cambiage des segments par les poussoirs 12. On voit donec
que, lorsque l'on serre chaque bride 17 ay moyen de la vis
18, la coopération des faces inclinées 17d et 23 provoque un

serrage du bloc support 7 contre la face frontale 9b de la

feuillure 9.
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L'ensemble des poussoirs 13, du bloc 7 et des seg-
ments doseurs 6 est recouvert, a4 la partie supérieure, par
une plaque 25 constituant le fond de l'encrier et s'étendant
sur toute la largeur de celui-ci. Ce fond 25 est fixé au
corps 2 au moyen de vis non représentées, et qui traversent
de préférence des trous percés de part en part dans le
corps, dont les tétes sont logées dans la partie inférieure
du corps et dont les parties filetées sont engagées dans des
trous taraudés prévus danstla‘face inférieure du fond 25. Ce
fond 25 présente, & son extrémité proche du cylindre encrier
1, une feuillure 25a ouverte vers le bas et qui coiffe les
chants supérieurs 6a des segments doseurs individuels 61ADn
obtient ainsi une étanchéité parfaite entre chaque segment
doseur 6 et le fond 25 de l'encrier, ce gui.évite que de
l'encre ne péndttre & l'intérieur du bloc 7 et en partlculler
dans les trous 14 trsversés par les pou5301rs 13.

Suivant une variante de réalisation, l1'étanchéité
est réalisée, ainsi qu'il est représenté sur les figures 3
et 4, au moyen d'une lame élastique déformable 26 qui est
fixée, sur la face supérieure du bloc support 7, au moyen de
vis ou rivets 28. Cette lame 26 s'étend normalement, sau
repos, au-dessus de tous les segﬁents‘doseurs 6 et & une
certaine distance des chants supérieurs 6a de ceux-ci, gréce
2 la prévision d'une feuillure 29 dans 1‘angle.supérieur
droit du bloc support 7. De son c6té le fond 25_est prolengé
en direction du cylindre encrier 1 par une l&vre en saillie
31 qui présente, sur sa face inférieure, une rainure 32
délimitant, & l'extrémité de la lévre 31, un épaulement 33
tourné vers le bas. )

Pour le montage on fixe le bloc support commun 7,
sur lequel sont montés tous les segments doseurs individuels
6 et la lame 26, sur le corps 2 puis on fixe sur le corps 2
la plaque 25 constituant le fond de l'encrmier. Les vis ou
rivets 28. assurant la fixation de ls lame 26 viennent alors
s'engager dans la rainure 32 de la l&vre 31 et 1'épasulement
33 repousse la lame flexible 26 vers le bas. De ce fait,

comme on peut'mieux le voir sur la figure 3, la lame 26 est
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incurvée et repoussée vers le bas de manigre que son extré-
mité vienne prendre appui sur les chants supérieurs 6a des
segments doseurs associés 6. Par conséquent lorsque chacun
de ces chants 6a est plus ou moins écarté de la face fron-
tale 7a du bloc 7, la lame 26 qui frotte sur le chant 6a,
s'oppose A toute pénétration d'encre & 1l'intérieur du bloc
7. .

Comme on 1l'a vu précédemment, chacun des segments 6
présente, 2 sa partie supérieure, une protubérance 6a s'é-
tendant en direction du cylindre encrier. Cette protubérance
est prévue pohr écarter le plus possible la zone ol est
réalisée 1l'étanchéité de la zone ol s'effectue le laminage
du film d'encre 5. En effet, dans cette dernizre zone régne
une pression tre2s élevée et pour réduire les risques de
fuite vers l'intérieur du bloc 7 il est préférable de placer
les moyens assurant l'étanchéité dans une zone ob la pres-—
sion de l'encre est plus faible.

La disposition précitée n'est_toutefoisvpas limita-
tive. On pourrait en effet concevoir d'aufres variantes
d'exécution telles que par exempie celle comportant des
segments 6 de plds forte épaisseur, en un matériau suffisam-
ment flexible et élastique pour permetire de rapprocher plus
ou moins l'extrémfté supérieure de chaque segment 6 de la
surface périphérique du cylindre encrier 1. ' i

Dans la variante d'exécution illustrée sur 1la figure
5 1'étanchéité est renforcée gréace & ls préviéion, dans la
feuillure 25a, d'une garniture d'étanchéité 34 en un maté-.
riau déformable approprié. Cette garniture est comprimée par
le chant supérieur -6a de chaque segment 6 et on obtient
ainsi une amélioration de l'étanchéité & cet endroit.

Dans la forme d'exécution illustrée sur les figures
6 et 7, qui correspond & une variante de celle représentée
sur les fiqures 3 et 4, la lame flexible 26 iprésente, sur sa
face inférieure, une garniture d'étanchéité 35, en matériau
déformable, par laquelle elle vient prendre appui sur les
chants supérieurs 6a des segments individuels 6 lorsqu'elle

est repoussée vers le bas comme il est représenté sur la
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figure 6. Cette garniture d'étanchéité 35 contribue & amé-

liorer 1'étanchéité principalement dans les zones ol les

segments individuels 6 se trouvent &tre juxtaposés.
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REVENDICATIONS

1- Encrier 3 segments doseurs réglés individuel-
lement pour imprimeuse, comportant un bac contenant de l'en-
cre et délimité, d'un c8té, par un cylindre encrier horizon-
tal et, de l'autre c8té, par un corps s'étendant transversa-
lement, ainsi que par deux flasques verticaux et latéraux,
le corps de l'encrier portant, & proximité de la surface
périphérique du cylindre encrier, une série de segments
doseurs alignés, paralllement au cylindre encrier, et dont
les chants supérieurs déterminent, avec la surface périphé-
rique du cylindre encrier, des intervalles de largeurs rég-
lables en fonction de l'épaisseur du film d'encre devgnt
étre formé sur le cylindre encrier, en aval de chaque seg-
ment doseur, des poussoirs de réglage montés & coulissement
dans le corps, et agissant respectivement, & leurs extré-
mités, sur les parties supérieure; des segments doseurs
individuels, caractérisé en ce que chaque segment doseur (6)
est fixé sur une face frontale (7a) d'un bloc support
commun (7) lui-méme monté amovible sur le corps (2), ce
bloc (7) étant percé, dans sa partie supérieure, de trous
(14) a travers lesquels s'étendent les poussoirs (12) agis-
sant sur les segments et pouvant &tre démonté conjointement
avec les segments doseurs (6) qu'il porte.

2.- Encrier suivant la revendication 1 caractérisé
en ce que le bloc support commun (7) a une formede préfé-
rence parallélépipédique.

3.- Encrier suivant la revendication 2 caracférisé
en ce que le bloc support commun (7) est monté amovible dans
une feuillure (9) du corps (2), cette feuillure comportant
une face d'appui inférieure (9a) et une face frontale per-
pendiculaire (9b) contre laquelle est plaqué le bloc support
(7).

4.- Encrier suivant la revendication 3 caractérisé
en ce que le bloc support (7) est maintenu plaqué contre la
face frontale inclinée (9b) de la feuillure (9) du corps (2)
au moyen de brides (17) en forme de C, chacune de ces brides
(17) comportant une &me (17a) qui est serrée au moyen d'une

vis (18) vissée perpendiculairement dans un épaulement (19)

N
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formé dans 1le corps (2), entre la face frontale (9a) de la
feuillure (9) et une rainure (21) formée dans le corps (2),
débouchant dans la face supérieure de celui-ci et s'étendant
parall®lement & la face frontale (9b), chaque bride (17)

5 présentant par silleurs une premi2re branche (17b) tournée
vers le bas, qui est engagée et prend appui dans la rainure
(21), et une seconde branche externe (17c¢), tournée vers le
bas et qui est engagée dans une rainure (22) ménagée dans le
bloc support commun (7) et plus particuligrement dans l'an-

18 gle d'une feuillure prévue dans celui-ci, cette rainure (22)
délimitant, avec la face externe du blec (7) qui est plaquée
contre la face frontale (9b), un épaulement (23) auquel elle
est relide par une face inclinée (24), la seconde branche

externe (7c¢) de la bride (17) étant relide & son ame (17a)

15 par une rampe inclinée (17d) de mé&me pente que la face in-

clinée (24). 1
5.- Encrier suivant l'une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que 1'ensembl§ des pous-
soirs (13), du bloc support commun (7) et des segments do-
20 seurs (6) est recouvert, & sa partie supérieure, par une
plagque (25) consituant le fond de l'encrier et s'étendant
sur toute la largeur de celui-ci, cette plaque (25) consti-
tuant le fond étant fixée au corps (2) au moyen de vis.
6.~ Encrier suivant la révendication 5 caractérisé
25 en ce ﬁue la plaque formant le fond'(ZS) présente, & son
extrémité proche du cylindre encrier (1), une feuillure
(25a) ouverte vers le bas et qui est en contact avec les
chants supérieurs (6a) des segments doseurs individuels (8).
7.- Encrier suivant la revendication 6 caractérisé
30.en ce que la feuillure (25a) porte une garniture d'étanché-
ité (34) qui est en contact avec les chants supérieurs (6a)
des segments doseurs individuels (6).
8.~ Encrier suivant la revendication 5 caractérisé
en ce que la plagque formant le fond (25) de l'encrier est
35 prolongée, en direction du Eylindré encrier (1), par une
leévre en saillie (31) qui présente, sur sa face inférieure,
une rainure (32) délimitant, 3 1l'extrémité de la 1zvre (31),

un épaulement (33) dirigé vers le bas, et une lame &las-
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tique déformable (26) est fixée , sur la face supérieure du
bloc support commun (7), cette lame (26) s'étendant nor-
malement, au repos, au-dessus des segments doseurs (6) et 2
une certaine distance des chants supérieurs (6a) de ceux-ci,
par suite de la prévision d'une feuillure (29) dans l'angle
supérieur'du bloc support (7), si bien que, lorsque la pla-
que (25) constituant le fond de l'encrier est appliquée
contre le corps (2) et le bloc support commun (7) qui lui
est fixé, l'épaulement (33) de la lzvre (31) repousse la
lame flexible (26) vers le bas et cette lame vient prendre
appui, par son extrémité, sur.le chant supérieur (6a) du
segment doseur associé (6) assurant ainsi 1'étanchéité.

9.~ Encrier suivant la revendication 8 caractérisé
en ce que la lame flexible (26) porte,‘sur sa face inférieu-
re, une garniture d'étanchéité (35), en matériasu déformable,
par laquelle elle prend appui sur ,les chants supérieurs
(6a) des segments (6).

10.- Encrier suivant 1l'une quelconque des reven-
dications ﬁfécédentes caractérisé en ce que chacun des seg-
ments doseurs individuels (6) présente, & sa partie supé-

rieure, une protubérance (6b) dirigée vers le cylindre
encrier (1).
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