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€9 Presse zur Herstellung von Profilkérpern,

&) Bei einer Presse zur Herstellung von Profilkdrpern aus 2
einem nicht steigfahigen Gemisch ist ein PreBwerkzeugteil } /

(3) mit einer schrégen Flache (7) versehen. Die Schrige 1 :
verhindert, daB8 der Rand des Vorprefllings und die Deck- . /

schicht beim HeiBpressen beschadigt werden.

N
R}
3

L4

\

AN .

ACTORUM AG



0117256

Presse zur Herstellung von Profilkérpern.

Die Erfindung betrifft eine Presse zur Herstellung von
geprefliten Profilkdrpern aus einem nicht steigfihigen Gemisch
von mit einem wirmehdrtenden Bindemittel vermischten Faser-
stoffen, welche wenigstens ein entsprechend dem zu pressen-
den Profilkérper geformtes inneres PreBwerkzeugteil und ein
iiber das innere PreBfwerkzeugteil greifendes dulleres Prefi-

werkzeugteil besitzt.

Eine derartige Presse ist bekannt ( DE « PS 25 48 739 ).
Sie ist vorgesehen, um Profilkérper, wie Auflen- und Innen-
verkleidungsprofile fiir Hochbauten, Balkonverkleidungen,
Tischplatten oder dgl., aus einem nicht steigfihigen Gemisch
von mit einem wirmehidrtenden Bindemittel vermischten

Faserstoffen zu pressen.

Das nicht steigfihige Gemisch besteht meist aus lignozellulose-
haltigen Faserstoffen, wie zerkleinerten und getrockneten
Holzspinen, Bagassefasern u, d., die mit einem wirmehirten-
den Kunstharz, wie einem Melamin- Harnstofformaldehyd-

oder Phenolformaldehydharz vermischt sind. Anstelle der
zerkleinerten und getrockneten Holz- oder Bagassefasern kdnnen
aber auch Fasern anderer Werkstoffe, wie Glasfasern, Stein-
wolle oder Asbestfasern, allein oder mehrere derselben mit-
einander gemischt, verwendet werden, denen entsprechende,

vorzugsWeise organische, Bindemittel zugesetzt sind.
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Die Profilkdérper werden in der Regel in der Weise hergestellt,
daf zunichst aus dem Gemisch durch Kaltpressen ein Vorprefi-
ling hergestellt wird, der auf seiner Unterseite, das ist die
nicht als Sichtseite verwendete Oberfliche des Profilkdrpers,
mit einer Deckschicht versehen ist. Zu diesem Zweck wird aus
dem Gemisch in einer Presse ein dem fertigen Profilkdrper
bereits sehr dhnlicher VorprefBling geprefit. Obwohl bei diesem
Vorpressen des Profilkbrpers diesem nicht die zum Aushdrten
des wirmehirtenden Bindemnittels erforderliche Wirmemenge
zugefiihrt worden ist, ist der Vorpreflling schon ein fester,

handhabbarer Ko&rper.

Aus dem Vorprefiling entsteht durch das Heiflpressen in einer
anderen Presse der fertige Profilkdrper. Beim Heiflpressen
wird der ProfilkSrper in der Regel gleichzeitig mit einer
Deckschicht versehen, welche meist aus wenigstens einer
Schicht  besteht, ndmlich einer Dekorschicht, beispielsweise
aus einem Gewebe, einem Furnier, einer bedruckten Papier-
folie oder einer Kunststoffolie, tiber der eine transparente
Schutzschicht angeordnet sein kann. Als Schutzschicht dient meist
ein sogenanntes Overlay-Papier, bestehend aus nicht gefill-
tem Alpha-Zellulosepapier oder Glasfaservlies, das mit einem
Duroplast, meist auf Melaminbasis, getrdnkt ist. Die transpa-
rente Schutzschicht kann auch dadurch erzeugt werden, daf

die Dekorschicht eine stirkere Harzschicht besitzt.

Die bekannte Presse hat sich bei der Herstellung der eingangs
erwihnten Profilkérper in groBem Umiang bewdhrt. Es konnte
jedoch gelegentlich beobachtet werden, daf die Ridnder der
fertigen Profilkdrper eine rauhe Oberfliche und ein optisch
unansehnliches Aussehen aufwiesen. Da bei der bekannten
Presse die Auflenkanten des Zufleren und des inneren Pref-

werkzeugteils , die beim Preflvorgang aneinander entlang
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gleiten, in einem rechten Winkel zueinander stehen, ist ange-
nommen worden, dafl die Prelwerkzeugteile beim Preflvorgang
eine Quetsch- und Scherwirkung sowohl auf die Kanten des

Vorprefllings als auch auf die Deckschicht ausiiben.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Presse
zur Herstellung von Profilkdrpern der eingangs geschilderten
Art zu schaffen, mit welchet einwandfrei glatte und ebene

Kanten an den Profilkd6rpern erzielt werden konnen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemifl dadurch geltst, daf der
innere, dem inneren Prefwerkzeugteil zugewandte Rand des
duBeren Preflwerkzeugteils eine mit der Prefirichtung einen
spitzen Winkel einschlieflende, nach auBen geneigte schrige
Fliche bildet, an welche sich nach auflen eine waagerechte

Fliche anschliefit.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in
den Ansprichen 2 bis 4 enthalten, welche nachstehend anhand

der Figur erldutert sind.

Die Figur zeigt - im Wesentlichen schematisch - den Quer-
schnitt einer solchen Presse. Sie besteht aus dem Pressen-
tisch 1, der in dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel feststehend
angeordnet sein soll, und dem in Richtung der Pfeile bewegli-
chen Preflstempel 2, An dem Prefllstempel 2 ist das dufBlere
Prefwerkzeugteil 3 und an dem Pressentisch 1 das innere

Prefliwerkzeugteil 4 befestigt.

In die PreBwerkzeugteile sind die Konturen des zu pressenden
Profilkdrpers eingearbeitet. Die Verdichtung des Profilkérpers
wird durch die Dicke des bzwischen dullerem PreBwerkzeugteil 3
und innerem Preflwerkzeugteil 4 eingeschlos.senen Raumes in

der Preflendstellung bestimmt, Beim Pressen wird die BeWegung
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des Prelstempels 2 durch die Anschlige 5 und 6 begrenzt,

welche in der PreBendstellung miteinander in Kontakt sind.

Bei der neuen Presse ist der innere Rand des Prefwerkzeug-
teils 3 in dem Bereich, in dem sich beide Prefiwerkzeugteile

in PreBlendstellung #ibereinander greifen, mit der schrigen Fliche 7
versehen, welche weiter auflen in die waagerechte Fliche 8
tibergeht. Die Strecke, auf welcher das dufere und das innere
Prewerkzeugteil in der PreBendstellung dicht beieinander-

liegend tibereinander greifen, sollte wenigstens dem Dicken-

schwund des Profilkérpers beim Heiflpressen entsprechen.

Diese Gestaltung des Prefwerkzeugteils 3 hat folgende Wirkung -

Der Vorpreflling wird - wie bereits bereits geschildert - nach
dem Vorpressen aus der Presse entnommen und in das Prefi-
werkzeugteil 4 der gedffneten Heiflpresse eingelegt. Da jeder
VorpreBling - wie allgemein bekannt - nach dem Vorpressen
atmet, d.h. beim Offnen der Vorpresse infolge Zuriickfederns
der PreBmasse eine Volumenvergréferung erfdhrt, ragt der
VorpreBling iiber die AuBlenmaflle des PreBwerkzeugteils 4
hinaus. Wird nun das PreBlwerkzeugteil 3 der Heiflpresse

auf das Prefwerkzeugteil 4 mit dem darin liegenden VorpreB-
ling abgesenkt, dann driickt die schrige Fliche 7 die tiber-
stehenden Teile des Vorprefilings koutinuierlich nach innen,
ohne den Vorpreflling zu beschiddigen. Zu diesem Zweck
sollte die schrige Fliche 7 eine md&glichst glatte Oberfliche
besitzen. Die Hohe und die Neigung der schrigen Fliche

sind von der Form des Profilkérpers abhdngig und lassen

sich erforderlichenfalls durch einfache Versuche ermitteln.

Aus der Figur ist weiter zu erkennen, daB der Rand des
inneren Prefwerkzeugteiles 4 eine hochgezogene, spitze
Kante 9 besitzt. Diese Mafnahme unterstiitzt die Wirkung

der schrigen Fliache 7 in folgender Weise :
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Wﬁa{s duBere Prefiwerkzeugteil 3 auf das innere Prefwerk-
zeugteil 4 zu bewegt und den Vorprefling nach innen drickt,
hdlt die Kante einerseits den Vorprefling fest und andererseits
wird die Deckschicht gleichmifig an die Kante des Vorprefl-
lings gelegt.

Weiterhin ist aus der Figur zu erkennen, dafl bei der erfindungs-
gemidBen Presse der Rand des dufleren Prefwerkzeugteils 3
zwischen waagerechter Flidche 8 und der Auflenkante den
Ricksprung 10 besitzt. Diese Mafnahme trigt in vorteilhafter
Weise dazu bei, dafl das Ankleben der iliberstehenden Teile

der Deckschicht an dem &ufleren PreBwerkzeugteil 3 verhindert
und das Reinigen dieses Prefwerkzeugteiles wenigstens erleich-

tert wird, wenn es sich nicht sogar weitgehend eriibrigt.

In der Figur ist die Presse derart ausgebildet, daB das

innere Prefwerkzeugteil 4 feststehend und das duflere PreS-
werkzeugteil 3 vertikal nach oben und unten verschiebbar
angeordnet ist. Es ist aber im Prinzip gleichgiiltig, welches
der Preflwerkzeugteile von oben her gegen das andere Prefl-
werkzeugteil auf die Preffmasse einwirkt. Es ist ebenso md&glich,
daB das innere PrefBlwerkzeugteil 4 nach oben verschiebbar
ausgebildet oder oben angeordnet ist oder dafl beide Prefwerk-

zeugteile gegeneinander verschiebbar angeordnet sind.

Die Erfindung ist vorstehend anhand einer Presse beschrieben
worden, bei der wihrend des Heiflpressens gleichzeitig das
Aushirten des Kerns und das Aufbringen der Deckschicht
erfolgt. Die neue Presse kann aber auch verwendet werden,
wenn der Profilkdrper nur heifligepreflt, d.h. ausgehirtet
werden soll. Ebenso ist die neue Presse verwendbar, wenn
das Heifpressen in zwei Stufen durchgefithrt wird, wie dies

von der bekannten Presse bekannt ist.
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1)

Werzalit - Preflholzwerk

Presse zur Herstellung von geprefiten Profilkfirperkn aus
einem mnicht steigfihigen Gemisch von mit einem wirme-
hirtenden Bindemittel vermischten Faserstoffen, welche
wenigstens ein entsprechend dem zu pressenden Profil-
korper geformtes inneres PreBwerkzeugteil und ein
tiber das innere PreBwerkzeugteil greifendes Hufleres

Prewerkzeugteil besitzt,

dadurch gekennzeichnet, daBl der innere, dem inneren
Preﬁwerkzeﬁgteil ( 4 ) zugewandte Rand des zuBeren
PreBwerkzeugteiles ( 3 ) eine mit der PreB8richtung
einen spitzen Winkel einschliefende, nach auBlen geneigte
schrige Fliche ( 7 ) bildet, an welche sich nach auflen

eine waagerechte Fliche ( 8 ) anschlieft.
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Presse nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daff der Rand des Zufleren
Preflwerkzeugteils (3) zwischen waagereckter Fliche (8)

und Auflenkante einen Riicksprung ( 10 ) besitzt.

Presse nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daf der Rand des inneren
Prefwerkzeugteiles ( 4 ) mit einer hochgezogenen,

spitzen Kante ( 9 ) versehen ist.

Presse nach den Anspriichen 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dafl die Oberfliche der schrigen
Fliche poliert ist.

Presse nach den Anspriichen 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dafl die Strecke, auf welcher
das duBlere und das innere Prefwerkzeugteil in der
Preflendstellung lbereinander greifen, wenigstens dem

Dickenpreflschwund des Profilkérpers entspricht.
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