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€) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Drahtgliederbandern.

€D Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Herstellen von
Drahtgliederbandern, deren Wendeln mit Verbindungsdrah-
ten verbunden sind, wird beschrieben.

Dabei werden mehrere Verbindungsdrahte (8) gemein-

sam in die rdhrenférmigen Offnungen (13, 14) der ineinan-
dergreifenden Windungen benachbarter Wendeln einge-
schoben. Es wird dadurch das Herstellen von Drahtglieder-
bandern rationeller und einfacher und mechanisierter.
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen
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von Drahtgliederbandern.

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Herstellen von Drahtgliederbéndern, insbe-
sondere zum Einfiihren von Verbindungsdrahten in die inein-

andergreifenden Windungen der Drahtwendeln eines Drahtglie-
derbandes.

Die Erfindung geht aus von Drahtgliederbandern, wie Sie‘in
der schweizer Patentschrift CH PS 610 273 beschrieben sind.
Per Hand wird eine Wendel nach der anderen in die jeweilige
vorher angelegte Wendel mittels Gleitdruck eingepreBlt. Wer-
den als Verbindungsmittel der Wendeln Verbindungsdrihte,
auch Steckdrihte genannt, verwendet, so werden diese nach
Fler éingépreﬁten Wendel in die rdhrenformige Offnung,die
das jeweils letzte Wendelpaar bildet, von einer Seite her
per Hand eingeschoben. Sind die Windungen der Wendel nicht
gleichmaBig ausgerichtet, so daB eine gleichmifBige rdohren-
foérmige Offnung der jeweils korrespondierenden Windungen der
Wendeln entsteht, so 1aBt sich der Verbindungsdraht nicht

mehr weiter schieben. Hat eine Wendel eine Fehlstellung ein- -

genommen, so kann sie durch den Verbindungsdraht nicht mehr
verschoben werden, da sich die Windungen gegenseitig eng

verkrallen und in fester Position halten.

- Es sind fiir das Anlegen und das Einfiihren der Verbindungs-
drahte mindestens zwei Personen ndtig. Das ist sehr zeit-
aufwendig und bedarf groBer Genauigkeit der Arbeiten und
Aufmerksamkeit und ist auBerdem nur iiber kleinere Breiten
ausfiihrbar, da per Hand der ndtige Schiebedruck nicht er-
reicht wird. Aus diesen Griinden muBte man den Innendurch-
messer der Windungskopfbogen groBer, oder den Durchmesser
der Verbindungsdréhte kleiner halten, was wiederum den
Einsatzzweck und die Lebensdauer beschrankte und auch die

Handarbeit weiter erschwerte.
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Aufgabe der Erfindung ist es, die genannten Nachteiie auf-

zuheben und ein einfaches Verfahren zu finden Verbindungs-

drihte maschinell und wirtschaftlich in Drahtgliederbindern
einzufiihren. | ' |

Aufgabe der Erfindung ist es ferner, eine einfache Vorrich-
tung zur Durchfithrung des Verfahrens zu finden.

Die Aufgabe wird durch das Verfahren und die Vorrichtung -
nach den Patentanspriichen geldst. Mehrere Verbindungsdrizhte
werden gemeinsam in die rdhrenfdrmigen Offnungen, welche die
ineinandergreifenden Kopfbogen der Wendeln bilden, iiber die
gesamte Breite des Drahtgliederbandes eingeschoben. Durch

ein Strecken der verketteten Wendeln kann die enge Verklam-
merung der Wendeln kurgfristig aufgehoben werden. Dadurch
lassen sich schlecht ausgerichtete Wendeln korrigieren und
die rohrenformigen Offnungs-Kandle vergleichmissigen, sodaB
ein Blockieren der Verbindungsdriahte wéhrend des Einschiebens
vermieden wird. Durch das Thermofixieren der Verbindungsdrédhte
vor dem Einschiebevorgang werden diese gerade gerichtet, was
sowohl den Einschiebevorgang erleichtert, als auch ein spia-

teres Schrumpfen beim Gebrauch der Siebe vermeidet.

Der technische Vorteil liegt darin, daB sich die Drahtglieder-
bander nach der Erfindung rationeller und einfacher herstel-
len lassen. Durch die Erfindung ist es ferner mdglich sehr
feine Gliedersiebe mit kleiner Steigung und Teilung auch

iber groBe Breiten, zum Beispiel fiir Papiermaschinen bis

zu 10 Metern,herzustellen.

Ein weiterer Vorteil ist die Einfachheit der Vorrichtung

zum Einfiihren von Verbindungsdrdhten.
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Es zeigen Figuren _ :
Fig. 1 ein Drahtgliederband in Draufsicht vor dem Ein-

fiihren der Verbindungsdrahte

Fig. 2 skizziert ein Ausfilhrungsbeispiel nach der Erfindung

fiir eine Einfiihrvorrichtung fiir Verbindungsdrdhte.

In Fig. 1 wird ein Drahtgliederbanaodargestellt dessen

" Wendeln 1,2 nach bekannten Verfahren so ineinahdergefﬁgt
worden sind, daB deren Kopfbbgen rdhrenfdrmige Kandle 13,14
bilden, in welche ..z Verbindungsdrahte 8 in Pfeilrichtung

eingefiihrt werden zur Sicherung der Wendeln.

In Fig.2 ist das Drahtgliederband 1o auf der Ablageunter-

" lage ‘17 abgelegt und die Einschiebevorrichtung 12 seitlich

an einer Kantenseite des Drahtgliederbandes positioniert.

Die Klemme 15 erfaBt das Kantenende des Drahtgliederbande3~

und halt es wahrend des Einschiebevorganges in fester Position.
- Die Zentriereinrichtung 6 ist auf die Uffnungen 13,14 des
Drahtgliederbandes zentriert. Der Walzenantrieb 9 treibt

die Verbindungsdrdhte iiber die Zentriereinrichtuhg durch die
ﬁffnungen 13,14, bis zur anderen Kantenseite des Drahtglieder-
bandes 1o. Der besseren Ubersicht wegen sind die Verbindungs-
drihte nur als Einzeldraht 8 gezeichnet. Durch den Antrieb

und die Zentriereinrichtung laufen aber mehrere Verbindungs-
drihte gemeinsam. Fiir einen nidchsten Einschiebevorgang wird
die Klemme 15,5 gedffnet und ein weiteres Drahtgliederband
wird eingelegt. Zur Streckung des Drahtgliederbandes 1o,

um kurzfristig die enge Verklammerung der Windungen aufzuheben,
kann die Einschiebevorrichtung um eine Strecke‘vonAder Kanzte

weg inrPfeileichtuagzverschoben werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Drahtgliederbdandern aus

Kunststoff oder Metall, bei welchen Drahtwendeln benach-
bart zueinander mit abwechselnd rechts- und linksdrehen-
der Steigung angeordnet werden und deren ineinander-
greifende Kopfbdgen durch Verbindungsdrihte zusammen
gehalten werden, dadurch gekennzeichnet, daB zwei oder
mehr Verbindungsdrihte (8) gemeinsam durch die Uffnungen
(13,14) der ineinandergreifenden Windungen der Drahi-

wendeln(1,2) des Drahtgliederbandes (1o) hindurch einge-
fihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB

"die Drahtwendeln (1,2 ) des Drahtgliederbandes (1o)

wihrend des Einfiihrens der Verbindungsdrdhte (8) so
gestreckt werden, daB sie kurzfristig eine Steigung

haben, die groBer als der doppelte Drahtdurchmesser ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindungsdriahte (8) thermofixiert werden, ehe
sie in das Drahtgliederband (1o) eingefiihrt werden.

Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens nach einem

der Anspriiche 1-3, dadurch gekenngzeichnet, dal eine
Einschiebvorrichtung (12) zum Einschieben der Verbindungs-
drihte (8) in die Offnungen(13,14) auf einer oder beiden
Kantenseiten des Drahtgliederbandes (1o) angeordnet ist
und im wesentlichen aus folgenden Aggregaten besteht:
einer Klemmeinrichtung (5) mit Klemme (15) zum Posi-
tionshalten der Drahtwendeln (1,2) an der Einfiihrseite
der Verbindungsdrdhte (8),

einer Zentrier- und Fihrungseinrichtung (6) fir die
Verbindungsdréhte (8) auf die Offnungen (13.14),

einem Band- oder Walzenantrieb (9) zum Antrieb der
Verbindungsdrihte (8)
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5.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einschiebevorrichtung (12) beweglich ange-

ordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vor der Einschiebevorrichtung (12)
eine Thermofixiereinrichtung zum Thermofixieren der
Verbindungsdrahte angeordnet ist.
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