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&) Gefassforderer zur pneumatischen Férderung von Schiittgut aus einem Vorratssilo.

€) Der GefaBférderer (1) zur pneumatischen Férderung
von schwerflieBendem Schiittgut aus einem Vorratssilo (3)
ist mit einem KegelverschluB (10) gegeniiber einem konisch
ausgebildeten Einlaufteil (2) ausgestattet, wobei Einrichtun-
gen zur impulsartigen Beliiftung des Einlaufkonus und zur
impulsartigen Betatigung des Kegelverschlusses (10) mit
Hilfe einer Pneumatik vorhanden sind zur stérungsfreien
Befiillung des GefaBforderers (1) aus dem Vorratssilo (3).
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Gefdssforderer zur pneumatischen Forderung
von Schiittgut aus einem Vorratssilo.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Gefass-
forderer zur pneumatischen Fdorderung von insbesondere
schwerfliessendem Schiittgut aus einem Vorratssilo,
insbesondere zur Forderung von Trockenmorteln und
Trockenputzen mit einem Kegelverschluss gegeniiber
einem konisch ausgebildeten Einlaufteil, sowie ein
Verfahren zum Befiillen dieses Gefdssforderers.

Gefdssforderer werden zur pneumatischen Forderung

von Schiittglitern aus Vorratssilos eingesetzt, sie
werden aus einem Vorratssilo mit dem Schiittqut im
aligemeinen uUber einen Drehverschluss befiillt, an-
schliessend wird das Schiittgut aus dem Gefdssforderer
mittels Druckluft zur Verbrauchsstelle oder Ver-
packungsstelle gefdrdert. Derartige Fordereinrichtun-
gen haben auch bereits auf dem Baustoffsektor Ein-
gang gefunden, sie werden daher auch auf Baustellen
zur Fdrderung von Trockenmorteln und -putzen zur
Verarbeitungsstelle iiber Schlauchleitungen einge-
setzt. Die Arbeitsweise derartiger Gefdssforderer

ist ‘diskontinuierlich., Gegeniliber einigen kontinuier-
lich arbeitenden Systemen haben diese Einrichtungen
den Vorteil, dass der Vorratssilo nicht druckbeauf-
schlagt wird und daher auch nicht als Druckgefdss
ausgelegt sein muss.,

Bei den iiblichen Gefdssforderern treten jedoch inso-
fern Nachteile auf, als z.B. bei schwerfliessenden
Schiittglitern, insbesondere bei Trockenmortelmischun-
gen, die Befiillung des Gefdssforderers aus dem Vor-
ratssilo gestort wird. Riittel- und Schlageinrichtungen
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konnen diesen Nachteil nicht beseitigen, auch eine
ibliche Beliiftung des unteren Siloteils iiber Diisen
und Ringleitungen ist unvorteilhaft, weil es dadurch
zu Entmischungen des Schiittgutes, insbesondere befi
Trockenmorteln und -putzen, kommen kann, welche die
Verarbeitbarkeit des geforderten Materials nach-
hditig beeintrdchtigen.

Es. bestand daher die Aufgabe, einen Gefdssfdrderer
der eingangs geschilderten Art zu schaffen, welcher
aufgrund seiner Arbeitsweise die geschilderten Nach-
teile vermeidet, der insbesondere zuveridssig bis

zum vorgegebenen Fiillungsgrad aus dem Vorratssilo
befillt werden kann, ohne dass das Material im Zu-
laufteil des Gefdssforderers beziehungsweise im

meist konisch ausgebildeten unteren Teil des Vorrats-
silos Briicken bildet und hdngen bleibt. Gleichzeitig
muss der Gefdssforderer und seine Arbeitsweise bedin-
gen, dass Entmischungen des Schiittgutes verhindert
werden. '

Diese Aufgabe wird gemdss den Patentanspriichen be-
treffend den erfindungsgemdssen Gefdssforderer und
das Verfahren zum Befiillen dieses Gefdssfdrderers ge-
lost.

Der Gefdssforderer ist zweckmdssig so ausgebildet,

dass er unterhalb des Auslaufs des Vorratssilos, wel-
cher durch eine Klappe verschlossen werden kann, mon=-
tierbar ist, z.B. durch Verschraubung oder zweckmdssiger-
weise durch geeignete Klemmeinrichtungern. Der kornische
Einlaufteil des Gefdssfdrderers besitzt eine luft-
durchldassige pordse Auskleidung; zwischen dieser und

dem konischen Einlaufteil befindet sich ein Hohlraum

mit einem Anschluss fir die zur Beliiftung dienende
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Druckluft, Der Einlaufkonus wird durch einen Kegel-
verschluss verschlossen, dessen pneumatisch arbeiten-
der Uffnungsmechanismus sich zusammen mit der Schliess-
feder innerhalb des Gefdssforderers befindet. Weitere
Einzelheiten des erfindungsgemdssen Gefdssforderers
ergeben sich beispielhaft aus der Zeichnung und der
dazugehdrigen Beschreibung.

Die Arbeitsweise des Gefassfdrderers gestaltet sich wie
folgt: Nach seinem Anschluss an den Vorratssilo werden
die Leitungen flr die Belliiftungsluft zum Einlaufkonus
und zur pneumatischen Betdatigung des Kegelverschlusses
druckluftbeaufschlagt in Intervallen von i bis 2 Sek.
und Einhaltung eines Impulsdruck-/Pausenverhdltnisses
von etwa 1 : 1 unter Verwendung im allgemeinen eines
Druckes von 2 bar,wobei je nach Synchronisierungsgrad

.von Beliftungsluftdruck und Kegelverschlusspneumatik

die Auflockerung des zulaufenden Schiittgutes und die
Offnung des Kegelverschlusses erfolgen. Der Druckab-
fall wihrend der Impulspause sollte zweckmdssig nur
35 bis 40 % betragen. Eine Anpassung an die Fliessfahig-
keit des Schiittgutes kann dadurch erfolgen, dass das
Impuls-/Pausenverhaltnis verédndert wird, dass das Aus-
maf des Druckabfalles wdhrend der Impulspause ver-
dndert wird und schliesslich durch Anderung des Syn-
chronisierungsgrades der Druckluftimpulse fiir Be-
Tiftungsluft und Kegelverschlusspneumatik. Schliess-
Tich ist es noch mdglich, zur Anpassung an besonderes
Fliessverhalten des Schiittgutes den Synchronisierungs-
grad wdhrend des Befiillvorganges des Gefdssforderers
zu verdndern. Derartige Anderungen konnen durch vorge-
sehene Handsteuerungen bei Bedarf vorgenommen werden,
sie kOonnen aber auch durch automatische Regelung in
Abhdngigkeit wvom Fiillungsgrad des Gefdassforderers ,

t
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in Abhangigkeit von der Zeit vorgenommen werden.

Nach Befiillung des Gefdssforderers wird die Druck-
luft auf Forderung zum Verbraucher umgeschaltet, das
Kegelventil befindet sich in SchiieBstellung, die
Beliliftungsliuft ist abgeschaltet und der Inhalt des
Gefdssforderers wird durch an sich bekannte Mass-
nahmen entleert. Dazu kann am Boden des Gefassfor-
derers, wie an sich bekannt, eine pordse luftdurch-
ldssige Platte vorgesehen werden, die der Auflocke-
rung des Schiittgutes im Gefdssfdrderer dient.

In der Zeichnung ist mit 1 der Gefdssforderer be-
zeichnet, der ein konisch ausgebildetes Einlaufteil

2 aufweist, welches durch nicht gezeigte Befestigungs-
mittel am unteren Teil des Vorratssilos 3 befestigt
ist. Das untere Teil 3 des Vorratssilos ist ein
Flanschstiick mit eingebauter Klappe, die durch den
Hebel 4,ge6ffnet und geschlossen werden kann., Das
untere Teil des Gefdssforderers 1 ist konisch ausge-
bildet, mit einem Stutzen 5 veréehen, an welchen die
Forderleitung angeschlossen wird und .ist mit einem
Flanschstiick 6 verbunden, durch dessen Stutzen 7 die
Forderluft zugefiihrt wird. Zwischen den Flanschen 8
und 8° ist eine pordse Platte 9 angeordnet, welche
als Belliftungsboden fiir das im Gefdssforderer befind-
Tiche Schiittgut wdhrend des Fordervorganges dient.
Der Gefdssforderer 1 besitzt gegeniiber dem Eintauf-
konus einen Kegelverschluss lo, der iber eine Ring-
dichtung 11 abgedichtet ist. Der Verschlusskegel lo
wird beim Befiillvorgang lber einen Pneumatikzylinder
12 mittels einer Kolbenstange 13 gegen die Kraft der
Feder 14 geoffnet und entsprechend mit Federkraftunter-
stitzung sowie Druckluftbeaufschlagung auf die untere
Seite des doppelt wirkenden Hydraulikkolbens ge-
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schlossen. Der Offnungs- und Schliessmechanismus
wird durch eine Dreipunktaufhdangung 15 gehalten.
16 ist die Druckluftzuleitung beim Offnungsvorgang
des Kegelverschlusses und 17 ist die Druckluftzu-
leitung beim Schliessvorgang, welche an nicht ge-
zeigter Stelle des Gefdssforderers 1 herausfiihrt,
Mit 18 ist die pordse luftdurchldssige Auskleidung

'des Einlfaufkonus bezeichnet. In den Zwischenraum
" zwischen dem konisch ausgebildeten Einlaufteil 2

und der porodsen Auskleidung 18 wird lber den Stut-
zen 19 widhrend des Berl]Vorganges Druckluft zuge-
fihrt, um das Schiittgut im Einlaufteil aufzulockern.
Wie in der Beschreibung dargelegt, erfolgen die
Druckluftzufihrungen auch fir die Pneumatik des
Kegelverschlusses impulsartig.
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Patentanspriiche.

Gefdssforderer zur pneumatischen Fdorderung von
insbesondere schwerfliessendem Schiittgut aus
einem Vorratssilo, insbesondere zur Forderung
von Trockenmorteln und Trockenputzen,mit einem
Kegelverschluss gegeniiber einem konisch ausge-
bildeten Einlaufteil, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einlaufkonus (2) Einrichtungen(18,19)
zur impulsartigen Bellftung des zulaufenden
Schiittgutes aufweist und der Kegelverschluss (lo)
eine pneumatisch arbeitende Einrichtung (12,13)
aufweist zur ebenfalls impulsartigen Betdtigung
des Kegelverschlusses wahrend des Zulaufes des
Schiittgutes.

Gefdssforderer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einlaufkonus (2) eine luft-

durchldssige pordse Auskleidung (18) aufweist.

Gefdssforderer nach den Anspriichen 1 oder 2, da-

_durch gekennzeichnet, dass der Kegelverschluss

(lo) federbeaufschlagt (14) schliesst.

Gefdssforderer nach den Anspriichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass Einrichtungen vorge-
sehen sind zur synchronisierten impulsartigen
Beliiftung des Einlaufkonus (2,18) und zur impuls-
artigen Betdtigung des Kegelverschlusses (lo).

Gefdssforderer nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass Einrichtungen vorge-
sehen sind zur Steuerung des Impuls-/Pausenver-
hdaltnisses der Druckluftzufiihrung zwischen Ein-
Taufkonus (2) und zur Pneumatik (12) des Kegel-
verschlusses (lo).
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Verfahren zum Befiillen des Gefdssforderers
nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Druckluftimpulse eine Dauer
van 1 bis 2 Sekunden betragen und dass das
Impuls-/Pausenverhdltnis 1 : 1 betridgt.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Druckabfall zwischen Impulsdruck
und Pause 35 bis 40 % betrdgt, vorzugsweise bei
einem Impulsdruck von 2 bar.
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