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@ Auftragsvorrichtung zum Auftragen von verschiumter Flotte.

&) Die Auftragsvorrichtung besteht aus einem endseitig, 116

vorzugsweise regelbar verschlieBbaren Auftragsrohr 10, das % x 82 (% 7 13 12
einseitig von der Stirnseite her flllbar ausgebildet ist und an //\ } - /w/‘/jm/ (ﬂj/”,’;

seiner Stirnseite mit einem ZufiuBstutzen 11 fur das Auftrags- . A A ,
medium versehen ist. Das Auftragsrohr ist mit einem Auftrags- A 4 Bt 2
schlitz 15 oder mit Durchtrittsquerschnitten versehen, die zur - 1 X
Auftragsebene hin gerichtet sind. An der dem ZufluBstutzen N 70 ¢
gegenuberliegenden Stirnseite des Auftragsrohres kann ein 75 { I L/ I . I
AuslaBstutzen mit einem Mengenregulierventil und einem 5] / _ }

DruckmeBgerat angeordnet werden. Der AuslaBstutzen kann ¢ X 7

in oder oberhalb eines Tankes 4 minden. Im Inneren des Auf-
tragsrohres ist mindestens ein den SchaumdurchfluBquer-
schnitt verringernder Verdrangungskorper 6 angeordnet, des-
sen Abstand zur Innenmantelfliche des Auftragsrohres weit-
gehend gleich ist. Durch den Widerstand des Verdrangungs-
kérpers ist es notwendig, den ZufluBstutzen im Querschnitt
groBer auszubilden als den AuslaBstutzen, der regelbar ver-
schlieBbar ist. Wesentlich ist, daB ein gleicher, kontinuierlicher
Strom des verschéumten Auftragsmediums von einer Seite
der Auftragsvorrichtung zur anderen gefiihrt wird, wobei das
Volumen im Inneren des Auftragsrohres durch den Verdréan-
gungskdorper, sofern dieser vorhanden ist, verkleinert wird, um
eine Alterung des Schaumes zu verhindern. Der Verdran-
nl gungskorper wird vorwiegend bei Arbeitsbreiten, die zwischen
ul 3 und 5 mliegen, eingesetzt.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Auftragsvorrichtung zum Auftragen von verschdumter Flotte

Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung zum Auf-
tragen von verschdumter Flotte gemdB dem Oberbegriff des

Anspruches 1.

Auftragsvorrichtungen zum Auftragen verschiumter Flotte
auf Fasermaterial enthaltende flachige Waren bzw. Waren-
bahnen sind an sich bekannt. So ist eine derartige Auf-
tragsvorrichtung durch die DE-0S 25 23 062 bekannt, be-
stehend aus einem Auftragskaéten, der mit Stolperstufen
versehen ist, wobei die verschiumte Flotte flachig auf die
Ware aufgebracht wird. Der Nachteil dieser Vorrichtung be-
steht darin, daB Ecken und Winkel in der Vorrichtung vor-
handen sind, in denen wahrend der Arbeit der Vorrichtung
Schaum liegen bleiben kann, altert, Flotte freisetzt und
dieser alte Schaum dem neu zugefiihrten Schaum zuflieBt,
diesen auch verflissigt, so daB erhebliche Unterschiede

in der Konsistenz des aufzutragenden Schaumes vorhanden
sind, die zu Ungleichm&Bigkeiten im Auftrag fihren. Es ist
mit dieser Vorrichtung kein gleichm&Biger Schaumauftrag ge-

widhrleistet.
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Ferner ist durch die DE-0S 30 34 804 eine Auftragsvorrich-
tung bekannt, die aus einem als Schlitzrakel ausgebildeten
Auftragskasten besteht, wobei der Schaum unter Druck diesem
Druckauftragskasten zugefihrt wird. Diese Vorrichtung hat
gegeniber der eingangs geschilderten Vorrichtung schon den
Vorteil, dafBl keine Stolperstufen in der Vorrichtung vor-
handen sind und daB der Auftrag nicht fl&chig erfolgt,
sondern durch einen Auftragsschlitz hindurch. Mit dieser
Vorrichtung ist aber nicht gegeben, daBl kein Altschaum in
irgendwelchen Seitenbereichen liegen bleibt und daB ein

relativ gleichmd@Biger ZufluB zum Auftragsschlitz erfolgt.

Wird n@mlich Schaum in unterschiedlichen Strangen zuge-
fihrt, so bilden sich Grenzschichten zwischen den einzel-
nen Strangen, beispielsweise bel einer Kaskadenzufihrung,
und diese Grenzschichten bilden praktisch eine Gleit-
schiene, durch deren Vorhandensein es méglich ist, daB ein
Strang schneller l3uft als der andere. Auch bei der Ausbil-
dung gemall der DE-0S 30 34 804 kann es vorkommen, daB in
den Eckbereichen Schaum liegen bleibt und der neu zuge-
fihrte Schaum in anderer Geschwindigkeit zu dem Auftrags-
schlitz gefihrt wird als der vom Eckbereich kommende
Schaum. Dies ist ein Nachteil, der zu den Problemen hinzu-
kommt, die eingangs beschrieben sind, namlich daB der in
den Seitenbereichen liegende Schaum allm&hlich durch Zer-
stérung der Bldschen Flotte freisetzt und demzufolge eine

andere Konsistenz hat als der mittig flieBende Schaum.

Der vorliegenden Erfindung liegt scmit die Aufgabe zugrun-
de, eine Auftragsvorrichtung auch fir eine grofe Arbeits-
breite zu schaffen, bei der gewahrleistet ist, dal der
Schaum absolut gleichmaBig der Auftragsvorrichtung zuge-
fihrt, innerhalb der Auftragsvorrichtung weitergefihrt

und durch den Auftragsschlitz hindurch auf die Ware ge-

fiihrt wird und wobei auch bei unterschiedlichen Abnahme-
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mengen des Substrats ein gleichmédBiger ZufluB des Schaumes
zur Auftragsebene gewdhrleistet ist, ohne dafl eine Alterung
des Schaumes hervorrufende Altschaumecken und -winkel veor-
handen sind und ohne daB Grenzschichten zwischen unter-
schiedlich gefﬁhrten'Schaumstréngen oder Schaumfllissen vor-

handen sind.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1

aufgefihrten Merkmale geldst.

Durch diese Vorrichtung ist es mdglich, daB3 der endseitig
dem Rohr zugefihrte Schaum sich gleichmdBig im Inneren der
Auftragsvorrichtung vorwdrtsbewegt zu der gegeniberliegen-
den Seite, ohne daB8 Grenzschichten entstehen zwischen unter-
schiedlichen Schaumstré@ngen, wobei der Schaum in radialer
Richtung‘durch den Auftragsschlitz hindurchflieBt und auf

die Ware aufgebracht wird.

Die Vorrichtung'soll im wesentlichen dazu dienen, eine vor-
zugsweise mit Farbstoff oder Chemikalien versehene Flotte
auf eine ebene, vorzugsweise Fasermaterial enthaltende fla-
chige Ware aufzubringen, und zwar vorzugsweise durch ein
Sieb oder eine Schablone hindurch, um eine Ware zu be-
drucken, zu farben oder zu benetzen. Auch einfaches Wasser
kann in versch&d@umter Form aufgebracht werden, wenn ein ein-

facher Netzvorgang gewlnscht wird.

Der Auftrag kann im Siebdruckverfahren erfolgen oder auch
einfach durch ein Sieb hindurch. Die Siebe oder Schablonen
konnen bemustert oder unbemustert angetrieben oder nicht
angetrieben sein. Bei Siebdruckmaschinen oder siebdruck-
gdhnlichen Maschinen ist es besonders wichtig, daB eine
gleichmdBige Zuflihrung des verschaumten Mediums erfolgt,
damit ein gleichmdBiger Druck und eine gleichmdBige F&drbung

der Ware erfolgt.
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AuBer Farbe oder Farbstoff bzw. Chemikalien, Flotten
kann auch Latexschaum als Schicht aufgetragen werden, auch

kénenn die Waren behandelt oder beschichtet werden.

Als Substrat kommen insbesondere Warenbahnen mit faseriger
Struktuf in Betracht, wie Textilien aller Art, darunter
auch Teppiche, Florware, Samte, ferner Vliese, aber auch
Filze. Der Ubergang von Non-woven bis Papier ist méglich,
gegebenenfalls auch Feststoffe, z.B. Kunststoffe,die be-

schichtet werden sollen.

Das Hauptanwendungsgebiet ist aber das Drucken und Féarben.

ZweckmafBige Weiterbildungen des Gegenstandes nach An-

spruch 1 sind in den Unteransprichen beschrieben.

Bei Ausgestaltung der Vorrichtung nach Anspruch 4 ist die
Moglichkeit gegeben, daBl Flotte, und zwar verschdumte
Flotte, gegebenenfalls stadndig unter Druck, in das Innere
des Rohres eingebracht wird, wobei die Relation zwischen
Verbrauch und Menge der zugefihrten Flotte dadurch herge-
stellt wird, daB gegebenenfalls mehr zugefihrt wird, als
verbraucht werden kann, wobei Uber den AuslaBkanal, der
mit einem Mengenregqulierventil versehen sein kann, der
Uberschu3 abgefithrt wird. Damit wird verhindert, daB Luft-
blasen im Auftragsrohr stehen bleiben, weil der Zustirom
von einer Stirnseiie bis zum Auslall auf der gegeniber-
liegenden Stirnseite gleichmdBig erfolgt und die radiale
Abfuhr dem ZufluBl entspricht, zumal wenn das Mengenregulier-

ventil richtig eingestellt wird. Die abgefiihrte verschamte

Flotte kann in einem Auffanggefdf aufgefangen werden und

der Wiederverwendung zugefiihrt werden.
Bei Ausgestaltung der Vorrichtung nach Anspruch 7 kann der
Druck auf einen gleichen Wert gehalten werden, was beson-

ders wichtig ist, um die Flotte bzw. den Schaum gleichmiBig
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auf die Ware aufzubringen, da davon ausgegangen werden
kann, dafBd, wenn die abgenommene Menge erhdht wird, der
Druck abfallt und umgekehrt bei einer verringerten Abnahme
der Druck ansteigt. AuBlerdem ist der jeweils optimale Druck

auch zu einem spateren Zeitpunkt wieder reproduzierbar.

Wird die Vorrichtung gem&B Anspruch 8 ausgestaltet, ist
erzielt, daBl das Schaumvolumen im Inneren der Auftrags-
vorrichtung verringert wird, wodurch sich die Zeit zwi-
schen Einfuhr des Schaumes und Austritt des Schaumes auf
das Substrat erheblich verkirzt, Alterungen des Schaumes
verhindert werden und im Auftragsbereich standig frischer
Schaum zur Verfigung steht, um nach Durchgang durch die
Schablone und das Sieb vorzugsweise verflissigt auf das
Substrat zu gelangen. Dies gilt insbesondere fidr Auftrags-
vorrichtungen mit einer relativ groflen Arbeitsbreite von
z.B. 3 bis 5m.

Um einen besonders guten FluB des verschiaumten Mediums zu
erzielen, wird die Vorrichtung nach Anspruch 9 ausgebildet.
Dadurch ist gewdhrleistet, daB der von dem ZufluBstutzen
kommende Schaumstrang sich bereits im Stirnseitenbereich
ausbreiten kann, und zwar zu einer Zylinderform od.dgl.
und demzufolge im gesamten Zwischenbereich zwischen den
Stirnseiten seine volle, den Innenraum der Auftragsvor-
richtung ausfillende GroBe hat, was flir den Durchtritt des
Schaumes durch den Auftragsschlitz oder die Auftragsdff-
nungen insofern eine wesentliche Bedeutung hat, als daB,
iiber die Gesamtarbeitsbreite geéehen, tiberall im eigent-

lichen Rohrbereich gleichmaflige Verha@litnisse herrschen.
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Mehrere Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand

der Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

3+4

5+6

1T bis 11 erldutert. Es zeigen:

ein erstes Ausfihrungsbeispiel der erfindungsge-

mdBen Vorrichtung im schenatischen L&ngsschnitt,
die Vorrichtung nach Fig. 1 in schematischem
luerschnitt innerhalb einer an sich bekannten
rotierenden Siebschablone oder eines Siebes,

Vorrichtungen im Schaubild im Querschnitt,

weitere Ausfihrungsbeispiele einer Vaorrichtung

im schematischen (Querschnitt,
einemit einem Verdrdngungskodrper versehene Auf-
tragsvorrichtung in Seitenansicht in Schnittdar-

stellung,

ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer Auftrags-

vorrichtung in Seitenansicht in Schnittdarstellung,

eine Einzelheit des Ausfihrungsbeispiels nach der
Fig. 8,

einen Schnitt ldngs der Linie X - X in der Fig. 7,

ein weiteres Ausfiilhrungsbeispiel in Seitenansicht

in Schnittdarstellung.
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Die erfindungsgemédfBe Auftragsvorrichtung 1 zum Auftragen
von verschaumter Flotte besteht aus einem endseitig ge-
schlossenen Auftragsrohr 10, das vorzugsweise als rundes
Rohr ausgebildet ist, aber auch polygon sein kann. Dieses
Auftragsrohr ist einseitig fillbar ausgebildet und hat an
einer seiner Stirnseiten einen ZufluBstutzen 11, durch den
in der angegebenen Pfeilrichtung A von einem Schaumgene-
rator 2 kommend das verschidumte Medium zugefihrt wird. Es
kann ein beliebiger Schaumgenerator eingesetzt werden,

und zwar ein statischer'Schaumgenerator oder auch ein dy-
namischer Schaumgenerator. Derartige Schaumgeneratoren sind

an sich bekannt.

Auf der gegeniberliegenden Seite zum ZufluBstutzen 11 ist
an der Auftragsvorrichtung 1 ein AuslaBstutzen 12 vorgese-
hen mit einem VerschluB 13, wobei dieser AuslaBstutzen mit
einem Mengenregulierventil als VerschluB 13 zu sehen sein
kann. Dieses Mengenregulierventil oder der VerschluBl 13 er-
mﬁglicht einen Druckaufbau im Innenraum 14 des Auftrags-
rohres 10, durch den ein gleichmdBiger AusflulB3 des ver-
schidumten Mediums durch den Durchtrittsschlitz bzw. die
Durchtrittsoffnungen 15 erfolgt. Da dadurch im gesamten

Innenraum 14 ein gleichmaBiger Druck herrscht, erfolgt auch

der Auftrag des Schaumes auf die Ware 3, wobei die Eindring-

tiefe des Auftragsmediums in die Ware 3 durch Steuerung des

Druckes requlierbar ist.

Der AuslaBlstutzen 12 fihrt Uber den VerschluB8 13 bzw. das
Mengenregulierventil 13 zu einem Tank & durch ein Rohr 12'.
Dieser Tank &4 fangt die tUberschissige Flotte auf. Diese
kann wieder verwendet werden. Der Auslaflstutzen sitzt mit-
tig bzw. zentral in der Stirnseite der Auftragsvorrichtung.
Das Auftragsmedium kann ggf. bereits unter Druck der Auf-

tragsvorrichtung zugefihrt werden.
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Wesentlich ist bei dieser Ausbildung, daB ein gleicher kon-
tinuierlicher Strang des Auftragsmediums von einer Seite

der Auftragsvorrichtung zur andern fihrt.

Um nun keinerlei Ecken und Kanten zu haben, in denen Alt-
schaum liegen bleiben kann, und andererseits auch wiederum
zu gewahrleisten, daB bereits direkt am Anfang des Auftrags-
rohres 10 schon auf der ZufluBseite dieser zuflieBende
Schaum den gleichen Querschnitt hat, sind die Stirnseiten
des Zuflussesuéder des Auslassg%tkegelfﬁrmig sich zu dem
Innenraum des Auftragsrohres 6ffnenden Erweiterungen des
ZufluB- oder Auslafllistutzen versehen. Der gré&Bte Durch-
messer der kedelformigen Erweiterungen entspricht dem
Innendurchmesser des Auftragsrohres. Die Stirnseitenab-
schliiisse 16 und 17 sind somit relativ breite scheiben-

formige Teile, die diese Erweiterungen 116 und 117 tragen.

Die Ausbildung des Auftragsrohres 10 kann unterschiedlich
sein. Vorzugsweise handelt es sich um ein verh8ltnismidBig
dinnwandiges rundes Rohr, wie es in Fig. 2Z gezeigt ist.

Die Fig. 2 zeigt ferner, daB die Mdglichkeit gegeben 1ist,
iber ein Sieb oder eine Schablone 5 zu arbeiten. Dieses
Sieb oder die Schablone kann angetrieben sein, es kann sich
um ein Schablonenband handeln, einen Siebzylinder od.dgl.
Der Auftrag auf die Ware 3 erfolgt in diesem Fall dann
durch die Schablone hindurch. Mit einer saolchen Schablone
kann gefdrbt werden, gemustert, ferner kann die Ware ge-

triankt, angefeuchtet oder anderweitig behandelt werden.

Wie aus den Fig. 3 und 4 hervorgeht, besteht die Moglich-
keit der unterschiedlichen Ausbildung der Durchtritts-
6ffnungen 15. Fig. 3 zeigt Reihenanordnungen von Durch-

trittsdéffnungen. Fig. 4 zeigt einen Auftragsschlitz.
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In den Fig. 5 und 6 ist dargestellt, daB das Auftrags-

rohr 10 nicht unbedingt rund ausgebildet zu werden braucht.
Es kann eine ovale formgebung haben oder die form eines
Rhombus mit abgerundeten Eckbereichen. Sowohl das Oval

als auch der Rhombus stehen vorzugsweise hochkant.
Wesentlich ist ja der Zuflufl zu den Durchtrittsoff-

nungen, die Austrittsquerschnitte sind, und ferner ist es
wichtig, daB keine Ecken und Kanten in der Formgebung vor-
handen sind, die es ermdglichen, daB3 Altschaum liegen
bleibt. .

Der Gedanke der Erfindung ist nicht auf die dargestellten

Ausfihrungsbeispiele beschrankt.

Bei den in den Fig. 7, 8B, 10 und 11 dargestellten Aus-
fihrungen gehdrt zu der Auftragsvorrichtung 1 jeweills ein
Rakelschuh 110, der mittig einen Auftragsschlitz 110' hat.
Durch die Durchtrittséffnungen 15 erfolgt der Durchfluf3 des
Schaumes auf die Ware 3 (Fig. 10), wobei die Eindringtiefe
des Auftragsmediums in die Ware 3 durch Steuerung des
Druckes regulierbar ist. Die Ware kann in an sich bekann-
ter Weise auf einem Drucktisch liegen oder durch ein Druck-

tuch 7 transportiert werden.

Vorteilhafterweise ist die Zufihrung des Schaumes gro@er

als der AbfluB, wenn er auch vollstdndig gedffnet ist. Die
Verhdltnisse kdnnten so sein, daf der Durchmesser 25mm im
ZufluB betrdgt, widhrend der Ausfluf 12mm ist oder der Zu-
fluBstutzen 11 100mm im Durchmesser, wahrend der AusfluB-

stutzen 60mm im Durchmesser hat.

Das Verhaltnis sollte am besten 2:1 sein oder gridBer,
wobei die doppelte GroBe noch vergroBert werden kann und

der kleinere Faktor noch verkleinert werden kann.
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Wesentlich ist bei den in den Fig. 7 bis 11 dargestellten
Ausflihrungsbeispielen, die besonders fiir eine relativ grofle
Arbeitsbreite geeignet sind, daB im Inneren der Vorrichtung
ein Verdrangungskdrper 6 angeordnet ist, wobei dieser Ver-
drangungskdrper 6 selbst einteilig oder mehrteilig ausge-
bildet sein kann. Er kann aus Vollmaterial bestehen, aber
auch ein Rohr sein, wobei er sich vorzugsweise der inneren
formgebung des Innenraumes 14 im Inneren der Auftragsvor-
richtung 1 anpaBt. Deshalb sind die Enden 60 und 61 des
Verdringungskdrpers 6 kegelfdrmig entsprechend den Erwei-
terungen der Endausbildungen der Stirnseitenabschliisse 16
und 17 gestaltet, so daB vorzugsweise tiberall ein gleich-
madBiger Wandabstand zwischen Innenmantelfldche des Auf-
tragsrohres 10 und AuBenmantelfldche des Verdrangungs-
kérpers 6 gegeben ist bzw. AufBlenmantelflache der kegeligen
Enden 60 und 61 und Innenfl&che der Erweiterungen 116 und
117.

Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 7 ist der ZufluBstutzen

11 nur wenig griéBer gehalten als der Auslalstutzen 12.

Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. B ist der ZufluBstutzen
11 erheblich grdBer gehalten als der AuslaBstutzen 12, und

zwar Uber das Verhaltnis 2:1 hinaus.

Der Verdrangungskdrper 6 kann durch Distanzstifte oder
Bolzen 8 im Inneren der Auftragsvorrichtung gehalten wer-
den, und zwar vorzugsweise in einer Dreipunktlagerung, wo-
bei die Stifte oder Bolzen im Ausfihrungsbeispiel der Fig.7
schrag nach auflen gehen und sich auf den Innenkegel 116

und 117 abstitzen. Werden hier ovale oder eckige Formge-
bungen benutzt, die nicht so vorteilhaft sind, missen sich

die Teile im Verhaltnis zueinander anpassen.
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Beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8 sind Distanzscheiben 80
vorgeéehen, dai auf das rohrartige Mittenstiick 62 aufge-
schoben oder aufgefidelt werden . Diese Distanzscheiben
lassen den unteren Raum im Bereich der Zufihrung des Auf-
tragsmittels frei und kdnnen noch Durchianuerschnitte 81
haben. Durch diese Distanzscheiben mit ihren Durchlafquer-
schnitten, die auch unterschiedlich in der GridBe gewdhlt
werden konnen, beispielsweise um einen Druckausgleich bis
zum hinteren Ende der Vorrichtung zu gewdhrleisten, werden
einfach auf den Verdrangungskdrper 6 aufgefdadelt und auf

seiner Mantelfldche festgehalten.

In Fig. 10 1ist der Schnitt X - X der Fig. 7 dargestellt,
wobei jedoch die Vorrichtung in ein Sieb oder eine Scha-
blone 5 eingesetzt ist. Dargestellt ist eine Zylinder-
schablone, die allerdings nur angedeutet ist. Die Vorrich-
tung liegt mit der Schablone auf der Ware 3 und einem

Drucktuch 7 auf, wie bereits beschrieben.

In Fig. 11 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, bei dem
der Verdrdngungskdrper 6 aus unterschiedlichen Teilen be-
steht, und zwar einem vorderen Teil 60 und einem hinteren
Teil 61 und einem Mittenteil 62. Alle drei Teile kdnnen

miteinander verschraubt sein.

Wesentlich ist, daB durch diese Vorrichtung verhindert wird,
daB der Schaum im Auftragselement altern kann . ET wdee
sonst Flissigkeit ausscheiden und zu Schwierigkeiten im
Druckbereich fiihren. Das Verdréhgungsglement oder der Ver-
drangungskodorper 6 verringern erheblich das Volumen im
Inneren der Auftragsvorrichtung, so daBB standig frischer
Schaum fir den Auftrag auf die Ware zur Verfigung steht.

Ist weniger Volumen vorhanden, so ist auch weniger Ausschei-
dung von Flotte éus dem Schaum zu erwarten,>alsd eine ge-

ringere Menge aliternder Schaum bzw. iiberhaupt keine Alte-
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rung des Schaumes vorkommt. Die Raumverkleinerung durch
ein oder mehrere, vorzugsweise konzentrisch eingelegte
Verdrangungskdrper, wird der Vorteil erhalten, daB sich
die Schaumzufihrung von einer Seite zur anderen bewegt,
sich im Inneren der Vorrichtung Druck aufbaut -: zum

Austreten des Schaumes in Richtung auf die Auftragsfldched.

Es sollte ein relativ groBer Koérperdurchmesser im Verhdlt-
nis zu iUblichen Vorrichtungsdurchmessern gewdhlt werden,

um eine geniigende Stabilit#t des Verdringungskdrpers zu
erzielen und um zu verhindern, da sich der Verdr&@ngungs-
kérper mittig durchbiegt. Im Verh8ltnis zur handelsiib-
lichen Schablone und beil einer DurchmessergroBe der Auf-
tragsvorrichtung von 120 bis 200mm konnte der Verdrangungs-
korper im Durchmesser etwa 80mm und dariiber ausgelegt wer-

den. Dies sind nur Beispiele.

Wie bereits erwdhnt, kann der Verdri@ngungskorper aus meh-
reren Teilen bestehen. Wesentliech ist dabei, dal er glatt-
wandig ausgebildet sein sollte und daB auch das Innere der
Auftragsvorrichtung nach Moglichkeit glattwandig ist, damit
keine Ecken und Kanten vorhanden sind, an denen sich Alt-
schaum stauen kann. Das Auftragsmedium kann, wie bereits
erwahnt, unter Druck der Auftragsvorrichtung zugefihrt
werden, und zwar vorzugswelse unter stufenlos einstellbarem
Druck. Durch die Anordnung des verschlieBbaren AuslaB-
stutzens oder AuslaBlkanals und die Anocrdnung des Mengen-
regulierventiles kdnnen die Vorgadnge im Innenraum 14 der
Auftragsvarrichtung eingestellt.und reguliert werden. Das
Mengenregulierventil ist in Abhangigkeit von der Durchlauf-
geschwindigkeit der Ware einstellbar. Wichtig ist noch, daf3
der Verdringungskodrper vollstiandig vom Schaum umspilt wer-
den kann, daBl er praktisch schwimmend im Schaumstrang

liegt und daB die Seitenabstidnde zu irgendwelchen Wanden

nach Mdglichkeit gleich sind.
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Der ZufluBstutzen 11 und auch der AuslaBstutzen 12 sollten
bei den verschiedensten hﬁglichen Formgebungen der Auf-
tragsvorrichtung, der rund, oval oder polygon sein kann,
immer jeweils zentral liegen. Diese zentrale Lage hat den
Vorteil des gleichm@Bigen Flusses im Bereich des Auftrags-
rohres und auch den gleichmaBigen ZufluB zum Verdr&@ngungs-

kdrper.

Wie aus den Figuren ferner erkennbar, ist zwischen der
Schaumaustrittsdffnung der Auftragsvorrichtung 1 und dem
als Mengenregulierventil ausgebildeten VerschluB8 13 ein
der DruckmeBanzeige dienendes Manometer 19 im Auslal-
stutzen 12 vorgesehen. Dadurch ist auf besonders einfache
Weise moglich, den Druck konstant zu halten. Es kann davon
ausgegangen werden, daB durch Konstanthalten des Druckes
eine gleiche Menge von Schaum auf die Ware 3 aufgetrégen
wird., da bei einer erhdhten Abnahme und gleichmaBiger
Zufuhr der Druck abfallen wirde, wdhrend bei einer ver-
minderten Abnahme und gleicher Zufuhr der Druck ansteigen
wirde. Dieses DruckmeB- und Anzeigegerdat stellt fir die Be-
triebssicherheit ein wesentliches Bauteil dar. Ferner ist
besonders vorteilhaft, daB der Druck reproduzierbar ist,
welches besonders wichtig ist, da beispielsweise der Druck
in Abhdangigkeit von dem zu bedruckenden Material einzu-

stellen ist.

Der Gedanke der Erfindung ist nicht auf die dargestellten
Ausfihrungsbeispiele beschradnkt. Wesentlich ist, daB auch
das Auftragsmedium unter Druck der Auftragsvorrichtung
zufihrbar ist, und zwar vorzugsweise unter stufenlos ein-
stellbarem Druck. Durch die Anordnung des versch]iéBbaren
AuslaBstutzens oder AuslaBkanals und die Anordnung des
Mengenregulierventils sowie des DruckmeBgerdtes kdnnen

die Vorgdnge im Innenraum 14 der Auftragsvbrrichfung einge-

stellt wund reqguliert werden. Das Mengenregulierventil ist
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in Abhangigkeit von der Durchlaufgeschwindigkeit der Ware
einstellbar. Auch die Abfithrung der iibrigen verschiumten
Flotte kann unterschiedlich ausgebildet sein. Der AuslaB-
stutzen oder der AuslaBlkanal kann in oder oberhalb des

Tanks 4 minden.

Die offenbarten Merkmale, einzeln und in Kgmbination, wer-
den, soweilt sie gegeniber dem Stand der Technik neu sind,

als erfindungswesentlich angesehen.
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Auftragsvorrichtung zum Aufiragen von verschdumter Flotte,
vorzugsweise durch ein Sieb, eine Schablone od.dgl., ins-
besondere zum Farben und Drucken von flachigen Waren bzw.
Warenbahnen, d adureh gekennzedichne t,
daB die Auftragsvorrichtung (1) rohrférmig ausgebildet und
mit einem Auftragsschlitz bzw. Durchtrittsdffnungen (15)
versehen ist, und das endseitig vorzugsweise regelbar ver-
schlieBbare Auftragsrohr (10) einseitig fullbar ausge-
bildet und an seiner gegeniberliegenden Stirnseite mit einem

ZufluBstutzen (11) fir das Auftragsmedium versehen ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal das Auftragsmedium unter Druck der Auftragsvorrichtung
(1) zufihrbar ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das Auftragsmedium unter stufenlos einstell-

barem Druck der Auftragsvorrichtung (1) zufihrbar ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBB die Auftragsvorrichtung asuf der dem Zulauf gegenlber
liegenden Stirnseite mit einem vorzugsweise verschlielbaren

Ausla@stutzen (12) versehen ist.
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Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekeﬁn—
zeichnet, daB der AuslaBstutzen (12) mit einem Mengen-

regulierventil bzw. einem VerschluB (13) versehen ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Mengenregulierventil bzw. der VerschluB (13) in

Abhdngigkeit von der Durchlaufgeschwindigkeit der Ware
einstellbar ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 2 und 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl nach dem Austritt, jedoch vor der Sperr-

und Reguliereinrichtung ein Druckmefigerdt (19) angeordnet

ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB im Inneren des Auftragsrohres (10) mindestens ein den
SchaumdurchfluBquerschnitt verringender Verdrangungskdrper

(6) angeordnet ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnseitenabschliisse (16,17) des Zuflusses und/oder
des Auslasses mit kegelformig sich zum Innenraum des Auf-
tragsrohres (10) 6ffnenden Erweiterungen des ZufluB- und/

oder Auslafistutzens versehen sind.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Auftragsrohr (10) von einer Stirnseite zur anderen
vom Auftragsmedium durchstrdmbar ist und ein oder mehrere
zur Auftragsebene gerichtete radiale Durchtrittsoffnungen

(15) als Auftragsschlitz od.dgl. aufweist.

oitnuzr
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Auftragsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der Verdrangungskdrper sich in seiner Formgebung der
Form des Innenraumes (14) des Auftragsrohres bzw. der Auf-

tragsvorrichtung anpaBt.
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