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€9 Behalterverschluss.

€) Bei einem BehalterverschiuB mit einer auf einem Be-
hélterhals (3) aufsetzbaren VerschiuBkappe (2), in deren Bo-
den (6) eine V- oder U-férmige Ringnut (4) ausgebildet ist, in
welche in VerschiuBstellung der Behélterhals eintaucht, ist am
Kappenboden (6) eine Folie (9) angeordnet, welche die Ring-
nut (4) im Kappenboden derart Uberbruckt, daB zwischen der
Folie und dem Ringnutboden ein freier Zwischenraum ver-
bieibt.
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Die Erflndung bezxeht sich auf einen BehalterverschluB

mit einer. auf elnem Behalterhals aufsetzbaren VerschlufB-

- kappe, in- deren‘Boden eine V- oder U- £6rmige Ringnut aus-
‘ geblldet 1st

jlnqwelche in VerschluBstellung der Behdl-
terhals elntaucht.

Derartige Vérschlﬁége bestehen i{iblicherweise aus einer
VerschluBkappe aus Kunststoff und einem entsprechend an-

gepaBten und ausgebildeten Beh&lterhals, wobei an der

Képpeninnenseite zumeist Dichtlippen ausgebildet oder

Dichtelemente angeordnet sind, um in VefschluBstellung v
ein dichtes Aufsitzen der Kappe auf dem Behdlterhals zu
ermdglichen. Abgesehen davon, dag die Ausbildung von
Dichtlippen am Kappenboden oder die Anordnung von Dicht-
elementen fir eine Massenfertigung solcher Verschlisse
aufwendig sind, ergibt sich vor allem aber zumeist noch
keine zufriedenstellende Dichtwirkung nach erstmaligem
Gebrauch des Verschlusses. Die Schwierigkeit zur Erzie-
lung einer zuverldssigen Sekunddrdichtung beruht hierbei
auf den bel der Fertigung unvermeidbaren Herstelltoleran-—
zen, insbesondere bei aus Glas hergestellten Behdltern.

Vor allem die Plus—/Minus—Toleranzen des Halsdurchmessers

- 0117500
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(Ovalitdt) sowie Unebenheiten in der Ebene der Miindungs-—
bzw. Stirnfldche des Behilterhalses sind der Grund zu
O6rtlich undichten Zonen.

Es ist bereits ein BehdlterverschluB gemdB dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1 bekannt (DE-A-19 47 657),
bei welchem im Kappenboden eine umlaufende Ringnut aus-
gebildet ist, in welche in VerschluBstellung der Behdl-
terhals eintaucht. Zwecks Abdichtung des Verschlusses
ist der Querschnitt der Ringnut komplementdr zum eintau-
chenden Abschnitt des Beh&dlterhalses abgebildet. Abgese-
hen davon, daB8 die komplementdre Ausbildung von Nut und
eintauchendem Behdlterhals fiir eine Massenfertigung zu
aufwendig ist, kann bei Toleranzabweichungen ein voll-
kommen dichter VerschluB nicht mehr gewdhrleistet werden.
Aus diesem Grund ist beim bekannten Beh&lterverschluB
eine welitere Dichtung vorzusehen, die durch einen Ring-
wulst an der Wand der VerschluBkappe gebildet ist und in
eine entsprechende Aussparung an der AuBenseite des Be-
hdlterhalses eingreift.

SchlieBlich ist noch ein BehdlterverschluBf bekannt
(DE-A-27 40 731), bei dem an der Stirnfldche des Behdl-
terhalses eine nach auBen vorspringende Ringwulst ausge-
bildet ist. Zur Herstellung des Verschlusses wird diese
Ringwulst in eine Kappe eingedriickt, welche zuvor auf '
geeignete Erweichungstemperatur erhitzt worden ist. Fer-
ner ist am Kappenboden eine Metallfolie vorgesehen, die
zusammen mit der Wulst in die Kappe eingedriickt wird.
Abgesehen davon, daB die Herstellung einer Ringwulst auf
den Behdlterhals aufwendig ist und auch der separate For-
mungsvorgang im Kappenboden zur Herstellung des Verschlus-
ses sich fir eine Méssenfertigung nicht eignet, besteht
eine groBe Gefahr darin, daB der Ringwulst leicht beschd-
digt werden kann, wodurch aber dann die Dichtungswirkung

des Verschlusses verloren geht.
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Aufgabe der Erfindung ist es, einen einfach und robust

aufgebauten VerschluB zu schaffen, welcher bei Toleranz-—
abweichungen einen dichten VerschluB zwischen Kappe und
Beh#dlterhals auch nach mehrmaligem Gebrauch des Verschlus-

ses gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch die im kennzeich-
nenden Teil des Anspruchs 1 enthaltenen Merkmale geldst.
ZweckmiBige Ausgestaltungen der Erfindung sind durch die
in den Unteranspriichen enthaltenen Merkmale gekennzeich-
net. -

Die Erfindung zeichnet sich maBgeblich durch das kombi-
natorische Zusammenwirken der Folie mit der im Kappen-
boden ausgebildeten Ringnut aus, welche unter Belassung
eines freien Zwischenraums von der Folie iiberbriickt ist,
da sich hierdurch um den in die Ringnut eintauchenden Be-
h&lterhals die Folie dichtend anschmiegt, die leicht nach
hinten in den freien Zwischenraum ausweichen kann und
somit mit Vorspannung auf dem Beh&lterhals anliegt. Der
freie Zwischenraum hinter der Folie ermdglicht ein mehr
oder weniger tiefes Eintauchen des Beh#lterhalses, wo-
durch Plus-/Minus-Toleranzen des Behdlterdurchmessers
sowie Unebenheiten in der Ebene der Miindungs- bzw. Stirn-
fl&che des Behdlterhalses kompensiert werden kdnnen. Im
Falle von Plus-Toleranzen des Halsdurchmessers liegt die
AuBenflidche des einstechenden Beh&lterhalses unter Zwi-
schenschaltung der leicht nach hinten gedriickten Folie

an der duBeren Ringnutfldche an. Im Falle von Minus-Tole-

ranzen des Halsdurchmessers liegt die Innenseite des Be-

* h&lterhalses unter Zwischenlage der Folie an der radial

inneren Ringnutfl&che an. Bei Unebenheiten in der Ebene
der Miindungs- bzw. Stirnfliche des Behdlterhalses taucht
dieser gleichfalls mehr oder weniger tief in die Ringnut
bis zur Anlage ein. Aufgrund der die Ringnut ilberbrilicken-
den Folie kann dieser dichte VerschluB nach erstmaligem

Offnen des Verschlusses beliebig oft wieder erreicht wer-
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den, so daB der VerschluB8 mit entsprechender Dichtfunk-
tion (Sekunddrdichtung) auch nach hiufigem Gebrauch ver-—
wendet werden kann. Die durch den eintauchenden Behdlter-—
hals zwischen Ringnut und Beh&lterhals eingezwickte Folie
kann zweckmdBigerweise vakuumdicht ausgebildet sein und
besitzt vorzugsweise eine Kunststoffschicht, insbesondere
aus Polypropylen oder Polydthylen, die mit dem Kunststoff
der Kappe verschweiBbar ist, sowie einen Aluminiumiiberzug
auf der den Behdlterhals zugewandten Fliche. Dadurch, daR
die Ringnut zweckmdBigerweise durch eine im Kappenboden
eingeformte Sicke gebildet ist, kann auch im Ringnutbe-
reich die Dicke des Kappenbodens beibehalten werden, was
zur Erhdhung der Festigkeit und damit Dauerhaftigkeit der
VerschluBkappe beitrigt. Ferner ist mit dieser Ausbildung
eine Materialersparnis gegeniiber einer Ausformung der
Ringnut in das volle Material verbunden. Der gleiche Vor-
teil wird dadurch erreicht, daB die Ringnut durch zwei
konzentrische Ringvorspriinge begrenzt bzw. gebildet wird,
welche zugleich als Befestigungspunkte einer innen ange-
ordneten, mit Alu beschichteten oder {iberzogenen Folie

herangezogen werden.

Zweckma&Bigerweise erfolgt die Befestigung der Folie an
der Kappe durch VerschweiBung, wozu am Kappenboden Befe-
stigungsvorspriinge vorgesehen sind, die einstiickig mit
dem Kunststoff der Folie verschmelzen. Durch die Vorspriin-
ge wird eine besonders feste Anbindung der Folie am Kap-

penboden erreicht.

Eine fiir die Dichtwirkung auch nach l&ngerer Gebrauchs-
dauer wesentliche feste Anbindung der vakuumdichten Folie
am Kappenboden im AuBenbereich wird durch eine randseitige
Abschrdgung des Behdlterhalses beglinstigt, weil dadurch
der wirksame Befestigungsbereich fiir die Folie wesentlich
vergr3Bert, der ndmlich wegen der am Gewindegang vorbei
erfolgenden Werkzeugstempelbewegung um die Stdrke des

Gewindegangs reduziert ist. Durch diese besondere Ausbil-
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dung des Beh&lterhalses 1&8t sich némiich die Ringnut
breitenmdBig verkleinern und damit gewissermaBen radial
nach innen unter Vergroferung der &uBeren Ringflédche
verlagern. Damit vergrdBert sich insbesondere im Verbund
mit der Folie die Dichtungsfldche im Anlagebereich zwi-

schen Behdlterhals und Ringnutfl&che.

Beglinstigt wird die Dichtfunktion ferner durch eine
elastisch-nachgiebige Dichtungsmasse, die auf die Folie

aufgebracht ist. Diese Dichtungsmasse kann zwischen

Folie und Kappe eingebracht sein, dist aber bevorzugt auf

der dem Behdlterhals zugewandten Seite der Folie aufge-

bracht. Diese Dichtungsmasse kann liber die gesamte Fl&che
der Folie aufgebracht sein, erstreckt sich bevorzugt je-
doch im Uberdeckungsbereich der Ringnut. Diese Dichtungs-
masse kann sich auch kleinsten UnregelmdBigkeiten anpas-

sen, so daB ein sehr dichter VerschluB gewdhrleistet wird.

Vorteilhaft ist ferner die Anordnung von Luftkammern zwi-
schen Folie und Kappenboden, die als W&rmesperre dienen
und somit eine Deformation des Kappenbodens infolge eines
aus Verpackungsgriinden erhitzten Beh&dlterguts verhindern.
Dies begiinstigt insofern die Erzielung einer dichten Ver-
schluBstellung, weil ansonsten auftretende Deformationen
im Bereich der Kappe auch die Dichtfunktion des Verschlus-
ses beeintrdchtigen k&nnen. ZweckmdBigerweise werden die-
se Luftkammern durch Stege oder Vorspriinge begrenzt, wel-
che die Folie auf Abstand zum Kappenboden halten. Infolge
des freien Zwischenraums zur Aufnahme des eintauchenden
Behdlterhalses ergibt sich hierbei bereits unmittelbar
eine isolierende Luftkammer, die Deformationen der aus
Kunststoff hergestellten Kappe im unmittelbaren VerschluB-

bereich ausschlieBt.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Effindung an-

hand der Zeichnung beschrieben. Darin zeigen
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Fig. 1 eine Schnittansicht eines Teils einer Ver-
schluBkappe einer erfindungsgemdfen Ausfith-

rungsform

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Ansicht der

VerschluBkappe mit einstechendem Beh&lterhals,

Fig. 3 ~eine Schnittansicht der in Fig. 1 dargestell-

ten Ausfiihrungsform, jedoch ohne Folie sowie

Fig. 4 eine Schnittansicht einer weiteren Ausfiihrungs-

form der Erfindung.

Wie insbesondere der Fig. 2 zu entnehmen ist, umfaBt der
allgemein mit 1 bezeichnete BehdlterverschluB eine Ver-
schluBkappe 2, die auf einem Beh&dlterhals 3 aufsetzbar

ist. Die Befestigung der VerschluBkappe 2 auf dem Behdl-
terhals 3 erfolgt iiber einen Schraub- und/oder Schnapp-
verschluB, wobei kappenseitig sowie halsseitig ein ent-
sprechender Gewindegang bzw. Schnappwulst zur Verdeutli-

chung in den Figuren dargestellt ist.

Die zweckmdBigerweise aus Kunststoff hergestellte Ver-
schluBkappe 2 weist der Stirnfl&dche des Behdlterhalses
3 gegeniiberliegend eine Ringnut 4 auf. In der Ausfihrungs-
form gemdB den Fig. 1 bis 3 besitzt die Ringnut 4 einen
V-f£8rmigen Querschnitt, der sich zur Innenfldche 5 des

Bodens 6 der VerschluBkappe 2 &8ffnet.

Die Ringnut 4 ist gem&B8 Fig. 1 durch eine im Xappenboden
6 geformte Sicke 7 gebildet, welche iiber die AuBenfléche
8 des Kappenbodens 6 vorsteht. Aufgrund dieser Sicke 7
188t sich die Ringnut 4 unter Materialersparnis ausbil-
den. Gleichwohl kann bei Bedarf die Ringnut in einer ge-
geniiber der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 breiteren wulst-
artigen Sicke 7 eingeformt sein, wobei diese Ausfiihrungs-

form aus Festigkeitsgriinden sich insbesondere fiir Behdlter
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mit grofem Halsdurchmesser eignet.

Zur Erzielung eines besonders dichten Verschlusses auch
nach erstmaligem Gebrauch ist an der Innenfl&che 5 des
Kappenbodens 6 eine zweckméBigerweise vakuumdichte Folie
9bbefestigt. Diese besteht beispielsweise aus einem Ver-
bund aus zwei oder drei Schichten, n&mlich einer Poly-
propylen- oder Polyithylenschicht, einer Alufolie und
ggf. einer Polyesterschicht. Die vakuumdichte Folie iiber-
greift dabei insbesondere die Ringnut 4 und legt sich im
Ringnutbereich dichtend zwischen den in die Ringnut beim
VerschlieBen des Behdlters einstechenden Behdlterhals 3.
und die entsprechende Ringnutfl&che. Die Folie begrenzt
ferner mit der Ringnut'eine isolierende Luftkammer, de-—

ren Funktion weiter unten noch beschrieben wird.

Die vakuumdiéhte Félie wird durch Ultraéchall an-der In- .

nenfl&che 5 des Kappenbodens.GVverschweiBt,.sieikann aber

~auch mit der Innenfliche verklebt oder auf diese aufge-

spritzt sein. Zur Verbesserung~déé Halts und des Aufbrin-
gens der vakuumdichten Folié;Slém Kaﬁpénboden.Sisind an
dessen Innenfl&che S;nach'uﬁféh’infRichtung desiBehélter—
halses 3 vorspringendé Vorspfﬁhge'10 vorgesehen, die ins-
besondere recht deutlich aus“Fig,'3 hervorgehén, Diese
Vorsprﬁnge halten ferner die Folie 9 auf Abstand zum Kap-
penboden 6, wodurch Luftkammern zwischen Folie und Kappe‘
gebildet werden, welche den Kappenboden vor Wdrme des aus
Verpackungsgriinden erhitzten Behdlterguts schiitzen. Die
dort gezeigten Vorspriinge beéitzen einen im wesentlichen
V-fdrmigen Querschnitt und sind an den Enden zweckmidfiger—
weise spitz ausgebildet. Die Vorspringe 10, die ringfdrmig
am Kappenboden 6 umlaufen, sind beidseitig der Ringnut 4
vorgesehen und verlaufen zweckmdBigerweise konzentrisch
zur Ringnut 4. Im Bereich der Vorsprungspitzen kommt es

zu einer VerschweifBung der Kappe 6 mit der Folie 9 und

damit zu einem festen und innigen Verbund beider Bauelemente.
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Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist der Behdlterhals 3 an
seinem AuBenrand nach oben hin verjilingt ausgebildet.
Erreicht wird dies durch eine Schrdgfldche 12, die mit
der Vertikalen einen spitzen Winkel einschlieBt. Beim
dargestellten Ausfiilhrungsbeispiel betrdgt dieser Winkel
20 bis 25°, zweckmiBigerweise 22°. Diese Schrigfliche
am AufBlenrand des Behdlterhalses 3 ist auBerordentlich
vorteilhaft, weil dadurch der Befestigungsbereich fiir
die vakuumdichte Folie 9 am Kappenboden 6 wirksam ver-
groBert wird. Flir die Befestigung der vakuumdichten
Folie 9 an der quenfléche 5 des Kappenbodens 6 steht

~né&mlich radial auBerhalb der Ringnut 4 nur eine ver-

gleichsweise geringe Ringfl&che zur Verfiligung. Diese
Ringfldche wird zudem noch um den Ringabschnitt redu-
ziert, der der Stdrke des kappenseitigen Gewindegangs
bzw. Schnappwulstes 11 entspricht. Dieser in Fig. 3

mit H bezeichnete Ringabschnitt 148t sich n&mlich nicht
oder nur mit verhdltnism&Big groBem Aufwand durch den
zur Befestigung der vakuumdichten Folie am Kappenboden

6 erforderlichen Werkzeugstempel erreichen, da dieser
durch den Behdlterhals am GeWindegang 11 vorbeigefihrt
werden muB. Aufgrund der Schra@ge 12 vergrdBert sich
jedoch der Befestigungsbereich der vakuumdichten Folie
radial auBerhalb der Ringnut 4 entsprechend der Basis
der Schridgfliche, weil entsprechend die Ringnut 4 radial
nach innen verlagert werden kann. Der hierbei erzielte
Flachengewinn fiir die Anbindung der vakuumdichten Folie
am Kappenboden ergibt sich aus Fig. 3 aus der Differenz
zwischen der strichlierten Linie in Fig..3 {(welche einen
Beh&lterhals 3 mit gleichmd@Biger Dicke verdeutlicht) und
der strich-punktierten Linie fiir die Schridgfl&che 12.
Aufgrund dieser Ausbildung kann auch die Ringnut 4 redu-
ziert werden, was wiederum Festigkeitsvorteile mit sich

bringt.
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_SchlieBlich wird der Dichtungseffekt noch dadurch ver-

'grbBeft, da8 aufgrund der Schraub- und/oder Schnappver-

bindung zwischen VerschluB8kappe 2 und Behdlterhals 3,

wie sie beispeilsweise in den Figuren durch Gewindegdnge
11 angedeutet ist, eine Vorspannung zwischen Kappe 2 und
Behdlterhals 3 erzielt wird, so daB der DichtschluB auch
bei StoBbeanspruchungen wirksam aufrechterhalten wird.

Bei der Ausfiihrungsform gem3f Fig. 4 erstreckt sich die
Ringnut 4 nicht in den Kappenboden, sondern wird die Ring-
nut 4 durch zwei mit radialem Abstand angeordnete Vor-
spriinge 13 begrenzt, die zwischen.;ich isolierende Luft-
kammern bilden. Die Vorspriinge 13 sind hierbei zweckmd-
Bigerweise etwas stédrker als die Befestigungsvorspriinge
10 ausgebildet, werden jedoch gleichfalls zur Befestigung
der Folie 9 herangezogen. In diese Ringnut 4 sticht der
Beh&dlterhals 3 ein und zwickt zwischen sich und den beiden
Vorspriingen 13 die vakuumdichte Folie 9 ein. Diese Aus-
fiihrungsform zeichnet sich durch ihre einfache Herstell-

barkeit aus.
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Patentanspriiche

1. Behdlterverschluf mit einer auf einem Beh&dlterhals
(3) aufsetzbaren VerschluBkappe (2), in deren Boden (6)
eine V- oder U-f&rmige Ringnut (4) ausgebildet ist, in
welche in Verschlufstellung der Beh&lterhals eintaucht,
dadurch gekennzeichnet,

daﬁ am Kappenboden (6) eine Folie (9) angeordnet ist,
welche die Ringnut (4) im Kappenboden derart itiberbriickt,
daf zwischen der Folie und dem Ringnutboden ein freier
Zwischenraum verbleibt. .

2. VerschluB nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Ringnut (4) durch eine im Kappenbcden (6) einge-
formte Sicke (7) gebildet ist, welche von der AuBenfl&che
(8) des Kappenbodens (6) vorsteht, wobei die Ringnutmiin-
dung im wesentlichen mit der iibrigen Innenfl&che (5) des

Kappenbodens (6) biindig ist.

3. VerschluB8 nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Ringnut (4) durch zwei mit radialem Abstand ange-
ordnete, ringfdrmig umlaufende Vorspriinge (13) begrenzt

ist.

4. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB von der Innenfldche (5) des Kappenbodens (6) ringfdr-
mige spitze Befestigungsvorspriinge (10, 13) fiir die Folie

(9) vorstehen.

5. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Behdlterhals (3) durch eine Schrdgfldche (12) am
AuBenrand des Behdlterhalses (3) nach oben verjlngt aus-
gebildet ist.

14
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6. Verschluf nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch g ek ennzeichnet, ) )
daB der Ringnutquerschnitt ungleich dem Querschnitt des
eintauchenden Abschnitts des Behdlterhalses ausgebildet
ist.

7. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Offnungswinkel der Ringnut (4) gréﬁer«als der
durch die AuBen- und Innenwand des Behdlterhalses ein-
geschlossene Winkel ist. -
8. VerschluB nach einem der vorhergehenden Ansprﬁché,
dadurch gekennzeichnet,

daB auf der dem Behdlterhals (3) zugewandten Folienseite
mindestens im Uberdeckungsbereich der Ringnut (4) eine

elastisch nachgiebige Dichtungsmasse aufgebracht ist.

9. VerschluB nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen Folie (9) und Kappenboden (6) eine Wirme-
sperre vorgesehen ist, die durch eine oder mehrere Luft-
kammern gebildet ist. )

10. VerschluB nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Bildung der Luftkammern am Kappenboden (6) Stege
oder Vorspriinge (7, 10, 13) geformt sind, welche die Folie
(9) mit Abstand zum Kappenboden (6) halten.
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