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@ Hitzesterilisierbare Decke und ein Verfahren zu deren Herstellung.

@ Hitzesterilisierbare Decke mit gutem Wirmeisolations- |
vermobgen, die besonders fiir die Verwendung in Kranken-

hausern, Altersheimen und Herbergsbetrieben geeignet ist,
die aus einem regeimiRig abgebundenen Doppeigewebe
mit zusétzlich piqueeartig eingebundenem FiillschuB, der

{iber weite Strecken flottiert, besteht. Ober- und Unterkette
' sowie Ober- und Unterschuf® dieser Decke-bestehen aus in

Fig. 1

Leinwandbindung verwebten festen Zwirnen aus zellulosi- ;
schen Fasern, der FiilischuR hingegen aus einem wenig '
gedrehten Synthesefasergarn einer Starke von 100 - 1000
tex. Die Decke wird durch Waschen und Trocknen bei
Temperaturen von 100 bis 135°C zur endgliltigen Dimension

. geschrumpft und bauscht sich gleichzeitig auf bzw. nimmt an
Porenvotumen zu.
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Hitzesterilisierbare Decke und ein

Verfahren zu deren Herstellung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine hitzesterilisierbare Decke, die sich
durch gutes Warmeisolationsvermogen und vorzugsweise auch durch leichtes
Gewicht auszeichnet und zur Verwendung in Krankenh&usern, Heimen, insbe-
sondere Altersheimen, Schutzhiitten usw. bestimmt ist, sowie ein Verfahren

zur Herstellung dieser Decke.

Decken, die in Krankenh&dusern oder Herbergsbetrieben Verwendung finden
sollen, miissen einerseits zumindest eine sterilisierfahige Oberflache und
andererseits ein gutes Wé&rmeisoliervermtgen besitzen, um bel normaler
Raumtemperatur mit einer Decke das Auslangen finden zu kénnen. Die
Sterilisierfahigkeit der Oberfldche durch Hitze bzw. einen Kochvorgang bei
gleichzeitigem, gutem W#rmeisolationsvermigen konnte bisher nur durch An-
bringung entsprechend sterilisierfahiger Uberziige erreicht werden, was das
Gewicht der Decke erhhte und beim h&ufigen Wechsel einen groBen Arbeits-
aufwand bedeutet. Dieses erhhte Gewicht spielt vor allem in Krankenh&usern
und Altersheimen eine groBe Rolle, da hier auch Patienten zu versorgen sind,
die, besonders an den Extremit#ten, druckempfindlich sind und schwerere
Decken nicht vertragen. Die-Forderung nach leichtem Gewicht und gutem
Wiarmeisolationsvermogen war—bisher auch mit der gleichzeitig zu stellenden
Forderung der Hautfreundlichkeit und der guten Saugfshigkeit, die nur von
einer Oberfldache aus zellulosischen Fasern erfiillt werden kann, nicht zu

vereinbaren.
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Aus der AT-PS 191.812 sind Decken, bestehend aus zwei gewebten AufBen-
schichten und einem dazwischenliegenden SchuBfaden, bekannt geworden, die
durch Hohlréume zwischen den AuBenschichten ein gutes W&rmeisolationsver-
mdgen besitzen. Bei den Auflenschichten hendelt es sich um lose verwebtes,
dickes Garn aus Material, wie es {iblicherweise fur Decken Verwendung findet,
ev. auch aus Baumwolle. Die Dimensionsstabilitdt wird der Decke durch den
dazwischenliegenden SchuBl3 aus einem Bindegarn verliehen, dessen ReiBfestig-
keit hoher ist als je.ne des Garnes, aus dem die AuBenschichte gebildet ist, das
unter Spannung in regelm&Bigen Abstdnden mit den AuBenschichten verwebt
wird. Wird die Spannung nach Fertigstellung aufgehoben, zieht sich der
FillschuB zusammen und erzeugt dabei die die W&rmeisolation mitbestimmen-
den Hohlraume. Der Nachteil solcher Decken ist, daB das Warmeisolationsver-
mobgen nur solange bestehen bleibt, als sich am Spannungsverh&ltnis zwischen
FillschuB und AuBenschichten, beispielsweise- bei Waschvorgéngen, nichts
dndert.

Der DE-OS 28 50 474 ist ferner die Konstruktion eines Doppelgewebes aus
Synthesefasern, das z.B. fiir Schibekleidung verwendbar ist, bei dem zwischen
zwei Gewebelagen ein FiillschuB u.a. in regelmaBigen Abstinden piqueeartig
eingebunden ist, der eine latente Kréauselung-besitzt. Durch eine der Herstel-
lung folgende NaBausriistung wird diese Kr&uselung entwickelt und fiillt dann
die Hohirdume zwischen den Schichten aus. Eine Kachwi#sche und Sterilisation

von solchen Maerialien ist naturgem&8 nicht vorgesehen.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Decke zu
schaffen, die als ganze, und ohne einen gesonderten Uberzug zu bendtigen,
durch Waschen bei Kochtemperatur und Trocknen bei entsprechend hoher
Temperatur hitzesterilisiert werden kann und trotzdem {iber ein so gutes, auch
tiber zahlreiche Kochwaschen bestdndiges, Warmeisolationsvermdgen verfigt,
daB3 sie bei normaler Raumtemperatur ais einzige Decke verwendet werden
karin und eines weiteren wirmeddmmenden_{Jberwurfes nicht bedarf. Sie soll
ferner saugfiéhig und hautfreundlich sein und vorzugsweise ein leichtes Ge-

wicht besitzen, um auch fir empfindliche Patienten geeignet zu sein.

Diese Aufgabe konnte durch eine Decke geldst werden, bei der in einem

Doppelgewebe mit strapazfi@higer Ober- und Unterschicht aus Garnen aus



10

15

20

25

30

35

_3- . 0117994

zellulosischen Fasern ein wenig gedrehter, ungekr#uselter FiillschuB aus einem
Synthesefasergarn piqueeartig eingebunden ist, wobei sich diese Decke, vor
allem nach dem Waschen, aufbauscht und dadurch ein gutes Warmeisolations-

verm&gen erhilt.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist demnach eine hitzesterilisierbare
Decke mit gutem Wérmeisolationsvermogen, insbesondere zur Verwendung in
Krankenhgusern, Heimen oder Herbergsbetrieben, bestehend aus einem regel-
maBig abgebundenem Doppelgewebe mit einem dazwischenliegenden, durch
eine piqueeartige Bindung der beiden Schichten des Doppelgewebes in regel-
miBigen Abstinden fixierten FiillschuB, dadurch gekennzeichnet, daB die obere
und die untere LLage des Doppelgewebes aus in Leinwandbindung verwebten
festen Zwirnen aus hochfesten zellulosischen Fasern bestehen und als dazwi-
schenliegender, {iber weite Strecken flottierender Fiillschuf3 ein wenig gedreh-

tes, ungekriuseltes Synthesefasergarn einer Sté&rke von 100 bis 1000 tex dient.

Bei dieser neuartigen Deckenkonstruktion besteht also sowchl die Oberschicht
als auch die Unterschicht aus einem hautfreundlichen, saugf@higen Material,
sodaB ein Uberzug nicht mehr erforderlich ist. Bevorzugt wird fir diese
Schichten ein Baumwollzwirn gev_véhlt, wobei aus dekorativen Griinden die

Oberschicht auch in einem kochechten Farbton gehalten werden kann.

Das Wéarmeisolationsvermogen wird der erfindungsgem&Ben Decke durch den
dazwischenliegenden FliillschuB verliehen, der aufgrund der gew&hlten piquee-
artigen Bindung iber weftere Strecken innerhalb des Doppelgewebes frei
beweglich ist und sich daher nach den ersten Kochwéschen, bei denen sowohl
die zellulosischen Fasern als auch das fiir den Fiillschu3 verwendete Synthese-
fasergarn schrumpfen, aufbauscht und der Decke unter Zunahme an Porenvolu-
men die erwiinschte Dicke verleiht. Dieser Bauscheffekt tritt insbesondere
dann sehr ausgeprégt auf, wenn das Synthesefasergarn, das nicht gekr&uselt ist
und auch keine latente Kr&uselung besitzt, eine St&rke von 200 bis 500 tex
aufweist.

Als Material fiir die erfindungsgemaB als FiillschuB einzusetzenden Synthese-

fasergarne sind an sich s&mtliche, fir Textilien verwendbare Synthesefasern,
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wie beispielsweise Polyesterfasern, Polyacrylnitrilfasern oder Polyvinylchlo-
ridfasern geeignet. Da aber eine weitere Anforderung an die erfindungsgemase
Decke das leichte Gewicht ist, empfiehlt es sich, Synthesefasern mit moglichst
niedrigem spezifischem Gewicht zu wghlen. Besonders bew&hrt haben sich
hierbei Garne aus Polypropylen, da sie nicht nur sehr leicht sind, sondern auch
einen sehr guten Bauscheffekt zeigen. Hierbei sind Polypropylengarne einer
Starke von 250 bis 333 tex als FiillschuBB besonders bevorzugt.

Wie schon erwshnt, ist es fir die Erzielung des Bauscheffektes von wesentli-
cher Bedeutung, daB der FiillschuB tber weitere Strecken unfixiert zwischen
den beiden Lagen des Doppelgewebes liegt. Dieses "Flottieren" des Fillschus-
ses wird durch die Wahl des Musters der piqueeartigen Bindung erreicht;-wobei
zweckmidBig Hohlrdume, das sind Bezirke in der Decke, bei denen Ober- und
Unterschicht des Doppelgewebes nicht aneinander haften, entstehen sollen, die

in SchuBrichtung mindestens 5 mm L &nge besitzen.

Diese Hohlrdume werden am besten bei der Wahl einer waffelpiqueeartigen
Bindung erhalten, wobei es besonders bevorzugt ist, ein Waffelpiquee zu
wihlen, das in der Kettrichtung gegeniiber der SchufBirichtung eine Streckung
besitzt. Das heiflt, daB die Hohlr8ume in Kettrichtung bevorzugt eine l.&nge
von {iber 5 mm, beispielsweise von etwa 1,8 bis 2,5 cm besitzen. Es sind aber
auch andere Bindungen, die durch F'ijllschuBéinlagerung hohlgewebeartigen
Charakter hervarrufen, geeignet. )
Ein Beispiel fiir eine Doppelgewebskonstruktion mit piqueeartig eingebunde-
nem FiillschuB, die sich fir die erfindungsgermn&fe Decke besonders bewahrt
hat, ist aus den Figuren 1 bis 4 ersichtlich. In diesen Figuren bedeutet 1 die
oberen Schufifdden, 2 die unteren SchuBfaden, 3 die cberen Kettfaden, 4 die
unteren Kettfdaden und 5 die FiillschuBfé&den. Die strichlierten und ausgezoge-
nen Linien zeigen jeweils die Faden im Langsschnitt, die Kreise geben die
Faden im Querschnitt an, wobei die Ziffern in den Kreisen anzeigen,um-den
wievielten SchuB- bzw. Kettfaden es sich handelt. Figur 1 gibt einen Kett-
schnitt nach der Bindungspatrone an einer Stelle wieder, an der die Absteppung
6, die den piqueeartigen Charakter ausmacht, zu sehen ist. Dieser Schnitt

zeigt den 1., Z., 3. und 4.SchuBfaden sowie den 1. bis 24.Kettfaden. Der in
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Figur 2 wiedergegebene Kettschnitt erfolgte beim 5. bis B.SchuBfaden und

~ erstreckt sich wiederum {iber den 1. bis 24. Kettfaden. Bei diesem Schnitt ist

keine Absteppung, dafiir aber der 9. und 10. FiillschuBfaden 5 zu sehen. Aus
diesem Schnitt erkennt man die Flottierung-des Fiillschusses 5. Figur 3 ist ein
Schuilschnitt beim 1. bis 4. Kettfaden, der sich iiber den 1. bis 8. SchuBfaden
erstreckt. Hier sind sowohl die Absteppung 7 als auch der 9. und 10. Fillschu3
5 zu erkennen. Vom 5. bis zum 24, Kettfaden ergibt der SchuBschnitt das Bild,
das in Figur 4 wiedergegeben ist. Auch hier sind die FillschuBfiden 5 und
deren freie Flottierung ersichtlich, jedoch keine Absteppung. Wie aus diesen
Figuren erkennbar ist, bleiben die aus Obersci;uB 1 und Oberkette 3 bzw.
UnterschuB3 2 und Unterkette 4 gebildeten-Gewebe (ber lange Strecken hinaus
ungebunden, was zusammen mit demr fiottierenden FillschuB 5, der beim

Waschen bei Kochtemperatur schrumpft, den Bauscheffekt ergibt.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur
Herstellung der erfindungsgem#Ben hitzesterilisierbaren Decke, gem&8 dem
Oberschuf3 und Oberkette sowie Unterschufl und Unterkette, jeweils aus festem
Zwirn aus zellulosischen Fasern, die in Leinwandbindung gebunden sind,

zusammen mit dem ungekrduselten SYnthesefasergarn einer Stdrke von 100 bis

1000 tex als FiillschuB zu einem regelmé’Bi»g_‘ébgebundenem Doppelgewebe mit

zusdtzlich piqueeartig eingebundenem FillschuBB verarbeitet werden. Da so-
wohl die zellulosischen Fasern als auch die fiir den FiillschuB verwendeten
Synthesefasern beim Kochen schrumpfen, muB bei der Wahl der Dimension der
rohen Decke dem nachfolgenden Schrumpf Rechnung getragen werden. Mei-
stens kann man davon ausgehen, daB sich nach hochstens 10maligem Waschen
bei Kochtemperatur und anschlieBender Trocknung bei 100 bis 135°C, bei-
spielsweise in einem Tumbler, die endgiiltige Dimension der Decke eingestellt
hat. Gleichzeitig tritt auch der Bauscheffekt ein, der bei Polypropylen als
Material fur den Fillschu besonders glinstig ist, sodaB Decken einer Dicke von
etwa 3 bis 5 mm erhalten werden k&nnen, cbwohl sie im Prinzip nur aus zwei
Baumwollagen bestehen. Meist betragt der Schrumpf der Decke durch die
ersten Kochbehandlungen in Kettrichtomgetwa 9 bis 12 %, in Schufirichtung
jedoch etwa 13 bis 17 %. Er h#ngt natiirlich-von verschiedenen Bedingungen,
wie Vorbehandlung der zellulosischen Faser,-Beschaffenheit der Garne, GriSe

des Piqueemusters usw., ab und muB3 fir jede bestimmte Materialkombination




10

20

25

30

6. 0117994

durch einen Testversuch vorbestimmt werden, wenn auf die MaBgenauigkeit
der Decke Wert gelegt wird. Vorteilhaft ist hierbei, daB zur Erzielung des
Bauscheffektes nicht etwa der gesonderte Arbeitsgang oder eine besondere
Ausriistung nétig ist, sondern daf3 er bei der Gblichen, zu Sterilisationszwecken
durchgefiihrten Gebrauchswasche auftritt und bei mehrmaliger Wiederholung
stationdr wird. Das heifit, daB die Decke nach mehrmaliger Wasche einen
solchen Zustand erreicht, der sich .auch nach hdufigen weiteren¥ochwischen

nicht mehr verandert.

Die verwendeten Garne konnen durch alle ijbiichen Spinnverfahren erzeugt
sein. Fir die zellulosischen Fasern kann beispielsweise eine Garnstarke von
etwa 85 bis 25 tex, vorzugsweise etwa 30 tex verwendet werden:. Das Garn fir
den FillschuB kann ebenfalls auf Giblichen Spinnmaschinen, wie Offenendspinn-
maschinen oder Ringspinnmaschinen, erzeugt werden, wobei_eine zu starke
Zwirnung oder Drehung vermieden werden soll, weil das Garn sonst kriuselt,
was unerwiinscht ist. Die gewebte rohe Decke kann dann auf jede {ibliche

Weise, wie durch Versteppen oder Einfassen mit einem Rand versehen werden.

Die erfindungsgem&Be Decke bietet insbesondere in Betrieben, in denen ein
haufiger Wechsel erforderlich ist, wesentliche Vorteile. Vor allem ist villige
Hygiene gegeben, da die ganze Decke nach jedem Wechsel ausgekocht werden
kann. Sie hilft auch Arbeit zu ersparen, da sie wegen der Waschfestigkeit und
der hautfreundlichen Ausstattung chne jeden Uberzug verwendet werden kann.
Wird sie mit Polypropylen als FiillschuB ausgefihrt, ist sie bel qutem Warme-
isolationsvermogen sehr leicht, sodaB sie auch von empfindliclren und gebrech-
lichen Personen, beispielsweise schwerkranken odér verletzten Patienten in
Krankenhdusern oder Insassen von Altersheimen gut vertragen wird. Auch
beziiglich des Gewichtes ist der Wegfall eines Uberzuges ein wesentlicher
Vorteil. Durch die Art der Webtechnik ist die Decke auch pords und damit
atmungsaktiv. SchlieBlich zeichnet sie sich durch besondere Strapazfzhigkeit
aus, weil keinerlei leichtl&sbare Versteppungen nétig sind und-die Oberfl&chen

aus festen Zwirnen hergestellt werden konnen, die auch—viele Waschen

anstandslos vertragen.



10

15

20

25

30

1.

2.

7.

8.

.. 0117994

Patentanspriiche:

Hitzesterilisierbare Decke mit gutem Warmeisolationsvermigen, insbeson-
dere zur Verwendung in Krankenh&usern, Heimen oder Herbergsbetrieben,
bestehend aus einem regelm#Big abgebundenem Doppelgewebe mit einem
dazwischenliegenden, durch eine piqueeartige Bindung der beiden Schichten
des Doppelgewebes in regelm@Bigen Abstdnden fixiertem FllschuB, da-
durch gekennzeichnet, daB die obere und die untere Lage des Doppelgewe-
bes aus in Leinwandbindung verwebten festen Zwirnen aus hochfesten
zellulosischen Fasern bestehen und als dazwischenliegender, Uiber weite
Strecken flottierender FillschuB ein wenig gedrehtes, ungekrauseltes

Synthesefasergarn einer Stirke von 100 bis 1000 tex dient.

Decke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der FillschuB eine
Starke von 200 bis 500 tex besitzt.

Decke nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der

FiillschuB aus Polypropylengarn besteht.

Decke nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der FiillschuB eine
Stdrke von 250 bis 333 tex besitzt.

Decke nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB Ober-

und UnterschufB3 sowie Ober- und Unterkette aus Baumwollzwirn bestehen.

Decke nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die

-Bindung Hehlr&dume mit mindestens 5 mm L&nge in SchuBrichtung ergibt.

Decke nach Anspruch €, dadurch gekennzeichnet, dafl sie in waffelpiquee-

artiger Bindung gebunden ist.

Decke nach Anspruch 7, dadurh gekennzeichnet, daB die durch die waffelpi-
queeartige Bindung entstehenden Hohlrdume eine Streckung in Kettrich-

tung gegeniiber der SchuBrichtung besitzen.
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9. Verfahren zur Herstellung der hitzesterilisierbaren Decke gem&B8 den
Anspriichen 1 bis 8, bei dem ein Doppelgewebe mit einem dazwischenlie-
genden FiillschuBl erzeugt wird, der durch eine piqueeartige Bindung der
beiden Schichten des Doppelgewebes in regelm&Bigen Absténden gehalten
wird und Schrumpfﬁng sowie Aufbauschung desselben durch anschlieBende
Nafbehandlung; dadurch gekennzeichnet, daB OberschuB und Oberkette
sowie UnterschuB und Unterkette des Doppelgewebes aus festem Zwirn aus
hochfesten-zellulosischen Fasern bestehen, die in {_einwandbindung gebun-
den sind und als FiillschuB ein wenig gedrehtes, dngekréuseltes Garn aus
Synthesefasern einer Stérke von 100 - 1000 tex, insbesondere ein Polypro-
pylengarn;-dient, wobei die piqueeartige Bindung in Abst&nden vorgenom-
men —wird, daB der FillschuB {iber weite Strecken flottiert, und beim
Webvorgang eine der Schrumpfung des zellulosischen Fasermaterials bei
-derHitzesterilisation Rechnung tragende Dimension gew#hit wird, worauf
die so erhaltene Rohdecke durch anschlieBendes mehrmaliges Kochwaschen
und Trocknen bei Temperaturen von 100 bis 135°C, welche Vorginge
vorwiegend im Rahmen des Gebrauches durchgefithrt werden, zur endgiilti-
gen Dimension geschrumpft und gleichzeitig auf Grund des unterschiedli-

chen Schrumpfvermagens der beiden F aserarten aufgebauscht wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Dimension der
Rohdecke in Kettrichtung um etwa 9 bis 12 % und in Schufrichtung um
etwa 13 bis 17 % groBer als die endgiiltig erwiinschten MaBe gew&hit wird.

0.Z.730
20.12.1983
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