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Die  E r f i n d u n g   b e z i e h t   s ich  auf  V e r f a h r e n   und  V o r r i c h t u n g e n  

zum  F o r m p r e s s e n   von  P r o f i l e n ,   R i e g e l n ,   Formkörpern   oder  d e r -  

g l e i c h e n   aus  mit  B i n d e m i t t e l n   v e r m i s c h t e n   p f l a n z l i c h e n   K l e i n -  

t e i l e n ,   i n s b e s o n d e r e   H o l z k l e i n t e i l e n ,   d ie   im  g e p r e ß t e n   Z u s t a n d  

durch   Wärmeeinwirkung   a u s g e h ä r t e t   w e r d e n .  

Ein  F o r m p r e ß v e r f a h r e n   d i e s e r   Art  i s t   in  der  DE-OS  30  35  701  a n -  

g e g e b e n .   Danach  wird  das  P r o f i l   oder  d e r g l e i c h e n   in  e i n e r   P r e ß -  

form  zur  E r l a n g u n g   s e i n e r   e n d g ü l t i g e n   Q u e r s c h n i t t s f o r m   g e p r e ß t  

u n d   durch  Wärmee inwi rkung   a u s g e h ä r t e t .   Der  P r e ß v o r g a n g   i s t   d u r c h -  

z u f ü h r e n ,   s o l a n g e   das  B i n d e m i t t e l   noch  ke ine   B indewi rkung   u n t e r  

den  e i n z e l n e n   P a r t i k e l n   der  v e r w e n d e t e n   k l e i n t e i l e   h e r b e i f ü h r t .  

Das  Problem  beim  v o r b e s c h r i e b e n e n   V e r f o h r e n   b e s t e h t   l e d i g l i c h  

d a r i n ,   die  A u s h ä r t u n g   des  f e r t i g   g e p r e ß t e n   Forml ings   bzw.  P r o -  

f i l s   a b z u w a r t e n ,   bevor  ein  neuer   P r e ß v o r g a n g   e i n g e l e i t e t   w e r d e n  

kann.   In  manchen  F ä l l e n   i s t   es  auch  noch  e r f o r d e r l i c h ,   die  P r e ß -  

form  zu  küh len ,   bevor  die  n ä c h s t e   P r e s s u n g   vorgenommen  werden  k a n n .  

E s   kommt  daher   e n t s c h e i d e n d   d a r a u f   an,  die  B e a r b e i t u n g s z e i t   f ü r  

e in   e i n z i g e s   Werks tück   so  kurz  wie  mög l i ch   zu  h a l t e n ,   um  die  hohen 

I n v e s t i t i o n s k o s t e n   a m o r t i s i e r e n   zu  können.   An  diesem  Problem  s i n d  

die  m e i s t e n   Versuche   g e s c h e i t e r t .   Sowei t   p r o d u k t i v e   Anlagen  e r -  

s t e l l t   worden  s ind ,   a r b e i t e n   d i e s e   a b s o l u t   unökonomisch ,   i ndem 

5 e i n e r   b e s o n d e r s   großen  I n v e s t i t i o n   e ine   b e s o n d e r s   g e r i n g e   P r o -  

d u k t i o n   g e g e n ü b e r s t e h t .  



Aus  d iesem  Grunde  haben  aus  p f l a n z l i c h e n   und  mit  B i n d e m i t t e l n  

v e r m i s c h t e n   K l e i n t e i l e n   h e r g e s t e l l t e   F o r m p r e ß e r z e u g n i s s e   b i s -  

her   noch  ke inen   n e n n e n s w e r t e n   M a r k t a n t e i l   g e f u n d e n .   Am  w e i t e s t e n  

f o r t g e s c h r i t t e n   i s t   o f f e n b a r   die  H e r s t e l l u n g   von  e i n t e i l i g e n ,  

aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   g e p r e ß t e n   P a l e t t e n ,   für  die  a b e r  

die  e r w ä h n t e n   N o c h t e i l e   im  H i n b l i c k   auf  das  U n v e r h ä l t n i s   von 

I n v e s t i t i o n   und  P r o d u k t i o n   in  b e s o n d e r e r   Weise  z u t r i f f t .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   daher   die  Aufgabe  z u g r u n d e ,   w e i t e r e n t w i c k e l t e  

V e r f a h r e n   und  V o r r i c h t u n g e n   a n z u g e b e n ,   mit  denen  es  mögl ich   i s t ,  

die  P r o d u k t i v i t ä t   bei  der  H e r s t e l l u n g   von  P r o f i l e n ,   R i e g e l n ,  

F o r m k ö r p e r n   oder  dgl .   ganz  e r h e b l i c h   zu  s t e i g e r n ,   ohne  die  I n -  

v e s t i t i o n s k o s t e n   e rhöhen   zu  m ü s s e n .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Lösung  d i e s e r   Aufgabe   geht  von  der  DE-OS 

30  35  701  aus  und  b e s t e h t   d a r i n ,   daß  das  in  se ine   e n d g ü l t i g e  

Form  g e p r e ß t e   P r o f i l   mit  s e i n e n   des  P r o f i l   oder  d e r g l e i c h e n  

u m h ü l l e n d e n   P r e ß b a c k e n   e n t l a n g   s e i n e r   L ä n g s a c h s e   u n t e r   B e i b e h a l -  

tung  der  P r e ß e n d s t e l l u n g   in  m i n d e s t e n s   e i n e   b e w e g l i c h e   S p a n n v o r -  

r i c h t u n g   a b g e s c h o b e n   wi rd ,   w o r a u f h i n   die   v e r s p a n n t e n   P r o f i l e  

u n t e r   W ä r m e e i n w i r k u n g   a u s g e h ä r t e t   und  P r e ß b a c k e n   e i n e s   a n d e r e n  

P r e ß b a c k e n a n s a t z e s   w iede r   in  die  P r e ß s t e l l u n g   der  P r e s s e   g e f ü h r t  

w e r d e n .  

Der  a l l g e m e i n e   E r f i n d u n g s g e d a n k e   der  E r f i n d u n g   b e s t e h t   demnach 

d a r i n ,   die  f e r t i g g e p r e ß t e n   P r o f i l e   oder   d e r g l e i c h e n   a u ß e r h a l b  

der  P r e s s e   a u s z u h ä r t e n .   Diese   Maßnahme  mog  n i ch t   ü b e r r a s c h e n ,  

wei l   es  an  s i ch   l o g i s c h   e r s c h e i n t ,   d ie   P r e ß z e i t   e i n e r   P r e s s e  

n i c h t   durch  die  A u s h ä r t e z e i t   zu  v e r l ä n g e r n .  

Die  P r o b l e m a t i k   e r g i b t   s ich   ober  d a d u r c h ,   daß  ein  g e p r e ß t e s  



P r o f i l ,   we lches   die  a n g e s t r e b t e   hohe  F e s t i g k e i t   a u f w e i s e n   s o l l ,  

s i ch   ande r s   v e r h ä l t   als   ein  aus  ande ren   i 1 u t e r i a l i e n ,   z.B.  K u n s t -  

s t o f f ,   g e p r e ß t e r   Körper .   Es  hat  s ich  nämlich  g e z e i g t ,   daß  e i n  

aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   und  mit  B i n d e m i t t e l n   v e r m e n g t e s   Ge-  

misch  s o f o r t   an  F e s t i g k e i t   v e r l i e r t   und  un te r   e x p a n s i v e r   W i r -  

kung  sogar   z e r b r ö c k e l t ,   wenn  es  auch  nur  k u r z f r i s t i g  

v o r ü b e r g e h e n d   s ich   s e l b s t   ü b e r l a s s e n   b l e i b t .   D i e s e r   dem  Stand  d e r  

T e c h n i k   n i c h t   e n t n e h m b a r e n   K e n n t n i s   e n t s p r e c h e n d   wird  beim  Ge-  

g e n s t a n d   der  E r f i n d u n g   das  f e r t i g g e p r e ß t e   P r o f i l   zusammen  m i t  

den  die  P r o f i l g e b u n g   h e r v o r r u f e n d e n   P reßbacken   der  A u s h ä r t u n g  

z u g e f ü h r t ,   wobei  no twend ig   i s t ,   die  P reßbacken   im  B e r e i c h e   d e r  

A u s h ä r t u n g s z o n e   n i c h t   z u r ü c k w e i c h e n   zu  l a s s e n .   Es  hat   s ich   f e r n e r  

g e z e i g t ,   daß  die  dem  f e r t i g   g e p r e ß t e n   P r o f i l   innewohnende   E x p a n s i -  

o n s k r a f t   mit  der  Dauer  der  A u s h ä r t u n g   in  u n e r w a r t e t e m   Ausmaß  n a c h -  

l ä ß t ,   so  daß  b e f ü r c h t e t e .  R e i b u n g s w i d e r s t ä n d e   in  der  Phase  d e r  

A u s h ä r t u n g   der  P r o f i l e   n i c h t   in  dem  Maße  zur  Auswirkung  kommen, 

wie  man  s ie   e i g e n t l i c h   e r w a r t e n   m ü ß t e .  

In  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   s ind  z a h l r e i c h e   A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e n   f ü r  

d e n   G e g e n s t a n d   der  E r f i n d u n g   a u f g e z e i g t : ,   deren  V o r t e i l e   s ich  aus  

der  n a c h s t e h e n d e n   B e s c h r e i b u n g   e r g e b e n .   E i n e r  d i e s e r   V o r t e i l e   b e -  

s t e h t   b e i s p i e l s w e i s e   d a r i n ,   das  f e r t i g   g e p r e ß t e   und  a u s g e h ä r t e t e  

P r o f i l   w ieder   auf  demselben   Weg  z u r ü c k z u f ü h r e n ,   wie  ihn  der  P r e ß -  

r o h l i n g   im  Zuge  der  P r e ß v e r f o r m u n g   v o r h e r   z u r ü c k g e l e g t   ha t .   E i n e  

s o l c h e   Maßnahme  i s t   n i c h t   ohne  w e i t e r e s   e i n z u s e h e n ,   weil   s i e  

s c h e i n b a r   den  P r o d u k t i o n s a b l a u f   s t ö r e n   könn te .   Wenn  man  aber  den 

Takt   der  P r e s se   und  die  A u s h ä r t u n g   des  g e p r e ß t e n   P r o f i l e s   a u f -  

e i n a n d e r   ab s t immt ,   e r g i b t   s ich  ü b e r r a s c h e n d e r w e i s e   e ine   a u ß e r o r -  

d e n t l i c h e   B e s c h l e u n i g u n g   der  P r o d u k t i o n   und  E i n s p a r u n g   an  k o n s t r u k -  

J t i v e m   Aufwand .  



S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   b i e t e n   s ich   im  Rahmen  der  E r f i n d u n g  

z a h l r e i c h e   V a r i a n t e n   an,  die  n i c h t   e r s c h ö p f e n d   a u f g e f ü h r t  

werden  können.   Es  i s t   b e i s p i e l s w e i s e   m ö g l i c h ,   das  f e r t i g -  

g e p r e ß t e   P r o f i l   mit  s e i n e n   P r e ß b a c k e n   in  S p a n n s t e l l u n g   k o n -  

t i n u i e r l i c h   durch  e ine   A u s h ä r t e o n l a g e   h i n d u r c h z u f ü h r e n ,  

um  a l s d a n n   die  P r e ß b a c k e n   vom  P r o f i l   zu  l ö sen   und  w i e d e r   i n  

den  P reßraum  z u r ü c k z u f ü h r e n .  

Es  z e i g t   s i ch   d a h e r ,   daß  die  E r f i n d u n g   n i c h t   auf  die  d a r g e -  

s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   b e s c h r ä n k t   i s t ,   s o n d e r n   in  K e n n t n i s  

der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   O f f e n b a r u n g   m a n n i g f a l t i g   v a r i i e r t   w e r d e n  

k a n n .  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  E r f i n d u n g   s ind   in  der  Z e i c h n u n g   s c h e -  

m a t i s c h   und  b e i s p i e l s w e i s e   d a r g e s t e l l t .   Es  z e i g e n :  

Fig.   1:  e i n e n   V e r t i k c i s c h n i t t   durch   e ine   P r e s s e   zur  E r z e u g u n g  

von  P r o f i l e n   vor  Beginn  des  e i g e n t l i c h e n   P r e ß v o r g a n g s ,  

F ig .   2:  e i n e n   V e r t i k a l s c h n i t t   e n t s p r e c h e n d   Fig .   1  mit  D a r -  

s t e l l u n g   der  P r e ß e n d s t e l l u n g   des  P r o f i l e s ,  

F ig .   3:  e i n e n   H o r i z o n t a l q u e r s c h n i t t   e n t l a n g   der  L i n i e   I I I - I I I  

in  Fig.   1  durch  die  P r e s s e   mit  a n s c h l i e ß e n d e r   A u s h ä r t e -  

v o r r i c h t u n g ,  

Fig.   4:  e inen   S c h n i t t   e n t l a n g   der   L i n i e   IV-IV  in  F i g u r   1  d u r c h  

e inen   R o l l g a n g ,  

Fig.   5:  e i n e n   S c h n i t t   e n t l a n g   der  L i n i e   V-V  in  Fig.   4  durch  den 

R o l l g a n g ,  



Fig.   6:  e inen   S c h n i t t   e n t l a n g   der  L in ie   VI-VI  in  Fig.  5 

durch  den  R o l l g a n g ,  

Fig.  7:  e inen   V e r t i k a l s c h n i t t   durch  die  P resse   e n t s p r e c h e n d  

Fig.  1  in  der  A u s w u r f p o s i t i o n   für  f e r t i g   a u s g e h ä r t e t e  

P r o f i l e ,  

Fig.   8:  e inen   V e r t i k a l s c h n i t t   durch  e ine   S p a n n v o r r i c h t u n g   e n t -  

lang  der  L in ie   V I I I - V I I I   in  Fig.   3,  

Fig.   9:  e inen   H o r i z o n t a l s c h n i t t   durch  e ine  A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e  

der  A u s h ä r t e v o r r i c h t u n g   und  

Fig.   10:  e inen   Q u e r s c h n i t t   e n t l a n g   der  L in ie   X-X  in  Fig.  9 .  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  F igu r   1  wird  von  einem  i n n e r h a l b  

e i n e r   P r e s se   v o r g e s e h e n e n   Preßraum  1  a u s g e g a n g e n ,   in  den  e i n  

P r o f i l - R o h l i n g   2  in  n a c h s t e h e n d   b e s c h r i e b e n e r   Weise  e i n g e f ü h r t  

wird .   D i e s e r   P r o f i l - R o h l i n g   2  b e s t e h t   aus  p f l a n z l i c h e n   K l e i n -  

t e i l e n ,   i n s b e s o n d e r e   H o l z k l e i n t e i l e n ,   die  mit  B i n d e m i t t e l n  

v e r m i s c h t   s i nd .   Die  Abbindung  d i e s e s   Gemisches  e r f o l g t   nach  d e r  

e n d g ü l t i g e n   Formpressung   durch  W ä r m e e i n w i r k u n g .  

Aus  dem  P r o f i l - R o h l i n g   2,  der  beim  B e i s p i e l   im  Q u e r s c h n i t t  

Quader form  b e s i t z t ,   s o l l   ein  P r o f i l   k o n s t a n t e n   Q u e r s c h n i t t s ,  

we lches   b e i s p i e l s w e i s e   als  I - P r o f i l   15  angegeben  i s t ,   g e p r e ß t  

werden.   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   umfaßt  die  E r f i n d u n g   auch  a n d e r e ,  

im  Q u e r s c h n i t t   s ich  v e r ä n d e r n d e   P r o f i l e ,   wie  z.B.  T r a g r i e g e l  

für  P a l e t t e n ,   S t ü t z e n ,   S täbe ,   S c h i e n e n ,   S t u h l b e i n e   und  d g l .  

Im  B e r e i c h e   des  Preßraumes   1  der  P r e s s e ,   deren  B a u t e i l e   n i c h t  



durch  g e z i e l t e   Maßnahmen  a u f g e h e i z t   zu  werden  b r a u c h e n ,  

b e f i n d e n   s ich   P r e ß b a c k e n   3,  4,  5,  6  von  denen  die  P r e ß b a c k e n  

3,  4  den  S t e g b e r e i c h   des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  und  die  P r e ß -  

backen  5,  6  den  F l a n s c h b e r e i c h   formen.   S ä m t l i c h e   P r e ß -  

backen  3  bis  6  u m g r e i f e n   den  P r o f i l - R o h l i n g   2  bzw.  d a s  

s p ä t e r   g e b i l d e t e   f e r t i g e   P r o f i l   15. 

Bevor  die  P r o f i l i e r u n g   des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  vorgenommen 

wi rd ,   i s t   im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine   Vorpreßmaßnahme  v o r g e -  

sehen .   Zu  d iesem  Zweck  b e f i n d e n   s ich   die  P r e ß b a c k e n   3  bis  6 

i n n e r h a l b   der  ihnen   z u g e o r d n e t e n   Füh rungen   7  in  der  in  F i g u r  

1  d a r g e s t e l l t e n   z u r ü c k g e z o g e n e n   L a g e .  

Mit  8  i s t   e ine   D o s i e r v o r r i c h t u n g   s c h e m a t i s c h   d a r g e s t e l l t ,  

durch  welche  das  zu  v e r p r e s s e n d e   u n d  m i t   B i n d e m i t t e l n   g e -  

mengte  Gemisch  einem  V o r p r e ß r a u m   z u g e f ü h r t   wird,   der  i n  

F igvr   1  aus  Gründen  der   V e r k ü r z u n g   der  O f f e n b a r u n g   n i c h t   d a r -  

g e s t e l l t   i s t .   E i g e n t l i c h   wird  d i e s e r   V o r p r e ß r a u m   durch   den  

Schach t   20  g e b i l d e t ,   der   beim  B e i s p i e l   der  F igur   1  s i c h  

o b e r h a l b   des  P r e ß r a u m e s   1  b e f i n d e t .   D i e s e r   Schach t   2 0 . w i r d   von  

der  P r e ß l e i s t e   12  und  der  G e g e n p r e ß l e i s t e   13  b e g r e n z t ,   d e r e n  

Abs tand   d u r c h  H u b e r z e u g e r   11  v e r ä n d e r l i c h   i s t ,   die  zusammen 

mit  der  P r e ß l e i s t e   12  und  der  G e g e n p r e ß l e i s t e   13  in  e i n e m  

Rahmen  10  z u s a m m e n g e f a ß t   s ind .   Man  muß  s ich   die  Anordnung  10 

bis   13  in  e i n e r   in  der   Z e i c h n u n g s e b e n e   nach  l i n k s   v e r s c h o b e n e n  

S t e l l u n g   v o r s t e l l e n ,   wobei   der  S c h a c h t   20  un te r   die  D o s i e r -  

v o r r i c h t u n g   8  zu  l i e g e n   kommt  und  wobei  f e r n e r   der  A b s t a n d  

z w i s c h e n   der  P r e ß l e i s t e   12  und  der  G e g e n p r e ß l e i s t e   13  auf  d i e  

B r e i t e   der  D o s i e r v o r r i c h T u n g   8  mit  H i l f e   der  H u b e r z e u g e r   11  e r -  

w e i t e r t   i s t .   Der  u n t e r   der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   8  somi t   b e f i n d -  

liche  S c h a c h t   20  nimmt  e ine   d o s i e r t e   Menge  des  e r w ä h n t e n   Ge -  

misches   auf ,   w e l c h e s   zu  einem  Quader  v o r g e p r e ß t   werden  s o l l ,  



bevor   d i e s e r   damit  g e b i l d e t e   P r o f i l - R o h l i n g   2  in  den  

Preßraum  1  g e l a n g t .   Dies  kann  man  auf  v e r s c h i e d e n e   We i se  

h e r b e i f ü h r e n .   Man  kann  b e i s p i e l s w e i s e   den  P r o f i l - R o h l i n g   2 

u n t e r h a l b   der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   8  v o r p r e s s e n   und  ihn  dann  i n  

die  in  F igur   1  g e z e i g t e   S t e l l u n g   v o r s c h i e b e n .   Dies  s e t z t  

dann  a l l e r d i n g s   die  Anordnung  e ines   n i ch t   d a r g e s t e l l t e n  

S c h i e b e r s   zwischen  der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   8  und  dem  V o r p r e ß -  

werkzeug   9  v o r a u s .   Man  kann  aber  auch  das  V o r p r e ß w e r k z e u g , 9 ,  

nachdem  der  e r w e i t e r t e   S c h a c h t   20  a u s g e f ü l l t   i s t ,   in  d e r  

Z e i c h n u n g   der  F igur   1  nach  r e c h t s   v e r s c h i e b e n   und  w ä h r e n d  

d i e s e r   Bewegung  die  P r e ß l e i s t e   12  der  G e g e n p r e ß l e i s t e   13 

a n n ä h e r n ,   wobei  die  e rwähn t e   V o r p r e s s u n g   b e e n d e t   i s t ,   s o b a l d  

die  P r e ß l e i s t e n   12,  13  die  in  F igur   1  d a r g e s t e l l t e   S t e l l u n g  

e r r e i c h t   haben.  Der  Bewegung  des  V o r p r e ß w e r k z e u g e s   9  d i e n t  

h i e r z u   ein  Hube rzeuge r   14,  der  auf  den  Rahmen  10  e i n w i r k t .  

In  d iesem  Fa l l   i s t   d i e  A n o r d n u n g   e ines   S p e r r s c h i e b e r s   z w i s c h e n  

der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   8  und  dem  V o r p r e ß w e r k z e u g   9  e n t b e h r l i c h .  

Im  b e s a g t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   wird  davon  CJsgegangen ,   daß  

der  S c h a c h t   20  aus  der  S t e l l u n g   u n t e r h a l b   der  D o s i e r v o r r i c h t u n g  

8  bis   zu  der  Figur   1  d a r g e s t e l l t e n   S t e l l u n g   um  etwa  2/3  s e i n e r  

B r e i t e   r e d u z i e r t   wird .   Daraus  e r g i b t   s ich  e ine  d e m e n t s p r e c h e n -  

de  V o r p r e s s u n g   des  in  den  Schach t   20  e i n g e f ü l l t e n   G e m i s c h e s ,  

wobei  a l l e r d i n g s   der  Grad  der  V o r p r e s s u n g   nach  den  E r f o r d e r -  

n i s s e n   b e l i e b i g   gewäh l t   werden  k a n n .  

In  jedem  F a l l e   b e f i n d e t   s ich  der  v o r g e p r e ß t e   P r o f i l - R o h l i n g  

in  der  in  F igur   1  g e z e i g t e n   S t e l l u n g   z u n ä c h s t   o b e r h a l b   d e r  

P r e ß r a u m e s   1.  Wenn  man  nun  den  Abstand  zwischen   der  P r e ß l e i s t e  

12  und  der  G e g e n p r e ß l e i s t e   13  mehr  oder  wen ige r   v e r g r ö ß e r t ,  

kann  der  P r o f i l - R o h l i n g   2  in  den  Preßraum  1  g e l a n g e n .   D i e s  

g e s c h i e h t   en tweder   durch  S c h w e r k r a f t   oder  durch  e inen   Hub 



der  o b e r h a l b   des  P r o f i l - R o h l i n g s   2  in  R u h e s t e l l u n g   b e f i n d -  

l i c h e n   Preßbocke   6,  die  nach  unten  bewegt  wi rd .   Am  Ende 

d i e s e s   Vorganges   b e f i n d e t   s ich  der  P r o f i l - R o h l i n g   2  in  d e r  

in  F igu r   1  g e z e i g t e n   S t e l l u n g   i n n e r h a l b   des  P reßraumes   1. 

Nun  e r f o l g t   e ine  Preßmaßnahme,   wie  s ie   G e g e n s t a n d   der  ä l t e r e n  

e u r o p ä i s c h e n   P a t e n t a n m e l d u n g ,   A k t e n z e i c h e n :   82  111  990.6  i s t .  

Danach  hat  es  s ich   a ls   zweckmäßig  e r w i e s e n ,   den  P r o f i l - R o h -  

l i n g   2  aus  v e r s c h i e d e n e n   R i c h t u n g e n   n a c h e i n a n d e r   und  mög- 

l i c h s t   w i e d e r h o l t   zu  p r e s s e n .   Bei  dem  in  F igur   1  d a r g e s t e l l t e n  

B e i s p i e l   e m p f i e h l t   es  s i ch   j edoch ,   den  P r o f i l - R o h l i n g   2  d u r c h  

die  P r e ß b a c k e   5  z u n ä c h s t   so  wei t   a n z u h e b e n ,   daß  s ich  e i n e  

Symmet r i e   zu  den  s e i t l i c h e n   P r e ß b a c k e n   3,  4  e r g i b t .   S o b a l d  

d i e s e   in  F igu r   1  n i c h t   d a r g e s t e l l t e   m i t t l e r e   Lage  des  P r o -  

f i l - R o h l i n g s   2  e r r e i c h t   i s t ,   werden  z u n ä c h s t   beim  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l   die  P r e ß b a c k e n   5,  6  g e g e n e i n a n d e r   bewegt ,   so  daß  d e r  

P r o f i l - R o h l i n g   2  über   s e i n e   v e r t i k a l e   L ä n g s a c h s e   v e r d i c h t e t  

w i r d .   Indem  man  n a c h h e r   den  P r e ß d r u c k   d i e s e r   P r e ß b a c k e n   5,  6 

r e d u z i e r t   oder  l ü f t e t ,   werden  a l s d a n n   die  s e i t l i c h e n   P r e ß b a c k e n  

3,  4  in  den  P r o f i l - R o h l i n g   2  e i n g e t r i e b e n ,   wodurch  s ich  e i n e  

V c r v e r f o r m u n g   im  H i n b l i c k   auf  das  f e r t i g e   P r o f i l   15  e r g i b t .  

D iese   s e i t l i c h e n   P r e ß b a c k e n   3,  4  v e r b l e i b e n   a l s d a n n   in  i h r e r  

P r e ß s t e l l u n g ,   w o r a u f h i n   die  v e r t i k a l e n   P r e ß b a c k e n   5,  6  e r -  

neut  auf  den  P r o f i l - R o h l i n g   2  e i n w i r k e n  ,   bis  d i e s e r   die  i n  

F i g u r   2  d a r g e s t e l l t e   Form  e r r e i c h t   ha t .   M ö g l i c h e r w e i s e   kann  

bei   d i e s e r   S t e l l u n g   e ine   n o c h m a l i g e   N a c h v e r f o r m u n g   über  d i e  

P r e ß b a c k e n   3,  4  e r f o l g e n .  

D i e s e s   m e h r s t u f i g e   P r e ß v e r f a h r e n   kann  d u r c h a u s   in  v e r s c h i e d e n e r  

Weise  v a r i i e r t   w e r d e n .  

D i e s e r   P r e ß v o r g a n g   kann  im  Rahmen  e i n e r   s o g e n a n n t e n   K a l t p r e s s e  



e r f o l g e n .   Dies  b e d e u t e t ,   daß  die  P r e ß b a c k e n   3  bis  6  n i c h t  

b e s o n d e r s   a u f g e h e i z t   zu  werden  b r a u c h e n .   Unter   Bezugnahme 

auf  die  s p ä t e r e n   Aus führungen   e r g i b t   s ich   jedoch,   daß  e s  

zweckmäßig  i s t ,   die  P reßbacken   3  bis   6  i n  e ine r   a n g e w ä r m t e n  

B e s c h a f f e n h e i t   e i n z u s e t z e n ,   so  daß  beim  P r e s s e n   auf  den  P r o -  

f i l - R o h l i n g   2  b e r e i t s   Wärme  e i n w i r k e n   kann,  die  aber  n i c h t  

ohne  w e i t e r e s   zur  Abbindung  des  B i n d e m i t t e l s   führen   s o l l .  

Das  in  F igur   2  d a r g e s t e l l t e   f e r t i g e   P r o f i l   15  so l l   nun  e n t -  

lang  s e i n e r   Längsachse   aus  dem  P reß raum  1  h e r a u s b e w e g t   w e r d e n ,  

wobei  es  im  Sinne  der  E r f i n d u n g   d a r a u f   ankommt,  daß  d i e  

P reßbacken   3  bis  6  d i e s e r   Bewegung  f o l g e n   s o l l e n .   Zu  d i e s e m  

Zweck  s ind  die  P reßbacken   3  bis  6  an  R o l l g ä n g e n   17  a b g e s t ü t z t ,  

die  i h r e r s e i t s   an  P r e ß s t e m p e l n   16  a n l i e g e n .   Die  P r e ß s t e m p e l   16 

werden  durch  H u b e r z e u g e r   18  bewegt .   Danach  e r g i b t   s ich  z w i s c h e n  

den  P reßbacken   3  bis  6 e i n e r s e i t s   und  den  ihnen  z u g e o r d n e t e n  

P r e ß s t e m p e l n   16  e ine  T r e n n u n g s e b e n e ,   die  p a r a l l e l   zur  L ä n g s -  

achse  des  P r o f i l e s   15  s ich  e r s t r e c k t .   Dadurch  werden  die  P r e ß -  

backen  3  bis  6  in  die  Lage  v e r s e t z t ,   mit  dem  f e r t i g g e p r e ß t e n  

P r o f i l   15  in  R ich tung   dessen   L ä n g s a c h s e   aus  dem  Preßraum  1 

h e r a u s b e w e g t   zu  werden.   Wie  s ich  s p ä t e r   z e i g t ,   müssen  d i e  

P reßbacken   3  bis  6  mit  den  ihnen  z u g e o r d n e t e n   P r e ß s t e m p e l n   16 

in  P r e ß r i c h t u n g   f o r m s c h l ü s s i g   und  in  L ä n g s a c h s e n r i c h t u n g   d e s  

P r o f i l e s   15  führend   verbunden   s e i n ,   zu  welchem  Zwecke  d a s  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Figur   1  h i n t e r g r e i f e n d e   Stege  19 

in  v e r s c h i e d e n e r   Form  z e i g t ,   Bei  den  P r e ß b a c k e n   3,  4  s i n d  

d i e se   h i n t e r g r e i f e n d e n   Stege  19  in  Form  von  S c h w a l b e n s c h w a n z -  

führungen   und  im  F a l l e   der  P r e ß b a c k e n   5,  6  in  Form  von  

hammerkopf fö rmigen   N u t e n f ü h r u n g e n   d a r g e s t e l l t .   Damit  s o l l  

e r r e i c h t   werden,  daß  der  e i n z e l n e   P r e ß s t e m p e l   16  in  der  Lage 

se in   s o l l ,   die  ihm  z u g e o r d n e t e   P r e ß b a c k e   3  bis  6  aus  d e r  



P r e ß e n d s t e l l u n g   in  die  in  F i g u r   1  d a r g e s t e l l t e   L a g e  

zu rück   zu  f ö r d e r n .   Es  l i e g t   auf  der   Hand,  daß  d e r a r t i g e  

h i n t e r g r e i f e n d e   S tege   19in  v e r s c h i e d e n e r   Weise  a u s g e s t a l t e t  

werden  k ö n n e n .  

Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  F i g u r   3  i s t   nun  g e z e i g t ,   w i e  

das  im  Preßraum  1  in  s e i n e r   Q u e r s c h n i t t s f o r m   f e r t i g g e -  

s t e l l t e   P r o f i l   15  e n t l a n g   s e i n e r   L ä n g s a c h s e   aus  dem  P r e ß -  

raum  1  v e r s c h o b e n   und  in  e ine   A u s h ä r t e a n o r d n u n g   g e b r a c h t  

w i rd .   Diese   A u s h ö r t e a n o r d n u n g   hat  den  Sinn,   das  f e r t i g e  

P r o f i l   15  in  v e r s p o n n t e r   Lage  a u f z u n e h m e n   und  es  a u s z u h ä r t e n ,  

w ä h r e n d d e s s e n   in  der  F r e s s e   ein  n ä c h s t e r   P r o f i l - R o h l i n g   2 

zum  f e r t i g e n   P r o f i l   1 5  v e r f o r m t   w i r d .   Hie rzu   muß  b e d a c h t   w e r d e n ,  

daß  der  Takt  der  V e r p r e s s u n g   des  P r o f i l e s   15  w e s e n t l i c h   k ü r z e r  

a l s   die  A u s h ä r t e z e i t   d i e s e s   P r o f i l e s   d a u e r t .   Zu  d iesem  Zweck 

i s t  d i e   A u s h ä r t e v o r r i c h t u n g   so  a u s g e b i l d e t ,   daß  s ie   e ine   V i e l -  

zah l   von  f e r t i g g e p r e ß t e n   P r o f i l e n   15  aufnehmen  k a n n .  

Wie  die  F igu r   3  z e i g t ,   wird  das  f e r t i g g e p r e ß t e   P r o f i l   15  m i t  

s e i n e n   P r e ß b a c k e n   3  bis   6  im  Rahmen  der  P r e ß e n d s t e l l u n g   d u r c h  

e i n e n   H u b e r z e u g e r   21  e n t l a n g   s e i n e r   L ä n g s a c h s e   bewegt ,   w o b e i  

e ine   A b d r ü c k s c h e i b e   22  des  H u b e r z e u g e r s   21  n i c n t   nur  d a s  

f e r t i g e   P r o f i l   15  sonde rn   auch  die   z u g e o r d n e t e n   P r e ß b a c k e n  

3  bis   6  a b s c h i e b t .   Diese   a b g e s c h o b e n e   E i n h e i t   3  b is   6,  15 

wird  nun  vom  R o l l g a n g   17  dem  R o l l g a n g   24  ü b e r g e b e n ,   der  i n  

e i n e r   S p a n n v o r r i c h t u n g   23  a n g e o r d n e t   i s t .   Beide  R o l l g ä n g e  

17,  24  f l u c h t e n   z u e i n a n d e r .   Mit  dem  B e g r i f f   " S p a n n v o r r i c h t u n g  

23"  i s t   ganz  a l l g e m e i n   e ine   A n o r d n u n g   b e z e i c h n e t ,   welche  i n  

der  Lage  i s t ,   die  P r e ß b a c k e n   3  b is   6  mit  dem  z w i s c h e n   i h n e n  

e i n g e s p a n n t e n   f e r t i g e n   P r o f i l   15  in  g e s p a n n t e r   S t e l l u n g  

a u f z u n e h m e n   und  der  A u s h ä r t u n g   z u z u f ü h r e n .  



Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  F igur   3  b e f i n d e n   s i c h  

die  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   23  in  einem  in  F igur   8  d a r g e s t e l l t e n  

F a h r g e s t e l l   50,  das  e n t l a n g   von  Sch ienen   25  bewegbar   i s t ,  

welche  s ich  quer  zur  B e w e g u n g s r i c h t u n g   der  H u b e r z e u g e r   21 

e r s t r e c k e n .   Wie  s p ä t e r   g e z e i g t   wird,   l äß t   s ich   d i e s e   Maß- 

nahme  in  v e r s c h i e d e n e r   Weise  v a r i i e r e n .  

Wenn  aber ,   wie  in  F igur   3  d a r g e s t e l l t ,   der  P r e ß b a c k e n s a t z  

3  bis   6  mit  dem  f e r t i g e n   P r o f i l   15  durch  H u b e r z e u g e r   21  v o r a n -  

geschoben   wird,   e n t s t e h e n   durch  Reibung  R e a k t i o n s k r ä f t e ,  

die  im  F a l l e   des  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s   der  F igu r   3  d u r c h  

die  S c h i e b e r   26,  27  aufgenommen  werden.   Diese  S c h i e b e r  

26,  27  s ind  in  S t ü t z s c h i e n e n   28,  29  g e f ü h r t ,   die  o r t s f e s t  

a n g e o r d n e t   sind  und  doppe l t em  Zweck  d i e n e n .   Wenn  nämlich  d e r  

P r o f i l - R o h l i n g   2  i n n e r h a l b   des  Preßraumes   1  durch  P r e s s u n g  

ge fo rmt   wird,   muß  auch  d a f ü r   Sorge  g e t r a g e n   werden,   daß  d i e  

zu  v e r p r e s s e n d e   Masse  s t i r n s e i t i g   n i c h t   a u s w e i c h e n   k a n n .  

Zu  diesem  Zwecke  d i en t   der  S c h i e b e r   26,  der  nach  e i n e r   S e i t e  

den  Preßraum  1  s t i r n s e i t i g   a b s c h l i e ß t .   A n d e r e r s e i t s   so l l   d i e s e r  

S c h i e b e r   26  die  Bewegung  des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  e n t l a n g  

s e i n e r   Längsachse   g e s t a t t e n .   Aus  diesem  Grunde  w e i s t   d e r  

S c h i e b e r   26  eine  Aussparung   auf .   Durch  v e r t i k a l e s   V e r s t e l l e n  

des  S c h i e b e r s   26  wird  en twede r   der  Preßraum  1  s t i r n s e i t i g  

a b g e s c h l o s s e n   oder  s t i r n s e i t i g   f r e i g e g e b e n .   Indem  aber  das  

f e r t i g g e p r e ß t e   P r o f i l   15  mit  s e inen   P r eßbacken   3  bis  6 

e n t l a n g   s e i n e r   Längsachse   v e r s c h o b e n   w i r d ,  e n t s t e h t   ü b e r  

die  R o l l g ä n g e   24  ein  a x i a l e r   Schub,  der  vom  S c h i e b e r   27  a u f -  

ge fangen   wird ,   we lcher   s e i n e r s e i t s   in  den  S t ü t z s c h i e n e n   29 

g e f ü h r t   i s t .   Auch  d i e s e r   S c h i e b e r   we i s t   eine  Ausspa rung   30  a u f ,  

durch  welche  ein  H u b e r z e u g e r   31  g r e i f e n   kann.  D i e s e r   Hub- 

e r z e u g e r   31  d i e n t   mit  H i l f e   s e i n e r   A b d r ü c k s c h e i b e   32  d a z u ,  

ein  f e r t i g   a u s g e h ä r t e t e s   P r o f i l   15  mit  s e inen   P reßbacken   3 



bis   6  w i e d e r   in  den  Preßraum  1  z u r ü c k z u f ü h r e n ,   was  a b e r  

nur  e i n e s   von  mehre ren   M ö g l i c h k e i t e n   d a r s t e l l t .  

Wenn  nun  die  S p a n n v o r r i c h t u n g   23  das  f e r t i g   g e p r e ß t e   P r o f i l  

15  mit  s e i n e n   P r e ß b a c k e n   3  bis   6  in  P r e ß e n d s t e l l u n g   a u f g e n o m -  

men  ha t ,   wird  s ie   beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  F igur   3  q u e r  

zur  L ä n g s a c h s e   des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  bewegt,   um  das  f e r t i g e  

P r o f i l   15  s e i n e r   A u s h ä r t u n g   z u z u f ü h r e n .   Zu  diesem  Zweck  k a n n  

i n n e r h a l b   der  S p a n n v o r r i c h t u n g   23  Wärme  e r z e u g t   oder  d i e  

S p a n n v o r r i c h t u n g   23  durch  e inen   A u s h ä r t e k a n a l   g e f ü h r t   w e r d e n .  

H i e r z u   wird  auf  die  B e s c h r e i b u n g   zu  F i g u r   8  h i n g e w i e s e n .  

In  den  F i g u r e n   4  b is   6  s ind   b e i s p i e l s w e i s e   D e t a i l s   z u r  

A u s b i l d u n g   des  e i n z e l n e n   R o l l g a n g e s   17  ( v e r g l e i c h e   F i g u r   1) 

g e z e i g t .   D i e s e r   R o l l g a n g   b e s t e h t   aus  e i n z e l n e n   Walzen  3 4 ,  

die  u n t e r e i n a n d e r   durch  U m l a u f s c h u h e   35  d i s t a n z i e r t   s i n d .  

iese   U m l a u f s c h u h e   35  s ind   in  i h r e r   Raumform  b e k a n n t .   Beim 

G e g e n s t a n d   der  E r f i n d u n g   e m p f i e h l t   es  s i c h ,   d i e s e   aus  S t a h l  

zu  b i l d e n ,   wei l   s ie   wegen  der  A u s h ä r t e t e m p e r a t u r   w i d e r s t a n d s -  

f ä h i g   s e i n   müssen .   I n n e n s e i t i g   s t ü t z e n   s ich  die  Walzen  34 

an  den  P r e ß s t e m p e l   16  ( v e r g l e i c h e   F i g u r   1)  ab.  A u ß e n s e i t i g  

w i rken   die   Walzen  34  auf  die  P r e ß b a c k e n   3  bis  6  ein  und 

e r l a u b e n   d i e s e n   f o l g l i c h   e ine   r o l l e n d e   Reibung  mit  g e r i n g e m  

R e i b u n g s w i d e r s t a n d .   Es  e r w e i s t   s i ch   a l s   zweckmäßig,   d i e  

P o l l g ä n g e   17  a l s   U m l o u f r o l l g ä n g e   ( v e r g l e i c h e   F igur   1)  a u s z u -  

b i l d e n .   Zu  d i e sem  Zwecke  müssen  die  Umlau f schuhe   35  z u e i n -  

ander   g e l e n k i g   a u s g e b i l d e t   werden .   Im  B e i s p i e l   der  F igu r   4  

i s t   das  Ge lenk   36  s y m b o l i s c h   d a r g e s t e l l t .  

Die  B e i s p i e l e   der  F i g u r e n   5  und  6  z e i g e n ,   daß  s t i r n s e i t i g  

über  die  Walzen  34  h i n a u s s t e h e n d e   Ränder   der  Umlau f schuhe   35 



an  F ü h r u n g s l e i s t e n   37  der  P r e ß s t e m p e l   16  g e f ü h r t   s i n d ,  

so  daß  s ie   n i c h t   in  R ich tung   der  P reßbacken   3  bis   6  e n t -  

we ichen   können.   Die  Bi ldung  der  Gelenke   36  kann  durch  e n t -  

s p r e c h e n d e   Formgebungen  im  B e r e i c h e   der  Ansätze  38  e r f o l g e n ,  

wie  s ie   b e i s p i e l s w e i s e   bei  Armbändern  üb l ich   s ind .   D i e  

G e s t a l t u n g   s o l c h e r   R o l l g ä n g e   17  i s t   an  sich  b e k a n n t ,   w e s -  

halb   es  k e i n e r   näheren   E r l ä u t e r u n g   b e d a r f .   W e s e n t l i c h   i s t ,  

daß  die  Walzen  34  u n t e r e i n a n d e r   d i s t a n z k o n s t a n t   v e r b u n d e n ,  

aber   i h re   V e r b i n d u n g s m i t t e l   g e l e n k i g   g e s t a l t e t   s i n d .   D a d u r c h  

i s t   es  m ö g l i c h ,   die  Ro l lgänge   17  f o r m s c h l ü s s i g   zu  f ü h r e n  

und  umlaufend   zu  g e s t a l t e n .  

Das  g l e i c h e   g i l t   für  die  R o l l g ä n g e   24,  die  im  B e r e i c h e   d e r  

S p a n n s t a t i o n e n   23  a n g e o r d n e t   s ind  (F igur   3 ) .  

Aus  F igur   3  i s t   f e r n e r   e r k e n n b a r ,   daß  e n t l a n g   der  S c h i e b e r  

26,  27  s ich   Führungswände  33  e r s t r e c k e n ,   welche  den  S i n n  

haben,  die  S t i r n f l ä c h e n   der  f e r t i g   g e p r e ß t e n   P r o f i l e   15 

a b z u d e c k e n ,   während  d i e se   mit  H i l f e   der  S p a n n v o r r i c h t u n g e n  

23  e n t l a n g   der  Sch ienen   25  bewegt  werden.  Auf  d i e s e   W e i s e  

wird  e ine  s t i r n s e i t i g e   Ausdehnung  oder  A u s b r ö c k e l u n g   d e r  

f e r t i g e n   P r o f i l e   15  v e r m i e d e n .   Da  aber   die  P r o f i l e   15 

im  Zuge  der  f o r t s c h r e i t e n d e n   A u s h ä r t u n g   schrumpfen ,   b e s t e h t  

beim  s e i t l i c h e n   V e r s e t z e n   der  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   23  nur  e i n e  

g e r i n g f ü g i g e   R e i b u n g .  

Im  B e i s p i e l   der  Figur   7  i s t   nun  e ine   der  Figur  1  v e r g l e i c h -  

bare   S i t u a t i o n   der  P re s se   d a r g e s t e l l t ,   wobei  davon  a u s g e -  

gangen  wi rd ,   daß  die  f e r t i g   a u s g e h ä r t e t e n   P r o f i l e   15  w i e d e r  

in  die  in  F igu r   3  g e z e i g t e   S t e l l u n g   zu rückbewegt   und  ü b e r  

den  H u b e r z e u g e r   31  mit  der  A b d r ü c k s c h e i b e   32  r ü c k w ä r t s   i n  



den  Preßraum  1  z u r ü c k g e f ü h r t   w e r d e n .  

Soba ld   die  P r e ß b a c k e n   3  bis  6  w i e d e r   den  Preßraum  1 

e r r e i c h t   haben,   werden  die  s e i t l i c h e n   P r e ß b a c k e n   3,  4  in  d i e  

A u s g a n g s s t e l l u n g   gemäß  Figur   7  z u r ü c k b e w e g t ,   wodurch  d a s  

f e r t i g   g e p r e ß t e   P r o f i l   15  den  e r f o r d e r l i c h e n   F r e i h e i t s g r a d  

e r h ä l t ,   mit  H i l f e   der  u n t e r e n   P r e ß b a c k e   5  und  des  z u g e o r d -  

ne t en   P r e ß s t e m p e l s   16,  18  in  die  in  F i g u r   7  d a r g e s t e l l t e  

Lage  angehoben   zu  werden .   Dabei  g e l a n g t   das  f e r t i g   g e p r e ß t e  

P r o f i l   15  in  den  S c h a c h t   40,  der  s i ch   zwi schen   der  G e g e n -  

p r e ß l e i s t e   13  und  der  Schlußwand  39  b e f i n d e t .   Das  V o r p r e ß -  

werkzeug   9  i s t   d a b e i  i n   d i e  i n   der  Z e i c h n u n g   nach  l i n k s   v e r -  

r ü c k t e   S t e l l u n g   v e r s c h o b e n .   Während  nun  das  V o r p r e ß w e r k z e u g   9 

in  der  Z e i c h n u n g   nach  r e c h t s   v e r s c h o b e n   wird ,   g e l a n g t   e i n e r -  

s e i t s   ein  v o r g e p r e ß t e r   P r o f i l - R o h l i n g   2  in  die  S t e l l u n g   d e s  

S c h a c h t e s   20  o b e r h a l b   des  P reß raumes   1.  A n d e r e r s e i t s   w i r d  

-  =ch  die  g l e i c h e   Bewegung  das  nach  oben  angehobene   f e r t i g e  

P r o f i l   15  nach  der   S e i t e   in  die  in  F i g u r   7  a e z e i g t e   S t e l l u n g  

v e r s c h o b e n .   In  d i e s e r   S t e l l u n g   g r e i f t   ein  Kolben  43  mit  e i n e r  

s t i r n s e i t i g e n   P l a t t e   44  (oder  m e h r e r e )   durch  e n t s p r e c h e n d e  

Bohrungen   42  des  S c h i e b e r s   41  h i n d u r c h   und  s toßen   das  f e r t i g  

g e p r e ß t e   P r o f i l   15  aus  dem  S c h a c h t   40  in  R i c h t u n g   des  P f e i l e s  

46  aus .   Der  Kolben  43  i s t   h i e r b e i   mit  einem  H u b e r z e u g e r   45 

v e r b u n d e n ,   der  b e i s p i e l s w e i s e   an  der  Führung  7  a n g e f l a n s c h t  

s e in   kann.   Die  Bohrungen   42  s ind  e n t s p r e c h e n d   dem  Hub  d e s  

S c h i e b e r s   41  g r ö ß e r   a ls   die  Kolben  43  a u s g e b i l d e t .  

Bei  dem  A u s s t o ß e n   des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  mit  s e i n e n   P r e ß -  

backen  3  bis  6  gemäß  F igur   3  muß  e r w a r t e r   werden,  daß  d i e  

S p a n n v o r r i c h t u n g   23  n i c h t   genau  f l u c h t e t .   Zu  diesem  Zwecke 

i s t   die  S p a n n v o r r i c h t u n g   gemäß  dem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   d e r  

F i g u r   8  a l l s e i t i g   f e d e r n d   a u s g e b i l d e t .   H ie rzu   wird  ein  S p a n n -  



rahmen  47  ve rwende t   ( v e r g l e i c h e   Figur   ö),  der  die  s t i r n -  

s e i t i g   a b g e s c h o b e n e   E i n h e i t   3  bis  6,  15  aufnimmt.   Um  a b e r  

d i e s e n   Spannrahmen  47  f l u c h t e n d   zur  Längsachse   des  a u s g e -  

s t o ß e n e n   P r o f i l e s   15  zu  machen,  i s t   d i e s e r   über  Federn   51 

an  einem  F a h r g e s t e l l   50  a b g e s t ü t z t ,   wobei  zwischen  dem 

Spannrahmen  47  und  dem  F a h r g e s t e l l   50  s ich  eine  I s o l i e r u n g  

48  und  e ine  umlaufende   Außenwand  49  b e f i n d e t .   I n n e r h a l b   d e s  

Spannrahmens   47  sind  H e i z u n g s k ö r p e r   52  a n g e o r d n e t ,   w e l c h e  

die  Aufgabe  haben,  die  A u s h ä r t u n g   des  im  Spannrahmen  47  a u f -  

genommenen  P r o f i l e s   15  a u s z u f ü h r e n .   Auch  die  S p a n n v o r r i c h t u n g  

23  we i s t   R o l l g ä n g e   24  ( v e r g l e i c h e   F igur   3)  a u f .  

Wenn  nun  eine  S p a n n v o r r i c h t u n g   23  ein  f e r t i g   g e p r e ß t e s  

P r o f i l   15  mit  s e inen   P reßbacken   3  bis  6  aufgenommen  h a t ,  

wird  das  F a h r g e s t e l l   50  q u e r b e w e g t ,   so  daß  eine  neue  S p a n n -  

v o r r i c h t u n g   23  s t i r n s e i t i g   vor  dem  Preßraum  1  zu  l i e g e n   kommt. 

Demnach  können  eine  Mehrzahl   d e r a r t i g e r   S p a n n v o r r i c h t u n g e n   23 

s o l c h e   f e r t i g   g e p r e ß t e n   P r o f i l e   15  aufnehmen  und  s ie   d e r  

A u s h ä r t u n g   z u f ü h r e n .   Sobald   aber  ein  P r o f i l  1 5   a u s g e h ä r t e t  

i s t ,   wird  dessen   S p a n n v o r r i c h t u n g   23  wieder   vor  den  Preßraum  1 

gemäß  F igur   3  bewegt,   so  daß  der  h u b e r z e u g e r   31  mit  s e i n e r  

A b d r ü c k s c h e i b e   32  die  E i n h e i t   2  b i s  6   und  15  wieder   in  den  

Preßraum  1  z u r ü c k s c h i e b e n   kann.  Von  dort   e r f o l g t   die  A u s -  

s toßbewegung   des  f e r t i g e n   P r o f i l e s   15  im  Sinne  der  D a r -  

s t e l l u n g   gemäß  Figur   7 .  

Es  l i e g t   auf  der  Hand,  daß  das  F a h r g e s t e l l   50  gemäß  F igur   8 

auch  in  mehrere   F a h r g e s t e l l e   u n t e r t e i l t   werden  kann,  w o b e i  

es  mögl ich   i s t ,   d i e se   e i n z e l n e n   F a h r g e s t e l l e   in  A u s h ä r t e ö f e n  

zu  f ö r d e r n   und  d i e se   nach  e r f o l g t e r   Aushär tung   der  P r o f i l e   15 

z u r ü c k z u h o l e n .  



Eine  V a r a i n t e   zu  den  F i g u r e n   3  und  8  e r g i b t   s ich  a u s  

den  F i g u r e n   9  und  10.  Danach  wird  die  aus  den  P r e ß b a c k e n  

3  b is   6  und  dem  f e r t i g   g e p r e ß t e n   P r o f i l   15  b e s t e h e n d e   E i n -  

h e i t   in  e inen   u m l a u f e n d e n   R o l l g a n g   53  a b g e s c h o b e n ,   der  an 

R o l l g a n g b e t t e n   54  a b g e s t ü t z t   i s t .   D i e s e r   Ro l l gang   53  k a n n  

s i ch   b e i s p i e l s w e i s e   i n n e r h a l b   e i n e s   A u s h ä r t e k a n a l s   55 

b e f i n d e n .  

Um  die  Reibung  z w i s c h e n   den  R o l l g ä n g e n   53  und  dem  a u s g e -  

s t o ß e n e n   Komplex  3  bis  6,  15  zu  v e r m i n d e r n ,   können  gemäß 

F i g u r   10  die  P r e ß b a c k e n  3   bis  6  mit   Z a h n k r ä n z e n   56  v e r s e h e n  

s e i n ,   auf  welche   Z a h n r ä d e r   57  e i n w i r k e n ,   wovon  mehrere   i n n e r -  

ha lb   des  A u s h ä r t e k a n a l s   55  a n g e o r d n e t   s e in   k ö n n e n .  

Bei  d i e s e r   A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e   b e s t e h t   das  Problem,   d i e  

P r e ß b a c k e n   3  bis   6  w iede r   in  den  P reßraum  1  z u r ü c k z u f ü h r e n .  

Dies  kann  durch  an  s ich   b e k a n n t e   F ö r d e r g ä n g e   e r f o l g e n .   Es  i s t  

aber   auch  m ö g l i c h ,   das  f e r t i g   g e p r e ß t e   P r o f i l   15  ohne  V e r -  

s c h i e b u n g   der  P r e ß b a c k e n   3  bis  6  in  den  R o l l g a n g   53  a b z u s c h i e b e n ,  

wobei  die  R o l l g ä n g e   53  durch  p a s s e n d   a u s g e b i l d e t e   P r e ß b a c k e n  

g e s t a l t e t   s i n d ,   die  s ich   end los   im  Kre i s   bewegen  und  geme insam 

e ine   A r b e i t s s t r e c k e   b i l d e n ,   in  der  das  a u s g e s t o ß e n e   f e r t i g e  

P r o f i l   15  e i n g e s p a n n t   a u s g e h ä r t e t   w i rd .   D e r a r t i g e   A n l a g e n  

s ind   aus  der  F e r t i g u n g   von  K u n s t s t o f f - W e l l r o h r e n   b e k a n n t .  

Die  F e s t i g k e i t   des  im  Rahmen  der  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   h e r -  

g e s t e l l t e n   P r o f i l e s   15  hängt   w e s e n t l i c h   davon  ab,  wie  d i e  

K l e i n t e i l e   in  i h r e r   S t r u k t u r   im  B e r e i c h e   des  P reßraumes   1 

g e r i c h t e t   s i n d .   Diese   A u s r i c h t u n g   der  K l e i n t e i l e   wird  b e r e i t s  

i n n e r h a l b   der  Übergabe   von  der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   8  gemäß 

F igu r   1  in  den  S c h a c h t   20  h e r b e i g e f ü h r t .   Die  E r f i n d u n g   g e h t  



davon  aus,  daß  b e v o r z u g t   p a r a l l e l   zur  Längsachse   d e s  

P r o f i l e s   15  a u s g e r i c h t e t   K l e i n t e i l e   gepreßτ   werden  s o l l e n .  

Wie  d ies   e r r e i c h t   werden  kann,  i s t   G e g e n s t a n d   e i n e r   a n d e r e n  

E r f i n d u n g .  
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14  H u b e r z e u g e r  

15  f e r t i g e s   P r o f i l  

16  P r e ß s t e m p e l  

17  R o l l g a n g  

18  H u b e r z e u g e r  

19  h i n t e r g r e i f e n d e r   S t e g  

20  S c h a c h t  

21  H u b e r z e u g e r  

22  A b d r U c k s c h e i b e  

23  S p a n n v o r r i c h t u n g  

24  R o l l g a n g  

25  S c h i e n e  

26  S c h i e b e r  

27  S c h i e b e r  

28  S t ü t z s c h i e n e  

29  S t ü t z s c h i e n e  

30  A u s s p a r u n g  

31  H u b e r z e u g e r  

32  A b d r ü c k s c h e i b e  

33  F ü h r u n g s w a n d  

34  Walze 

35  U m l a u f s c h u h  

36  G e l e n k  

37  F ü h r u n g s l e i s t e  

38  A n s a t z  

39  S c h l u ß w a n d  

40  S c h a c h t  

41  S c h i e b e r  

42  B o h r u n g  

43  Ko lben  

44  P l a t t e  

45  H u b e r z e u g e r  

46  A u s s t o ß r i c h t u n g  

47  S p a n n r a h m e n  

48  I s o l i e r u n g  

49  Außenwand 

50  F a h r g e s t e l l  

51  F e d e r  

52  H e i z u n g  

53  R o l l g a n g  

54  R o l l g a n g b e t t  

55  A u s h ä r t e k a n a l  

56  Z a h n k r a n z  

57  Z a h n r a d  



4)  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   n a c h  

Anspruch  1  oder   einem  der  f o l g e n d e n ,   b e s t e h e n d   a u s  

e i n e r   mit  m e h r e r e n   P r eßbacken   a u s g e r ü s t e t e n   P r e s s e ,   d i e  

aus  v e r s c h i e d e n e n   R i c h t u n g e n   g l e i c h z e i t i g   oder  n a c h e i n -  

ander   und  g e g e b e n e n f a l l s   w i e d e r h o l t   auf  e inen   im  P r e ß -  

raum  b e f i n d l i c h e n   Roh l ing   zur  E r z e u g u n g   e i n e s   P r o f i l s ,  

R i e g e l s ,   F o r m k ö r p e r s   oder   d e r g l e i c h e n   aus  mit  B i n d e m i t t e l n  

v e r m i s c h t e n   p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   e i n w i r k e n ,   d a d u r c h  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t   ,   daß  die  e i n z e l n e   P r e ß b a c k e  

( 3 , 4 , 5 , 6 )   p a r a l l e l   zur  P r o f i l l ä n g s a c h s e   g e t e i l t   a u s g e b i l -  

det  i s t ,   wobei  der  dem  P r o f i l   ( 2 , 1 5 )   z u g e k e h r t e   T e i l  

( 3 , 4 , 5 , 6 )   mit  dem  a n d e r e n ,   den  P reßhub   und  P r e ß d r u c k   e r -  

z e u g e n d e n   T e i l   (16)  in  P r e ß r i c h t u n g   f o r m s c h l ü s s i g   ( 1 9 ) ,  

aber   e n t l a n g   der  T e i l u n g s e b e n e   b e w e g l i c h   (17)  g e f ü h r t  

v e r b u n d e n   i s t .  

V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   4,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z e i c h n e t ,   daß  die  Führung  z w i s c h e n   den  b e i d e n  

T e i l e n   ( 3 , 4 , 5 , 6   und  16)  der  P r e ß b a c k e   durch  e inen   an  d e n  

Preßhub   und  P r e ß d r u c k   e r z e u g e n d e n   T e i l   (16)  g e l a g e r t e n  

R o l l g a n g   ( 1 7 ) , v o r z u g s w e i s e   R o l l u m l a u f g a n g   g e b i l d e t   i s t .  

6)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   5,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  der  R o l l g a n g   (17)  p a r a l l e l   und 

d i s t a n z i e r t   z u e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e   Walzen  (34)  a u f w e i s t ,  

z w i s c h e n   denen  U m l a u f s c h u h e   (35)  aus  M e t a l l   s i ch   b e f i n d e n ,  

deren   über   die   W a l z e n s t i r n f l ä c h e n   h i n a u s r a g e n d e   A n s ä t z e  

,38)  u n t e r e i n a n d e r   g e l e n k i g   v e r b u n d e n   s i n d .  

7)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   4  oder   f o l g e n d e n ,   d a d u r c h  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  f o r m s c h l ü s s i g e  



Verb indung   b e i d e r   P r e ß b a c k e n t e i l e   ( 3 , 4 , 5 , 6   und  16)  d u r c h  

e i n a n d e r   in  P r e ß r i c h t u n g   h i n t e r g r e i f e n d e   Stege  ( 1 9 ) ,  

b e i s p i e l s w e i s e   S c h w a l b e n s c h w a n z f ü h r u n g ,   g e b i l d e t   i s t .  

3)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4  oder  f o l g e n d e n ,   d a d u r c h  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  P reßbacken   ( 3 , 4 ,  

5 ,6)   über  Magnete  an  den  s ie   f ü h r e n d e n   T e i l e n   (16)  i n  

und  e n t g e g e n g e s e t z t   zur  P r e ß r i c h t u n g   g e h a l t e n   s i n d .  

9)  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   nach  Anspruch  1 

oder  einem  der  f o l g e n d e n ,   b e s t e h e n d   aus  e i n e r   m i t  

mehre ren   P r eßbacken   a u s g e r ü s t e t e n   P r e s s e ,   die  aus  v e r -  

s c h i e d e n e n   R i c h t u n g e n   g l e i c h z e i t i g   oder  n a c h e i n a n d e r   und 

g e g e b e n e n f a l l s   w i e d e r h o l t   auf  e i n e n   im  Preßraum  b e f i n d -  

l i c h e n   Rohl ing   zur  Erzeugung  e i n e s   P r o f i l s ,   R i e g e l s ,   Form-  

k ö r p e r s   oder  d e r g l e i c h e n   aus  mit  B i n d e m i t t e l n   v e r m i s c h t e n  

p f l a n z l i c h e n   K l e i n t e i l e n   e i n w i r k e n ,   dadurch   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  im  Ansch luß   an  e ine  P r e s s e   v o r z u g s -  

weise   quer  zur  A u s s t o ß r i c h t u n g   der  P r e s s e   b e w e g l i c h e  

S p a n n v o r r i c h t u n g e n   (23)  für  die  Aufnahme  des  g e p r e ß t e n  

P r o f i l s   (15)  oder   d e r g l e i c h e n   und  der  d i e s e s   P r o f i l   i n  

P r e ß e n d s t e l l u n g   u m g r e i f e n d e n   P r e ß b a c k e n   ( 3 , 4 , 5 , 6 )   v o r g e -  

sehen  s i nd ,   die  R o l l g ä n g e   (24)  i n s b e s o n d e r e   R o l l u m l a u f -  

gänge  zur  Übernahme  der  P r e ß b a c k e n   ( 3 , 4 , 5 , 6 )   un te r   A u f r e c h t -  

e r h a l t u n g   der  P r e ß e n d s t e l l u n g   a u f w e i s e n .  

10)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  9,  dadurch   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  S p a n n v o r r i c h t u n g   (23)  mit  H e i z -  

e l e m e n t e n   (52)  v e r s e h e n   s i n d .  

11)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  9  oder   10,  dadurch  g  e  k  e  n  n  -  



z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  der  Schach t   (20,  40)  B e s t a n d t e i l  

e i n e r   a ls   Rahmen  (10)  a u s g e b i l d e t e n   V o r r i c h t u n g   zum 

V o r p r e s s e n   des  P r o f i l r o h l i n g s   (2)  i s t ,   die  s e i t l i c h  

bewegbar   sowie  a ls   A b s c h i e b e v o r r i c h t u n g   (13)  f ü r  

f e r t i g   g e p r e ß t e   P r o f i l e   (15)  oder  d e r g l e i c h e n   v o r g e -  

sehen  i s t .  

16)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4  bis  8,  dadurch  g  e  -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  im  Anschluß   an  d i e  

P r e s s e   ein  b e h e i z t e r   u m l a u f e n d e r   Ro l l gang   (53)  v o r g e -  

sehen  i s t ,   durch  den  die  f e r t i g   g e p r e ß t e n   P r o f i l e  

(15)  mit  i h r e n   in  P r e ß e n d s t e l l u n g   v e r b l e i b e n d e n   P r e ß -  

backen  ( 3 , 4 , 5 , 6 )   g e f ü h r t   s i n d .  

17)  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  16,  dadurch   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  die  P r e ß b a c k e n   ( 3 , 4 , 5 , 6 )   Z a h n -  

k ränze   (56)  a u f w e i s e n ,   auf  die  im  R o l l c a n g b e r e i c h   ( 5 3 , 5 4 )  

g e l a g e r t e   a n g e t r i e b e n e   Z a h n r ä d e r   (57)  e i n w i r k e n .  
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