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@ Gehrungsanschlag.

@ Bei einem Gehrungsangschlag fir Holzbearbeitungsma-
schinen mit einem quer zur Vorschubrichtung einer Werk-
stickaufnahme angeordneten Werkstiickanschlag (8}, der
um eine Achse {a) schwenkbar gelagert und ausgehend von
einer Nullstellung in beiden Richtungen schwenkbar ist und
der mittels eines abnehmbaren Indexstifts {21) gegeniiber
der Werkstiickaufnahme fixierbar ist, die auf einem Teilkreis
um die Schwenkachse (a) angeordnete Indexiocher {22)
aufweist, 18Rt sich dadurch eine exakte Justierbarkeit der
Anschlagkante des Werkstlickanschlags (8} beziiglich einer
maschinenfesten Bezugslinie erreichen, dall der Werkstiick-
anschlag {8) eine um die zur Auflagefidche der Werkstlickauf-
nahme lotrechte Achse (a) schwenkbar auf der Werkstlick-
aufnahme gelagerte, eine genaue Passung giir den Indexstift
{21) aufweisendé Indexschiene (9) und eine auf dieser mit
Schwenkfreiheitsgrad gegeniber dem {ndexstift {21) um
eine ebenfalls zur Auflagefiiche der Werkstiickaufnahme
lotrechte Achse {a) schwenkbar gelagerte Anschlagschiene
{10} aufweist, deren Schwenksteliung gegeniiber der Index-
schiene (8) mittels einer Stelleinrichtung (24) einstellbar ist.
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gewdhrleistet, wenn die Winkellage der Indexldcher be-
ziglich der Bezugslinie genau stimmt. Dies ist jedoch
auch bel einem hohen Herstellungszufwand praktisch
nicht zu erreichen. Der Grund dafiir ist darin zu sehen,
daB gewisse Fertigungs- und Montagetoleranzen nicht
vermeidbar sind und daB der Einsatzstandort der mit

dem Gekhrungsanschlag versehenen Maschine von den drt-
lichen Gegebenneiten her, z. B. der Fundamentbeschaffen-
heit etc., vom Montagestandort abweicht.

Bei der Anordnung gemdB US-PS 11 13 152 ist der Werk-
stlickenschlag zwar mit einer rickwirtigen Auskragung
versehen, die eine Schlitzfihrung fir eine mittels ei-
ner Mutter festspannbare Klemmsckraube aufweist, die
mit einer Durchgangsbohrung zum Durchstecken des Index-
stifts versehen ist. Diese Anordnung, die dazu dient,
durch Verschieber der Klemmschrzube innerhaldb der zu-
geordneten Schlitzfuhrung die Einstellung von Zwischen-
winkeln zu ermoglichen, ermoglichte zwar auch eine Ju-
stierung der Anschlagkante des Werkstiickanschlags De-
zliglich einer Bezugslinie, z. B. bezliglich der Arbeits-
ebene des Schnittwerkzeugs. Dies ist Jjedoch nicht nur
in der US-P3 111 1% 152 nicht sngesprochen, sondern wirde
auch die Bedienung der bekannten Anordnung sehr erschweren,
da die Justierung bei Jjeder Einstellung eines Zwischen-
winkels verloren ginge und daher anschlieBend neu durch-
gefiihrt werden miBte, was einen hohen Zeitaufwand erfor-
derte. Ganz abgesehen dsvon ist davon auszugehen, daf
ich bei der Anordnung gemiZBR US-PS 11 13 152 im Felle
einer Justierung der Anschlagkante Lbweichungen zwischen
der tatsichlichen Stellung der Anschlagkante und dem auf

einer zugeordneten Skala angezeigten Wert ergeben konnten.
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Eiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung unter Vermeidung der Nachteile der
bekannten Losung eine Anordnung eingangs erwshnter ATt
so0 zu verbessern, daB trotz einer exakten Justierbar-
keit der Anschlegkante des Werkstiickenschlags beziiglich
einer maschinenfesten Bezugslinie eine schnelle Einstel-
lung der Nullstellung und/oder bevorzugtier Winkelstel-
lungen mittels des Indexstifts mdglich ist.

Diese Aufgsbe. wird erfindungsgemiZf dadurch geldst, dal
der Werkstickanschlag eine um die zur Auflagefl&che der
Werkstiickaufnahme lotrechte Achse schwenkbar auf der
wWerkstickaufnahme gelagerte, eine genaue Passung fir den
Indexstift aufweisende Indexschiene und eine auf dieser
rit Schwenkfreiheitsgrad gegeniber dem Indexstift um
eine ebenfalls zur Auflagefliche cder Werzstiickaufnzhme
lctrecnte Acnse schwenkbar gelagerte Anschlagschiene
aufweist, deren Schwenkstellung mittels einer Stellein-

richtung gegenliber der Indexscriene einstellbar ist.

Der erfindungsgemdBen Anordnung liegt demnach ein zwei-
teiliger Werkstilickanschlag zugrunde. Die zweiteilige
Ausfliihrung des Werkstlickanschlags ermdglicht in vor-
teilhafter Weise bei durch den Indexstift fixierter
Indexschiene eine genaue Justierung der gegeniiber der
Indexschiene schwenkbaren, eine Anschlagkante aufwei-
senden Anschlagschiene bezliglich einer Bezugslinie,

Z. B. bezuglich der Vorschubrichtung bzw. der benach-
barten Maschinentischseitenkante oder der Arbeitsebene
des Schnittwerkzeugs. Bel der Erstanbringung ist eine
derartige Justierbarkeit von Vorteil, da sich Herstel-
lungs~ und Montagetoleranzen nicht susschalten lassen
uné der Aufstellungsort von den lokalen Verhaltnissen
her in der Regel vom lNontagestandort abweicht. Da die
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Stellung der Indexschiene wdZhrend der Justierung der
Anschlagschiene gegeniiver der Werkstliickaufnahme in
vorteilhafter Weise fixiert bleibt, ist auck sicher-
gestellt, daB sich im Fezlle einer der Indexschiene
zugeordneten, mit einer Winkelteilung versehenen Skala
trotz einer méglichen Verschiebung der Winkellage der
Anschlagschiene keine Lnderung der Lage der der Skala
zugeortneten Ablesekante der Indexschiene ergibt, was
sich positiv suf die erzielbare Einstellgenauigkeit
und Bedienungsfreundlichkeit suswirkt. Hieraus ist er-
kennbar, daf die Erfindung die ihr gestellte Aufgabe
mit einfachen und daher kostenglnstigen Mitteln 10st.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen,
dal die Indexschiene und die hierauf gelagerte Stell-
schiene eine gemeinsame Scawenkachse aufweisen. Diese
aBnahme ergibt eine sehr kompakte Bauwelise. ZweckmzBig
kann debei die Indexschiene eine U-fOrmigen, zur An-
schlagschiene hin offenen Querschnitt aufweisen, wobel
die Anschlagschiene zwischen die Schenkel der die In-
dexschiene bildenden U-Schiene eingreifen kann, was
eine wackelsichere Aufnahme der Anschlagschiene und
demit eine hohe Wiederholungsgenauigkelt ergibt. Zur
Bewerkstelligung der gewiinschten Justierbarkeit der
Anschlagschiene kann diese einfach gegeniliber dem spiel-
frei mit der Indexschiene susammenwirkenden Indexstift
ein entsprechendes Justierungsspiel aufwelsen.

In weiterer Fortbildung der libergeordneten Malnahmen
kann zur Justierung der Anschlagschiene eine Stellein-
richtung vorgesehen sein, die mit einer an der Index-
schiene und an der Anschlagschiene angreifenden Stell-
schraube versehen ist, an der die Indexschiene und die
inschlagschiene durch jeweils eine Spannmutter und
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einen dieser zugeordneten Anschliag fixierbar sind, wobe
mindestens einer dieser AnschlZge einfach zls verstelltzre
Mutter ausgebildet sein kann. Diese Ausbildung gestattest
eine einfache und zuverlédssige Justierung der Anschlag-
schiene sowie eine exakte Festlegung der Anschlagschiene
gegeniiber der Indexschiene nach erfolgter Fixierung.

Weitere zweckmiBige Ausgestaltungen und vorteilhafte Wei-
terbildungen der i{ibergeordneten MaBnshmen ergeben sickh
aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfihrungsbpei-
spiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit den rest-
lichen Unteranspriichen.

in der Zeichnung zeigen:

A

angevauten, einer Werksticxanschlzg aufweisen—

den Schiebeschlitten versehenen Lrelsségen—
tisches,

Figur 2 eine Draufsicht auf den Schiebeschlitten gemzf

einen

bz
H
i

H
W

S
Figur 2.

An den in Figur 4 durch strichpunktierte Linien ange-
deuteten KreissZgentisch 1 ist eine parallel zur in
Vorschubrichtung gesehen linken, zur SZgeblattebenen
parallelen Tischkante angeordnete Lingsfuhrung 2 an-
gebaut. Hierzu ist die Tischstirnseite mit Anbau-
platten 3 versehen, an denen die Langsifuhrung 2 auf-
nenmende Traglaschen 4 durch Steck- und KlemmverschluB

1dsbar fixierbar sind. Auf der Langsiikbrung 2 ist ein
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eine Werkstiickaufnahme bildender Schiebeschlitten 5
verschiebbar gelagert. Die Verschiebebewegung ist
durch EndanschlZge begrenzt, die hier als das die
Léngsfihrung 2 bildende Profilrohr durchsetzende Fe-
derbolzen © ausgebildet siné, die entgegen der Kraft
der hieran angreifenden Ausrickfeder zurlickgezogen
werden kxonnen, so daBl der Schlitten 5 von der Léngs-
fihrung 2 abnehmbar ist. Der Schlitten 5 besitzt eine
eine Werkstiuckauflageflache bildende Tischplatte 7,
die mit einem guer zur Vorschubrichtung, d.h. quer
zur L#Zngsrichitung der Liéngsiihrung 2 angeordneten
Werkstiickanschlag 8 versehen ist. Der Werkstiickanschlag
ist zur Durchfihrung von Gehrungsschrnitten um eine zur
Luflagefldche der Tischplatte 7 lotrechite Achse a
schwenkbar.

Der Werkxstlickanschlag & ist, wie am besten den Figuren
2 und 3 entnehmbar ist, zweiteilig ausgebildet und be-
steht aus einer um die Achse a schnwenkbar auf der Tisch-
platte 7 gelagerten Indexschiene 9 und einer auf dieser
hier um eine zur Achse a koaxiale Achse schwenkbar ge-

lagerten Anschlagschiene 0. Zur Bildung der Schwenk-
achsen vor Indexschiene ¢ und Anschlagscnhiene 0 istT
hierbei einfach ein die Indexschiene 9 und die An-
schlagschiene 10 spielfrei durchsetzender und in eine
tischplattenseitige Lagerbohrung spielfrel eingreifen-
der Federstift 11 vorgesehen. Die Indexschiene @ ist,
wie am besten aus Figur 3 erkennbar ist, im Quer-
schnitt U-formig ausgebildet und so angeordnet, dal
ihre parallelen Schenkel 12 die Anschlagschiene 10
iber~ bzw. untergreifen, was eine ausgezelchnete
Wackelfreiheit der Lnschlagschiene 10 ergibt. Im dar-
gestellten Ausflhrungsbeispiel besteht die Anschlag-

schiene “C aus einer =wischen die Schenkel 12 der
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Indexschiene § eingreifenden Trigerrohr 43 und einer

-

auf dieses sufgesetzten Verlingerungsleiste 44

cie
b
durch Klemmschrauben 1° losbar hieran festlegbar ist.

Die Schwenkbarkeit des Werkstiuckanschlags 8 um die
Schwenkachse a gestattet die Einstellung Jjedes ge~
winschten Gehrungswinkels. Zur Durchfilhrung entspre-
chender Schnittarbeiten ist der schwenkbare Werkstiick-
anschlag & gegeniber der Tischplatte 7 verdrenhsicher
fixierbar. Hierzu ist, wie den Figuren 1 und 2 ent-
nommen werden kann, eilne Spannschraube 16 vorgesehen,

die an der Indexschiene @ angreift und durch eine bo-

@ o

genformige Léngsnut 117 der Tischrlette 7 hindurch-

reift. Der Spannschraube 76 ist eine im Bereich der

UQ

=

Tis chunterseite angeordnete, vor Handé betdtigbare
Spannmutter 18 zugeordnet, mit welcher ein Kiemmver-
schluBl erzeugbar ict. Die bogernicrmige Jut 17
dem Verlauf eines rreises um Cie Achse & mit dem Ab-
svand der Spannschraube ‘€ von der Ackse @ entspre-
hendem Radius. Im dargestellten Ausfikrungsbeispiel
greift die Spannschraube 16 durch &ie Schenkel 12 der
indexschiene 9 hindurch, so daB diese bei entspre-
chender Spannkraft am hiervon umfaBten Tragerronhr 13
der Anschlagschiene ‘10 angepreRt werden. Die Formstei-
figkeit des Trégerrohrs 13 stellt hierbei sicher, cal8
die U-foérmige Indexschiene unter der Wirkung der
Spannkraft nicht verformt wird. Bei geloster Spann-
mutter 18 ist jede gewiinschte Winkelstellung inner-
halb der bogenfdrmigen Nut 17 einstellbar. Hierzu ist
die Tischplatte 7 als Skalentrager fir eine eingeformte
bzw. aufgeklebte Skala 19 ausgebildet, der eine Einstell-
kante 20 der Indexschiene zugeordnet ist, wie Figur 2
zeigt. Zur Bewerkstelligung einer parallaxenfreien Ein-
stellung welst die Einstellxante 20 eine scharfe skalen-

seitige Kante auf. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel
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ist die Indexschiene 9 zur Bildung der Einstellkante 20
einfach im Bereich ihrer Riuckseite entsprechend ausge-
stanzt.

Die Nullstellung des Werkstickanschlags 8, 4.h. die-
jenige Stellung, in der die werkstlickseitige Anschlag-
kante des VWerkstlickanschlags genau unter einem Winkel
von 90 Grad zur Vorschubrichtung des Schlittens 5 bzw.
zur Ebene des zugeordneten SZgenblatts bzw. zur sigen—
blattparzllelen Tischkante verlzuft, befindet sich im
Bereich der NMitte der Skale 1S tzw. der bogenformigen
Nut 17, was elne zweisinnige Auslenkung des Werkstiick-
anschlags, d.b. eine Auslienkung Uber die Nullstellung
sowonhl ik positiven Sinne zlg zuck im negativen Sinne,
ermdoglicht. In der genannten Nuilstellung ist der Werk-
stlickanschliag mittels eines Indexstifts 21 fixierbar,
der losbar auf der Indexschiene ¢ aufnehuwbar und in

;

sugeordnetes Indexloch 22 der Tischplatte 7 ein-
steckbar ist. Zur Bewerkstelligung einer einwandfreien
Wiederholungsgenauilgkelt besteht dabel Spielfreiheit
sowohl im Bereich der Indexschiene 9 als asuch im Be-
reich der Tischplatte 7. Im dargestellten Ausfihrungs-
viel greift der Indexstift 21, wie am besten aus
Figur 3 erkennbar ist, durch die Schenkel 12 der Index-
schiene 9 und durch das von den Sckenkeln 12 umfaBte
Trdgerrohr 15 der Anschlagschiene ‘10 hindurch. Im Be-
reich der Schenkel 12 ist hierbel eine genaue Passung
vorgesehen. Im Bereich des Tragerrohrs 1% ist dem In-
dexstift 21 ein bogenformiger Schlitz 23 zugeordnet,
was eine Auslenkung der Anschlagschiene 10 relativ
zur Indexschiene @ ermoglicht. Diese Relativbewegungs-—

o
1~
b
(@]

0 hkeit zwischen Indexschiene 9 und Anschlegschiene
0O ist erforderlich, um eine genaue Justierung der werk-
t schlagkante in der Nullstelliung durch-
Eine derartige Justierung ist zumin-

BAD ORIGINAL
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dest bei der Neuaufstellung einer laschine erforderlich,
um Ungensuigkeiten, die sich aus dern lokalen Verhilonis-

sen des Aufsvellungsorts ergeben, aucszugleichen.

Zur Durchithrung der Justierung ist eine in Figur 2
lediglich durch ihre Mittellinie angedeutete Stellein-
richtung 24 vorgesehen, mittels welcker die gegeniiber
der Indexschiene 9 schwenkbare, hierauf gelagerte An-
schlagschiene 1C verstellbar ist. Die Stelleinrichitung
24 besteht rier, wie Figur 3% zeigt, sus einer an der
Angchlagschiene 10, G.L. ar deren
an der Indexschiene 9 angreifendern Spannschraube 25,
die sich anschlagschienenseitig mit ihrem Xopf 2¢€ undé
indexschienenseitig mitv einer Stellmutter 27 abstiivct.
Der durch entsprechende Verdrehung der Stellmutter 27
eingestellte Abstand zwischen Kopf 26 und Stellmutter 27
und damit ¢er zwischen Indexschiene ¢ und Anschlagschiene
ellte Winkel ist Gurch der nopf 26 bzw. der
zugeordnete Sparnmutterc 28 fixierbar,
incdexschiene ¢ geger die zugeordnete Stell-
und das Trégerrohr 1% der Ainschlagschiene 10
gegen den zugeordneten Schraubenkopf 2¢ spannen.

ellfen Ausfiihrungsbeispiel sind, wie am besten
aus Figur 2 erkennbar ist, zur schneilen Fixierung des
Werkstickanschlags in aller wichtiger Winkelstellungen
mehrere, auf einem Teilkreis um die Schwenkachse a an-
geordnete Indexldcher 22 vorgeseken. Jer zur bogenfoz-
migen Nut 17 bzw. zur Skala 19 paraliele Teilkreis der
Indexidcher 22 fihrt in beiden Ricktunger lUber die Kull-
stellung des Werkstiickanschlags hinsus. Die vorgesenenen
Indexiocher 22 kOnnen mit gleicher oder ungleicher Tei-
lung angedrdnet sein. Im dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel sind die Indexldcher mit einer 15 Grad-Teilung

BAD ORIGINAL
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angeordnet, wodurch die wichtigen Winkel von 30 Grad
und 45 Grad erfzlt werden. In manchen Féllen kann
sich auch eine noch feinere Teilung, z.B. eine 5 Grad-
Teilung als zweckmdBig erweisen. In diesem Falle kOnnen
etwa zwei Indexloch-Teilkreise vorgesehen sein, auf
denen die Indexlocher versetzt gegensinander angeord-
net se n konren. Die Indexschiene 9 und das Triagerrohr
1% der Anschlagschiene 10 miiRten in diesem Fall ebenfalls
mit zwei rafisl gestaffelten Aufnehmen fur einen Index-
T 1 ve n sein. Die durckh Indexlocher 22 vorge-
llungen sind einfach durch Einstecken

s Indexstift festlegbar. Die Spannschraube 16 wird

demnach lediglick im Bereich der mit Hilfe der Skala 19

und der Einstellkante 20 einstellbaren Zwischenstelliun-
gen benodtigt.

Die Indexlidcher 22 sind im dargestellten Ausfiihrungs-—
beisnie#als einfache PaBbohrungen ausgebildet, denen
ein zylinderischer Abschnitt Ces Indexstifts 21 zuge-
ordnet ist. Es wire auch denkbezr, die Indexlocher 22
als Bonusldcher guszubilden, édenen konische Abschnitte
des Indexstiits 21 zugeordnet sind. In einem derarti-
gen Fall wire sichergestellt, daB der Indexstiftv 21
stets satt und spielfrei em lochseitigen Sitz zur
Arlage kommt. Zur Bewerkstveligung einer einfachen Be-
tatigung des Indexstifts 21 ist dieser mit einem im
Bereich seines oberen Endes angeordneten knopfartigen
Griff 29 versehen. Im Bereich seines unteren Endes
kann eine Einfiihrphase 30 vorgesehen sein, welche

das Einfiihren des Indexstifts 21 in die zugeordneten
werkstiickanschlagseitigen und tischplattenseitigen
Aufnahmen erleichtert.
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Anspriche

. Gehrungsanschiag fUr Eolzbearbeitungsmaschiner mit
einer quer zur Vorschubrichitung einer Werkstiickauf-
nahme angeordneten Werkstlickanschlag (8), der um eine

zur Auflagefliche der VWerkstluckaufnahme lotrechte

\J
=8
[¢]
I
n

(a) schwenkbar gelagert und ausgehend von einer
ellung in beiden Richitungen schwenkbar ist und
tels eines sbnehmbaren Indexstifts (21) ge-
Werkzstuckauinahme fixierbar ist, die auf
creis ur dle Schwenkacnse (z2) des Werkstlick-
10 anschlags (&) angeordnete, der Nullstellung uné ande-
—~en bevorzugten Wirxelstellungen zugeorcnete Index-
1dcher {22) aufweist, in die der Imdexstift (21) ein-

steckbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal der Werk-

stickanschlag (8) eine um &ie zur Auflagefldche der

15 Werkstlickaufnahme lotrechte Achse (a) schwenkbar auf
der Werkstickaufrabme gelagerte, eine genaue Fassung
fiir den Indexstift (21) aufweicende Indexschiene (9)
und eine auf dieser mit Schwenkfreiheitsgrad gegen—
iber dem Indexstift (21) um eine ebenfalls zur Auf-

20 lagefliche der Werkstiickaufnashme lotrechte Achse (a)

schwenkbar gelagerte Anschlagschiene (10) aufweist,
deren Schwenkstellung gegeniiber der Indexschiene (9)
T

mittels einer Stelleinrichtung (24) einstellbar ist.
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ag mnach 4inspruch 1, dacurch gekenn-
ie Indexidcher (22) mit gleichmi-

nach einem der vorhergehenden An-
ckennzgeichnet, dal die Index-

0
g
m

schiene (9)

~

einer Skala (1

schiene (10) abgewandien Riickseite ange
y:

Werkstiuckaufna

auivelisv.

Gekhrungsanschl
zeickret, dal

Einstellkante

)

eine im Bereich inrer von der Anschlag-

ordnete,
G) im Bereick der AuflagefliZche dexr
hme zugeordnete Einstellkante (20)

ag nackh Anspruch 3, dadurch gekenn-
die
(20) eine Ausklinkung aufweist.

Indexschiene (2) zur Rildung der

Gertrungsamnschlag nach einem der vornergehenden £n—
spriche, dadurck geXennzeicrkmet, caf Gie Index-
schiene (§) und Gie hieraul gelagerte inschlsag~
scnhiene (10) eine gemeinsame, Vvorzugsweise durck
einer Federstift (1%) gebildete Schwenkachse {&g)
sufweisen.

Gehrrungsanschlag nach einer der vorhergehenden An-

spriche, dadur

ch gekennzeichnet, daB die Index-

schiene (9) einen U-formigen, zur Anschlagschiene

(10) hin offen
Anschlagschien
rohr (13) zwis
schiene (2) ei
mit der Indexs
stift (21) Spi

en Querschnitt aufweist und daf die
e (10) vorzugsweise mit
chen die Schenkel (12)

nd gegeniliber dem spielfrei

einem Triger-
Index-
ngreift

chiene (9) zusammenwirkenden Index-

el aufweist.
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7. Gehrungsanschlag nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, éaf die Anschlag-
schiene (10) bzw. deren Trigerrohr (13) als Recht-
eckrohr ausgebildet ist.

-{w

8. Gehrungsanschlag nach einem der vorhergehenden An-
n

spriche, dadurch gexennzeich . dell eine zum In-

dexstift (21) parallele, vorzugsweise die Index-
schiene (9) und die Anschlagschiene (10) mit Spiel
durchsetzende Spannschraube (16) vorgesehen ist,
die in einem zum Teilkreis der Indexldcher (22)
konzentrischen, bogenfirmigen Schlitz (17) der
Werkstiickauflage (Tischplatte 7) eingreift und
mittels einer Spannmutter (18) hieran festlegbar
ist.

0. Gehrungsanschlag nach einem der vorhergehenden An-

spriche, dadurch gekennzeichnet, éal die Stellein-

richtung (24) mit einer ar der Indexschiene (©) urd
die inschlagschiene (1C) durch jewells eine Spann-
mutter (28) und einen dieser zugeordneten Anschlag
(Schraubenkopf 26, Stellmutter 27) fixierbar sind,
wobel mindestens einer dieser Anschlidge als verstell-
pare Mutter (Stellmutter 27) ausgebildet ist.
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