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@ Verfahren zur gesteuerten Benetzung von faserigen Materialien.

@ Beim erfindungsgemaiRen Verfahren soll eine Benetzung
mit einer verschdumten Fllssigkeit erfolgen, wobei der
Schaum durch bekannte Auftragswerke 9 aufgetragen wird.
Durch die Verschdumung ist es mdglich, die aufgetragene
Menge so zu regulieren, daR die gewtlinschte Restfeuchte
ohne Abquetschen von Uiberfliissiger Fliissigkeit oder durch
Trocknung der Ware erreicht wird. Darliberhinaus wird die
Ware 1 nicht durch mechanischen Druck oder durch Gber-
schiissige Fliissigkeit belastet. Durch das Verschdumen der
Fliissigkeit steht ein verhéltnismaRig groRes Volumen zur
Verfligung, welches gleichm&RBig Gber die Breite der Ware
verteilbar ist, wodurch die Feuchte Uiber die gesamte Breite
der Ware praktisch konstant ist. ‘
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Verfahren zur gesteuerten Benetzung von faserigen

Materialien

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur ge-
steuerten Benetzung von faserigen Materialien, wie z.B.
textile Materialien, Papier u.dgl. mit Fliissigkeit, vor-
zugsweise einer aus Wasser bzw. mit Chemikalien versetztem
Wasser gebildeten Flotte.

Beim Bedrucken bzw. Farben von faserigen Materialien hat
es sich zur Erzielung einer besonders hohen Druckqualitdt
als vorteilhaft erwiesen, die zu bedruckende bzw. die zu
farbende Ware in einem vorhergehenden Arbeitsgang zu be-
feuchten. Dadurch wird die Farbe od.dgl. besser von der
Ware aufgenommen, es besteht aber die Gefahr bei zu hoher
Restfeuchte, daB der Druck nicht konturenscharf wird.

Bei bekannten Verfahren wird die in einem nachfolgenden
Arbeitsgang zu bedruckende bzw. zu firbende Ware durch
Aufsprithen einer Flissigkeit, wie z.B. Wasser, ange-~
feuchtet. Da das Aufsprihen durch mehrere, liber die ge-
samte Breite der Ware vertellte Disen erfolgt, ist eine
gleichmidBige Befeuchtung durch die entstehenden Sprih-
kegel nicht gewdhrleistet. Pie nachfolgende Behandlung,
wie z.B. Bedrucken oder Farben, fiihrt daher nicht zu einem

zuffiedenstellenden‘Ergebnis.



10

15

20

25

30

35

| 01HERFO,

GemdB einem welteren, bekannten Verfahren wird die Ware
durch ein Fliissigkeitsbad gefiihrt. Danach durchl&uft die
mit Fliissigkeit getr@nkte Ware ein Walzenpaar zum Ab-
quetschen der iberfliissigen Fliissigkeit. Bei diesem Ver-
fahren ist ein gleichmd@fBiger Feuchtigkeitsgehalt iiber die
gesamte Breite der Ware gewdhrleistet, doch ist die ver-
bleibende Restfeuchte so hoch, daB eine Trocknung erfor-
derlich ist. Durch die Trocknung wird jedoch die gleich-
mdBige Verteilung der Feuchtigkeit wieder aufgehoben, da
iiblicherweise innerhalb eines Trockners mehrere Warme-
quellen vorgesehen sind, die bewirken, daB die Trocknung
der Ware je intensiver ist, desto ndher sie der Warme-
quelle zugewandt ist. Auch bei diesem Verfahren ist eine
gleichmd@Bige Restfeuchte iliber die Breite der Ware nicht ge-
geben. Ferner besteht noch der groBe Nachteil, daB die
Ware unter einem von den Walzen erzeugten Druck steht, was
in bestimmten Fillen zu einer Beschddigung fiihren kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei dem eine gleichmdBige Feuchte der Ware ge-
wdhrleistet ist, ohne daB Trockenvorgénge od.dgl; erfor-
derlich sind. ' '

bie Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
aufgefiihrten Merkmale geldst.

Es ist nunmehr eine gleichm@Bige Feuchte der Ware gewdhr-
leistet, da die aufzubringende Flotte durch die Verschdu-
mung ein wesentllich groBeres Volumen aufweist, wodurch
einerseits eine gleichmdBige Verteilung moglich ist, an-
dererseits nur eine Flottenmenge auf die Ware aufgebracht
werden muB, die ndtig ist, um die gewiinschte Feuchte zu
erreichen. Es entfdllt dadurch ein Entfernen von iber-
schiissiger Feuchtigkeit durch Abquetschen oder durch
Trocknung. Dariiber hinaus findet eine schonende Behand-
lung der Ware statt. AuBerdem 13Bt sich die Menge des

Flottenauftrages pro Fl&acheneinheit genau berechnen.
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Im wesentlichen soll die Ware vollflachig befeuchtet werden.
Wird die Ware vollfldachig bedruckt bzw. gefirbt oder mit

einem Muster versehen, ist es vorteilhaft, daB die Flotte
durch ein Sieb oder eine Schablone im verschdumten Zustand
auf dle Ware gebracht wird; da durch die Aufbringung durch
ein Sieb die gleichmiBige Verteilung noch zus&tzlich be-
glinstigt wird und beim Einbringen durch eine Schablone

nur die Zonen der Ware befeuchtet werden, die in einem
nachfolgenden Arbeitsgang mit einem mit Farbstoff versehe-
nen Medium versehen werden. Dabei ist besonders vorteil-
haft, daB die Flotte im Siebdruckverfahren auf das Material
aufgebracht wird, da dann der Einsatz von bekannten und be-
wahrten Aggregaten moglich ist.

Das erfindungsgemdBe Verfahren ist flir intermittierende
und auch fiir kontinuierliche Verfahren anwendbar. Zum Be-
feuchten wird vorzugsweise Wasser verwendet, es k&nnen je-
doch auch andere mit schaumbildenden Mitteln versetzte
Fliissigkeiten verwendet werden. Als Waren kommen insbe-

sondere fldchige Waren und Warenbahnen beliebiger Konsis-

‘tenz infrage, insbesondere solche mit einer faserigen

Struktur. Darunter fallen Textilien aller Art, Teppiche,

Florwaren, Samte, Vliese, Filze. Ferner k&nnen auch Pa- -

piere und papierihnliche Werkstoffe behandelt werden.

Beispielhaft konnte eine Flottenmenge von 3% bis 25 %

oder von 25% bis 60%, jeweils bezogen auf das Garngewicht,
auf die Ware aufgebracht werden. Weiterhin besteht die
M&glichkeit, die aufzubringende Flotte hoch zurverschdumen,
beispielsweise bis auf ein Flotten-Luft-Gemisch von 1:20
bis 1:300. Weitere Merkmale des erfindungsgemd@Ben Ver-
fahrens ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels einer Vorrichtung

zur Durchfilihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens.
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Es zeigt:

Fig. 1 eine im Siebdruckverfahren arbeitende Vorrichtung

zur Benetzung einer Warenbahn im AufriB, stark
schematisiert.

Bei dem in der Fig. 1 dargestellten, bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel wird eine Warenbahn 1 von einer Vorratsrolle
2 durch eine nicht genauer dargestellte Walze 3 abgezogen.
Die Walze 3 wird von einem Antrieb 4 iiber zwel miteinander
getriebetechnisch verbundenen Kegelradgetrieben 5, 6 ange-
trieben. Unmittelbar hinter der Vorratsrolle 2 ist eine

in der gleichen Ebene wie die Walze 3 liegende Umlenk-
walze angeordnet. Um die Walzen 3 und 7 ist eine nicht
ndher erlduterte Druckdecke 8 gefiihrt. Oberhalb der Druck-
decke 8 und zwischen den Walzen 3 und 7 liegend ist ein,

in Durchlaufrichtung der Warenbahn 1 gesehen, hinter der
Umlenkwalze 7 liegendes Auftragswerk 9 vorgesehen, welches
liber ein Leitungssystem 10 mit einem Schaumerzeuger 11 ver-
bunden ist. Das Auftragswerk 9 besteht im wesentlichen aus
einem Sieb 12 und einer im vorliegenden Ausfiihrungsbei-
spiel als Schlitzrakel ausgebildete Rakel 13. Das Auftrags-—
werk 9 wird ebenfalls vom Antrieb 4 unter Zwischenschal-

tung eines weiteren Kegelradgetriebes 14 angetrieben.

Das vorliegende Ausfiihrungsbeispiel ist fiir ein Verfahren
zur gesteuerten Benetzung einer Warenbahn mit Fliissigkeit
ausgelegt. Anstelle der Warenbahn 1 kdnnen jedoch auch
Einzelabschnitte benetzt werden. Anstelle des mit einer
Schlitzrakel ausgeriisteten Auftragswerkes 9 konnen andere
zum Auftragen von Schaum geeigenete Auftragswerke, bei-
spielsweise mit einer Rollrakel od.dgl. versehene Auftrags-
werke eingesetzt werden. Ferner ist denkbar, daB die ver-
schaumte Flotte direkt auf das Material aufgebracht wird
und lediglich glatt gestrichen wird.
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Als Material ist insbesondere an fldchige Waren oder Waren-
bahnen mit faseriger Struktur gedacht. Derartige Waren sind
beispielsweise Textilien aller Art, Teppiche, Florwaren,
Samte, Vliese, Filze und dergl. Dariiber hinaus ist jedoch
die Anwendung des erfindungsgeméBen Verfahrens praktisch
bei allen Feuchtigkeit aufnehmende Materialien moglich.

Als Fliissigkeit zur Benetzung wird vorwiegend mit Chemi-
kalien versetztes Wasser verwendet, es ist jedoch im Gegen-
satz dazu mdglich, auch andere Flissigkeiten zu verschiu-

men und auf geeignete Ware aufzutragen.

Durch die Anwendung des erfindungsgem@aBen Verfahrens wird
in vorteilhafter Weise durch die Benetzung eine solche

Restfeuchte erreicht, die die glinstigsten Voraussetzungen
fiir eine nachfolgende Behandlung schafft. Dies ist einer-
seits durch eine Mengenregelung der aufzutragenden Flotte,

andererseits durch eine hohe VerschZumung moglich.

Das erfindungsgemdBe Verfahren ist unabhingig von der Art

der nachfolgenden Behandlung in allen Fédllen einsetzbar,

in denen eine Befeuchtung der Ware erforderlich ist. Im

wesentllchen 1st an nachfolgende Druck~- und Farbeverfahren
gedacht. )

Alle in den Unterlagen offenbarten Merkmale werden, soweit
sie einzeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der
Technik neu sind, -als erfindungswesentlich angesehen.
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Verfahren zur gesteuerten Benetzung von faserigen Materi-
alien, wie z.B. textile Materialien, Papier u.dgl. mit
Fliissigkeit, vorzugsweise einer aus Wasser bzw. mit Chemi-
kalien versetztem Wasser gebildeten Flotte, d a -
durch gekennzeichnet, daB die Flotte

im verschiumten Zustand auf die Ware (1) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Flotte durch ein Sieb (12) oder eine Schablone im ver-
schiumten Zustand auf die Ware (1) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die

Flotte im Siebdruckverfahren auf die Ware (1) aufgebracht
wird.

-

~

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Flottenmenge von 3% bis 25 % -bezogen auf das Garn-
gewicht- auf die Ware (1) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Flottenmenge von 25% bis 60% -bezogen auf das Garn-
gewicht- auf die Ware (1) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Flotte hochverschiumt im Verhiltnis 1:20 bis 1:300

-bezogen auf das Flotten-Luft-Gemisch- auf die Ware (1)
aufgebracht wird.
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