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@ Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton oder dergleichen.

@ Eine Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen (48)
aus Beton oder dergleichen, insbesondere Betonpflasterstei-
nen, deren Oberseite Teilfiachen unterschiedlicher Hohenla-
ge . aufweist, besteht aus einem Formtisch (46), einem
Formrahmen (30, 31) und einem in diesen eingepaften
Stempel. Zur besseren Verdichtung und um das saubere
Ausformen zu erleichtern, ist vorgesehen, dal} der Stempel
aus zwei getrennten, ineinander gefiihrten Teilstempeln (33,
42) besteht, deren Stirnquerschnittsflaichen so bemessen

sind, daB der eine (33) die tieferliegenden und der andere .

(42) die hoherliegenden oberseitigen Teilflichen des Form-
lings formt und daR der Hubweg des Teilstempels (42) fir die
hoherliegenden Teilflachen bezlglich des anderen Teilstem-
pels (33} in einer oberen Verdichtungsstellung, in welcher
beide Teilstempel gemeinsam die Oberseite des Formlings
nachbilden, und in einer unteren Ausformstellung durch
Anschlige begrenzt ist. Der Teilstempel {33) fiir die tieferlie-
genden Teilflichen besteht vorzugsweise aus einem den

anderen Teilstempel (42) umgebenden Ring. Dieser Ring

kann liber Flhringsbolzen (35) mit einer ersten Auflast (36)
verbinden sein, wahrend der innere Teilstempe! (42) eine
zweite Auflast in Form einer Flihrungsplatte (44) tragt. Fur
die Verwendung in Mehrlagen-Fertigern ist vorgesehen, die
beiden Teilstempel (33 und 42) zweitweise miteinander zu
verriegeln, insbesondere mit Hilfe von Riegelorganen (38),
die selbstiatig einrasten und durch Steuernasen (32) des
Formrahmens (30) ausgeklinkt werden kénnen.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Form-
lingen aus Beton oder dergleichen, insbesondere Betonpflaster-
steinen und Rasensteinen, deren Oberseite Teilfldchen unter-
schiedlicher Hb6henlage aufweist, mit einem Formtisch, einem
Formrahmen und einem in diesen eingepaﬁten, senkrecht zum Form-
tisch beweglich gefiihrten und mit einer Auflast versehenen

Steﬁpel.

Derartige Formvorrichtungen sind bekannt und arbeiten wie folgt.
Zundchst wird der auf dem Formtisch aufliegende Formrahmen mit
einer verhdltnismdBig trockenen Betonmischung gefiillt ﬁnd abge-
strichen. Sodann senkt sich der Stempel in den Formkasten ab,
wobei der Formtisch und/oder die Auflast einer Riittelbewegung
unterzogen wird, welche die Verdichtung des Betons unterstiitzt.
Dann wird sogleich ausgeformt, wozu der Formrahﬁen hochgefahren
wird, welcher nach einem ersten Hubabschnitt den Stempel mit-

nimmt.

Schwierigkeiten ergaben sich bei dexr Herstellung des in Fig. 1
dargestellten Verbundpflastersteins. Seine Besonderheit besteht
darin, daf die Sichtseite zweistufig ausgebildet ist, n3mlich mit
einem hoéher liegenden Mittelfeld und einem tiefer liegenden,
leicht nach auBen geneigten Randbereich. Infolge des verhdltnis-
miBig groBen HBhenunterschiedes zwischen den erwihnten Teil-
fldchen war die Verdichtung im Ubergangsbereich zwischen dem

Mittelfeld und dem Randbereich nicht ausreichend. Auch konnte der
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Formling nicht sauber ausgeformt werden und die Formteile

reinigten sich unzureichend.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Formvorrichtung
speziell £fir Formlinge mit gestufter Oberseite vorzuschlagen, um
eine gleichmidfige Verdichtung, saubere Ausformung und Selbstrei-

nigung der Formteile zu erreichen.

Diese Aufgabe wird ausgehend von der einleitend bezeichneten
Formvorrichtung erfindungsgem&@f dadurch geldst, daf der Stempel
aus zwei getrennten, ineinander gefiihrten Teilstempeln besteht,
deren Stirnquerschnittsfléchén so bemessen sind, déB der‘eine die
tiefer liegenden und der andere die hdher liegenden cberseitigen
Teilfldchen des Formlings formt, da8 der Hubweg des Teilstempels
fiir die hSher liegenden Teilfl&dchen bezliglich des anéeren Teil-
stempels in einer oberen Verdichtungsstellung, in welcher beide
Stempel gemeinsam die Oberseite des Formlings nachbilden, und -
einer ﬁnteren Ausformstellung durch Anschld@ge begrenzt ist. Vo¥-
zugsweise sind zwischen den Teilstempeln Federorgane eingespannt,
welche den Teilétempel flir die hoéher liegenden Teilfl%chen in die

Ausformstellung &réngen.

Beim Absenken des Stempels liegt demgemdB der ggf. federbeauf-
schlagte Teil des Stempels schon auf dem Formgut auf, wenn der

Teilstempel fiir die tiefer. liegenden Teilfl&chen in das Formgut
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einzudringen beginnt. Die Federkrdfte kommen aber erst gegen Ende
des Verdichtungsvorganges, wenn der Teilstempel filir die tiefer
liegenden Teilfldchen schon seine Endstellung erreicht.hat, voll
zur Wirkung. Abef auch wenn keine Federn vorgesehen sind, wird
durch das verzdgerte Ansprechen des Teilstempels fiir die hdher
liegenden Teilflichen in seinem Bereich die Verdichtung wesent-
lich verbessert. Andererseits ergibt sich eine einwéndfreie
Ausschalung und Formselbstreinigung insofern, als der Teilstempel
fiir die hﬁher liegenden Teilfl&dchen auf dem Formiing zuriick-
bleibt, wdhrend der andere Teilstempel bei sich entspannenden
Federorganen angehoben wird. Dieser Teilstempel‘streift somit
fiber die Seitenflichen des erhdhten Teils der Formlingoberseite
und gl&ttet diese &hnlich wie der Formkasten glédttend iiber die

Seitenfldchen des Formlinggrundkérpers streicht.

Ist die Formvorrichtung filir einen Fofmling der in Fig. 1 ge-
zeigten oder einer dhnlichen Art bestimmt, so wird die Stempel-
anordnung vorzugsweise so getroffen, daf der Teilstempel fiir die
tiefer liegende Teilfl&che ein den anderen Teilstempel umgebender
Ring ist. Insbesondere wird vorgeschlagen, daB der Ring die
Seitenwdnde und der andere, insbesonderé plattenfdrmige Teil-
stempel den Boden‘eines kastenfdrmigen Stempelkbpfs‘bilden, das
an dem Teilstempel befestigte Fiihrungsstifte die Decke des
Stempelkopfs durchsetzen und daB die Fiihrungsstifte umgebende

Druckfedern zwischen Decke und Teilstempel eingespannt sind.



73

oi11e872 -

Ein solcher verh8@ltnismifig kompakter Stempelkopf eignet sich
vor allem zur Verwendung in handelsiiblichen Formmaschinen und

zusammen mit den dort gebréduchlichen Auflasten.

Um dem plattenfGrmigen Teilstempel, der die hdher liegende Teil- -
fliche formt, eine bessere Flihrung in Hubrichtung zu verleihen,
wird als Alternative vorgeschlagen, daB8 der Ring liber Stangen mit
einer ersten Auflast verbunden ist und daB der andere Teilstempel
eine zweite Auflast tr&gt, die an den Stangen gefiihrt ist. Druck-
federn kénnen in diesem Fall zwischen den Auflasten eingespannt

sein. .

Durch die Zweiteiligkeit des Stempels ergibt sich ein besonderes
Problem dann, wenn die erfindungsgemdfe Formvorrichtung in einem
sog. Mehrlagen-Fertiger verwendet werden soll. Darunter versteht

man eine an sich bekannte, meist voll selbsttdtig arbeitende

.

- Formmaschine, welche die frischen, noch nicht ausgehdrteten

Betonformlinge lageweise auf einer Transportpalette - feucht auf

feucht - aufeinander schichtet. Um ein Zusammenhaften'insbeson-~

.dere der unteren-Formlinge unter der Gewichtslast der oberen zu

verhindern, wird ggf. etwas trockener Sand dazwischen gestreut.
Jedenfalls wefden die Formlinge bei dieser Maschinenart von
Anfang an in transportfdhigen Verpackungseinheiten gestapelt und
hé&rten in dieser Weise aus, wodurch Arbeitsfl&dche, Lagereinrich-

tungen und vor allem die Arbeitsvorgdnge eingespart werden, die
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sonst zum Zusammenstellen der zum Aushdrten einzeln. gelagerten

Formlinge auf Transportpaletten verbunden sind.

Die Besonderheit des Mehrlagen-Fertigers besteht darin, daB nach
dem Pressen und Verdichten des Formlings der Riitteltisch wegge-
nommen und an seiner Stelle eine Palette mit ggf. schon darauf
abgelagerten Formlingen unter die Form gebracht wird, um den
letzten noch im Formkasten befindlichen Formling darauf abzu-

setzen.

Wahrend dieses Wechsels ist der Formkasten ohne Boden. Der ver-
dichtete Formling wird nur von den vertikalen Formkasten-Innen-
fldchen durch Reibung und Adhdsion gehalten. Diese Haltekrifte
geniigen zwar, das Gewicht des Formlings selbst zu tragen, nicht
aber auch noch dem Gewicht des inneren, die hoéherliegenden Teil-
flachen formenden Teilstempels und ggf. den Federkrdften zu
widerstehen,. die auf diesen Teilstempel wirken. Ohne besondere
Mafnahmen wiirde also der verdichtete Formling beim Wegnehmen des
Riitteltisches oder sonstigen Formkastenbodens aus dem Formkasten

. herausfallen bzw. herausgedriickt werden.

In Weiterbildung der Erfindung wird deshalb vorgeschlagen, daSg
Halteorgane vorgesehen sind, die in der Verdichtungsstellung
selbsttdtig den Teilstempel filir die hdherliegenden Teilfl&chen

an dem anderen Teilstempel unbeweglich festmachen und daB Vor-
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kehrungen getroffen sind, um die Halteorgane zu 18sen, nachdem
der Formling durch eine von unten angesetzte Lagerfldche unter-
stiitzt ist und bevor beim Ausformen die Aufwidrtsbewequng des

Teilstempels fiir die tieferliegenden Teilfl&chen beginnt.

Die Halteorgane kdnnen z. B. am duBeren Teilstempel drehbar ge-
lagerte Klinken oder andere Riegelorgane sein, die duréh Feder-
kraft selbst einklinken und somit das Gewicht des inneren Teil-
stempels und die auf ihn wirkenden Federkr&fte aufnehmen. Des-
halb verbleibt der Formling wdhrend des Austauschs des Riittel-
tisches mit der Palette:in'dem-bodenlosen Formkasten haften, wie
an sich bei Formen mit einteiligen Stempeln bekannt. Zum LOsen
der Riegelorgane, d. h. zum Entriegeln der beiden Teilstempel
sind vorzugsweise am Formrahmen Steuernasen vorgesehen, die beim

Hochfahren des Formrahmens auf die Riegelorgane einwirken.

In Abdnderung derartiger voll mechanischer LOsungen ist es auch
mdglich, die Riegelorgane durch pneumatische oder hydraulische
Steuerzylinder oder elektrische Hubmagnete zu betatigen, wobei
‘diese Stellmotoren ihre Signale zur richtigen Zeit von der elek-
trischen Steuereinrichtung der Formmaschine erhalten. AuBerdem
k&nnten als Halteorgane starke Elektromagnete Verwendung finden,
die an einem Teilstempel befestigt sind und unmittelbar durch

ihre Zugkraft den anderen Teilstempel festhalten.



¢
[

0118872

I A

Zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand

der Zeichnung erl&utert. Im einzelnen zeigt

Fig.ll eine rdumliche Darstellung eines bekannten Verbund-

pflastersteins aus Beton,
Fig. 2 eine rdumliche Darstellung eines anderen Formlings,
Fig. 3 einen Vielfach-Formrahmen in der Aufsicht,

-Fig.. 4 einen Vertikalschnitt einer Veilfach-Formvorrichtung

in der Ausformstellung,

Figuren 5 bis 8 Teilschnitte der Formvorrichtung wie Fig. 4

-

in verschiedenen Zwischenstellungen,

-

Fig. :9- einen Vertikalschnitt eines zweiten Beispiels einer

Vielfach-Formvorrichtung,

- r.- Fig.. .10 einen- Vertikalschnitt einer weiteren Formvorrichtung

mit Teilstempelverriggelung fiir Mehrlagen-Fertiger und

Fig. 11 und 12 Teilschnitte der Formvorrichtung nach Fig. 10

in weiteren Zwischenstellungen.
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Der in Fig. 1 gezeigte Verbundpflasterstein hat einen GrundkSrper
mit querschnittlich trapezf6rmigen Z&hnen 1, die beim Verlegen
ineinandergreifen und den Steinen gegenseitig Halt geben. Die
Sichtseite besteht aus einem Mittelfeld 2 mit bossierter Ober-
fl8che, deren UmriBlinie willkiirlich ungleichmé&B8ig gezogen ist,
um den Eindruck eines behauenen Natursteins zu erwecken. Auf
einer tieferen Stufe ist das Mittelfeld 2 von einer Schulter-
flidche 3 umgeben, die bedingt durch die Z&hne 1 und die Form des
Mittelfeldes 2 eine ungleichmdBige Breite hat und nach auBen
leicht abfdllt. Beim fertig verlegten Pflaster sind die Mittelt
felder von breiten ungleichmd@figen-Scheinfugen umgeben, die sehr

rustikal wirken, obwohl die Steingrundkérper in einem engen

Verbund stehen und dadurch hoch belastbar sind.

Der in Fig. 2 gezeigte Formling dient lediglich der einfacheren
zeichnerischen Wiedergabe der Formvorrichtung. Er hat als

- typische Merkmale wie der Stein nach Fig. 1 eine erhdhte Mittel-
flache 4 und eine vertiefte, nach auBen geneigte Schulterfliche
5, wobei jedoch die Mittelfldche 4 rechteckig, die rahmenf&rmige
-Schulterflédche 5 durchgehend-gleich breit und die Seitenfl&chen 6
des Grundkbrpers und die Seitenfl&chen 7 des nach oben stehenden

mittleren Abschnitts eben sind.

Die Einzelteile der Formvorrichtung zur Herstellung eines Form-

lings nach Fig. 2 werden anhand der Figuren 3 und 4 beschrieben.
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Wie {iblich handelt es sich um eine sogenannte Vielfach-Form, mit
der in einem Bewegungsvorgang mehrere Formlinge hergestellt wer-
den konnen. Auf einem Formtisch 8 liegt ein Formrahmen 9 auf,
der einzelne quadrische Kammern bildet und héher als der Form-
ling ist. Der Bewegungsmechanismus zum Anheben des Formrahmens 9
ist nicht dargestellt. Desgleichen fehlt in dieser Darstellung

" derjenige bewegliche Teil der Formmaschine, an dem die insgesamt
mit 10 bezeichnete Auflast angebracht ist. Die Auflast besteht
hier aus einer oberen Befestigungsplatte 11, einem Siempelschaft
12 je Stempel und einer am unteren Ende jedes Stempelschafts an-
gebrachten Fiihrungsplatte 13. Die Stempelschéfﬁe 12 sind im

einzelnen entsprechend dem erforderlichen Gewicht ausgebildet.

An jeder Fiihrungsplatte 13 ist die Decke 14 eines kastenfdrmigen
Stempelkopfs befestigt, dessen Seitenwdnde den im folgenden als
Stempelring 15 bezeichneten Teilstempel zum Formen der Schulter-
flédche~5 bilden.-Der untere Rand des Stempelrings 15 ist ent-
sprechend abgeschrdgt. Als beweglicher Boden des kastenfdrmigen
Stempelkopfs dient eine Stempelplatte 16, die in ihren Abmes-
sungen der Mittelfldche 4 entspricht. Mit Hilfe von vier Fiih-
rungsstiften 17, die an der Stempelplatte 16 befestigt sind und
die Decke 14 und Fiihrungsplatte 13 verschiebbar durchsetzen, wird
die Stempelplatte 16 in Hubrichtung gefiihrt. Die Fiihrungsstifte
17 sind von Wendelfedern 18 umgeben, die als Druckfedern wirken

und sich oben an der Decke 14 und unten an der Stempelplatte 16
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abstilitzen. Diese wird daher beziiglich des Stempelrings 15 nach
unten gedringt, wobei diese Bewegung durch die K&pfe 19 der
Fiihrungsstifte 17 als Anschlédge begrenzt ist. Auf den Stempel-
platten 16 ist je eine Gewicht 20 befestigt, das die Hubbéwegung
der Stempelplatte 16 nach oben durch Anschlag an der Decke 14

begrenzt.

Fig. 4 stellt die Vorrichtung in Ruhestellung bei Beginn des
Formvorgangs dar. Der Formrahmen 9 liegt auf dem Formtisch 8 auf
und ist mit lockerem Beton gefiillt und abgestrichen. Wenn sich
nun die Auflast 10 mit den Stempelk&épfen absenkt, liegen zu-
ndchst die Stempelplatten 16 auf der Betonmasse auf (Fig. 5) und
im weiteren Verlauf dringen die Stempelringe 15 bis zu ihrer
durch die Formmaschine begrenzten unteren Stellung ein (Fig. 6).
Dieser Vorgang wird durch Riitteln des Formtisch 8 und/oder der
Auflast 10 unterstiitzt. Die Riittelbewegung ibertrdgt sich auch
auf die Stempelplatte 16-und ihr Gewicht 20, so daB sich in der
letzten Phase des Formvorgangs die Stempelplatte 16 bis zum An-

schlag absenkt.

Das Ausformen beginnt damit, daB8 der Formrahmen bis in die Stel-
lung nach Fig. 7 angehoben wird, wdhrend der Stempelkopf auf dem
Formling liegen bleibt. Wenn im weiteren Verlauf (Fig. 8) auch

die Auflast 10 sich nach oben bewegt, wandert zwar der Stempel-

i St ————t & W
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ring 15 mit, die Stempelplatte 16 bleibt aber unter gleichzei-
tiger Entspannung der Federn 18 auf der Mittelfl&che 4 liegen.
Dadurch wird auch die Seitenfl&dche 7 des Formlings glattge-
strichen, so daf als letzter Schritt nur noch die Stempelplatte
16 ébgehoben zu werden braucht. Auf diesé Weise wird eine sau-
bere Ausformung gewdhrleistet und eine Reinigung der Formvor-

richtung ist normalerweise nicht notwendig.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 9 ist ein entsprechender
Stempelring 15' {iber Stangen 21 mit einer entsprechenden Be-
festigungsplatte 11' verbunden, die mit den Stangen zusammen

eine erste Auflast bildet. An entsprechenden Stempelplatten 16°'

sind Stempelschidfte 22 befestigt, die durch eine Fiihrungsplatte
23 miteinander verbunden sind. Diese Fiihrungsplatte 23 wird von
den Stangen 21 durchsetzt und an diesen gefiihrt. Druckfedern 24
sind zwischen der Befestigungsplatte 11' und der Fiihrungsplatte
23 eingespannt und drdngen im Ergebnis die Stempelplatte 16° ‘
nach unten. Ihr Hub wird nach unten begrenzt durch Anschlag-

ringe 25 an den Stangen 21 und dﬁrch Anschlagblécke 26, die an

-der Befestigungsplatte 11' angebracht sind. A

Die Wirkungsweise der Formvorrichtung nach Fig. 9 entspricht der-
jenigen nach Fig. 4, jedoch bietet diese Alternative eine bessere
Vertikalfiihrung flir die Stempelplatte 16', die Federn 24 konnen

stdrker ausgelegt werden- und ldnger sein, da mehr Platz vorhanden
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ist, und das auf die Stempelplatten 16' wirkende Gewicht kann
ebenfalls gr&8er sein. Wie die Gewichte und Federkrdfte genau zu
bemessen sind, h&ngt vom Einzelfall ab. Gerade im zweiten Aus-
fiihrungsbeispiel 148t sich ohne weiteres eine Einstellvorrichtung

fliir die PFPederkrdfte mit unterbringen.

Die Formvorrichtung nach den Figuren 10 bis 12 ist insgesamt nur
als Ausschnitt einer grdéferen Vielfach-Formvorrichtung fiir bei-
spielsweise 30 Betonpflastersteine aufzufassen. An einem ver-
h3dltnismd@fig hohen Formrahmen 30 sind unten die eigentlichen
Formkastenwdnde 31 angebracht. Auf den oberen Rand des Form-
rahmens ist ein Nocken 32 aufgeschweift, der an seiner linken
Ecke abgeschrédgt ist. Ein Stempelring 33 ist an einer Platte 34
befestigt, die ﬁbe£ Fiihrungsbolzen 35 mit einer Befestiqungs-
platte 36 fest verbunden ist. Die Fiihrungsbolzen 35 zeigen eine
untere Partie grd8eren Durchmessers, die lber eine Tragschulter
.in eine obere Partie kleineren Durchmessers iibergeht. Auf der
Befestiqungsplatte 36 sitzt ein Lagerauge 37 einer Klinke 38, die
nach unten hidngt und sich um einen Zapfen 39 drehen kann. Oben
hat diese Klinke einen_nach hinten.stehenden Stehbolzen 40. Eine
Zugfeder 41 zieht sie nach links. Die Klinke 38 ist somit an der

den Stempelring 33 tragenden Baueinheit gelagert.

Gegeniiber dieser Baueinheit ist eine weitere Baueinheit, be-

stehend aus einer Stempelplatte 42, einem Stempelschaft 43 und
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einer Flihrungsplatte 44 auf und ab beweglich. Die Flihrungsbolzen
35 durchsetzen die Fiihrungsplatte 44 mit Spiel. Unter dem rechten
Rand der Fihrungsplatte 44 ist ein plattenfdrmiger Klinkenzahn
45, der mit der Klinke 38 zusammenwirkt, angeschweift. Feder-
organe 2zwischen den beiden die Stempelteile tragenden Bauein-

heiten sind in diesem Beispiel nicht vorgesehen.

Die beschriebene Anordnung wirkt wie folgt: Néch Fig. 10 liegt
der mit Beton geflillte und abgestrichene Formkasten 31 auf einem
Riitteltisch 46 auf. Die Stempelanordnung befindet sich in Ab-
widrtsbewegung dariiber. Die Baueinheit 42, 43, 44 nimmt ihre
unterste Stellung gegeniiber dér Baueinheit 33 bis 36 ein. Die
Fihrungsplatte 44 liegt auf der Tragschulter der Fithrungsbolzen

35 auf. Die Klinke 38 ist ausgeklinkt.

Wenn nun im Zuge der Abwidrtsbewegung der Stempelring 33 in den
Formkasten eindringt, weicht die Stempelplatte 42 relativ zum
Stempelring 33 nach oben aus._Wenn der Stempelring 33 seine
unterste Stellung erreicht hat, liegt die mit der Stempelplatte
42 verbundene Fiihrungsplatte 44 an der Befestigungsplatte 36 an.
In dieser Stellung zieht die Feder 41 die Klinke 38 unter den
Klinkenzahn 45. Diese Stellung zeigt Fig. 1l1l. Der Verdichtungs-
vorgang ist jetzt beendet und der Riitteltisch 46 kann wegbewegt
werden, was ebenfalls in Fig. 11 angedeutet ist. Der Formling 48

ist jetzt von unten nicht unterstiitzt..Er "hingt" nur infolge
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Adhdsion im Formkasten.

Wenn der Riitteltisch 46 entfernt ist wird an seiner Stelle eine
Palette 47, auf der im Beispiel schon eine Lage Fo;mlinge abge-
setzt ist, unter die stillstehende Form gefahren und sanft ange-
hoben, so daB die Oberflédche der zuvor gefertigten Formlinge die
noch in der Form befindlichen Formlinge von unten gerade beriihrt
Jetzt beginnt das Ausformen. Der Formrahmen 30 setzt sich nach
oben in Bewegung. Nach einem bestimmten Hub st&8t die schrége
Kante des Nockens 32 an den Stehbolzen 40 der Klinke 38 und
erteilt dieser eine Drehbewegung nach links entgegen der Feder-
kraft. Dabei schwenkt das untere Ende der Klinke nach rechts und
18st sich vom Klinkenzahn 45, wie in Figqg. 12.dargeste11t. Der
Formrahmen 30 bewegt sich dann noch weiter nach oben, bis der
untere Rand der Formkastenwand 31 den unteren Rand des Stempel-

rings 33 passiert hat und der Formrahmen an der Platte 34 an-

schldgt. Jetzt wird der Stempelring 33 mitgenommen und zuletzt

auch die Stempelplatte 42, sobald deren Fihrungsplatte 44 auf der

Tragschulter der Fihrungsbolzen 35 aufliegt.

..........
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Formrahmen
Formkastenwand
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Stempelring
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Befestigungsplatte
Lagerauge
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Stempelplatte
Stempelschaft
Fiihrungsplatte
Klinkenzahn
Riitteltisch
Palette
Formling
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Anspriche

i. Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton oder
dergleichen, insbesondere Betonpflastersteinen und Rasensteinen,
deren Oberseite Teilfl&chen unterschiedlicher HBhenlagée &ufweist,
mit einem Formtiscg, einem Formrahmen und einem in diesen einge-
paBten, senkrecht zum Formtisch beweglich gefiihrten und mit einer
Stempel aus zwei getrennten, ineinander gefiihrten Teilstempeln
(15, 16) besteht, deren Stirnquerschnittsfldchen so bemessen
sind, daf der eine die tiefer liegenden (5) und der andere die
héher liegenden oberseitigen Teilfldchen (4) des Formlings formt,

und daB8 der Hubweg des Teilstempels (16) fiir die hdher liegenden
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Teilfléchen (4) beziliglich des anderen Teilstempels (15) in einer
oberen Verdichtungsstellung (Fig. 6), in welcher beide. Teklstempel
(15, 16) gemeinsam die Oberseite des Formlings nachbilden, und in
einer unteren Ausformstellung (Fig. 4) durch Anschlédge (19, 20)

begrenzt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
zwischen den Teilstempeln (15, 16) Federorgane (18) eingespannt
sind, welche den Teilstempel (16) fiir die h8her liegenden Teil-

f1&chen (4) in die Ausformstellung dréngen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
der Teilstempel fiir die tiefer liegende Teilflé&dche (5) ein den

anderen Teilstempel (16) umgebender Ring (15) ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8
der Ring (15) die Seitenwdnde und der andere, insbesondere
plattenfarmige Teilstempel (16) één Boden eines kastenfdrmigen
Stempelkopfs bilden, daB8 an dem Teilstempel (16) befestigte Fiih-
rungsstifte (17) die Decke (14) des Stempelkopfs durchsetzen und
dag die Fﬁhrungsstifté (17) umgebende Druckfedern (18) zwischen

Decke (14) und Teilstempel (16) eingespannt sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf
der Ring (15') {iber Stangen (21) mit einer ersten Auflast (11%')
verbunden ist und daf der andere Teilstempel (16') eine zweite

Auflast (22, 23) trédgt, die an den Stangen (21) gefiihrt ist.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
Halteorgane (38) vorgesehen sind, die in der Verdichtungsstellung
(Fig. 6) selbsttdtig den Teilstempel (42) fiir die hBherliegenden
Teilfl&chen an dem anderen Teilstempel (33) unbeweglich fest-
machen und daf Vorkehrungen getroffen sind, um die Halteorgane
(38) zu 16sen, nachdem der Formling (48) durch eine von unten
angesetzte Lagerfldche unterstiitzt ist und bevor beim Ausformen
die Aufwidrtsbewegung des Teilstempels (33) fiir die tiefer-

liegenden Teilfldchen beginnt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dasB
die Halteorgane (38) am Teilstempel (33, 34, 35, 36) fiir die
tieferliegenden Teilfldchen gelagerte Riegelorgane sind, die

selbsttdtig in die Verriegelungsstellung einfallen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, das
“am Formrahmen (30) Stetiernasen (32) vorgesehen sind zum LEsen der
Riegelorgane beim Hochfahren des Formrahmens bezliglich des Teil-

stempels (33) fiir die tieferliegenden Teilfl&chen.
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