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@ Machine a reformer les fits,

@ L'invention concerne une machine & reformer les fats! -
comportant des galeries inférieure et supérieure et une
bonde filetée.

Les fOts {I) sont maintenus contre des galets (9, 10 et 11)
montés sur deux arbres {5) supportés par des paliers {12 et
13) et un béti (14), par un arceau articulé (7) équipé de galets
fous (8). L'un des arbres (5) est relié & un motoréducteur (15) .
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par une chaine (16). La remise en forme des galeries (3 et 4) :
s'effectue a I‘aide d'un galet de forme (17) sous l'action d’'un
bras articuié (18), d'un levier (19} et d’'un vérin (20) et d'un
source de chaleur (26). Le réalignement de la bonde (2)
s'effectue a l'aide d'un axe (22), muni d'un filetage (23) et
d’une collerette (24), et d’'une double rampe en V (25).
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Machine & reformer les fiis

L'invention concerne une machine & reformer les ffits métalliques
spéciaux comporiant des galeries inférieure et supérieure et une
bonde filetée, notamment les fQts en acier inoxydable ou en al-
liage léger utilisés par les brasseurs de bidre pour livrer 3

leurs clients la biere sous pression,

Bien gue ces ffits soient métalliques et de construction robuste,

“leur manutention lors du transport de la production vers la con-

sommation, entraine fréquemment des déformations localisées
principalement an niveau de la bordure des galeries et de la
bonde, Ces déformations sont telles que le remplissage mécanisé
de ces fits n'est plus envisageable sans une remise en état pré-

alable redonnant au fit exactement ses dimensions primitives,

Une remise en forme aussi précise des fQts exige une main d'oeu-
vre gualifiée et une grande constance dans la gqualité du travail,

sous peine de periurbations importantes sur les chaines de rem-

plissage,

De telles contraintes se traduisent par un prix de revient éle-
vé de 1la remise en forme, il en résaltait que les fiits les plus
déformés étaient systématiquement éliminés et remplacés par des

fits neufs; ce qui grevait notablement les cofits de gestion,

La machine selon l'invention vise & remédier a cette.situation
en proposant un moyen mécanigue de remise en forme des fiits’
permettant de redonner & ceux~ci leur géométrie priﬁitive'avec
toutes garanties quant au respect des dimensions et des carac-—
téristiques méoaniques d'origine;

Cette machine &tant trds simple de conoeption, légére et peu
encombrante, pourra donc 8tre transportée & proximité immédiate

du stock de fits déformés, afin d'éliminer le coflt de transport
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et le risgue de nouvelles déformations au cours de celuni-ci,

La machine, selon 1l'invention, se caractérise principalement en
ce qu'elle comporte un dispositif de maintien et d'entrainement
en rotation des fiits, un dispositif de remise en forme des gale~

ries et un dispositif de réalignement de la bonde,

Le dispositif de maintien et d'entralnement en rotation des fiits
est constitué de deux arbres porte—galets, disposés paralléle-
ment,& une certaine distance du sol, dont 1'in au moins est en-
trainé en rotation, contre lesquels les f{is sont appuyés par
1'intermédiaire d'un ou de plusieurs arceaux artiounlés équipés
de galets fous,

Les arbres porte-galets sont équipés d'un ou de plusieurs galeis
d*entrainement et de positionnement du ffii et d'un galet butée
disposé & l'extr&mité de chaoun des arbres porte—galets, 2u ni-

veau de la bordure extérieure de la galerie,

Les arbres porte—galets sont montés horizontalement dans des
paliers fixés & la partie supérieure d'un b&ti, L'un ou les deux
arbres porie-galets sont mfis en rotation par l'intermédiaire

d'une chaine, d'une courroie crantée, ou de tous autres moyens,

Le dispoéitif de remise en forme de la bordure extérieure des
galeries est constitué d'un galet de forme relié,pér un bras ar-
ticulé, & un levier, mll manuellement ou par un vérin,dont le dé-
battement vers l'arrigre est limité par une butée réglable, et

d'une source de chaleur,

Le dispositif de remise en forme et de réalignement de la bonde
est constitué d'un axe, dont l'une des exirémiiés possdde un £i-
letage correspondant & celul de la bonde et dont l'auire exiré-
mité est munie d'une collerette, ainsi que d'une double rampe en

V réglable en position par rapport au bati de la machine,
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D'autres caractéristiques et avantages apparaftront dans dans la
description qui va suivre d'une machine 3 reformer les fots de
biére, réalisée selon 1l'invention, donnée & titre d'exemple non

limitatif, au regard des dessins annexés sur lesguels :

- La figure I représente une vue de c¢6té de la machine pendant

la phase de remise en forme de la partie supérieure d'un fiit,

—~ La figure 2 représente une vue de face de la machine pendant

la phase de remise en forme de la partie supérieure d'un fit,

Le fit métallique & biére I, comportant une bonde filetée 2, une
galerie supérieure 3 et une galerie inférieure 4, est maintenu
contre les arbres porie-galets 5 et 6 par un arceau articulé 7
équipé de galets fous 8. Les arbres 5 et 6 sont équipés des ga-
lets d'entrainement et de positionnement 9 et I0 et d'un galeti
butée II. Les arbres porte-galets 5 et 6 sont supporiés par des

‘paliers I2 et I3, fixés 3 la partie supérieure du bati 14, L'ar-

bre d'entrainement 5 est mQl par un motoréducteur I5 par 1l'inter-

médiaire d'une chafne ou d'une courroie crantde 1§,

Le dispositif de remise en forme de la bordure extérieure des ga-
leries 3 et 4 est constitué d'un galet de forme I7 relié & un le-
vier I8 par un bras artioulé I9, Le levier I9 est mfl par un vé-
rin 20 dont le débattement vers 1l'arridre est limité par une bu~
t8e réglable 2I, La température nécessaire est fournie par la

source de chaleur 26,

Le dispositif de remise en forme et de réalignement de la bonde
2 est constitué d'un axe 22, dont l'une des extr8miiés posséde
un filetage 23, correspondant & celui de la bonde 2, et dont 1'
autre est munie d'une collerette 24, ainsi que d'une double ram—
pe en V 25 réglable en position par rapport au bati I4 de la ma-

chine,
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Comme on le voit, en se reportanit aux figures des dessins, le
fat 2 remetire en forme I est plaqué contre les galets d'entrat-
nement 9 et I0 par l'arceau articulé 7 muni des galets fous 8,
L'axe 22 est ensuiie vissé dans la bonde 2 par son filetage 23,
ce qui permet de redresser éveniuellement les filets couchés,
puis il est ensuiie rabatiu dans la rampe en V jusgu'a ce qu'il
touche le fond du V. Bendant cette manoeuvre, la collerette 24

a pris appul sur la double rampe et 2 entrainé progressivement
1'axe 22 vers 1l'avant et a remis la bonde simultanément dans 1'-
axe du ffit et dans sa position d'origine; car, en cours d'usage,

les bondes sont généralement désaxées et enfoncées,

L'axe 22 est ensulte démonté et le galet de forme I7 est mis en
place sur la bordure de la galerie supérieure 3 par l'intermédi-~
aire du bras articulé I9., Le dispositif d'entralnement en rota-

tion du fOt est mis en route par mise sous tension du motoréduc—
teur I5, '

Pendant la rotation du fft, le vérin 20 est alimenté progressi-
vement en liguide hydraulique sous pression par l'intermédiaire
d'une pompe, jusqu'a ce que le levier I8 vienne prendre appui
contre la butée raglable 2I, Si la position de la buitée 2I a é&té
bien réglée, la bordure de la galerie 3 doit se reirouver exac-
tement dans sa position d'origine aveo une concentriocité et une
forme ciroculaire parfaite due & la présence, & l'extré&mité des
arbres porte-galets 5 et 6, d'un galet butée II, Cette opération
s'accompagne d'un chauffage & environ 250° & l'aide de la source
de chaleur 26,

Les possibiltés de réglage de la position de la rampe en V 25 et
de la butée 2I, permettent de retrouver de fagon préoise les di-
mensions dlorigine, sous résserve que le fit ait &é1é bien posi-
tiomné lors de sz mise en place sur la machine, Ce posiitionnement
peut gleffectuer en faisant,rpar exemple, cofncider le bord ex—
térieur de 1'arceaun articulé 7 ou des galets 8 dont il est équipg
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par rapport & la base d'une des galeries ou par rapport aux

bourrelets circulaires gui existent sur certains fats,

On imagine aisément que la remise en forme de la galerie infé-
rieure 4 pourra s'effectuer de la méme.fagon, par retournement

du fdt, en supprimant 1l'opération de redressement de lz bonde 2,

La machine, selon 1l'invention, est destinée tout particuliére-

ment & la remise en forme des f{its de biére sous pression,
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Revendications

I, Machine & reformer les £Qts métalliques spéciaux (I) compor-
tant une bonde filetée (2), une galerie supérieure (3) et e
galerie inférieure (4) caractérisée en ce gu'elle comporte un
dispositif de maintien et d'entrainement en rotation des fats,
un dispositif de remise en forme des galeries et un dispositif

de réalignement de la bonde.

2. Machine & reformer les f4ts métalliques spéciaux, selon la
revendication I, caractérisé en ce que le dispositif-de maintien
et d'entrafinement en rotation des ffits est constitué de deux ar-
bres porte-galets (5 et 6), disposés paralldlement, dont 1fun
(5), 2u moins, est entrainé en rotation, conire lesquels les
fits sont appuyés par l'intermédiaire d'un ou de plusieurs ar-
ceaux articulés (7) munis de galets. fous (8).

3. Machine & reformer les f{its métalligues spéciaux, selon la
revendication 2, caractérisée en oce que les arbres porte-galets
(5 et 6) sont égquipés d'un ou de plusieurs galets d'entrainement
et de positionnement du £t (9 et I0) et d'un galet butés (II)
disposé & 1'extrémiié de chacun des arbres porta-galé%s (5 et 6),

au niveau de la bordure extérieure de la galerie,

4, Machine & reformer les fits métalligues spécianx, selon la
revendication 2, caraciérisée en ce que les arbres porte-galeis
(5 et 6) =ont suppertés par des paliers (I2 et I3) fixés & la
partie supérieure d'un bati KI4).

5. Machine & reformer les fits métalliques spéciaux, selon la
revendication 2, caractérisée en ce que l'arbre porte—galets dt
entratnement (5) est m@ par un motoréducteur (I5), per 1'inter-

médiaire d'une chafne ou d'une courroie crantée (I6),

6. Machine & reformer les ffits métalligues spéociaux, selon la
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revendication I, caractérisée en ce que le dispositif de reﬁise
en forme de la bordure extérieure des galeries (3 et 4) est
constitué d'un galet de forme (I7) relié & un levier (I8) par un
bras artioulé (19) et d'une source de chaleur (26),-

7. Machine & reformer les fits métalliques spéciaux, selon la
revendication 6, ocaractérisée en ce que le levier (I8) est mft

manuellement ou par un vérin (20).

8. Machine & reformer les fQis métalliques spéciaux, selon la
revendiocation 6, ceractérisée en oe que le débattement du levier
(18) est limité vers 1'arridre par une buitée réglable (2I),

9. Machine & reformer les fiits métalliques spéociaux, selon la
revendication I, céractérisée en ce que le dispositif de remise
en forme et de réalignement de la bonde (2) est constitué d'un
axe (22) dont .l'une des extr8mités possdde un filetage (23)cor-.
respondant & celui de la bonde, et dont l'autre extrémité est
munie d'une collerette (24), a2insi que d'une double rampe en V

(25) réglable en positien par rapport au bati (I4) de la machine,
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