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©  Machine  à  reformer  les  fûts. 
L'invention  concerne  une  machine  à  reformer  les  fûts 

comportant  des  galeries  inférieure  et  supérieure  et  une 
bonde  filetée. 

Les  fûts  (I)  sont  maintenus  contre  des  galets  (9,10  et  11) 
montés  sur  deux  arbres  (5)  supportés  par  des  paliers  (12  et 
13)  et  un  bâti  (14),  par  un  arceau  articulé  (7)  équipé  de  galets 
fous  (8).  L'un  des  arbres  (5)  est  relié  à  un  motoréducteur  (15) 

par  une  chaîne  (16).  La  remise  en  forme  des  galeries  (3  et  4) ; 
s'effectue  à  l'aide  d'un  galet  de  forme  (17)  sous  l'action  d'un 
bras  articulé  (18),  d'un  levier  (19)  et  d'un  vérin  (20)  et  d'un 
source  de  chaleur  (26).  Le  réalignement  de  la  bonde  (2) 
s'effectue  à  l'aide  d'un  axe  (22),  muni  d'un  filetage  (23)  et 
d'une  collerette  (24),  et  d'une  double  rampe  en  V  (25). 



L ' i n v e n t i o n   conce rne   une  machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s  

s p é c i a u x   c o m p o r t a n t   des  g a l e r i e s   i n f é r i e u r e   et  s u p é r i e u r e   et  u n e  

bonde  f i l e t é e ,   notamment  l es   f û t s   en  a c i e r   i n o x y d a b l e   ou  en  a l -  

l i a g e   l é g e r   u t i l i s é s   par  les   b r a s s e u r s   de  b i è r e   pour  l i v r e r   à  

l e u r s   c l i e n t s   la   b i è r e   sous  p r e s s i o n .  

Bien  que  ces  f û t s   s o i e n t   m é t a l l i q u e s   et  de  c o n s t r u c t i o n   r o b u s t e ,  

l e u r   m a n u t e n t i o n   l o r s   d u  t r a n s p o r t   de  la  p r o d u c t i o n   vers   la   c o n -  

sommation,   e n t r a î n e   f réquemment   des  d é f o r m a t i o n s   l o c a l i s é e s  

p r i n c i p a l e m e n t   au  n i v e a u   de  la   b o r d u r e   des  g a l e r i e s   et  de  l a  

bonde.  Ces  d é f o r m a t i o n s   sont  t e l l e s   que  le  r e m p l i s s a g e   m é c a n i s é  

de  ces  f û t s   n ' e s t   p lus   e n v i s a g e a b l e   sans  une  r emise   en  é t a t   p r é -  

a l a b l e   r e d o n n a n t   au  fû t   exac t emen t   ses  d i m e n s i o n s   p r i m i t i v e s .  

Une  remise   en  forme  a u s s i   p r é c i s e   des  f û t s   ex ige   une  main  d ' o e u -  

vre  q u a l i f i é e   et  une  grande  c o n s t a n c e   dans  la   q u a l i t é   du  t r a v a i l ,  

sous  pe ine   de  p e r t u r b a t i o n s   i m p o r t a n t e s   sur  l e s   cha înes   de  r e m -  

p l i s s a g e .  

De  t e l l e s   c o n t r a i n t e s   se  t r a d u i s a n t   par  un  p r i x   de  r e v i e n t   é l e -  

vé  de  la  r emise   en  forme,   i l   en  r é s u l t a i t   que  l e s   f û t s   les   p l u s  

déformés  é t a i e n t   s y s t é m a t i q u e m e n t   é l i m i n é s   et  r e m p l a c é s   par   d e s  

fû t s   n e u f s ;   ce  qui  g r e v a i t   n o t a b l e m e n t   l e s   coûts   de  g e s t i o n .  

La  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n   v i s e   à  r e m é d i e r   à  c e t t e   s i t u a t i o n  

en  p r o p o s a n t   un  moyen  mécanique  de  r emise   en  forme  des  f û t s  

p e r m e t t a n t   de  r e d o n n e r   à  c e u x - c i   l e u r   g é o m é t r i e   p r i m i t i v e   a v e c  

t o u t e s   g a r a n t i e s   quant   au  r e s p e c t   des  d i m e n s i o n s   et  des  c a r a c -  

t é r i s t i q u e s   mécan iques   d ' o r i g i n e .  

Cet te   machine  é t a n t   t r è s   s imple   de  c o n c e p t i o n ,   l é g è r e   et  p e u  

encombran te ,   p o u r r a   donc  ê t r e   t r a n s p o r t é e  à   p r o x i m i t é   i m m é d i a t e  

du  s t o c k   de  f û t s   d é f o r m é s ,   a f i n   d ' é l i m i n e r   le  coût  de  t r a n s p o r t  



et  le  r i s q u e   de  n o u v e l l e s   d é f o r m a t i o n s   au  cours  de  c e l u i - c i .  

La  m a c h i n e ,  s e l o n   l ' i n v e n t i o n ,   se  c a r a c t é r i s e   p r i n c i p a l e m e n t   en 

ce  q u ' e l l e   comporte   un  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   et  d ' e n t r a î n e m e n t  

en  r o t a t i o n   des  f û t s ,   un  d i s p o s i t i f   de  remise   en  forme  des  g a l e -  
r i e s   et  un  d i s p o s i t i f   de  r é a l i g n e m e n t   de  la  b o n d e .  

Le  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   et  d ' e n t r a i n e m e n t   en  r o t a t i o n   des  f û t s  

e s t   c o n s t i t u é   de  deux  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s ,   d i s p o s é s   p a r a l l è l e -  

m e n t  à   une  c e r t a i n e   d i s t a n c e   du  so l ,   dont  l ' u n   au  moins  est   e n -  

t r a î n é   en  r o t a t i o n ,   c o n t r e   l e s q u e l s   l es   f û t s   sont   appuyés  p a r  

l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' un   ou  de  p l u s i e u r s   a r c e a u x   a r t i c u l é s   é q u i p é s  

de  g a l e t s   f o u s .  

Les  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   son t   équipés   d 'un   ou  de  p l u s i e u r s   g a l e t s  

d ' e n t r a î n e m e n t   et  de  p o s i t i o n n e m e n t  d u   fû t   et  d ' un   g a l e t   b u t é e  

d i s p o s é   à  l ' e x t r é m i t é   de  chacun  des  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s ,   au  n i -  

veau  de  la   b o r d u r e   e x t é r i e u r e   de  la   g a l e r i e .  

Les  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   sont   montés  h o r i z o n t a l e m e n t   dans  d e s  

p a l i e r s   f i x é s   à  l a   p a r t i e   s u p é r i e u r e   d 'un   b â t i .   L 'un   ou  les   d e u x  

a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   sont   mûs  en  r o t a t i o n   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  

d ' u n e   c h a î n e ,   d ' une   c o u r r o i e   c r a n t é e ,   ou  de  tous   a u t r e s   moyens .  

Le  d i s p o s i t i f   de  r emise   en  forme  de  la   bo rdu re   e x t é r i e u r e   d e s  

g a l e r i e s   es t   c o n s t i t u é   d 'un   g a l e t   de  forme  r e l i é , p a r   un  bras  a r -  

t i c u l é ,   à  un  l e v i e r ,   mû  manue l l emen t   ou  par  un  v é r i n , d a n t   le  d é -  

b a t t e m e n t   vers   l ' a r r i è r e   est   l i m i t é   par   une  bu tée   r é g l a b l e ,   e t  

d ' u n e   sou rce   de  c h a l e u r ,  

Le  d i s p o s i t i f   de  r emise   en  forme  et  de  r é a l i g n e m e n t   de  la   b o n d e  

es t   c o n s t i t u é   d 'un   axe,   dont  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   possède   un  f i -  

l e t a g e   c o r r e s p o n d a n t   à  c e l u i   de  la   bonde  et  dont  l ' a u t r e   e x t r ê -  

mi té   es t   munie  d ' u n e   c o l l e r e t t e ,  a i n s i   que  d 'une   double   rampe  en  

V  r é g l a b l e   en  p o s i t i o n   par   r a p p o r t   au  b â t i   de  la   m a c h i n e .  



D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  a v a n t a g e s   a p p a r a î t r o n t   dans  dans  l a  

d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e   d ' une   machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   de  

b i è r e ,   r é a l i s é e   s e lon   l ' i n v e n t i o n ,   donnée  à  t i t r e   d ' e x e m p l e   non 

l i m i t a t i f ,   au  r e g a r d   des  d e s s i n s   annexés  sur  l e s q u e l s  

-  La  f i g u r e   I  r e p r é s e n t e   une  vue  de  côté  de  la  machine  p e n d a n t  

l a   phase   de  r emise   en  forme  de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d ' un   f û t .  

-  La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  vue  de  face   de  la   machine  p e n d a n t  
la  phase   de  r emise   en  forme  de  la   p a r t i e   s u p é r i e u r e   d 'un   f û t .  

Le  fû t   m é t a l l i q u e   à  b i è r e   I ,   compor t an t   une  bonde  f i l e t é e   2,  u n e  

g a l e r i e   s u p é r i e u r e   3  et  une  g a l e r i e   i n f é r i e u r e   4,  es t   m a i n t e n u  

c o n t r e   l es   a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   5  et  6  par  un  a r c e a u   a r t i c u l é   7 

équ ipé   de  g a l e t s   fous  8.  Les  a r b r e s   5  et  6  sont   é q u i p é s   des  g a -  

l e t s   d ' e n t r a î n e m e n t   et  de  p o s i t i o n n e m e n t   9  et  10  et  d ' un   g a l e t  

bu t ée   I I .   Les  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   5  et  6  sont   s u p p o r t é s   par   d e s  

p a l i e r s   I2  et  I3,   f i x é s   à  la   p a r t i e   s u p é r i e u r e   du  b à t i   14.  L ' a r -  

bre  d ' e n t r a î n e m e n t   5  est   mû  par  un  m o t o r é d u c t e u r   15  par   l ' i n t e r -  

m é d i a i r e   d 'une   chaîne   ou  d ' une   c o u r r o i e   o r a n t é e   I 6 .  

Le  d i s p o s i t i f   de  remise   en  forme  de  la  b o r d u r e   e x t é r i e u r e   des  g a -  
l e r i e s   3  et  4  est  c o n s t i t u é   d 'un  g a l e t   de  forme  I7  r e l i é   à  un  l e -  

v i e r   I8  par  un  bras   a r t i c u l é   I9.   Le  l e v i e r   I9  est   mû  par   un  v é -  

r i n   20  dont  le  d é b a t t e m e n t   vers   l ' a r r i è r e   e s t   l i m i t é   par   une  b u -  

tée   r é g l a b l e   2I.  La  t e m p é r a t u r e   n é c e s s a i r e   es t   f o u r n i e   par   l a  

sou rce   de  c h a l e u r   2 6 .  

Le  d i s p o s i t i f   de  remise   en  forme  et  de  r é a l i g n e m e n t   de  l a   b o n d e  

2  est   c o n s t i t u é   d 'un   axe  22,  dont  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   p o s s è d e  

un  f i l e t a g e   23,  c o r r e s p o n d a n t   à  c e lu i   de  la  bonde  2,  et  dont  l '  

a u t r e   est   munie  d 'une   c o l l e r e t t e   24,  a i n s i   que  d ' u n e   doub le   r a m -  

pe  en  V  25  r é g l a b l e   en  p o s i t i o n   par  r a p p o r t   au  b â t i   14  de  la   ma-  

c h i n e .  



Comme  on  le  v o i t ,   en  se  r e p o r t a n t   aux  f i g u r e s   des  d e s s i n s ,   l e  
f û t   à  r e m e t t r e   en  forme  I  es t   p l aqué   c o n t r e   l e s   g a l e t s   d ' e n t r a i -  

nement  9  et  I0  par   l ' a r c e a u   a r t i c u l é   7  muni  des  g a l e t s   fous  8é 

L ' a x e   22  est   e n s u i t e   v i s s é   dans  la   bonde  2  par   son  f i l e t a g e   23 ,  
ce  qui  permet   de  r e d r e s s e r   é v e n t u e l l e m e n t   l e s   f i l e t s   c o u c h é s ,  

pu i s   i l   est   e n s u i t e   r a b a t t u   dans  la   rampe  en  V  j u s q u ' à   ce  q u ' i l  

t o u c h e   le  fond  du  V.  Rendan t   c e t t e   manoeuvre ,   l a   c o l l e r e t t e   24 

a  p r i s   appui   sur   la   doub le   rampe  et  a  e n t r a î n é   p r o g r e s s i v e m e n t  

l ' a x e   22  ve r s   l ' a v a n t   et  a  remis   la   honde  s i m u l t a n é m e n t   dans  l '  

axe  du  fû t   et  dans  sa  p o s i t i o n   d ' o r i g i n e ;   car ,   en  cours   d ' u s a g e ,  

l e s   bondes  sont   g é n é r a l e m e n t   d é s a x é e s   et  e n f o n c é e s .  

L ' a x e   22  est   e n s u i t e   démonté   et  le   g a l e t   de  forme  17  est   mis  en  

p l a c e   sur  l a   b o r d u r e   d e  l a   g a l e r i e   s u p é r i e u r e   3  pa r   l ' i n t e r m é d i -  

a i r e   du  b ras   a r t i c u l é   I9 .   Le  d i s p o s i t i f   d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a -  

t i o n   du  fû t   est   mis  en  r o u t e   par   mise  sous  t e n s i o n   du  m o t o r é d u c -  

t e u r   1 5 .  

Pendan t   la   r o t a t i o n   du  f û t ,   le  v é r i n   20  est   a l i m e n t é   p r o g r e s s i -  

vement  en  l i q u i d e   h y d r a u l i q u e   sous  p r e s s i o n   par   l ' i n t e r m é d i a i r e  

d ' u n e   pompe,  j u s q u ' à   ce  que  le  l e v i e r   I8  v i enne   p r e n d r e   a p p u i  

c o n t r e   l a   bu tée   r a g l a b l e   2I .   Si  la   p o s i t i o n   de  l a   bu tée   2I  a  é t é  

b i en   r é g l é e ,   la   b o r d u r e   de  l a   g a l e r i e   3  do i t   se  r e t r o u v e r   e x a c -  

t emen t   dans  sa  p o s i t i o n   d ' o r i g i n e   avec  une  o o n o e n t r i o i t é   et  u n e  

forme  c i r c u l a i r e   p a r f a i t e   due  à  la   p r é s e n c e ,   à  l ' e x t r é m i t é   d e s  

a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   5  et  6,  d ' u n   g a l e t   bu tée   I I .   Ce t t e   o p é r a t i o n  

s ' a c c o m p a g n e   d 'un   c h a u f f a g e   à  env i ron   250°  à  l ' a i d e   de  la   s o u r c e  

de  c h a l e u r   2 6 .  

Les  p o s s i b i l t é s   de  r é g l a g e   de  la   p o s i t i o n   de  la   rampe  en  V  25  e t  

de  la   bu tée   21,  p e r m e t t e n t   de  r e t r o u v e r   de  façon   p r é o i s e   les   d i -  

mens ions   d ' o r i g i n e ,   sous  r é s e r v e   que  le  fû t   a i t   é té   bien  p o s i -  

t i o n n é   l o r s   de  sa  mise  en  p l a c e   sur  l a   machine .   Ce  p o s i t i o n n e m e n t  

peu t   s ' e f f e c t u e r   en  f a i s a n t ,   par  exemple,   c o î n o i d e r   le  bord  e x -  

t é r i e u r   de  l ' a r c e a u   a r t i c u l é   7  ou  des  g a l e t s   8  dont  i l   est   équipé ,  



par   r a p p o r t   à  la   base  d ' une   des  g a l e r i e s   ôu  par  r a p p o r t   a u x  

b o u r r e l e t s   c i r c u l a i r e s   qui  e x i s t e n t   sur  c e r t a i n s   f û t s .  

On  imagine   a i s é m e n t   que  la   remise   en  forme  de  la   g a l e r i e   i n f é -  

r i e u r e   4  p o u r r a   s ' e f f e c t u e r   de  la   même façon ,   par  r e t o u r n e m e n t  

du  f û t ,   en  s u p p r i m a n t  l ' o p é r a t i o n   de  r e d r e s s e m e n t   de  la  bonde  2 .  

La  machine ,   se lon   l ' i n v e n t i o n ,   est  d e s t i n é e   t o u t   p a r t i c u l i è r e -  

ment  à  la   remise   en  forme  des  f û t s   de  b i è r e   sous  p r e s s i o n .  



I.   Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x   (I)  c o m p o r -  
t a n t   une  bonde  f i l e t é e   (2) ,   une  g a l e r i e   s u p é r i e u r e   (3)  et  une  

g a l e r i e   i n f é r i e u r e   (4)  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comporte  u n  

d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   et  d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n   des  f û t s ,  

un  d i s p o s i t i f   de  r emise   en  forme  des  g a l e r i e s   et  un  d i s p o s i t i f  

de  r é a l i g n e m e n t   de  la   b o n d e .  

2.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e lon   l a  

r e v e n d i c a t i o n   I ,   c a r a c t é r i s é s  e n   ce  que  le  d i s p o s i t i f  d e   m a i n t i e n  

et  d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n   des  f û t s   est   c o n s t i t u é   de  deux  a r -  

b r e s   p o r t e - g a l e t s   (5  et  6) ,   d i s p o s é s   p a r a l l è l e m e n t ,   dont  l ' u n  

(5 ) ,   au  moins ,   es t   e n t r a î n é   en  r o t a t i o n ,   c o n t r e   l e s q u e l s   l e s  

f û t s   sont   appuyés   par   l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un   ou  de  p l u s i e u r s   a r -  

ceaux  a r t i c u l é s   (7)  munis  de  g a l e t s  f o u s   ( 8 ) .  

3.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e lon   l a  

r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  oe  que  l e s   a r b r e s   p o r t e - g a l e t s  

(5  et  6)  sont   équ ipés   d 'un   ou  de  p l u s i e u r s   g a l e t s   d ' e n t r a î n e m e n t  

et  de  p o s i t i o n n e m e n t   du  fû t   (9  et  10)  et  d ' un   g a l e t   b u t é s   ( I I )  

d i s p o s é   à  l ' e x t r ê m i t é   de  chacun  des  a r b r e s   p o r t e - g a l e t s   (5  et  6 ) ,  

au  n i v e a u   de  la   b o r d u r e   e x t é r i e u r e   de  la   g a l e r i e .  

4.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e lon   l a  

r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s   a r b r e s   p o r t e - g a l e t s  

(5  et  6)  sont   s u p p o r t é s   par   des  p a l i e r s   (12  et  13)  f i x é s   à  l a  

p a r t i e   s u p é r i e u r e   d 'un   b t t i   ( 1 4 ) .  

5.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e lon   l a  

r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l ' a r b r e   p o r t e - g a l e t s   d '  

e n t r a î n e m e n t   (5)  est   mû  par  un  m o t o r é d u c t e u r   ( I 5 ) ,   par  l ' i n t e r -  

m é d i a i r e   d ' une   cha îne   ou  d ' une   c o u r r o i e   c r a n t é e   ( I 6 ) .  

6.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   se lon   l a  



r e v e n d i c a t i o n   I ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   de  r e m i s e  

en  forme  de  la  b o r d u r e   e x t é r i e u r e   des  g a l e r i e s   (3  et  4)  e s t  

c o n s t i t u é   d 'un   g a l e t   de  forme  (I7)  r e l i é   à  un  l e v i e r   ( I8)   par   u n  

b ras   a r t i o u l é   ( I9)   e t  d ' u n e   source   de  c h a l e u r   ( 2 6 ) .  

7.  Machine  à  r e f o r m e r   l es   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é o i a u x ,   s e l o n   l a  

r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e  e n   ce  que  le  l e v i e r   (I8)  es t   mû 

m a n u e l l e m e n t   ou  par   un  v é r i n   ( 2 0 ) .  

8.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e l o n   l a  

r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  d é b a t t e m e n t   du  l e v i e r  

(I8)  est   l i m i t é   vers   l ' a r r i é r e   par  une  bu tée   r é g l a b l e   ( 2 I ) .  

9.  Machine  à  r e f o r m e r   l e s   f û t s   m é t a l l i q u e s   s p é c i a u x ,   s e l o n   l a  

r e v e n d i c a t i o n   I ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   d e  r e m i s e  

en  forme  et  de  r é a l i g n e m e n t   de  la   bonde  (2)  est   c o n s t i t u é   d ' u n  

axe  (22)  dont  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   pos sède   un  f i l e t a g e   ( 2 3 ) c o r -  

r e s p o n d a n t   à  c e l u i   de  la  bonde,   et  dont  l ' a u t r e   e x t r é m i t é   e s t  

munie  d 'une   c o l l e r e t t e   (24) ,   a i n s i   que  d 'une   double   rampe  en  V 

(25)  r é g l a b l e   en  p o s i t i o n   par  r a p p o r t   au  b â t i   (I4)  de  la   m a c h i n e .  
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