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@ Vorrichtung zum Schleifen und Lappen von ringférmigen Dichtfiachen.

&) Bei einer Vorrichtung zum Schieifen und Lappen von
ringférmigen Dichtflachen (25) in Ventilen, Scheiben und
dergleichen tragt eine angetriebene Werkzeugplatte (4) frei
drehbar auf dieser gelagerte Schleif- oder Lappkopfe (21),
deren Achsen parallel zur Drehachse der Werkzeugplatte
(4) verlaufen. In einer exzentrischen Lagerbohrung (15) der
Werkzeugplatte (4) lagert eine kreisformige Lagerscheibe
(10), die relativ zur Werkzeugplatte (4) verdrehbar ist und in
der gewiinschten Drehstellung mit der Werkzeugplatte (4)
fest verbunden werden kann. Ein Antriebszapfen (5) steht
mit der Lagerscheibe (10) exzentrisch und drehfest in Ver-
bindung.
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Vorrichtung zum Schleifen und Lippen von ringférmigen
Dichtflidchen

Beschreibung

Die Neuerung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen und L3p-
pen von ringformigen Dichtfldchen in Ventilen, Schiebern und
dergleichen, mit einer am Werkstiick befestigbaren Halterung,
die einerseits einen Antrieb und andererseits eine drehbar
gelagerte Werkzeugplatte hat, welche mit dem Antrieb Uber ein
Transmissionselement gekoppelt ist und eine Reihe von frei
drehbar gelagerten Schleif- oder LippkSpfen trigt, deren Ach-
sen parallel zur Drehachse der Werkzeugplatte verlaufen und

die demgegeniiber in radialer Richtung einstellbar sind .
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Derartige Vorrichtungen werden insbesondere dazu verwendet,
DichtflZchen in Ventilen, Schiebern, Ventiltellern, Schieber-
keilen, Schieberplatten und Flanschen in ihrer eingebauten
Pogition zu schleifen und zu ldppen. Es ist bekannt, daB der-
artige Schleif- oder LEppkGpfe bei Drehung der Werkzeugplatte
durch die an ihnen angreifenden Reibungskr&fte gedreht wer-
den, wenn diese Reibungskrdfte ein positives oder negatives
Moment in Bezug auf die Achsen der KSpfe ergeben. Auf diese
Welse werden VerschleiBSerscheinungen und Ablagerungen an die-
sen Flichen beseitigt, ohne da8 die betreffenden Werkstiicke

aus der betreffenden Anlage herausgelSst und zerlegt werden
miissen.

Bel den bisher verwendeten Vorrichtungen dieser Art wird der
Durchmesser der einzelnen Schleif- oder LEppkSpfe so gewdhlt,
das er grdSer ist als die radiale Breite der zu behandelnden
Ringflidche. Dies kann dazu fihren, da8 ein Austauschen der

WerkzeugkSpfe erforderlich ist, um diese der jeweils zu be-

handelnden Fldche anpassen zu kGnnen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin,
eine Vorrichtung der eingangs erwZhnten Art so auszubilden,
da8 sie bei einfacher Einstellung ermSglicht, Werkzeugkdpfe
zur Bearbeitung von ringfSrmigen Dichtfldchen einzusetzen,
deren radiale Breite grdBer ist als der Durchmesser der Werk-
zeugkdpfe.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB bei einer Vorrichtung der
eingangs erwidhnten Art dadurch geldst, da8 die Werkzeugplatte
eine gegeniiber ihrem Mittelpunkt versetzte Lagerbohrung auf-
weist, in der eine kreisfdrmige Lagerscheibe einstellbar ge-
lagert ist, mit der auBerhalb ihres Mittelpunkts ein mit dem

Transmissionselement gekoppelter Antriebszapfen in drehfester
Verbindung steht.
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Durch Einstellung der Lagerscheibe in Bezug auf die Lagerboh-
rung der Werkzeugplatte wird der Drehpunkt der Platte verdn-
dert. Folglich wird damit der Abstand der einzelnen Werkzeug-—
achsen zur Drehachse varliiert. Somit kann dann erreicht wer-
den, da8 die einzelnen Werkzeugkdpfe auf Kreisbahnen umlau-
fen, deren Durchmesser untereinander nicht gleich sind. Auf
diese Welse kdnnen die WerkzeugkSpfe eine ringformige Dicht-
fldche tiberstreichen, deren radiale Breite gr88er ist als der

Durchmesser der Werkzeugkdpfe.

Dabei ergibt sich zudem eiln optimales Schliffbild bei hoher
Planizitdt der behandelten Flidche. Dies riihrt daher, da8 sich
die Schleif- bzw. Lidppriefen in einer groBen Vielzahl unter-

schiedlicher Kreuzungswinkel schneiden.

Die neuerungsgendBe Vorrichtung kann ferner so ausgebildet
sein, daB die Exzentrizitidt der Lagerbohrung in Bezug auf den
Mittelpunkt der Werkzeugplatte gleich ist der Exzentrizitit
des Angriffspunktes des Antriebszapfens an der Lagerscheibe
in Bezug auf diese Scheibe. Durch diese Anordnung wird es
méglich, zu Einstellzwecken den Angriffspunkt des Antriebs-

zapfens zentrisch zur Werkzeugplatte anzuordnen.

Die neuerungsgemdBe Vorrichtung kann ferner so ausgebildet
sein, da8 die Lagerbohrung eine Schulter bildet, auf der eine
Gegenschulter der Lagerscheibe aufliegt.

SchlieBlich kann die neuerungsgemdBe Vorrichtung so ausgebil-
det sein, daB8 die Lagerscheibe mit der Werkzeugplatte ver-
schraubt ist. Dabeil sind in der Lagerscheibe oder aber in der
Werkzeugplatte Gewindebohrungen und im jeweils anderen Teil

entsprechende Durchsteckbohrungen vorgesehen. Es ist dann
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m8glich, die Lagerscheibe entsprechend der Teilung der Ver-
schraubung in Bezug auf die Werkzeugplatte zu versetzen. So-
mit kann die Exzentrizitit des Antriebs der Werkzeugplatte in

entsprechenden Spriingen verdndert werden.

Im folgenden Tell der Beschreibung wird eine Ausfiihrungsform
der neuerungsgemidBen Vorrichtung an Hand von Zeichnungen be-
schrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Ausfihrungsform der
erfindungsgemdBen Vorrichtung in Verbindung

mit einem zu bearbeltenden VentilgehZuse,

Fig. 2 eine Teilansicht der neuerungsgemiBSen Werk-
zeugplatte,

Fig. 3 elnen Schnitt nach der Linie 3 - 3 in Fig. 2,
wobel die Halterung fiir den Antrieb der Werk-
zeugplatte angedeutet ist und

Fig. & eine Teilansicht auf die Werkzeugplatte in
Richtung des Pfeils 4 in Fig. 3.

Die neuerungsgemifBe Vorrichtung hat eine Halterung 1, mit der
sie in hier nicht im einzelnen zu beschreibender Weise an
einem Werkstiick festgelegt werden kann, das eilne zu schlei-
fende oder zu lEppende ringfdrmige Dichtfliche 25 hat. Die
Halterung 1 trdgt einen Antrieb 2 und weist Rohre 3 auf, die
den Antrieb 2 mit einer Werkzeugplatte 4 verbinden. In den
Rohren 3 verlduft dabeili ein nicht dargestelltes Transmis—
sionselement, das eine Drehbewegung des Antriebs 2 auf einen
Antriebszapfen 5 iibertrigt. Dieser Antriebszapfen 5 ist in

einem unteren Endstiick 6 der Halterung 1 gelagert.
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Der Antriebszapfen 5 ist an seinem aus dem Enstiick 6 heraus-
stehenden Ende 7 kugelfdrmig ausgebildet und mit zwei diame-
tral und quer zur Achse des Antriebszapfens 5 verlaufenden

Stiften 8 ausgeriistet, welche zur Ubertragung der Drehbewe-

gung des Antriebs 2 und damit des Antriebszapfens 5 dienen.

Das kugelfdrmige Ende 7 des Antriebszapfens 5 greift in eine
entsprechende Kugelkalotte 9 einer Lagerscheibe 10 ein. Die
Stifte 8 kommen in entsprechenden Ausnehmungen der Kugelka-

lotte 9 zu liegen.

Die Lagerscheibe 10 hat einen Abschnitt 11, dem sich ein Ab-
schnitt 12 mit grdBerem Durchmesser anschlieBt. Der Abschnitt
11 bildet somit einen radial vorstehenden Flansch 13 und eine
Schulter, in der Gewindebohrungen 26 vorgesehen sind. Die La-
gerscheibe 10 ist kreisrund, wobel die Achse der Kugelkalotte
9 um das MaB a gegeniiber der Mittelachse 14 der Lagerscheibe
10 versetzt ist.

Die Lagerscheibe 10 wird von einer entsprechend ausgebildeten
Lagerbohrung 15 im Nabenbereich der im wesentlichen rotati-
onssymmetrischen Werkzeugplatte 4 aufgenommen. Die Achse 15a
der Lagerbohrung 15 ist um das MaB a gegeniiber der Mittelach-
se 14 der Werkzeugplatte 4 versetzt. Es sind in der Werkzeug-
platte 4 Bohrungen 17 zur Aufnahme von Schrauben 18 vorgese-
hen, die in die Gewindebohrungen 26 der Lagerscheibe 10 ein-
greifen.

Nach LOsen der Schrauben 18 kann die Lagerscheibe 10 in der
Lagerbohrung 15 verdreht werden. Entsprechend der Teilung der
auf einem Lochkreis angeordneten Bohrungen 17/26 bzw. Schrau-
ben 18 kann die Lagerscheibe 10 in eine Reihe von Relativ-
stellungen zur Werkzeugplatte 4 an dieser durch die Schrauben

18 festgelegt werden.
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Der Abschnitt 11 der Lagerscheibe 10 ist mit Markierungen 19
versehen, die mit einer gegeniiberliegenden Markierung auf der
Werkzeugplatte 4 zusammenarbeiten. Diese Markierungen geben
an, wann die Lagerscheibe 10 in Bezug auf die Werkzeugplatte
4 so angeordnet ist, da8 die Achse des Antriebszapfens 5 mit
. der Mittelachse der Werkzeugplatte 4 zusammenfillt, die Ex-
zentrizitdt also "0" ist. Die Markierungen ermdglichen fer-
ner, die jeweilige Exzentrizitit der Antriebsache zur Achse
der Werkzeugplatte 4 einzustellen.

Die Werkzeugplatte 4 ist beil rotationssymmetricher Ausbildung
mit radial verlaufenden Nuten 20 zur Aufnahme von frei dreh-

bar gelagerten Lipp—- oder SchleifkSpfen 21 versehen.

Beim Einsatz der hier betroffenen Vorrichtung wird zunichst
die Lagerscheibe 10 auf die Exzentrizitdt “0" eingestellt. In
dieser Einstellung wird die Werkzeugplatte 4 in Position zu
der zu behandelnden ringfSrmigen Dichtfliche 25 ausgerichtet.
AnschlieSend wird dann durch Drehen der Lagerscheibe 10 in
der Lagerbohrung 15 die gewlinschte Exzentrizitdt eingestellt,
g0 daB8 die einzelnen LHpp- oder Schleifkdpfe 21 untereinander
ungleiche Abstinde zum Drehpunkt der Werkzeugplatte 4 erhal-
ten,
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Schleifen und Lippen von ringférmi-
gen Dichtfldchen in Ventilen, Schiebern und dergleichen, mit
einer am Werkstiick befestigbaren Halterung, die einerseits
einen Antrieb und andererseits eine drehbar gelagerte Werk-—
zeugplatte hat, welche mit dem Antrieb ﬁbgr ein Transmis-
sionselement gekoppelt ist und eine Reihe:von frei drehbar
gelagerten Schleif- oder LippkSpfen trdgt, deren Achsen pa-
rallel zur Drehachse der Werkzeugplatte verlaufen und die
demgegeniiber in radialer Richtung einstellbar sind, d a -
durecech gekenn=zeichnet, daB die Werkzeug-
platte (4) eine gegeniiber ihrem Mittelpunkt versetzte Lager-
bohrung (15) aufweist, in der eine kreisfOrmige Lagerscheibe
(10) einstellbar gelagert ist, mit der auBerhalb ihres Mit-
telpunkts ein mit dem Transmissionselement gekoppelter An-
triebszapfen (5) in drehfester Verbindung steht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Exzentrizitit der Lagerbohrung (15) in Bezug auf
den Mittelpunkt der Werkzeugplatte (4) gleich ist der Exzen-
trizitdt des Angriffspunktes des Antriebszapfens (5) an der
Lagerscheibe (10) in Bezug auf diese Scheibe.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lagerbohrung (15) eine Schulter (13) bil-
det, auf der eine Gegenschulter der Lagerscheibe (10) auf-
liegt.

4, Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii~
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerscheibe (10) mit
der Werkzeugplatte (4) verschraubt ist.
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