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€9 Dispositif de transfert de collants tricotés.

€) Pour permetire, dans une machine pour transférer au-
tomatiquement les collants d’'une machine qui produit les
collants avec coutures a une machine qui cuod les soufflets,
la rapide et correcte prise élastique du vétement par un
moyen (9) dont les fourchons (19) doivent s’introduire dans
I'ouverture centrale (2) du vétement qui est laissée sans
coutures immédiatement apres la sortie du vétement de la
machine (3) qui produit les collants, on prévoit d’opérer,
pendant la translation en horizontal du vétement vers le
moyen de prise (9) et 'aspiration séparée simultanée des
jambes (30-31) dans le tuyaux correspondants (32-33), un
pré-écartement transversal de la dite ouverture (2) de sorte
que — & la fin de la translation du vétement — le bord de la
dite ouverture (2) va se ranger automatiquement tout autour
des fourchons (19) du moyen de prise (9). Pour réaliser le
dit pré-écartement on utilise un dispositif écarteur dont les
branches (103) sont oscillantes verticalement pour permet-
tre le pré-écartement transversal horizontal du borde de
'ouverture (2), en outre elles sont tournantes horizontale-
ment pour permetire I’entrée/sortie des branches dans la/
de la dite ouverture (2) et enfin elles ont un movement de
transiation horizontale pour permetire d’accompagner le
vétement (1) de la sortie de la machine (3) qui produit les
collants jusqu'au moyen de prise (9).
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Perfectionnements relatifs 2 un procédé et i une

machine pour” transferer ' automatiquement les col-

lants d'une machine qui produit les collants avec

coutures 3 une machine 3 coudre les soufflets.

" L'invention concerne quelques perfectionnements re-

latifs & un procédé et a une machine puor transfé-
rer automatiquement les collants d'une machine pour
collants avec couturés a une machine a coudre les

soufflets.

D'apnés«le brevet européen do.nr. 82830194.5 qui a

- effet en .Itaiie, déposé par le méme requérant, on

10

connait une machine pourvue d'un moyen de prise a

fourchons écartables, destinés a &tre introduits

" serrés dans .l'ouverture centrale du vétement 2

15

transférer et qui est laissée sans coutures puor

accuéillir'le soﬁfflet et succesivement destinés a

'8tre écartés pour élargir 1la dite overture en

bbteﬁat la prise élastique du vétement et en permet

tre 1le transfertlsuccesif,'en position suspendue,

jusqu'a la machine qui coud les soufflets.

20

25

Précédemment et jusqu'a l'introduction des four-
chons du dit organe‘de prise dans la dite overture
du vBtement et dans le but de permettre aux dits
fourchons d'accéder i la dite_overture, ia.machine
faisant‘l'objet du dit brevet prévoit d'aspirér les

jambes ° du vétement en deux .tuyaux verticaux

séparés, mais alignés lorsque le corps du vétement

est initialement retenu sur la machine qui produit

les collants et méme lorsqu'il en est sorti.
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Or, 1l'expérience a démontré que parfois les fourc~

hons ne peuvént pas s'introduir dans la dite ouver-

toure et ils restent embétrés dans le tissu: cela

est occasionné partiellement par des causes propes

de la machine qui proddit les collants parce que la’

dite ouverture du vétement qui est laissée sans

-couture' resulte asymétrique par rapport & l'axe du

moyen de prise dont les fourchons s'appréttent &

s'y introduire, partiellement par 1l'aspiration

vpneuQatidue séparée des jambes qui favorise

ultérieurement la dite asymétrie et en outre elle

tend  a .déformer 1le bord, initialment ovale, de

1touverture dans le sens de l'allonger vertica- -
~‘lement .et en méme temps de la rétréeir horizontélg
15+

fur et & mesure que le poids du v&tement est plus

mént; enfin cet incovénient parait plus accentué au

grand.

Les pfésents ﬁérfectionnements se proposent d'elimi

ner cet incovénient. -

On est parvenu a ce résultat en conformité de 1'in-

ventign ~en proposant un pré-écartement transversal
de l'overture du vétement laissée sans couture pré-
cédemment & 1la prise de la part du moyen de prise
de 1la machiﬁe qui opére la transfert et dans une

telle mesure a permettre 1le bord de la dite

ouverture ‘de se ranger tout autour des fourchons

serrés par le moyen de prise et qui se trouve dans

la position de début du transfert.

Cela permet d'asserer la prise correcte et rapide
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de tous les vetements en sortie d'une machine qui

produit les collants avec coutures.

Dans ce qui suit, l'invention est expoéée plus en
détail a 1l'aide de dessins représentant seulement

un mode dfexecution.

Dans le TABLEAU 1 la Fig.1 représente la vue de
cétét d'un disbositif.écarteur suivant 1l'invention
dans - la position'.oh' le vétement est retenu a la
sortie de 1la machine qui produit les collants; la
Fig.2 représente la vue de face du dispositif de la
Fig.1; dans 1le TABLEAU 2 1la Fig.3 représente la

&

vue de c8té du dispositif de la Fig.1 dans la posi

tion oﬁf1éivétement, enlevé par la machine qui pro

duit les' collants,:se Meut vers le moyen de transg

'fert a " la machine qui coud les sufflets; la Fig.l
_ represente la. vue de face du dlsp031t1f de la Fig. 2
dans le TABLEAU 3 1la Fig.5 représente la vue de

face du dispositif de la Fig.1 dans la position ol

le vétement présente son ouverture a pré-écartement

‘terminé et & l'interieur avec les fourchons serrés

rpar le transfert A& la machine qui coud les souf-

flets; la Fig.6 représente la vue de coté du dis-
positif de 1la Fig.1 dans la position ou le vétement

présente son ouverture complétement écartée par le

"moyen de prise pour le transfert a la maéhine qui

coud les soufflets; la Fig.7 représente la vﬁe de

face dufdiépoéitif de la Fig.b.

Le perfectionnement faisant 1l'objet de la présente
invention et relatif & la méthode pour transférer

automatiquement les collants d'une machine qui pro-

q
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duit . les Véollants avec coutures & une machine qui
coﬁd les soufflets des coliants comprend une phase,
qui eomméhce aés que le corps (35) du vetement (1)
a quitté la machine (3) qui produit les collants et
termine dés que le vetement a atteéint le moyen de
prise (9),et consiste dans le pré-écartement trans-
versal du bord de l'ouverture (2) simultanément a
l‘approché en horizontal du vétement (1) au moyen
dé prise (9) qui se trouve en position en face de
la station de sortie de la dite machine (3), en
gombingtioh :avec l'aspiration séparée des jambes
(30_31): du v@tement (1) dans les tuyaux respectifs
(32-33). :

Le Vpérfectionnament faisant l'objet de la présente

‘invetion et ‘relatif & la machine puor trasférer

automatiquement les collants avec coutures 2 une

maéhiné iqui coud les soufflets comprend un groupe

" écarteur composé de:

20

25

30

~sont -disposées dfune telle fagon que par rapport &

- deux bras §101) égaux et orientés symétriquement
paf rapport éu tuyau.(32) d'aspiration d'une jambe
(30) du vetement (1), articulds & équerre, dans un
meme “plan vertical, sur deux arbres (102) horizon-
taux et ayant en outre la possibilité de tourner,
avec des moyens connus, sur eux-meme et en sens

contraire; & l'extrémité libre des dits bras (101)

‘est fixée un= branche (103) substantiellement trian

gulaire,'lamineﬁse et pliée a équerre dont la poin-
te est destinée & s'introduire dans l'ouverture (2)

du vétement‘ (1). Les pointes des branches (103)

la rotation des dits bras (101) sur eux-memes elles

s
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resultent tournees ou du méme cote (comoe illustre
dans la Fig. 1) ou une contre l'autre (comme dans la
Fig.3). '

- Deux arbres (102) horizontaux rangéSafian a flanc
tournant en sens _contraire, asservis, avec dé
moyens connus, & un cylindre pneumatique (104) a
course fract;onnée,,intermittente, de sorte que les
dites branc@es (103) effectuent une excursion ango-
laire, égale, intermittente, en sens contraire,
dans ' le deuxiéme et troisiéme cadran, respective-
ment,;et de sorte qu'au début, c'est a dire au PMI,
les :botntes des deux branches (103) résultent trés
'>}rapprpcﬁées et opposées; une premiére fraction de
" la dite excursion est destiné a pré-écarter le bord
de l'ouverture (2) du vétement et une deuxiéme
fraction est destinee ‘a éloigner les branches (103)
apres‘ avoir quitte le vetement (1) a la suite de
leur rotation horizontale.
- Un éhariot (105) portant le dit cylindre (104)
avec les arbres relatifs (102), mobile en sens
‘alternatif sur une sur une voie(106)horizontale,
. dominant lia statioﬁ de sortie de la machine (3) qui
produit ies collants ‘et paralléle a l'axe xx du
.moyep,de priset(9): le dit chariot(105) est asservi
au :chapiot (34)H de la machine qui transfére les
‘collanté et commence la course d'aller en retard
par;rapport é‘celu; (34) pour permettre aux pointes
- des branches (103) de s'introduire suremeht déns'
l'ouverture (2) et successivement de suivre le
mouvement ‘du vetement dans son approche au dit
moyen de prise (9) et pendant la course de retour,
de se reporter dans la position initiale.
- - Moyens connus,de coMménde des movements des bras
q
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(101) et du chariot (105) dont le consehtement est
dérivé d'une came (pdur'simplification pas repré-
sentée dans . le dessin)'dé la machiné qui opére le
transfert des collantsA d'une telle fagon que les
dites branches (103) se trouvent au PMI et dans

1a position serrée (comme représenté dans la Fig.2)

- lorsque le moyen de prise (9) est orienté avec son

10

propre axe - - XX horizontal et dans la position en
face de la sortie de la machine (3) qui produit les
collants et succesivement, pendant la course d'al-

ler du _chariot (105), s'écartent partiellement

aprés avoir été abordées par le vétement (1) & tra-

s

20

vers son ouverture.(2) (comme dans la Fig.h4); ensui
te tournent vers l'exterieur du vétement (1) pour
poser se dernief sur les fourchons (19) du moyen de
priée (9) (éomme dans la Fig.5) et enfin s'écartent
au maximum‘(oqﬁmé dans la Fig.7) pour permettre de
dépasser le . vétement (1) pendant la course de re-

tour Tdu chariop(]Oé) et en méme temps permettre 1le

passage du carrousel de la machine (3) qui produit

les collants; & la fin de la dite course de retour

" les mouvements susdits des branches (103) se répé-

tent en ordre inverse pour leur permettre de repren

dre la poSition initiale de Fig.2.

£
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REVENDICATIONS

1) Perfectionnement relatif & un procédé pour
transférer automatiquement leé collants d'une machi
ne qui produit 1les collants avec coutures a une
machine qui coud les soufflets des collants, carac-
térisé bar le fait qu'il permet, apreés la sortie du

vietement' (1) de 1la machine (3) pour collants et

pendant. 1'approche en horizontal du .v“etement (1) au

~moyen de prise (9) et aussi l'aspiration séparée

. des 'jambes - (30-31) dans les tuyaux correspondants
10

(32-33) le pré-écartement en horizontal du bord de

1'ouverture (2),du v etement laissée sans couture,de

'SOrtq “que lorséque le vietement (1) atteint le dit

. moyen de prisé'(9) le bord de la dite ouverture,(z)

15

résulte : rangé autour des fourchons (19) serrés par

le diﬁ moyen de prise (9)..

- 2) Perfectionnemeht relatif a une machine pour

20

transférer automﬁtique@ent les collants d'une machi
ne qui produit les vcoliants avec coutures a une
machiné qui coud les soufflets des collants, carac-
térisé par le'faiﬁ.Qu'il comprend un dispositif pré
écarteur de l'ouverture (2) du v"etement et compre-

nant:

= deux bras (101) égaux, symétriquement disposés

25

30

par rapport au ‘tuyau supérieur (32) d'aspiration
d'une jambe (30) du vietement (1), articulds a deux
érbres horizontaux et avec possibilité de tourner
sur eux m~emes; |

- deux branches (103) triangulaires, lamineuses,

pliées .3 équerre, fixées symétriquement a 1l'extré-

mité des dits bras (101);
L4
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- deux apbrés (102) horizpntaux, portant suspendus

~ les dits bras (101), tournant en sens contraire sur

" commande -d'un cylindre pneumatique (104);

- un chariot (105) mobile en sens alternatif sur
une voie (106) horizontale, disposé au dessus de la
station de sortie de la machine (3) qui produit les

collants et portant les dits arbres (102) et le dit

-eylindre (104);

- moyens de commande des mouvements des bras (101),

des arbres (102) et du chariot (105) synchronisés

avec les pbsitions prises par le moyen de prise (9)

et par le.vetément (1).
3) Perféétionhement suivant la revendication 2)-ca-

ractérisé pér le fait que les dites branches (103),

_lorsdue le dispositif écarteur est"fermé, se trou-

-vent avec les pointes approchées entre elles, i la

hauteur . de 1taxe .xx du moyen de prise (9) et tour-

z . : A .
‘nées -vers 1l'ouverture (2) du vetement retenu dans

‘la station de sortie de 1la machine (3) qui produit

les co?lants.

) Perfectionnement suivant le revendication 2), eca

ractérisé par le fait que les dits bras (101) se

- meuvent dans un plan vertical, perpendiculaire &

l'axe xx du moyen de prise (9).
5) Perfectionnement suivant la revendication 2), ca

ratérisé par le fait que les dits arbres (102) sont

sujets ‘4 une rotation en deux temps pour un total

de 90°9, en sens contraire, pour obtenir 1l'écarte=-
ment des branches (103) en deux phases, la premiére

desquelles .bermet d'agir transversalement sur le

“bord de >l'overture’(2) du vétement et la deuxiéme

permet aux m"emes branches de s'éloigner du vetement

6) Perfectionnement suivant la revendication 2), ca

e
-5
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ractérisé par le fait que les dits ‘bras (101) sont
sujets & une rotation de 90° sur eux mémes, pendant
l'intehvalle:‘compris entra les deux phases de la
prédite rotation des arbres (102) pouf permettre.
lé sortie en arriére des branches (103) de l'ouver-
ture (2) du vetement (1).

. T) Perfeétionnement suivant la revendication 2), ca
ractérisé par le fait que le dit chariot (105) est
aéservi au chariot (34) et il commence la course
d'aller avec retard par rapport a celui (34) pour
' pérmétﬁrq l'introduction de 1la pointe des dites
branches (103) dans l'ouverture (2) du v etement (1)

avant '1'écartement.
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