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Einrichtung  zur  Behandlung  von  länglichen  Gebilden. 

Die  Einrichtung  enthält  ein  mit  Hilfe  von  Heizkörpern  (5) 
beheizbares  Gehäuse  (1),  an  weiches  ein  Tragkörper  (2)  für 
einen  Apparat  zur  Einwirkung  auf  das  Garn  angeschlossen 
ist.  Im  Inneren  des  Gehäuses  (1)  befindet sich  ein  Wärmeträ- 
ger  (13),  der  bei  der  Erhitzung  verdampft.  Der  Apparat  (50) 
enthält  einen  flachen  Grundkörper  (15),  aus  einem  gut  wär- 
meleitenden  Material,  der  auf  dem  Tragkörper  (2)  aufge- 
steckt  ist  und  dort  mit  Hilfe  einer  Andrückscheibe  (12)  und 
einer  Schraube  (11)  gegen  den  konischen  Mantel  (3)  des 
Tragkörpers  angedrückt  ist.  Einander  gegenüberliegende 
Randpartien  des flachen  Grundkörpers  (15)  sind  mitAusneh- 
mungen  versehen,  in  welchen  sich  Umlenkrollen  (21  und  22) 
befinden.  Das  Gehäuse  (1)  ist  mit  wenigstens  einem  Tempe- 
raturfühler  (47)  versehen,  der  an  eine  Steuervorrichtung  für 
die  Heizkörper  (5)  angeschlossen  ist. 

Bei  einer  solchen  Einrichtung  reicht  eine  einfache 
Steuervorrichtung  für  die  Heizkörper  aus,  um  in  der  Einrich- 
tung  eine  gleichbleibende  Temperatur  aufrechtzuerhalten. 



Die  v o r l i e g e n d e   E r f i n d u n q   b e t r i f f t   e ine   E i n r i c h t u n g   zur  Be- 
hand lung   von  l ä n g l i c h e n   G e b i l d e n .  

E i n r i c h t u n g e n   d i e s e r   Art  werden  zur  Behandluna   b e i s p i e l s -  
weise  von  Garnen  v e r w e n d e t .   Bekannte   E i n r i c h t u n g e n   d i e s e r  
Art  weisen  e inen   mit  einem  H e i z k ö r p e r   v e r s e h e n e n   Dorn  m i t  
e i n e r   z y l i n d e r f ö r m i g e n   O b e r f l ä c h e   auf .   D iese r   Dorn  b i l d e t  
e inen   B e s t a n d t e i l   e i n e s   A p p a r a t e s   zur  E inwirkunq   auf  d a s  
Garn.  Das  Garn  wird  um  den  q e h e i t z t e n   Dorn  in  mehreren   Win- 

dungen  h e r u m g e f ü h r t .   Dabei  erwärmt   s ich   das  M a t e r i a l   d e s  
Garnes ,   und  je  nach  w e i t e r e n   in  der  E i n r i c h t u n g   h e r r s c h e n -  
den  Bedingunqen   kann  e ine   S t r e c k u n g  o d e r   Schrumpfung  d e s  
Garnes  e r f o l g e n .   H ie rbe i   muss  die  T e m p e r a t u r   des  D o r n e s  

e n t s p r e c h e n d   den  E i g e n s c h a f t e n   des  Garnes  genau  e i n g e s t e l l t  
w e r d e n .   Zudem  muss  d i e s e   T e m p e r a t u r   während  des  B e t r i e b e s  
der  E i n r i c h t u n q   m ö g l i c h s t   genau  e i n g e h a l t e n   werden.   Deswe- 

gen  i s t   j e d e r   Dorn  mit  einem  e i q e n e n   T e m p e r a t u r f ü h l e r   s o w i e  
einem  l e i s t u n g s f ä h i g e   T e m p e r a t u r r e g l e r   a u s g e r ü s t e t .  

Bei  g l e i c h z e i t i g e r   Behandlunq   von  mehre ren   Garnen  und  s o m i t  
bei  der  Verwendung  von  mehre ren   Dornen  muss  jedem  Dorn  e i n  

v e r h ä l t n i s s m ä s s i g   k o m p l i z i e r t e r   T e m p e r a t u r r e g l e r   z u g e o r d n e t  
werden .   Dies  macht  e ine   s o l c h e   A p p a r a t u r   n i c h t   nur  k o s t -  

s p i e l i g   sondern   auch  s t ö r u n g s a n f ä l l i g .  

Die  Aufqabe  der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g   i s t ,   die  g e n a n n t e n  
N a c h t e i l e   der  b e k a n n t e n   E i n r i c h t u n g   der  g e n a n n t e n   Art  z u  
b e s e i t i g e n .  

Diese  Aufgabe  wird  bei  der  E i n r i c h t u n q   d e r  e i n g a n g s   g e n a n n -  
ten  Art  e r f i n d u n g s g e m ä s s   so  g e l ö s t ,   wie  d ies   i m  k e n n z e i c h -  
nenden  Teil  des  Anspruchs   1  d e f i n i e r t   i s t .  



N a c h s t e h e n d   werde  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n -  

dung  anhand  der  b e i l i e g e n d e n   Ze ichnungen   näher   e r l ä u t e r t .  

Es  z e i g t :  

Fig.  1  in  einem  v e r t i k a l   v e r l a u f e n d e n   S c h n i t t   e ine   e r s t e  

A u s f ü h r u n g s f o r m   der  v o r l i e g e n d e n   E i n r i c h t u n g ,   bei  der  d e r  
Dorn  so  a n g e o r d n e t   i s t ,   dass  dessen   Achse  h o r i z o n t a l   v e r -  
l ä u f t ,  

Fig.  2  s c h e m a t i s c h   und  e b e n f a l l s   in  einem  v e r t i k a l   v e r l a u -  
f enden   S c h n i t t   e ine   z w e i t e   A u s f ü h r u n g s f o r m   der  q e n a n n t e  
E i n r i c h t u n g ,   wobei  die  Achse  des  Dornes  v e r t i k a l   v e r l ä u f t ,  

Fig.  3  t e i l w e i s e   in  einem  v e r t i k a l e n   S c h n i t t   e ine   A n s i c h t  
e i n e r   der  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   der  E i n r i c h t u n q ,   bei  der  e i n  
Dorn  mit  z y l i n d e r f ö r m i g e r   O b e r f l ä c h e   e inen   Teil  des  A p p a r a -  
t e s   zur  E inwi rkung   auf  das  Garn  d a r s t e l l t ,  

Fig.   4  in  e i n e r   F r o n t a n s i c h t   die  E i n r i c h t u n g   nach  Fig.  3 ,  
Fig.  5  t e i l w e i s e   in  einem  v e r t i k a l e n   S c h n i t t   e ine   A n s i c h t  
e i n e r   der  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   der  q e n a n n t e n   E i n r i c h t u n g ,   b e i  
der  e ine   P l a t t e   e inen   Teil  des  g e n a n n t e n   A p p a r a t e s   d a r -  
s t e l l t ,  

Fig.  6  in  e i n e r   F r o n t a n s i c h t   die  E i n r i c h t u n g   nach  Fig.  5 ,  

Fig.  7  in  e i n e r   S e i t e n a n s i c h t   den  qemäss  Fiq.  5  v e r w e n d e t e n  

A p p a r a t ,  
Fig.  8  in  r ü c k w ä r t i g e r   A n s i c h t   den  Appara t   nach  Fiq.  7 ,  
Fig.  9  in  einem  v e r t i k a l   v e r l a u f e n d e n   S c h n i t t   e ine   w e i t e r e  

A u s f ü h r u n g s f o r m   der  v o r l i e g e n d e n   E i n r i c h t u n q ,   bei  der  d e r  

B e h a n d l u n g s a p p a r a t   so  a n g e o r d n e t   i s t ,   dass  dessen   Achse  h o -  
r i z o n t a l   v e r l ä u f t   und 

Fig.  10  in  D r a u f s i c h t   e inen   A u s s c h n i t t   aus  der  E i n r i c h t u n g  
gemäss  Fig.  9,  der  zwei  A r b e i t s p o s i t i o n e n   der  E i n r i c h t u n g  
u m f a s s t .  

Die  E i n r i c h t u n g   zur  Behandlung  von  l ä n g l i c h e n   G e b i l d e n  

w e i s t   ein  Gehäuse  1  auf ,   das  in  der  zur  Z e i c h n u n g s e b e n e  
s e n k r e c h t e n   R ich tung   l ä n g l i c h   a u s g e b i l d e t   i s t .   An  d e r  

F r o n t s e i t e   e i n e s   s o l c h e n   Gehäuses  1  sind  mehre re   hohle   Kör -  

per  2  n e b e n e i n a n d e r   a n g e b r a c h t ,   von  welchen  im  d a r g e s t e l l -  



ten  S c h n i t t   nur  ein  e i n z i g e r   Körper  2  e r s i c h t l i c h   i s t .   Die 

hohlen   Körper  2  e n t h a l t e n   e inen   k o n u s f ö r m i g e n   Mantel  3,  wo- 
bei  die  b r e i t e r e   E n d p a r t i e   e i ne s   s o l c h e n   Körpers   2  an  d a s  
Gehäuse  1  a n g e s c h l o s s e n   i s t .   Die  s c h m ä l e r e   E n d p a r t i e   de s  

k o n u s f ö r m i g e n   Körpers   3  i s t   mit  H i l f e   e i n e s   Bodens  4  a b g e -  
s c h l o s s e n .  D a s   Gehäuse  1  und  die  k o n u s f ö r m i g e n   Körper  2 

b i l d e n   e inen  Hohlraum,  der  l u f t d i c h t   i s t .  

In  der  u n t e r e n   P a r t i e   des  Gehäuses  1  b e f i n d e n   s ich  H e i z k ö r -  

per  5,  die  zur  E r h i t z u n g   e i n e s   W ä r m e ü b e r t r a g u n g s m i t t e l s   13 

bes t immt   s ind .   Als  Wärme t r äge r   13  d i e n t   ü b l i c h e r w e i s e   Oel 
mit  e i n e r   V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r ,   deren  Höhe  e n t s p r e c h e n d  
dem  B e h a n d l u n g s z w e c k   der  Garne  g e w ä h l t   wird .   Während  d e s  
B e t r i e b e s   e i n e r   so l chen   E i n r i c h t u n g   wird  der  W ä r m e t r ä g e r  
13,  der  s ich  in  der  u n t e r e n   P a r t i e   des  Gehäuses  1  b e f i n d e t ,  
nur  so  e r h i t z t ,   bis  s ich  im  Inne ren   der  E i n r i c h t u n g   d e r  

Wärme t räge r   sowohl  als  F l ü s s i g k e i t   als   auch  als   Dampf  b e -  
f i n d e t .   Dies  e r m ö g l i c h t ,   die  T e m p e r a t u r   der  E i n r i c h t u n g   am 
e i n f a c h s t e n   k o n s t a n t   zu  h a l t e n .  

Das  Gehäuse  1  und  t e i l w e i s e   auch  der  k o n u s f ö r m i q e   Körper  2 
sind  von  einem  I s o l i e r m a n t e l   6  umgeben,  der  W ä r m e v e r l u s t e  
nach  M ö g l i c h k e i t   v e r m i n d e r n   so l l   und  der  ke inen   B e s t a n d t e i l  
der  E r f i n d u n g   d a r s t e l l t .  

Der  j e w e i l i g e   k o n u s f ö r m i g e   Körper  2  d i e n t   als   Träger   e i n e s  

A p p a r a t e s   zur  e i g e n t l i c h e n   E inwi rkung   auf  das  j e w e i l i q e  
Garn  14  ( F i g . 4 ) .   Oberha lb   des  k o n u s f ö r m i g e n   Körpers   2  i s t  
in  Fig.  1  e ine  H ä l f t e   e i n e s   aussen   z y l i n d e r f ö r m i g e n   D o r n e s  
7  d a r g e s t e l l t .   Dieser   Dorn  7  b i l d e t   e inen   B e s t a n d t e i l   d e s  

g e n a n n t e n   A p p a r a t e s  z u r   E inwi rkung   auf  das  Garn  14.  In  F i g .  
3  i s t   der  ganze  z y l i n d e r f ö r m i g e   Dorn  7  d a r g e s t e l l t ,   wobei  
d i e s e m  D o r n   7  h i e r   noch  e ine   L e i t r o l l e   8  z u g e o r d n e t   i s t .   In 

Fig.  4  sind  zwei  der  n e b e n e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e n   A p p a r a t e  
zur  Einwirkung  auf  das  Garn  14  d a r g e s t e l l t .   Ueber  die  L e i t -  
r o l l e   8  wird  das  Garn  14  dem  Dorn  7  z u g e f ü h r t .   Die  L e i t r o l -  



le  8  i s t   in  einem  H a l t e r   9  g e l a g e r t ,   der  am  I s o l i e r m a n t e l   6 

b e f e s t i g t   i s t .  

Der  Dorn  7  i s t   hohl  und  d e s s e n   Innenwand  i s t   kon i sch   a u s g e -  
b i l d e t ,   so  dass  der  Dorn  7  auf  den  Mantel  3  des  T r a g k ö r p e r s  
2  a u f g e s t e c k t   werden  kann.  Die  Reibung  zwischen   dem  Ma te -  
r i a l   des  Dornes  7  und  dem  des  Mante l s   3  v e r h i n d e r t ,   d a s s  
der  Dorn  auf  dem  T r a g k ö r p e r   2  d r e h t .   Dies  i s t   d e s w e g e n  
w i c h t i g ,   weil  in  d i e s e r   Weise  man  den  für   die  B e h a n d l u n g  
des  Garnes  14  e r f o r d e r l i c h e n   R e i b u n q s b e i w e r t   zwischen   dem 
Dorn  7  und  dem  Garn  14  e r z i e l e n   kann.  Um  die  Lage  des  Dor-  

nes  7  auf  dem  T r a g k ö r p e r   s i c h e r z u s t e l l e n ,   i s t   an  der  Aus-  
s e n s e i t e   des  Bodens  4  des  T r a g k ö r p e r s   2  e ine  Mutter   10  b e -  

f e s t i g t ,   in  die  e ine   Sch raube   11  e i n g e s c h r a u b t   werden  k a n n .  
Diese  Schraube   11  geht   durch  e ine   P l a t t e   12  mit  e i n e r   m i t -  

t i g e n   Oeffnung  h i n d u r c h ,   deren   R a n d p a r t i e   den  Dorn  7  qegen  
den  T r a g k ö r p e r   2  a n d r ü c k t .   Wie  aus  Fiq.  1  e r s i c h t l i c h   i s t ,  
b e f i n d e t   s ich   zwischen   der  A n d r ü c k p l a t t e   12  und  dem  Dorn  7 
e ine   w ä r m e i s o l i e r e n d e   U n t e r l a g e   1 2 1 .  

In  Fig.  1  i s t   u n t e r h a l b   des  T r a g k ö r p e r s   2  e ine   H ä l f t e   e i n e r  
a n d e r e n   A u s f ü h r u n g s f o r m   des  A p p a r a t e s   zur  E inwirkung  a u f  
das  Garn  d a r g e s t e l l t .   Eine  g e s a m t h a f t e   D a r s t e l l u n g   d i e s e r  

A u s f ü h r u n g s f o r m   des  g e n a n n t e n   A p p a r a t e s   b e f i n d e t   s ich  in  

Fig.  5  und  6.  A n s t e l l e   des  v o r s t e h e n d   b e s p r o c h e n e n   Dornes  
e n t h ä l t   die  in  den  g e n a n n t e n   F iguren   d a r g e s t e l l t e   A u s f ü -  

h r u n g s f o r m   des  A p p a r a t e s   e inen   f l a c h e n   Grundkörpe r   15,  d e r  

aus  einem  Stück  e i n e s   gut  w ä r m e l e i t e n d e n   M a t e r i a l s ,   b e i -  

s p i e l s w e i s e   Aluminium,  i s t .   Die  H a u p t f l ä c h e n   16  und  17  de s  

G r u n d k ö r p e r s   15  s ind  gekrümmt,   so  dass  die  R a n d p a r t i e n   d e s  

G r u n d k ö r p e r s   15  s c h m ä l e r   s ind  a ls   die  m i t t l e r e   P a r t i e   d e s -  
s e l b e n .  

In  der  m i t t l e r e n   P a r t i e   des  G r u n d k ö r p e r s   15  i s t   e ine   k o n u s -  

fö rmige   Oeffnung  18  a u s g e f ü h r t ,   die  es  e r m ö g l i c h t ,   den 

G r u n d k ö r p e r   15  auf  den  Mantel  3  des  T r a g k ö r p e r s   2  a u f z u -  



s t e c k e n .   Der  G r u n d k ö r p e r   15  wird  mit  H i l f e   der  b e r e i t s   g e -  
nann ten   A n d r ü c k p l a t t e   12  und  der  e b e n f a l l s   e r w ä h n t e n  

Schraube   11  gegen  den  Mantel  3  des  T r a g k ö r p e r s   2  a n g e -  
d r ü c k t .   Das  Andrücken  des  G r u n d k ö r p e r s   15  gegen  den  T r a g -  

k ö r p e r   2  s t e l l t   e inen  guten  Wärmeübergang  vom  T r a g k ö r p e r   2 

zum  G r u n d k ö r p e r   15  s i c h e r .  

Die  s c h m ä l e r e n   R a n d p a r t i e n   des  f l a c h e n   G r u n d k ö r p e r s   15 

weisen  Ausnehmungen  19  und  20  mit  g e w ö l b t e r   B o d e n p a r t i e  
auf .   Diese  Ausnehmungen  19  und  20  e r s t r e c k e n   s ich  im  we- 
s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   z u r  S y m e t r i e a c h s e   der  k o n u s f ö r m i q e n  
Oeffnung  18  im  G r u n d k ö r p e r   15.  In  j e d e r   d i e s e r   Ausnehmungen 
19  bzw.  20  b e f i n d e t   s ich  e ine   U m l e n k r o l l e   21  bzw.  22,  wobei  
zwischen   der  O b e r f l ä c h e   der  U m l e n k r o l l e n   21  bzw.  22  und  d e r  

B o d e n p a r t i e   der  e n t s p r e c h e n d e n   Ausnehmung  19  bzw.  20  e i n  

Spa l t   23  bzw.  24  von  g l e i c h b l e i b e n d e r   B r e i t e   vo rhanden   i s t .  
Das  Garn  g l e i t e t   während  der  Wärmebehandlung  d e s s e l b e n   a u f  

den  be iden   H a u p t f l ä c h e n   16  und  17  des  b e h e i z t e n ,   f l a c h e n  

G r u n d k ö r p e r s   15,  wobei  die  B e w e g u n g s r i c h t u n g   des  Garnes  an 
den  Enden  des  f l a c h e n   G r u n d k ö r p e r s   15  m i t t e l s   der  Umlenk-  
r o l l e n   21  und  22  g e ä n d e r t   wird.   Die  Anzahl  der  Windungen ,  
in  welchen  das  Garn  14  um  den  Appara t   h e r u m g e w i c k e l t   w i r d ,  

e n t s p r i c h t   der  Art  der  q e w ü n s c h t e n   Behandlunq  des  G a r n s .  

Die  j e w e i l i g e   U m l e n k r o l l e   21  bzw.  22  i s t   in  e i n e r   Lasche  25 

und  26  q e l a q e r t ,   die  am  G r u n d k ö r p e r   15  v e r s c h i e b b a r   a n g e -  
b r a c h t   i s t .   Dabei  s t e h t   die  j e w e i l i q e   Lasche  25  bzw.  26  i n  

einem  guten  Wärmekontakt   mit  dem  G r u n d k ö r p e r   15.  In  d i e s e r  

Weise  l ä s s t   s ich  die  G r o s s e  d e r  S p a l t e   23  und  24  e i n z e l n  

e i n s t e l l e n .   Dabei  können  die  S p a l t e   23  und  24  sehr   k l e i n  

s e i n ,   weil  die  U m l e n k r o l l e n   21  und  22  am  Grundkö rpe r   15 

s e l b s t   a n g e b r a c h t   s i nd .   Da  den  U m l e n k r o l l e n   21  und  22  ü b e r  

die  Laschen  25  und  26  Wärme  vom  G r u n d k ö r p e r   15  z u q e f ü h r t  

wird,   e r l e i d e t   das  Garn  während  der  Umlenkung  an  den  R o l l e n  
21  und  22  p r a k t i s c h   ke inen   K ä l t e s c h o c k .   Dies  w i rk t   s ich  be i  
der  Behandlung  von  Garnen  sehr   v o r t e i l h a f t   a u s .  



Aus  der  u n t e r e n   H ä l f t e   von  Fig.  1  i s t   die  B e f e s t i g u n q   d e r  
U m l e n k r o l l e n   21  und  22  im  E i n z e l n e n   e r s i c h t l i c h .   Die  r ü c k -  

w ä r t i g e   S e i t e   des  G r u n d k ö r p e r s   15  i s t   mit  einem  Loch  27 

v e r s e h e n ,   in  dem  ein  Gewinde  a u s g e f ü h r t   i s t .   Die  Lasche  26 

i s t   mit  einem  Langloch  28  v e r s e h e n ,   durch  we lches   e ine  in  
das  Gewinde loch   27  e i n q e s c h r a u b t e   Schraube   29  h i n d u r c h g e h t .  
Man  s t e l l t   z u n ä c h s t   die  g e w ü n s c h t e   Grösse  des  S p a l t e s   23 

bzw.  24  zw i schen   der  U m l e n k r o l l e   21  bzw.  22  und  der  Boden-  

p a r t i e   der  Ausnehmung  19  b z w .  2 0   ein  und  dann  s t e l l t   man 
d i e s e n   S p a l t   durch  das  Anziehen  der  ge rade   g e n a n n t e n  
S c h r a u b e   29  s i c h e r .   H ie rnach   kann  der  so  e i n g e s t e l l t e   Ap- 

p a r a t   auf  den  T r a g k ö r p e r   2  a u f g e s t e c k t   w e r d e n .  

In  der  u n t e r e n   H ä l f t e   von  Fig.  1  i s t   noch  e ine   m ö g l i c h e  
Abänderung   d i e s e r   A u s f ü h r u n g s f o r m   des  g e n a n n t e n   A p p a r a t e s  
d a r g e s t e l l t .   In  b e s t i m m t e n   A n w e n d u n g s f ä l l e n   i s t   es  von 
V o r t e i l ,   wenn  die  Achsen  der  U m l e n k r o l l e n   21  und  22  in  d e r  

A b z u g s r i c h t u n q   des  Garnes  z u s a m m e n l a u f e n .   In  s o l c h e n   F ä l l e n  

müssen  auch  die  R a n d p a r t i e n   des  G r u n d k ö r p e r s   15  zusammen-  
l a u f e n d   a u s g e f ü h r t   s e i n .   Die  Folge  davon  i s t ,   dass  die  Bo- 

d e n p a r t i e n   der  Ausnehmungen  19  und  20  mit  der  S y m e t r i e a c h s e  
des  G r u n d k ö r p e r s   15  e inen   Winkel  s c h l i e s s e n .   Aber  auch  in  
s o l c h e n   F ä l l e n   so l l   es  mögl ich   s e i n ,   die  Grösse  der  S p a l t e  
23  und  24  in  e i n e r   e i n f a c h e n   Weise  e i n z u s t e l l e n .   Dies  kann 

man  e r r e i c h e n ,   indem  man  zwi schen   die  Lasche  25  bzw.  26  und 

die   Welle  30  der  j e w e i l i g e n   U m l e n k r o l l e   21  bzw.  22  e i n e  

k e i l f ö r m i g e   U n t e r l a g e   31  e i n l e g t .   Die  Welle  30  der  Umlenk- 
r o l l e   wird  dann  mit  H i l f e   e i n e r   Mut te r   32  in  der  Lasche  b e -  

f e s t i g t .  

In  Fig.  7  und  8  i s t   e ine   Aus führung   des  A p p a r a t e s   zur  E i n -  

wi rkung  auf  das  Garn  d a r g e s t e l l t ,   bei  der  die  U m l e n k r o l l e n  

21  und  22  b e i d e r e n d s   g e l a g e r t   s i n d .   Das  i n n e r e   Ende  der  Um- 
l e n k r o l l e n   21  und  22  i s t   in  den  b e r e i t s   q e n a n n t e n   L a s c h e n  
25  und  26  g e l a g e r t ,   wobei  d i e s e   Laschen  m i t t e l s   der  S c h r a u -  



ben  29  am  G r u n d k ö r p e r   15  b e f e s t i g t   s i nd .   Zur  E i n s t e l l u n g  
der  Lage  der  ä u s s e r e n   Enden  der  U m l e n k r o l l e n   21  und  22  w e r -  
den  w e i t e r e   Laschen  33  und  34  v e r w e n d e t ,   die  e b e n f a l l s   m i t  
H i l f e   der  g e n a n n t e n   Schrauben   29  an  Ort  und  S t e l l e   g e h a l t e n  
werden.   Während  des  B e t r i e b e s   der  E i n r i c h t u n g   i s t   es  manch -  
mal  e r f o r d e r l i c h ,   die  U m l e n k r o l l e n   21  und  22  im  B e r e i c h  

e i n e s   Winkels   von  2  Grad  zu  v e r s t e l l e n .   Die  ge rade   b e -  

s c h r i e b e n e ,   e i n f a c h e   Massnahme  e r m ö g l i c h t   e ine   so l che   Ver -  

s t e l l u n n g   der  U m l e n k r o l l e n .   Es  d ü r f t e   e i n l e u c h t e n ,   d a s s  

e ine   s o l c h e   Massnahme  ganz  a l l g e m e i n   angewende t   we rden  
k a n n .  

B i she r   war  die  Rede  nur  von  e i n e r   A u s f ü h r u n q s f o r m   der  v o r -  
l i e g e n d e n   E i n r i c h t u n g ,   bei  der  die  H a u p t a c h s e   des  T r a g k ö r -  

pers   2  h o r i z o n t a l   v e r l ä u f t .   B e i s p i e l s w e i s e   aus  P l a t z q r ü d e n  
kann  man  j edoch   v e r l a n g e n ,   dass   die  E i n r i c h t u n g   o b e r h a l b  
des  A r b e i t s p l a t z e s ,   b e i s p i e l s w e i s e   u n t e r   der  Decke,  a n g e -  
o r d n e t   wird .   Wenn  die  H a u p t a c h s e   der  T r a q k ö r p e r   2  in  e inem 
s o l c h e n   Fall  h o r i z o n t a l   v e r l a u f e n   würde,  könnte   man  d i e  

Appa ra t e   n i c h t   b e d i e n e n .   Um  e ine  s o l c h e   Anordnung  der  v o r -  
l i e g e n d e n   E i n r i c h t u n g   zu  e r m ö g l i c h e n ,   i s t   e ine   w e i t e r e   Aus-  

f ü h r u n g s f o r m   der  v o r l i e g e n d e n   E i n r i c h t u n g   v o r g e s e h e n .   Die 

h a u p t s ä c h l i c h e n   B e s t a n d t e i l e   d i e s e r   A u s f ü h r u n g s f o r m   sind  in 

Fig .2   d a r g e s t e l l t .  

Diese  E i n r i c h t u n g   we i s t   e b e n f a l l s   ein  Gehäuse  40  auf,   d a s  

l ä n g l i c h   i s t   und  mit  mehre ren   T r a g k ö r p e r n   41  v e r s e h e n   i s t .  

Die  Achse  des  j e w e i l i g e n   T r a g k ö r p e r s   41  v e r l ä u f t   a l l e r d i n g s  
v e r t i k a l .   Während  des  B e t r i e b e s   e i n e r   s o l c h e n   E i n r i c h t u n g  
f ü l l t   der  f l ü s s i g e   Wärme t r äqe r   die  T r a g k ö r p e r   41  w e n i q s t e n s  
t e i l w e i s e   aus.  Deswegen  muss  für   die  Erwärmung  des  Wärme- 

t r ä g e r s   in  e i n e r   anderen   Weise  g e s o r g t   werden.   Es  i s t   e i n e  

Hülse  42  v o r g e s e h e n ,   die  durch  das  Gehäuse  40  h i n d u r c h q e h t  
und  s ich   bis  zum  Boden  43  des  T r a g k ö r p e r s   41  e r s t r e c k t ,   wo 
s ie   mit  dem  Boden  43  d i c h t   ve rbunden   i s t .   Das  andere   Ende 
der  Hülse  42  i s t   an  e ine  Oeffnung  44  in  der  oberen   Wand  45 



des  Gehäuses   40  d i c h t   a n g e s c h l ö s s e n .   In  die  Hülse  42  i s t  

ein  H e i z k ö r p e r   46  e i n g e s c h o b e n .   Die  ä u s s e r e   S e i t e   des  Bo- 
dens  43  des  T r a g k ö r p e r s   41  i s t   mit  der  b e r e i t s   b e s p r o c h e n e n  
Mut te r   10  v e r s e h e n ,   so  dass  s ich  e ine  der  v o r s t e h e n d   b e -  
s c h r i e b e n e   A u s f ü h r u n g s f o r m e n   des  g e n a n n t e n   A p p a r a t e s   am  j e -  
w e i l i g e n   v e r t i k a l   a n g e o r d n e t e n   T r a g k ö r p e r   41  in  der  b e -  
s c h r i e b e n e n   Weise  a n b r i n g e n   l ä s s t .  

Während  des  B e t r i e b e s   der  E i n r i c h t u n g   d u r c h s t r ö m t   der  Dampf 
den  Innenraum  sowohl  des  Gehäuses  1  bzw.  40  a ls   auch  d e r  

T r a g k ö r p e r   2  bzw.  41.  Die  Folge  davon  i s t ,   dass  ü b e r a l l   in  
d i e s e r   Anordnung  p r a k t i s c h   d i e s e l b e   T e m p e r a t u r   h e r r s c h t .  
Zur  Regelung  der  A r b e i t s t e m p e r a t u r   in  d i e s e r   E i n r i c h t u n g  
r e i c h t   dahe r   ein  e i n z i g e r   T e m p e r a t u r f ü h l e r   47  aus,   der  v o r -  
t e i l h a f t   am  Gehäuse  1  bzw.  40  a n g e b r a c h t   i s t .   D i e s e r   Tempe- 
r a t u r f ü h l e r   47  i s t   m i t t e l s   Le i tungen   48  an  e inen   T e m p e r a -  
t u r r e g l e r   ( n i c h t   d a r g e s e l l t )   b e k a n n t e r   Art  a n q e s c h l o s s e n ,  
der  die  H e i z k ö r p e r   5  bzw.  46  s p e i s t .   Man  kommt  daher   m i t  
einem  e i n z i g e n   T e m p e r a r t u r f ü h l e r   47  und  mit  einem  e i n f a c h e n  

T e m p e r a t u r r e g l e r   aus.   Dies  macht  die  v o r l i e q e n d e   E i n r i c h -  

tung  n i c h t   nur  k o s t e n g ü n s t i g   sondern   auch  wen ige r   s t ö r u n q s -  
a n f ä l l i g .  

Zur  A u s s c h r u m p f u n q   von  Garnen  können  die  U m l e n k r o l l e n   21 
und  22  mit  u m l a u f e n d e n   R i l l e n   v e r s e h e n   s e i n .  

Es  g i b t   v i e l e   Garne,  bei  denen  das  V e r s t r e c k e n   über  e i n e n  
f e s t e n   Dorn  f a s t   unmögl i ch   i s t   und  bei  denen  das  V e r -  
s t r e c k e n   über  e inen   S t r e c k s c h u h   mit  b e w e q l i c h e n   U m l e n k r o l -  
len  e b e n f a l l s   noch  ke ine   b e f r i e d i g e n d e   E r g e b n i s s e   b r i n g t .  
Die  n a c h s t e h e n d   b e s c h r i e b e n e   E i n r i c h t u n g   e r f ü l l t   auch  e i n e  
s o l c h e   A u f g a b e .  

Gemaess  Fig.  9  w e i s t   d i e s e   E i n r i c h t u n g   zur  Behandlung   von 
l ä n g l i c h e n   Gebi lden   das  Gehäuse  1  auf,   das  in  der  z u r  
Z e i c h n u n g s e b e n e   s e n k r e c h t e n   Rich tung   l ä n g l i c h   a u s q e b i l d e t  



i s t .   Dieses   Gehäuse  1  i s t   mit  Appa ra t en   50  zur  B e h a n d l u n q  

von  l ä n g l i c h e n   Gebi lden   v e r s e h e n ,   von  welchen  im  d a r q e -  
s t e l l t e n   S c h n i t t   nur  ein  e i n z i g e r   Appara t   50  e r s i c h t l i c h  
i s t .  

In  der  u n t e r e n   P a r t i e   des  Gehäuses  1  b e f i n d e n   s ich   d i e  

H e i z k ö r p e r   5,  die  zur  E r h i t z u n g   des  W ä r m e ü b e r t r a g u n g s m i t t e l  

s  13  bes t immt   s i n d .   Als  Wärme t räge r   13  d i e n t   ü b l i c h e r w e i s e  
Oel  mit  e i n e r   V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r ,   deren  Höhe  e n t s p r e -  
chend  dem  B e h a n d l u n g s z w e c k   der  Gebi lden   g e w ä h l t   wi rd .   Wäh- 
rend  des  B e t r i e b e s   e i n e r   s o l c h e n   E i n r i c h t u n q   wird  der  Wär- 

m e t r ä g e r   13,  der  s ich  in  der  u n t e r e n   P a r t i e   des  Gehäuses  1 

b e f i n d e t ,   nur  so  e r h i t z t ,   bis  s ich  im  Inneren   der  E i n r i c h -  

tung  der  Wärme t r äge r   sowohl  als  F l ü s s i q k e i t   a ls   auch  a l s  

Dampf  b e f i n d e t .   Dies  e r m ö g l i c h t ,   die  T e m p e r a t u r   der  E i n -  

r i c h t u n g   am  e i n f a c h s t e n   k o n s t a n t   zu  h a l t e n .  

Das  Gehäuse  1  i s t   vom  I s o l i e r m a n t e l   6  umgeben,  der  Wärme- 
v e r l u s t e   nach  M ö g l i c h k e i t   v e r m i n d e r n   so l l   und  der  k e i n e n  
B e s t a n d t e i l   der  E r f i ndung   d a r s t e l l t .  

Es  i s t  e i n   Rohr  51  v o r g e s e h e n ,   das  durch  das  Gehäuse  1  h i n -  

d u r c h g e h t .   Die  e ine  E n d p a r t i e   52  d i e s e s   Rohres  51  i s t   in  
e i n e r   Oeffnung  in  der  H in te rwand   53  des  Gehäuses  1  l u f t -  

d i c h t   b e f e s t i q t ,   wobei  der  r e s t l i c h e   Teil  d i e s e r   h i n t e r e n  

E n d p a r t i e   52  so  lang  i s t ,   dass  er  aus  dem  I s o l i e r m a n t e l   6 
h e r a u s s c h a u t .   Die  Vorderwand  54  des  Gehäuses  1  w e i s t   e i n e  

Oeffnung  55,  deren  Durchmesse r   g r ö s s e r   i s t   a ls   der  ä u s s e r e  
Durchmesse r   des  Rohres  51.  Zwischen  der  A u s s e n s e i t e   d e s  
Rohres  51  und  dem  Rand  der  Oeffnung  55  b e s t e h t   somit   e i n e  

Oef fnung .   Die  v o r d e r e   E n d p a r t i e   56  des  Rohres  51  s t e h t   dann 

aus  dem  Gehäuse  1  h e r v o r .  

An  den  Rand  der  Oeffnung  55  in  der  Vorderwand  54  des  Ge- 

häuses   1  s c h l i e s s t   s ich  e ine   Hülse  57  an,  die  zum  Rohr  51 
k o a x i a l   v e r l ä u f t .   Das  v o r d e r e   Ende  des  Rohres  51  und  d a s  



v o r d e r e   Ende  der  Hülse  57  sind  mit  H i l f e   e i n e r   r i n g f ö r m i g e n  
Frontwand  58  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n .   Die  v o r d e r e   E n d p a r t i e  
56  des  Rohres  51,  die  Hülse  57  und  die  Frontwand  58  b i l d e n  

zusammen  e inen   hohlen   und  s ich  an  den  Innenraum  des  Gehäu-  

ses  1  a n s c h l i e s s e n d e n   F o r t s a t z   60.  D i e s e r   we i s t   im  d a r g e -  
s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e inen   k r e i s r i n q f ö r m i q e n   Q u e r -  
s c h n i t t   auf ,   so  dass   die  A u s s e n f l ä c h e   d i e s e s   F o r t s a t z e s   60 ,  
die   durch   die  Hülse  57  d e f i n i e r t   i s t ,   z y l i n d e r f ö r m i g   i s t .  
H i e r b e i   b i l d e t   das  Rohr  51  die  Innenwand  d i e s e s   F o r t s a t z e s  
6 0 .  

Der  Oeldampf ,   der  während  des  B e t r i e b e s   e i n e r   s o l c h e n   E i n -  

r i c h t u n g   e n t s t e h t ,   kann  somit   auch  in  den  F o r t s a t z   60  s t r ö -  

men.  Die  Folge  davon  i s t ,   dass  im  F o r t s a t z   60  p r a k t i s c h  
d i e s e l b e   T e m p e r a t u r   h e r r s c h t   wie  im  Inneren   des  Gehäuses  1. 
Da  die  F o r t s ä t z e   60  a l l e r   am  Gehäuse  1  a n g e b r a c h t e n   Appa- 
r a t e   50  g l e i c h   g e s t a l t e t   s ind ,   h e r r s c h e n   in  d i e s e n   d i e s e l -  
ben  Bed ingungen   und  somit   auch  d i e s e l b e   T e m p e r a t u r .  

Der  Appara t   50  w e i s t   f e r n e r   e ine   Rol le   61  auf,   die  zur  Be- 

hand lung   des  l ä n g l i c h e n   Geb i ldes   bes t immt   i s t .   Solche  Ro l -  
len  61  sind  b i s h e r   als   s o g e n a n n t e   S t r e c k r o l l e n   an  S t r e c k -  

z w i r n m a s c h i n e n   ve rwede t   worden.   Die  Rol le   61  i s t   hohl  a u s -  
g e b i l d e t   und  sie  we i s t   e inen   etwa  U- förmigen   Q u e r s c h n i t t  
auf .   In  der  Mi t te   der  Rolle   61  b e f i n d e t   s i ch   e ine   Nabe  6 2 .  

Ueber  d i e s e   Nabe  62  i s t   die  Rolle  61  an  e ine   Welle  63  a n -  

g e s c h l o s s e n ,   die  im  Rohr  51  mit  H i l f e   von  K u g e l l a q e r n   64 
und  65  g e l a g e r t   i s t .   Die  I n n e n s e i t e   des  Kranzes  66  d e r  
Rol le   61  l i e g t   m ö g l i c h s t   nahe  an  der  O b e r f l ä c h e   der  Hü l se  

57,  so  dass   die  Rolle  61  in  einem  i n n i g e n   Wärmekontak t   m i t  

dem  F o r t s a t z   60  s t e h t .   Ueber  den  F o r t s a t z   60  und  den  R o l -  

l e n k r a n z   66  g e l a n g t   die  e r f o r d e r l i c h e   Menqe  von  Wärme  b i s  

zum  zu  b e h a n d e l n d e n   l ä n g l i c h e n   G e b i l d e ,   das  die  Rolle  61 

und  die  V e r l e g e r o l l e   22  u m s c h l i n g t .  

Die  K u g e l l a g e r   64  und  65  sind  in  einem  F u t t e r   67  e i n q e -  



s e t z t ,   das  s ich  im  Rohr  51  b e f i n d e t .   Der  Abstand  der  Ku- 

g e l l a g e r   64  und  65  v o n e i n a n d e r   i s t   mit  H i l f e   von  D i s t a n z -  
s t ü c k e n   68  und  69  d e f i n i e r t .   Die  Lagerung  der  Welle  63  i s t  
m i t t e l s   V e r s c h l u s s t ü c k e   70  und  71  a b g e d i c h t e t .   Diese  Ku- 

g e l l a g e r e i n h e i t   wird  beim  Zusammenbau  der  E i n r i c h t u n g   in  

das  Rohr  51  e i n g e s c h o b e n .   Die  K u g e l l a q e r   64  und  65  l a s s e n  
s ich  so  a u s s u c h e n ,   dass  die  T o l e r a n z e n   bis  250  Grad  C e l s i u s  
noch  immer  e inen  e i n w a n d f r e i e n   K u g e l l a g e r l a u f   e r g e b e n .  

Auf  dem  aus  der  H in te rwand   53  des  Gehäuses  1  r a g e n d e n   Ende 
der  Welle  63  sind  zwei  R i e m e n s c h e i b e n   72  und  73  (Fig .   10)  
b e f e s t i g t .   Die  Sche iben   72  bzw.  73  j e w e i l s   b e n a c h b a r t e r   Ap- 
p a r a t e   50  s ind  m i t t e l s   e i n e s   Riemens  74  m i t e i n a n d e r   v e r b u n -  
den.  Diese  Riemen  74  können  v o r t e i l h a f t   Zahnr iemen  s e i n .   Es 
i s t   j edoch   auch  m ö g l i c h ,   e inen  gemeinsamen  A n t r i e b s r i e m e n  
für   a l l e   oder  für   e ine   g r ö s s e r e   Anzahl  von  Appa ra t en   50 
v o r z u s e h e n .   Dann  genügt   es  zwar,  dass  die  Wellen  63  mit  n u r  
e i n e r   e i n z e l n e n   R i e m e n s c h e i b e   v e r s e h e n   s ind ,   es  muss  j e d o c h  
ein  Spanner   für   den  gemeinsamen  A n t r i e b s r i e m e n   v o r g e s e h e n  
s e i n .  

Während  des  B e t r i e b e s   e i n e r   s o l c h e n   E i n r i c h t u n q   werden  d i e  

H e i z k ö r p e r   5  mit  e l e k t r i s c h e m   Strom  g e s p e i s t   und  das  Oel  13 

v e r d a m p f t .   Der  Oeldampf  f ü l l t   n i c h t   nur  den  oberen   Teil  d e s  

Gehäuses  1  des  G r u p p e n k o n d e n s a t i o n s h e i z e r s   sonde rn   auch  d i e  

Hohlräume  im  F o r t s a t z   60  des  j e w e i l i g e n   A p p a r a t e s   50.  Vom 

F o r t s a t z   60  g e l a n g t   die  Wärme  zur  Rolle  61,  auf  der  s i c h  
das  zu  b e h a n d e l n d e   Gut  b e f i n d e t .   Je  nach  der  T e m p e r a t u r   d e s  

Oeldampfes   und  den  E i g e n s c h a f t e n   des  b e h a n d e l t e n   Guts  kann 
h i e r b e i   ein  S t r e c k e n   oder  ein  Schrumpfen  von  Gut  e r r e i c h t  
w e r d e n .  

Unter  Umständen  kann  der  A n t r i e b   der  Rolle  61  über  die  R i e -  

m e n s c h e i b e n   72  bzw.  73  w e g f a l l e n   und  sie  kann  durch  den 

b e h a n d e l t e n   und  s ich  bewegenden  Faden  s e l b s t   a n g e t r i e b e n  
w e r d e n .  



1.  E i n r i c h t u n g   zur  Behandlung   von  l ä n g l i c h e n   G e b i l d e n ,   d a -  

durch   g e k e n n z e i c h n e t ,   dass   an  einem  Gehäuse  ( 1 ,40 )   w e n i q -  

s t e n s   ein  h o h l e r   Körper  (2  bzw.   41)  a n g e b r a c h t   i s t ,   der  a l s  

T räqe r   fü r   A p p a r a t e   zur  E inwi rkuna   auf  das  j e w e i l i a e   l ä n g -  
l i c h e   Geb i lde   d i e n t ,   wobei  der  Innenraum  des  T r a g k ö r p e r s   (2 
bzw.  41)  an  den  Innenraum  des  Gehäuses  (1 ,40 )   a n g e s c h l o s s e n  

i s t ,   und  dass  e ine   s o l c h e   Anordnuna  mit  w e n i q s t e n s   e i n e m  

H e i z k ö r p e r   ( 5 , 4 7 )   v e r s e h e n   i s t .  

2.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass   w e n i q s t e n s   die  A u s s e n s e i t e   des  j e w e i l i q e n   hohlen   T r a q -  

k ö r p e r s  
(2  bzw.  41)  k o n u s f ö r m i q   i s t ,   und  dass  die  T r a g k ö r p e r   m i t  

i h r e r   b r e i t e r e n   E n d p a r t i e   an  das  Gehäuse  ( 1 , 4 0 )   a n g e -  
s c h l o s s e n   s i n d .  

3.  E i n r i c h t u n q   nach  AnsDruch  1,  dadurch   q e k e n n z e i c h n e t ,  
dass   das  Gehäuse  (1)  mit  w e n i g s t e n s   einem  H e i z k ö r p e r   ( 5 )  

v e r s e h e n   i s t .  

4.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass   e ine   Hülse  (42)  v o r q e s e h e n   i s t ,   die  durch  das  Gehäuse  
(40)  h i n d u r c h g e h t   und  die  s ich   bis  zum  Boden  (43)  d e r  

s c h m ä l e r e n   E n d p a r t i e   des  k o n u s f ö r m i g e n   T r a g k ö r p e r s   ( 4 1 )  

e r s t r e c k t ,   dass   das  ande re   Ende  der  Hülse  (42)  an  e i n e  

Oef fnung   (44)  in  der  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Wand  (45)  des  Ge- 
häuses   (40)  a n g e s c h l o s s e n   i s t ,   und  dass  s ich   in  der  H ü l s e  

(42)  ein  H e i z k ö r p e r   (46)  b e f i n d e t ,   wobei  die  Achse  d e s  

k o n u s f ö r m i g e n   T r a g k ö r p e r s   (41)  v e r t i k a l   v e r l a u f e n   k a n n .  

5.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass   der  j e w e i l i g e   Appara t   e inen   f l a c h e n   G r u n d k ö r p e r   ( 1 5 )  

a u f w e i s t ,   dessen   H a u p t f l ä c h e n   ( 1 6 , 1 7 )   qekrümmt  s ind ,   d a s s  



in  den  e i n a n d e r   q e q e n ü b e r l i e q e n d e n   R a n d p a r t i e n   des  Grund-  
k ö r p e r s   (15)  Ausnehmungen  ( 19 ,20 )   a u s g e f ü h r t   s ind ,   in  w e l -  
chen  s ich   U m l e n k r o l l e n   (21,  22)  b e f i d e n ,   und  dass  d i e s e  
U m l e n k r o l l e n   w e n i q s t e n s   e i n e r e n d s   am  G r u n d k ö r p e r   (15)  a n -  
g e b r a c h t   s i n d .  

6.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch   q e k e n n z e i c h n e t ,  
dass  das  Gehäuse  ( 1 ,40 )   mit  einem  T e m p e r a t u r f ü h l e r   ( 4 7 )  
v e r s e h e n   i s t ,   und  dass  d i e s e r   T e m p e r a t u r f ü h l e r   (47)  an  e i n e  
V o r r i c h t u n q   zur  Reqelung  der  Tempera tu r   der  H e i z k ö r p e r  
(5 ,46 )   a n g e s c h l o s s e n   i s t .  

7.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass   der  hohle   Körper  a ls   ein  h o h l e r   und  s ich   an  den  I n -  
nenraum  des  Gehäuses  (1)  a n s c h l i e s s e n d e r   F o r t s a t z   ( 6 0 )  
a u s q e f ü h r t   i s t .  

8.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  7,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass  ein  Rohr  (51)  v o r q e s e h e n   i s t ,   dass  d i e s e s   Rohr  ( 5 1 )  
w e n i g s t e n s   t e i l w e i s e   durch  den  F o r t s a t z   (60)  h i n d u r c h a e h t ,  
dass  der  Appara t   (50)  f e r n e r   e ine   a n t r e i b b a r e   Rolle   ( 6 1 )  
a u f w e i s t ,   die  im  g e n a n n t e n   Rohr  (51)  q e l a q e r t   i s t ,   und  d a s s  
d i e s e r   F o r t s a t z   (60)  mit  der  Rolle   (61)  in  W ä r m e k o n t a k t  

s t e h t ,   wobei  das  Rohr  (51)  die  Innenwand  des  F o r t s a t z e s  
(60)  b i l d e n   k a n n .  

9.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  8,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass  die  Aussenwand  des  F o r t s a t z e s   (60)  durch  e ine   s ich  an 
die  Vorderwand  (54)  des  Gehäuses  (1)  a n s c h l i e s s e n d e   H ü l s e  
(57)  g e b i l d e t   i s t ,   dass  der  F o r t s a t z   (60)  vorne  durch  e i n e  

r i n g f ö r m i g e   Frontwand  (58)  a b g e s c h l o s s e n   i s t ,   dass  die  R o l -  
le  (61)  hohl  a u s g e b i l d e t   i s t   und  dass  der  F o r t s a t z   (60)  den  
Hohlraum  der  Rolle  (61)  p r a k t i s c h   a u s f ü l l t .  

10.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  8,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
dass  die  Rolle  (61)  auf  einem  Ende  e i n e r   Welle  (63)  s i t z t ,  



die   durch   das  Rohr  (51)  h i n d u r c h g e h t   und  dass  das  a n d e r e  
Ende  der  Welle  (63)  mit  w e n i g s t e n s   e i n e r   R i e m e n s c h e i b e   (72 
bzw.  73)  v e r s e h e n   i s t .  
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