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@ Unterlegmatte fiir einen Bodenbelag, vorzugsweise fiir einen wasserdurchlissigen Kunstrasen, sowie Verfahren zu ihrer
Herstellung. '

@ Unterlegmatte fir einen wasserdurchidssigen Kunstra-

sen mit einer rasterartigen Struktur aus elastisch nach-

giebigen Schaumkunststoffpolstern und dazwischen liegen-

den Offnungen, wobei zur Verbesserung der trittelastischen

Eigenschaften des Kunstrasens auf der Unterseite der Unter-

legmatte am Rand der Offnungen vom Schaumkunststoff

gebildete wulstartige Vorspriinge angeformt sind.

Croydon Printing Company Ltd.



_",
HOEGER, STELLRECHT & PARTNER

PATENTANWALTE : ‘0120207

UHLANDSTRASSE 14 ¢ - D 7000 STUTTGART 1

A 45 526 b Anmelder: J.F. Adolff AG
15. M&rz 1983 s ' Eugen-Adolff-StraBe 102
b-204 . - . 7150 Backnang

Unterlegmatte fiir einen Bodenbelada,
vorzugsweise filir einen wasserdurch-
lassiaen Kunstrasen, sowie Verfahren

zul ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Uﬁterlegmatte flir einen Boden-
belag, insbesondere‘fﬁr einen wasserdurchlﬁssigen}Boden—
belag und Vorzugsweise fiir einen Waéserdﬁrchléssigen
Kunstrasen, mit einer rasterartigen Struktur -aus |
elastisch nachgiebigen Schaumkunststbffeldern und da-
zwischen liegenden Offnungen. Ferner befrifft die Er-

fiﬁdung ein Verfahren zur Herstellung derartiger Unter-
legmatten. -

Eine békanﬁte derartige'Unterleqmatte'fﬁr wasserdurch-
l&ssige Kunstrasen besitzt einen textilen Kern aus einer
sog. Raschelware, welcher ein schachbrettartiges Muster
aus ungefihr guadratischen, von F&dden gebildeten, zu-
mindest nahezu geschlossehen Felaérn und dazwischen
angeordneten, gleichfalls ungeféhr’quadpatischen»6ffnungen
bildet. Diese Rern ist in'Schaﬁmkunststoff eingébéttet,
welch letzterer auf der Unterseite der Unterlegmatte .
kissenfdrmige Polster bildet, zwischen denen die Bff-
nungen angeordnet sind, widhrend der textile Kern auf

der Mattenoberseite nur knapp mit Schaumkunststoff be-
deckt ist.
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Obwohl diese bekannte Unterleagmatte grosse Vorteile auf-
weist, da infolge der Wolbung der auf der Mattenunter-
seite gebildeten kissenfbrmigen Polster durch den Boden-
belaa und die Unterlegmatte hindurchgedrungenes Wasser
auch dann gut ablaufen kann, nd&mlich nach der Seite zu,
wenn Bodenbelaa und Unterleomatte auf einem ebenen,
wasserundurchld&ssigen Unterarund verlegt werden, lassen
die trittelastischen Eigenschaften der bekannten Unter-
legmatten doch noch zu wiinschen librig, insbhesondere
dann, wenn sie zusammen mit einem Kunstrasen ein von
Sportlern benutztes Spielfeld bilden. Das gewiinschte
weiche Abfanaen eines auftretenden Fusses erfordert bei
einem L&cher aufweisenden Bodenbelaqg eine gr®ssere Hhe
des elastischen Materials als bei einem Bodenbelag ohne
LOocher, da beim ersteren das elastische Material, im
vorliegenden Fall also der Schaumkunststoff, in die
Offnungen hinein ausweichen kann. Nun kOnnte man daran
denken, die HOhe der kissenfdrmigen Polster der vor-
stehend beschriebenen bekannten Unterlegmatte durch
st8&rkeres Aufschdumen des Kunststoffs zu vergrdssern;
dadurch nimmt aber der Elastizitd&tsmodul des Schaum-
kunststoffs ab, so da8 dadurch nichts gewonnen wird.
Ein Auftragen des aufschiumbaren Kunststoffs mit
grdsserer Schichtdicke auf die geschlossenen Felder

des textilen Xerns der bekannten Unterleamatte bei
ihrer FHerstellunqg l&sst sich auch nicht verwirklichen,
weil der fliessfdhige, noch nicht aufogeschdumte und
formstabilisierte Kunststoff durch die 8ffnuncen des

textilen KRerns wegfliessen wiirde.
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Der Erfindung lag die Aufgabe zuorunde, eine Unterleg-
matte der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, die hin-
sichtlich ihrer trittelastischen Eigenschaften der be-
kannten, vorstehend beschriebenen Unterleamatte iiber-
legen ist. Diese Aufoabe 1l&sst sich erfindungsgemZss
dadurch 16sen, daB man eine Unterlegmatte der eingangs-
erwdhnten Art so ausbildet, daB sie auf ihrer Unter-
seite am Rand mindestens eines Teils der Cffnungen vom
Schaumkunststoff gebildete, die Offnungen vorzugsweise nicht um-
schliessende, wulstartige Vorspriinagae aufweist. Zu be-
vorzugen sind Ausfiihrungsformen, bei denen allen
Offnungen im wesentlichen aleich, n&mlich in der Ansicht
von unten C-fbrmia ausgebildete - und auch an allen
Offnungen gleich angeordnete Vorspriinge zugeordnet sind.
Bei einer bevorzuaten Ausfﬁhrunqsforﬁ bilde£ der Schaum-
kunststoff ferner auf der Mattenoberseite.kissenférmige

Polster, zwischen denen die Offnungen anceordnet sind.

Die wulstarticen Vorspriinge verbessern die trittelastischen
Eigenschaften; wenn sie die Uffnungen nicht vollst&ndig um-
schlieBen, behindern sie auch das Abfliessen von aus den
fiffnunoen der Unterlegmatte nach unten austretendem Wasser
nach der Seite zu nicht, so daB die Unterlegmatte auch auf
wasserundurchlgssigem, ebenem Untergrund verlegt werden kann. Die -
wulstartigen Vorspriinge an der Unterseite der erfindungsgemdssen
Unterlegmatte bewirken ausserdem, daR die von einem auf-
springenden Spieler oder deraleichen ausgelibten Krdfte

zum Teil durch Walkarbeit abgebaut werden, so daB die
trittelastischen‘Eigenschaften nicht allein durch die
Volumelastizit&t des Schaumkunststoffs bestimmt werden,

wie dies bei der vorstehend geschilderten bekannten

Unterleamatte der Fall ist. Auch bewirken die wulstartigen

-8-
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Vorspriinge auf der Unterseite der erfindungsgemissen
Unterlegmatte, daB sich zwischen dieser und einem
Untergrund ein Stauraum mit verhdltnismd@ssig hohem
Volumen ergibt, so daB z.B. ein im Freien verlegter,
wasserdurchldssicer Kunstrasen auch bei starkem Regen
nicht so schnell iiberflutet wird. Die trittelastischen
Eigenschaften eines Bodenbelags werden aber auch des-
halb verbessert, weil der eigentliche Bodenbelag nun-
mehr auf den sich auf der Oberseite der erfindungsge-
massen Unterlegmatte befindlichen kissenfdrmigen
Polstern aufliegt und nicht auf der diinnen Schaumkunst-
stoffschicht, die sich bei der bekannten Unterlegmatte

auf der Oberseite des textilgn Mattenkerns befindet.

Ein besonders einfaches Verfahren zur Herstellung einer
erfindungscgemdssen Unterlecmatte zeichnet sich dadurch
aus, daB im Durchlaufverfahren zundchst auf die Ober-
seite einer Offnungen aufweisenden Warenbahn ein auf-
schdumbarer, fliessf&higcer Kunststoff aufgebracht und
dann die Dicke der Kunststoffauflage eingestellt wird,
worauf aus den Offnungen nach unten austretender Kunst-
stoff mittels mindestens eines unterhalb der Warenbahn
angeordneten Werkzeuas an den in Durchlaufrichtung hin-
teren Offnungsrédndern zumindest teilweise nach oben ce-
driickt und an den in Durchlaufrichtung vorderen Offnungs-
rindern entfernt wird, und daB der Kunststoff aufge-
schiumt und formstabilisiert wird, nachdem der hach
oben gedriickte Kunststoff wieder nach unten aus den
Offnungen ausgetreten ist.
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Die erfindungsgem@sse Unterleagmatte eiqgnet sich fiir

" alle Bodenbeldge, die besondere trittelastische Eigen-
schaften haben sollen, ob es sich nun um textile Boden-
bel&ce oder um platten- oder bahnft&rmige Kunststoff-
Bodenbeldge handelt. Die besonderen Vorteile der er-
findungsgeméssen Unterlegmatte treten aber am stdrksten
in Erscheinung, wenn sie filir wasserdurchldssige Kunst-
rasen verwendet wird, mit denen Sport- bzw. Spielfelder
ausgelegt werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten dex Erfindung
ergeben sich aus den beigefiigten Anspriichen und/oder aus
der nachfolgenden Beschreibung und der beigefiigten zeich-
nerischen Darstellung einer bevorzucten Ausfithrunasform
der erfindungsgemdssen Unterlegmatte und eines Verfahrens

zu ihrer Herstellung; in der Zeichnung zeigen:

Figur 1 ein Stick der Unterleagmatte, von oben
gesehen;

Figur 2 einen Schnitt nach der Linie 2-2 in
Figur 1; '

Figur 3 eine Ansicht der Unterleomatteé von unten,

———

gesehen in Richtuno des Pfeils A in Figur 2;
Figur 4 ein Stilick des textilen Xerns der Unter-

legmatte w&hrend des Ferstellungsverfahrens

(von oben gesehen);

...10_
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Figur 5 einen Schnitt nach der Linie 5-5

in Figur 4 durch ein Feld des

textilen Xerns, und

Figur 6 eine schematische Darstellung des
Verfahrens zur Herstellung der
Unterlegmatte.

Die in den Figuren 1 bis 3 gezeigte, bevorzugte Ausfihrungs-
form der erfindungsgemdssen Unterlegmatte enthdlt einen
textilen Kern 10 (s. Figur 2) in Form einer bahnfbrmigen
Raschelware, die anhand der Figuren 4 und 5 noch n&her
beschrieben werden wird. Dieser textile Kern ist in
Schaumkunststoff 12 eingebettet, welcher auf der Ober-
seite der Unterlegmatte ein Raster kissenfbrmiger Polster 14
bildet, zwischen denen sich Dminageffnungen 16 befinden.
Durch die gew8lbte Form der Polster 14 wird der Vorteil
erreicht, daB auf der Oberseite der Unterlegmatte an-
fallendes Wasser vollstdndig in Richtung auf die Drairage-
O6ffnungen 16 abgeleitet wird.

Auf der Unterseite der Unterlegmatte bildet der Schaum-
kunststoff in der Draufsicht ungef&hr C-fbrmice wulst-
artige Vors@iﬁnge 18, die erfindungsgemiss die Drainace-
Offnungen 16 an drei Seiten umfassen und gemidss Figur 3
jeweils links der zugeh®riaen Draitagedffnung ihre ardsste
HOhe aufweisen. Wie sich aus Ficur 2 ergibt, ist die
Hohe der Vorspriinge 18 an ihrer h&chsten Stelle grdsser
als die Breite der Dmiracedffnungen, woraus besonders

agute trittelastische Eigenschaften der Unterlegmatte
-11-
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resultieren. Im Bereich der frei auslaufenden Schenkel
der C-fdrmigen Vorsnriinge 18 nimmt die HShe dieser Vor-
springe stetig bis auf Null ab. Aus den Figuren 2 und

3 wird auch ersichtlich, daB der Schaumkunststoff auf
der Unterseite des textilen Kerns 10 diesen nur mit

einer ganz diinnen Schicht bedeckt.

Die Figur 4 zeigt bereits einen Teil einer Anlage zur

" Herstellung der erfindundgsgem&@ssen Unterlegmatte,
ndmlich ein Teilstiick eines endlosen, umlaufenden
Transportbands 24, welches mit Ndgeln 26 bestiickt

ist. Mit Hilfe der Niael 26 zweier derartiger, im
Querabstand voneinander angeordneter Transportbéﬁder 24
wird der eine Warenbahn bildende textile Kern 10 an
seinen L&ngsrdndern gehalten und zur Durchfiihruna

des erfindungsgemdssen Verfahrens im Lé&ngsrichtung

der Transportb&nder bewegt. Wie bereits erwdhnt, be-
steht der textile Kern 10 vorzuasweise aus einer
Raschelware mit in L&ngsrichtuno verlaufenden Maschen-
stédbchen 28, zwischen denen Uffnungen 30 und geschlossene
Felder 32 angeordnet sind, die erfinduncsgemiss ein
schachbrettartiges Muster bilden. Die geschlossenen
Felder 32 werden von F&den, Garnen oder B&ndchen 34
gebildet, die in die Maschenstdbchen 28 eingebuhden
sind, wobei die die Felder 32 geceniiber den Offnungen 30
begrenzenden Randfdden 34a eine aorBssere Dicke auf-
weisen als die ibrigen Fédden der Felder 32, woraus sich
eine gewisse Muldenform der Felder 32 ergibt. In

Figur 5 wurde eine solche Mulde mit 38 bezeichnet.

-12-
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Die Figur & zeigt nur die eine von zwei Transportwalzen
50, iber die die beiden Transportbdnder 24 verlaufen.
Wie man auf der linken Seite der Figur 6 erkennt, wird
die von dem textilen Kern 10 gebildete Warenbahn oben
auf die beiden Transportbinder 24 aufoelegt und mit
Hilfe deren NZgel 26 fixiert. Die Transportbinder 24
werden in Richtung des in Figur 6 cezeigten Pfeils B
angetrieben. In einer ersten Station wird mittels einer
Dise 54 ein aufschdumbarer, fliessfZhiger Kunststoff 56
auf die Oberseite des textilen Kerns 10 aufgetragen,
wobei die Dicke der auf den geschlossenen Feldern 32
des textilen Kerns 10 verbleibenden Kunststoffauflage
mit Hilfe eines Rakels 58 eingestellt wird. In einer
dritten Station dient ein Rakel 60 dazu, den aus den
Offnungen 30 nach unten austretenden Kunststoff 56 an
dem in Laufrichtung jeweils hinteren Rand einer jeden
Offnung infolge der Schridge 60a des Rakels durch die
Offnung hindurch nach oben zuriickzudriicken (wenigstens
teilweise), wihrend jeweils am vorderen Rand einer jeden
Offnung der aus dieser nach unten hindurch_getretene Kunst-
stoff durchdas Rakel 60 abgetrennt wird, sdwie dies
durch das in Figur 6 strichpunktiert angedeutete Rakel 60
verdeutlicht wird (das Rakel befindet sich natiirlich
immer an derselben Stelle, n&mlich an dérjenigen, an
der es mit ausgezogenen Linien dargestellt wurde).
Gleichzeitig wird mit dem Rakel 60 die Dicke der
Kunststoffschicht auf der Unterseite des textilen

Kerns 10 eifgestellt. Der abgestreifte Kunststoff
gelangt in eine Wanne 64 und kann wiederverwendet
werden.

~13~
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Fiir die Unterseite des textilen Xerns 10 k&nnen auch

mehrere Rakel 60 hintereinander vorgesehen werden.

Nachdem die Warenbahn iiber das letzte Rakel 60 hinweg-
gelaufen ist, tritt am hinteren Rand einer jeden
Offnung 30 der zuletzt nach oben verdrdngte Kunststoff
wieder durch die Offnung hindurch nach unten aus
dieser aus und bildet eine Wulst 66. Anschliessend
durchlduft die Warenbahn einen Ofen 70, in dem der
Kunststoff 56 aufgeschiumt und formstabilisiert wird.
Dabei entwickeln sich die Polster 14 und die wulst-
fﬁrmigen-Vorsprﬁnge 18, die, wie die Figur 3 erkennen
l8sst, die Form eines hochgestellten Kragens aufweisen.
Schliesslich wird die Warenbahn von den Transport-
b&ndern 24 abgenommen, beispielsweise indem man hinter
der letzten Transportwalze 50 eine Abhebewalze vor-

sieht, Uber die die Warenbahn verliuft.
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Anspriche

Unterlegmatte flir einen Bodenbelag, insbesondere fiir
einen wasserdurchlédssigen Bodenbelag und vorzugsweise
fiir einen wasserdurchldssigen Kunstrasen, mit einer
rasterartigen Struktur aus elastisch nachgiebigen
Schaumkunststoffeldern und dazwischen liegenden
Offnungen, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Matten-
unterseite am Rand mindestens eines Teils der Offnungen
vom Schaumkunststoff gebildete, die Offnungen nicht
vollstédndig umschliessende wulstartige Vorspriinge

vorgesehen sind.

Matte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
allen Offnungen im wesentlichen gleich ausgebildete

und angeordnete Vorspriinge zugeordnet sind.

Matte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorspringe - in der Ansicht von unten -
ungefdhr C-formig ausgebildet sind und ihre HOhe im
Bereich ihrer oberen und unteren Stege zu deren

freien Enden hin auf Null abnimmt.

Matte nach einem oder mehreren der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaumkunst-
stoff auf der Mattenoberseite kissenftrmige Polster

bildet, zwischen denen die Offnungen angeordnet sind.




A

12.

0120207

0251 b

Januar 1984

b-204

Matte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Polster und die Offnungen ein ungefdhr schach-
brettartiges Muster bilden.

Matte nach einem oder mehreren der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen textilen
Kern aufweist, welcher ein schachbrettartiges Muster

aus ungefdhr rechteckigen und voriugsweise guadratischen,
von Fdden gebildeten, zumindest nahezu geschlossenen
Feldern und dazwischen angeordneten, gleichfalls unge-

fdhr rechteckigen bzw. guadratischen ﬁffnungen bildet.

Matte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest zwei einander gegeniiberliegende Ré&nder der
Felder bildenden Fédden - senkrecht zur Mattenebene -
grbssere Abmessungen haben als die im Innern der
Felder liegenden F&den, so dass jedes Feld im Schnitt
senkrecht zu diesen Randfdden eine nach oben offene
Wanne bildet.

Matte nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schaumkunststoff, abgesehen von den wulst-
artigen Vorspriingen, auf der Unterseite der Felder

des textilen Kerns nur eine diinne Schicht bildet.
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10.

11.

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die HBhe der
Vorspriinge an deren hochster Stelle mindestens unge-
fdhr gleich der Breite der Vorspriinge und vorzugs-

weise gr8sser als ihre Breite ist.

Matte nach einem oder mehreren der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorspriinge

die Form eines hochgestellten Xragens haben.

Verfahren zur Herstellung einer Matte nach einem
oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Durchlaufverfahren zunichst
auf die Oberseite einer Offnungen aufweisenden Waren-
bahn -ein aufschdumbarer, fliessfihiger Kunststoff
aufgebracht und dann die Dicke der Kunststoffauflage
eingestellt wird, worauf aus den OGffnungen nach unten
austretender Kunststoff mittels mindestens eines unter-
halb der Warenbahn angeordneten Werkzeugs an den in
Durchlaufrichtung hinteren Offnungsrindern zumindest
teilweise nach oben gedriickt und an den -in Durchlauf-
richtung vorderen Offnungsrdndern entfernt wird, und
dass deY¥ Kunststoff aufgeschiumt und formstabilisiert
wird, nachdem der nach oben gedriickte Kunststoff

wieder nach unten ‘aus den Offnungen ausgetreten ist.
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12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,

dass die Warenbahn an ihren seitlichen Ldngsr&ndern
gehalten und angetrieben wird.
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