Europdisches Patentamt

o, European Patent Office @ Verdffentlichungsnummer: 0 120 251

Office européen des brevets A1
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@ Anmeldenummer: 84101408.7 @ nt.c.>: B 65 B 11/10

@ Anmeldetag: 11.02.84

Prioritat: 22.03.83 CH 1543/83 (@) Anmeider: Ferag AG

) CH-8340 Hinwil{CH)
Verdffentlichungstag der Anmeldung:

03.10.84 Patentblatt 84/40 (2 Erfinder: Benz, Gottlieb
Stox
Benannte Veriragsstaaten: CH-8890 Flums(CH} -

AT BE CH DE FR GB IT LI NL SE

(2 Erfinder: Stauber, Hans-Ulric
Neugutstrasse :
CH-8624 Grist{CH)

Vertreter: Patentanwilte Schaad, Balass, Sandmeler,
Alder
Dufourstrasse 101 Postfach
CH-8034 Ziirich{(CH)

Verfahren und Vorrichtung zum Umwickeln von vorzugsweise quaderférmigen Gegenstinden mit einem bahnférmigen
Umwickelmaterial.

@ Das zu umwickelnde Paket (24) wird in einem ersten

Schritt auf einem Folienabschnitt zubewegt, der quer zur . i f f}
Bewegungsrichtung {(A) des Paketes {24) aufgespannt ist. Im F‘9'3 il
Zuge der Weiterbewegung des Paketes (24) legt sich dieser 22)( F
Folienabschnitt U-formig an drei Seiten um das Paket (24). C {o
Anschliessend wird mittels auf die Folienbahn (12} einwir- b____q%} ,—-m;, 8 ad
kender Mitnehmerelemente (20) aus der Folienbahn (12} eine —D i —f e
Schlaufe {25) gebildet. Die beiden Teile (15', 26) der Schlaufe 5/ 126 f i
(25) werden an ihren Enden (15a’, 26a) durch Festhalteanord- N | [ la
nungen {16, 17) Idsbar festgehalten. Mittels eines Trennmes- %al 8 ‘/Zlec ,
sers (19a) werden die beiden Folienabschnitte (15, 26} von- 2\ 25: /6 0
einander getrennt. Der entlang der Hinterseite (24b) des (Y =% \ — —F
Paketes (24) verlaufende Folienabschnitt (26) hat eine Lange, B l = L j
die grésser ist als die H6he des Paketes (24). Der {iber dieses 5 Iw i1 \5 ——7T[

- Paket (24) Gberstehende Endabschnitt (26a) dieses L o 1 i
Folienabschnittes (26) wird nun gegen die Unterseite (24c) X ba T B
des Stapels (24) umgeschlagen. Aus Umwickelmaterial wird Ba"fla \q 5;

i vorzugsweise eine Polyvinylidenchiorid-Folie (Saran) mit
. selbsthaftenden Eigenschaften verwendet.
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Verfahren und Vorrichtung zum Umwickeln von vorzugsweise

quaderfdrmigen Gegenstdnden mit einem bahnf&rmigen Um-

wickelmaterial

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren sowie
eine Vorrichtung zum Umwickeln von vorzugsweise quader-
f8rmigen Gegenstidnden, insbesondere Paketen von aufein-
anderliegenden fld3chigen Erzeugnissen, beispielsweise
Druckprodukten, mit einem bahnférmigen Umwickelmaterial
gemidss Oberbegriff des Anspruches. k bzw. des An-

spruches 9.

Beil bekannten Einwickelmaschinen dieser Art ist sowohl
unterhalb wie auch oberhalb der Bewegungsbahn des zu um-
wickelnden Gegenstandes eine Vorratsrolle mit einer
schweissbaren Folie angeordnet. Die Enden der beiden Fo-
lien sind miteinander verschweisst, so dass ein quer zur
Bewegungsbahn des Gegenstandes verlaufender Folienvor-
hang gebildet wird. Der auf diesen Folienvorhang zu beweg-
te Gegenstand nimmt im Zug seiner Weiterbewegung die Folie
mit, die sich dabei U-f&rmig an drei Seiten des Gegen-
standes an diesen anlegt. An der Hinterseite des Gegen-
standes werden die beiden entlang der Ober-bzw. Untersei-
te des Gegenstandes verlaufenden Folienabschnitte unter
Abwicklung von den beiden Vorratsrollen zusammengebracht
und durch Trennschweissung miteinander verbunden, wobei
gleichzeitig die beiden Folien zur Bildung eines neuen
Folienvorhanges wieder miteinander verschweisst werden. Da

die beiden an der Hinterseite des Gegenstandes miteinan-
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ander zu verschweissenden Folienabschnitte flir dasvTrenﬁ—
schweissen nicht unter einem merklichen Zug stehen dirfen,
ungibt die auf diese Weise gebildete Umhiillung den Gegen-—
stand nur verhdltnismissig lose. Aus diesem.Grund wird
der umhiillte Gegenstand anschliessend durch einen Wdrme-
tunnel hindurchgefihrt, in welchem die Folie einer
Schrumpfung unteiworfen wird und nachher den Gegenstand

eng umschliesst.

Solche Maschinen haben nun den Nachteil eines betr#chtli-
chen konstruktiven Aufwandes und machen den Einsatz von

verhdltnismidssig dicken, schweissbaren Folien notwendig.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die.Aufgabevzugrun—
de, ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art zu schaffeh, das bzw. die auf mdglichst ein-
fache, rasche und kostengﬁnstige'weise ein Umwiékeln voﬁ

Gegensti&nden erlaubt.

Geldst wird diese Aufgabe durch ‘die Merkmaie des kenn-

zeichnenden Teils des Anspruches 1 bzw. des Anspruches 9.

Die Verwendung nur éiner einzigen Materialbahn und das
Umschlagen des auf der Hinﬁerseite‘des Gegenstandes iber
diesen Uberstehenden Materialabschnittes‘gegenvden.Geéen—v
stand, vorzugsyeise gegen des?en Standflaché, erlaﬁbt'es,
chne Verschweissung'deé Umwickelmaterials den Gegenstand
straff zu umschlingen. Wegen‘aés Entfallené einer Trénn—
schweissung kann nicht nur auf eine entsprechendé Schweiss—
einrichtung, sondern auch auf ein schweissbares Umwickel-

material verzichtet werden. Es konnen daher Umwickelmate-
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rialien verwendet werden, deren Beschaffungspreis tie-

fer liegt als bei schweissbaren Materialien.

Die Bildung eines neuen Materialbahnvorhanges nach jedem
Durchlaufen eines Gegenstandes kann ohne grossen Aufwand
gleichzeitig mit dem Entlangfiihren eines Materialbahn-

abschnittes an der Hinterseite des Gegenstandes erfolgen.

Mit dem erfindungsgemissen Verfahren bzw. in der erfin-
dungsgemissen Vorrichtung ist wegen der Einfachheit des
nur wenige Schritte aufweisenden Umwickelvorganges eine

hohe Arbeitsleistung mglich.

Im folgenden werden anhand der Zeichnung Ausfiihrungsbei-

spiele des Erfindungsgegenstandes ndher erldutert. Es

zeigen rein schematisch:

Fig. 1 in Seitenansicht eine erste Ausfiihrungsform

einer Umwickeleinrichtung,

Fig. 2 - 5 einen Teil der Umwickeleinrichtung geméss'

Fig. 1 in verschiedenen Arbeitsphasen,

Fig. 6 ° ' in Seitenansicht eine zweite Ausfiihrungsform

einer Umwickeleinrichtung,

Fig.7 - 12 einen Teil der Umwickeleinrichtung geméss

Fig. 6 in verschiedenen Arbeitsphasen,

Fig. 13 einen Schnitt entlang der Linie XIII-XIII in

Fig. 7,
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Fig. 14 einen Schnitt entlang der Linie XIV-XIV
in Fig. lO,und

Fig. 15 einen Schnitt entlang der Linie XV-XV in
Fig. 11.

Die in den Fig. 1 - 5 gezeigte Umwickeleinrichtung weist
ein Gestell 1 auf, das die verschiedenen Bauteile trdgt.
Auf der Einlaufseite der Einrichtung ist ein im Gestell 1
ortsfest geiagerter Bandfbrderer 2 angeordnet, der in
Richtung des Pfeiles A angetrieben werden kann. Oberhalb
dieses ersten Bandforderers 2 ist ein weiterer Bandfbrde-
rer 3 angeordnet, der mittels einer Hubeinrichtung 4 in
Richtung des Pfeiles C heb- und senkbar ist. Die F®rder-
richtung B des zweiten Bandfdrderers 3 verl#duft parallel
zur FSrderrichtung A des ersten Bandfdrderers 2. In die-
ser Forderrichtung A gesehen hinter dem ersten Bandfbr-
derer 2 ist in einem Abstand ein Auflagetisch 5 mit einem
Bandforderer 6 vorgesehen, der in der H6he auf den ersten
Bandfbrderer 2 ausgerichtet ist und der in entgegengesetz-
ten Richtungen D und D' (Fig. 4 und 5) antreibbar ist.

Der Auflagetisch 5 stiitzt sich auf einen Drehmechanismus

7 ab, welcher ein Drehen des Auflagetisches 5 um seine
vertikal verlaufende Achse 5a ermSglicht. Oberhalb des
Auflagetisches 5 ist ein weiterer Bandfdrderer 8 angeord-
net, der in Richtung des Pfeiles E antreibbar ist und mit-
teils einer Hubeinrichtung 9 in Richtung des Pfeiles F an-
gehoben und abgesenkt werden kann. Dieser Bandfdrderer 8§
befindet sich im wesentlichen auf derselben HOhe wie der
vorgeschaltete Bandfdrderer 3. An der Auslaufseite der

Einrichtung ist am Gestell 1 ein mit 10 bezeichneter
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' Bandfdrderer abgestiitzt, der in Richtung des Pfeiles G

angetrieben wird und der auf die Bandfdrderer 2 und 6 aus-
éérichtet ist. Diese drei Bandfdrderer 2, 6 und 10 legen
die Bewegungsbahn des auf noch zu beéchréibende Weise zu

umwickelnden Gegenstandes fest.

'Oberhalb diesér Bewegungsbahn des zu ﬁmwickelnden Gegen-

standes ist eine Vorratsrolle 11 gelagert, auf der eine Bahn

12 einés Umwickelmaterials aﬁfgewickelt ist. Im vorliegen-

‘den Fall ist dieses Umwickelmaterial‘eine Runststoffolie

mit Seibsthafteigenschaften, z.B. eine»Polyvinjlidenchlo—
rid—Fdlie, wie sie unter der Bezeichnung'Saran im Handel
erhdltlich ist. Diese Folie 12 wird von der Vorratsrolle
11 {iber einé Fiihrungsrolle l3~und éihelﬁmlenkrblie 14 ge~
fiihrt. Wié insbesondere die Fig. 1 zeig£,-ﬁeriéuft der
sich hinter dieser Umlenkrolle 14 befindlic?e Folienab-
schnitt 15 im wesentlichen in'senkrechtéf'Richtung, d.h.

quér zur Bewegungsbahn des zu umwickélhdén'Gegénstandes.

" Dieser Folienabschnitt 15 ist im Bereich seines freien

Endes 15a mittels einer ortsfest angeordneten Festhalte~
anordnung 16 freigebbar festgehalten. Diesé Fesfhaltéan—
ordnung 16 weist eine oder mehrere in'Richtﬁng ihrer Lings-
achse verschiebbare Nadeln l6a auf, die in Wirkstellung
den Folienabschnitt 15 durchétossen. Der Fpiienabschhitt
15 wird zwischen der Umlenkrolle 14 uhd der Feéthaltean-
o;dnung 16 gespannt gehalten. An Sich béZﬁgiich dérFDreh—
achse .5a gegeniiberliegenden Seiten des Auflagetisches 5
sind an diesem ebenfalls zwei Festhalteanordhungen 17 und
18 angebracht, die aufbaumassig der Festhalteanordnung 16
entsprechen und ebenfalls zwei oder mehf Nadelﬁ 17a bzw.

18a aufweisen, die in Richtung ihrer Léngsaéhse verschieb-
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bar sind. In Fig. 1 sind diese Nadeln 17a, 18a in ihrer
zuriickgezogenen Ruhestellung dargestellt. Wie noch zu er-
ld3utern sein wird, liegt in jeder Ruhelage des Auflage-
tisches 5 eine dexr beiden Festhalteanordnungen 17 oder 18

der Festhalteanordnung 16 in einem Abstand gegeniiber.

Unterhalb und zwischen den sich gegeniiberliegenden Fest-
halteanordnungen 16 und 17 ist eine Trenneinrichtung 19
vorhanden, die ein in Richtung des Pfeiles H heb- und
senkbares Treannmesser 1%a aufweist. Im Zwischenraum zwi-
schen den Bandfbrderern 2 und 6 sowie 3 und 8 und in FOr-
derrichtung A gesehen hinter dem Folienabschnitt 15 sind
zwei stabfdrmige Mitnehmerelemente 20 angeordnet, die an
ihren Enden mit nur schematisch dargestellten Antriebs-
elementen 21 verbunden sind. Letztere sind tiber Umlenk-—

rollen 22 und 23 geZithrt, von denen die eine angetrieben

ist. Die Mitnehmerelemente 20 bewegen sich in vertikaler

Richtung zwischen einer obern Endstellung, die in den Fig.
1, 2, 4 und 5 gezeigt ist, und einer untern Endstellung
(Fig. 3), in der sie sich unterhalb der beiden sich ge-
geniiberliegenden Festhalteanordnungen 16 und 17 und be-

nachbart zur Trenneinrichtung 19 befinden.

Mit 24 ist in den Fig. der zu umwickelnde Gegenstand be-
zeichnet, der im vorliegenden Fall ein Paket von aufein-

aﬁderliegenden Druckprodukten P ist.

Das Umvickeln des Druckproduktepaketes 24 lduft nun wie
folgt ab: .
Darch Heben und Senken des obern Bandfbrderers 3 auf der

Einlaufseite in Richtung des Pfeiles C wird dieser Band-
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forderer 3 in der HGhe auf die HBhe des zu umwickelnden
Paketes 24 eingestellt. Anschliessend wird dieses Paket
24 zwischen die Bandférderer 2 und 3 eingefithrt. Durch
leichtes Senken des Bandfdrderers 3 wird auf das Paket 24

ein Druck ausgeiibt, durch den die Druckprodukte P zusammen-

1gepresst werden. Der Bandfdrderer 8 wird durch Verstellen

in Richtung des Pfeiles F auf die HBhe des vorgeschaltenen
Bandfdrderers 3 eingestellt. Durch die in Richtung der
Pfeile A und B angetriebenen Bandfdrderer 2 und 3 wird
nun das Paket 24‘gegen'dén guer zu seiner Bewegungsbahﬁ

aufgespannten Folienabschnitt 15 bewegt. Nach dem Auf-

treffen der Vorderseite 24a des Paketes 24 auf dem Folien-

abschnitt 15 wird dieser mitgenommen. Im Zuge der Weiter-
bewegung des Paketes 24, wihrend der das Paket 24 zwischen
die Bandftrderer 6 und 8 gelangt, legt sich ein in Fig. 2
mit 12' bezeichneter Folienabschnitt U-f&rmig an drei Sei-
ten 24c, 24a und 244 des Paketes 24 an diesem an. Um ein
solches Anlegen zu ermglichen, wird in einem geeigneten

Zeitpunkt das Folienende 15a durch die Festhalteanordnung -

16 freigegeben, wdhrend von der Vorratsrolle 11 Folien-

material abgezogen wird. Bei diesem Abziehen der Folie 12
wird dafiir gesorgt, dass der Folienabschnitt 12' unter

Spannung steht, so dass er sich satt an das Paket 24 an-

legen kann.

Hat das auf drei Seiten vom Folienabschnitt 12' umgebene
Paket 24 seine in Fig. 2 gezeigte Stellung erreicht, so
wird der Antrieb der Bandfdrderer 6 und 8 stillgesetzt.
Nun werden die hitnehmerelemente 20 aus ihrer obern End-
stellung (Fig. 2) in ihre untere Endstellung  (Fig. 3) be-

wegt. Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, befinden sich diese
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Mitnehmerelemente 20 in ihrer obern Endstellung oberhalb
des auf der Oberseite 244 des Paketes 24 verlaufenden Fo-
lienabschnittes, so dass bei der Bewegung der Mitnehmer-
elemente 20 nach unten die Folie 12 mitgenommen wird. Da-
bei bildet sich bei gleichzeitiger Abwicklung der Folie
12 von der Vorratsspule 11 eine Schlaufe 25, wie das in
Fig. 3 dargestellt ist. Die beiden diese Schlaufe 25 bil-
denden Folienabschnitte 15' und 26 werden im Bereich ih~
rer Enden durch die Festhalteanordnung 16 bzw. durch die
Festhalteanordnung 17 festgehalten. Anschliessend werdeh
diese beiden Folienabschnitte 15' und 26 mittels des
Trennmessexrs 19a voneinander getrennt. Der zwischen der
Umlenkrolle 14 und der Festhalteanordnung 16 aufgespannte
Folienabschnitt 15" entspricht nun dem in Fig. 1 mit 15
bezeichneten Folienabschnitt. Der an der Hinterseite 24b
des Paketes 24 verlaufende Folienabschnitt 26 ist um den
mit 26a bezeichneten Endabschnitt l&nger als die HBhe des
Paketes 24. Wie erwdhnt, wird dieser Endabschnitt 26a

durch die Festhalteanordnung 17 festgehalten.

Nach dem Trennen der beiden Folienabschnitte 15' und 26
werden die Mitnehmerelemente 20 wieder in ihre obere End-
stellung bewegt. Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist in
der Zwischenzeit auch der Bandfdrderer 3 wieder etwas
angahoban worden, so dass die beiden Bandidrderer 2 und 3

wieder zur Aufnahme eines neuen Paketes 24 bereit sind.

Wie die vorangehenden Ausfiihrungen erkennen lassen, wird
somit gleichzasitig mit dem Entlangfiihren des Folienab-—-
schnittes 26 an der Hinterseite 24b des Paketes erneut

ein Folienvorhang 15' gespannt, der dazu bestimmt ist,
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sich auf die beschriebene Weise U-férmig um das nachfol-

gende Paket 24 zu legen.

In einem nichsten Schritt wird nach leichtem Anheben des
Bandférderers 8 der Auflagetisch 5 durch den Drehmechanis-
mus 7 um 180° um seine Achse 5a gedreht. In Fig. 4 ist

der Auflagetisch 5 in seiner Stellung nach ‘erfolgter Dre-

"hung dargestellt. In dieser Stellung wird der Bandf&rde-

rer 8 wieder auf das Paket 24 abgesenkt.’Nun werden die
beiden Bandfdrderer 6 und 8 in Richtung des Pfeiles D'
bzw. E angetrieben, wodurch das Paket 24 in Richtung die-
ser Pfeile D', E vorwdrts gegen den auslaufseitigen Band-
forderer 10 bewegt wird. Im Zuge dieseér Bewegqung legt
sich der Folienabschnitt 26 an die vorlaufende Seite 24b
des Paketes 24, welche urspriinglich die Hinterseite war, h
an, wdhrend der durch die Festhalteanordnung 17 freige-
gebene, iliberstehende Endabschnitt 26a dieses Folienab-
schnittes 26 gegen die Standfliche 24c des Paketes 24
umgelegt wird. Dieser umgeiegte Endabschnitt 26a kommt
dabei mit dem in Fig. 5 mit 12a'' bezeichneten Folienab-
schnitt in Berlihrung, der beim U~£f0rmigen Anlegen des
Folienabschnittes 15 an diese Standfl&che 24c angelegt
wurde. Infolge der selbsthaftenden Eigenschaften der Um-
wickelfolie 12 gehen die.beiden mitéinander in Beriihrung
stehenden Folienabschnitte 26a und 12a'' eine zwar l&sbar,
jedoch haltende Verbindung ein. Da die beiden sich iiber-
lappenden Folienabschnitte 26a und 12a'' durch das Ge-
wicht des Paketes belastet sind, wird ein unbeabsichtig-
tes Lockern des das Paket 24 satt‘umschlingenden Folien-
abschnittes 12'' (Fig. 5) verhindert. Wdhrend des Um-

schlingvorganges wird, wie erwd@hnt, das Paket 24 durch die
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Bandféréerer 3 und 8 zusammengepresst. Sobald nun diese
Presswirkung entfdllt, findet eine Entspannung der Druck-
produkte P statt, was zur Folge hat, dass die HOhe des
Paketes 24 etwas grfsser wird. Das hat nun zur Folge,

dass sich der Folienabschnitt 12'' noch satter an das Pa-

‘ket 24 anlegen kann.

Das mit dem Folienabschnitt 12".umwickelte Paket 24 wird
nun durch den Bandfdrderer 10 einer Wegfdrderanlage iiber-
geben, welche das Paket 24 zu einer Weiterverarbeitungs-
stelle bringt. W&hrend dieses Weitertransportes kdnnen
nun die durch den Folienabschnitt 12'' umschlungenen
Druckprodukte P nicht auseinanderfallen. Zudem sind die-
se Druckprodukte P durch diesen Folienabschnitt 12'' ge-
schiitzt. Bei Bedarf kann das fertigs Paket 24 noch um-

schniirt werden.

Die in den Fig. 6 - 15 gezeigte ausfihrungsform ent-
spricht sowohl aufbau-wie wirkungsmidssig in vielen Teilen
der Ausfihrungsform gemiss den Fig. 1 - 5. Aus diesem

Grunde wexrden In den Fig. 6 - 15 fir sich entsprechende

‘Bauteile dieselben Bezugsziffern verwendet wie in den Fig.

1l - 5. Dexr Aufbau und die Wirkungsweise dieser 2zweiten
Ausfihrungsform wird im folgenden nur hinsichtlich der

Unterschiede zur ersten Ausfihrungsform bheschrieben.

Im Gegensatz zur Ausfﬁhrungsform gemdss den Fig. 1 - 5
ist bei dieser zweiten Ausfiihrungsiorm der Auflagetisch 5
nicht drehbar, sondern mittels eines Hubmechanismus 27
in Richtung des Pfeiles I heb- und senkbar. Im weitern

sind bei dieser Ausflihrungsform zwei U-fOrmige Stiitzele-




10

15

20

25

30

0120251

mente 28 und 29 vorhanden, die beidseits der Bewegungs-
bahn des Paketes 24 angeordnet sind (Fig.le). Jedes die-
ser beiden Stiitzelemente 28 und 29 ist um eine parallel
zur Bewegungsrichtung des Gegenstandes'24'verlaufende
Achse 30 bzw. 31 schwenkbar uhd weist an seinem diesen
Achsen 30, 31 gegeniiberliegenden Ende einen abgewinkelten
Auflageteil 28a bzw. 29a auf. Wie die Fig. 13 - 15 zei~-
gen, ist der Bandfdrderer 6 weniger breit als das Paket
24.

Bei dieser zweiten Ausfiihrungsform sind weiter zwei stab-
férmige Einschlagelemente 32 und 33 vorhanden, die sich
quer zur Bewegungsbahn des Paketes 24 erstrecken und die
an ihren Enden mit Antriebselementen 34, 34' verbunden
sind. Letztere k&6nnen auf nicht n&her dargestellte Weise
angetrieben werden, so dass die Einschlagelemente 32, 33
in Richtung des Pfeiles K entlang einer geschlossenen
Umlaufbahn bewegt werden. In ihrer Ruhestellung liegen
sich die Einschlagelemente 32 und 33 wie in den Fig. 6 - 8

und 10 - 12 gezeigt gegeniiber.

Wie ein Vergleich der Fig. 6 - 8 mit den Fig. 1 - 3 zeigt,
l3uft der erste Schritt des Umwickelvorganges, ndmlich das
U-f6rmige Anlegen des Materialbahnabschnittes 15 an drei
Seiten des Paketes 24, bei beiden Ausfilhrungsformen genau
gleich ab. Demgegeniiber erfolgt das Unterschlagen des Uber-
stehenden Endabschnittes 26a des Folienabschnittes 26 un-
ter das Paket 24 bei der zweiten Ausfiihrungsform anders
als bei der ersten Ausfilhrungsform. Im fblgenden wird nun
dieses Unterschlagen des Endabschnittes 26a ndher erldu-

tert.

Wie aus den Fig. 7 und 13 hervorgeht, sind die Stlitzele-
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mente 28 und 29 in ihrer Wartestellung vom Paket 24 weg-
geschwenkt. D.h., dass in dieser Wartestellung die Auf-
lageteile 28a, 29a das Paket 24 nicht untergreifen. Wih-
rend der Bildung der Schlaufe 25 werden nun die Stiitz-
elemente 28, 29 in ihre Wirkstellung verschwenkt, in der
die Auflageteile 28a, 20%a unferhalb des Paketes 24 zu lie-
gen kommen. Sobald die beiden Folienabschnitte 15' und 26
mittels des Trennmessers 1l9%a voneinander getrennt worden
sind, wird der Auflagetisch 5 in Richtung des Pfeiles I
(Fig. 9) abgesenkt. Dabei kommt das Paket 24 mit seiner
Standfldche 24c auf den Auflageteil 28a, 29a der sich in
ihrer Wirkstellung befindlichen Stiitzelemente 28, 29 zur
Auflage. Zwischen dem Paket 24 und dem Auflagetisch 5,
d.h. dem Bandfbrderer 6, wird auf diese Weise ein Zwi-
schenraum 35 gebildet. Gleichzeitig werden die Einschlag-
elemente 32 und 33 in Richtung des Pfeiles K in Bewegung
gesetzt. Wie die Fig. 9 zeigt, kommt dabei das Einschlag-
element 32 auf den iUberstehenden Endabschnitt 26a des
Folienabschnittes 26 zur Einwirkung. Wdhrend der Weiter-—
bevegung dieses Einschlagelementes 32 durch den Zwischen-
raum 35 hindurch wird dieser Uberstehende Endabschnitt
26a, der in der Zwischenzeit von der Festhalteanordnung
17 freigegeben worden ist, unter das Paket 24 gelegt. Wie
aus den Fig. 10 und 14 hervorgeht, kommen dabei die Auf-
lageteile Z8a, 2%9a der Stilitzelemente 28, 29 zwischen das
Paket 24 und den untergeschlagenen ‘Endabschnitt 26a zu
liegen. Sobald das Einschlagelement 32 den Zwischenraum 35
verlassen hat.., werden diese Einschlagelemente 32, 33 still-
gesetzt. Das &andere Iinschlagelement 32 ist nun fir das
Unterschiacgen des Ubersiehendern Tndabschnittes 26a beim

ndchsten Pclet 24 bereit.
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Nun wird der Auflagetisch 5 mittels des Hubmechanismus

27 wieder angehoben, so dass das Paket 24 wieder auf dem
Bandférderer 6 zur Auflage kommt (Fig. 11 und 15). Dabei
werden die beiden sich i{iberlappenden Enden 26a und 12a''
des das Paket 24 umgebenden Folienabschnittes 12'' anein-
andergepresst. Durch Ausschwenken der Stiitzelemente 28
und 29 nach der Seite werden deren Auflageteile 28a, 2%a
unter dem Paket 24 weggezogen. Dieses Wegziehen der zwi-
schen den Folienendabschnitten 26a und 12a'' angeordneten
Auflageteile 28a, 29a kann ohne Schwierigkeiten erfolgen,
da, wie bereits erwdhnt, die beiden Folienendabschnitte
26a und 12a'' durch den Bandf&rderer 6, das Eigengewicht
des Paketes 24 sowie die vcm obenliegenden Bandfdrderer

8 ausgeiibte Presskraft aneinander gehalten werden.

Durch Antreiben der Bandfdrderer 6 und 8 in Richtung des
Pfeiles D bzw. E wird nun das fertig umwickelte Paket 24
dem auslasseitigen Bandfdrderer 10 ilibergeben, wie das

in Fig. 12 dargestellt ist, die der Fig. 5 entspricht.

Die Ausfiihrungsform gemdss den Fig. 6 - 15 hat gegenliber
der Ausfihrungsform gemdss den Fig. 1 - 5 den Vorteil,
dass durch den Wegfall einer Drehbewegung des Auflageti-
sches 5 der Umwicklungszyklus weniger Zeit in Anspruch

nimmt, was eine héhere Arbeitsleistung ermdglicht.

Es versteht sich, dass beide Ausfiihrungsformen in ver-
schiedenen Teilen anders als wie gezeigt und beschrieben
ausgebildet werden kOnnen. So kann es beispielsweise zweck-
midssig sein, die Enden der Folienabschnitpe 15' und 26a

auf andere Weise als mit Nadeln 1l6a, 17a, 18a festzuhalten,
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beispielsweise mittels Unterdruck.

Obwohl sich wegen ihrer selbsthaftenden Eigenschaften eine
Polyvinylidenchlorid-Folie (Saran) als Umwickelmaterial
besonders gut eignet, ist es selbstverstdndlich auch mtg-
lich, andere Materialien zu verwenden, d.h. z.B. neben
andern Kunststoffolien auch Papierbahnen. Bei der Verwen-
dung von derartigen Materialien wird es u.U. jedoch er-
forderlich sein, durch Kleben oder auf andere geeignete
Weise dafiir Sorge zu tragen, dass die sich iiberlappenden

Endabschnitte 26a, 1l2a'' miteinander verbunden sind.

Es versteht sich, dass mit den beschriebenen Einrichtungen
auch andere Gegenstd@nde als Pakete aus aufeinanderliegen-

den Druckprodukten umwickelt werden ko&nnen.
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PATENTANSPRUECHE

1. Verfahren zum Umwickeln von vorzugsweise gquaderfdr-

migen Gegenstinden, insbesondere Paketen bon’aufeiﬁander—
liegenden flichigen Erzeugnissen, beispielsweise Druckpro-
dukten, mit einem bahnfdrmigen Umwickelmaterial, bei dem
in einem ersten Schritt der zu umwickelnde Gegenstand ge-
gen die quer zu seiner Bewegungsbahn verlaufend gehaltene
Umwickelmaterialbahn bewegt und diese im Zuge der Weiter-

bewegung-des Gegenstandés'U—férmig um den Gegenstand ge-—

- legt wird und in einem anschliessenden zwelten Schrltt dle

Materialbahn unter Abwickeln von einer Vorratsrolle ent-
lang der in Bewegungsrichtung des Gegenstandes gesehen hin
tern Seite des letzteren gefiihrt wird, dadurch gekennzeich-
net, dass die von einer einzigen Vorratsrolle (11) ab-
gezogene Materialbahn (12) zu derem'Aufébahnen‘éﬁef‘zur
Bewegungsbahn des Gegenstandes (24) jeweilé im Bereich
ihres freien Endes (15a) festgéhaltén und wihrend aer

beim ersten Schritt erfolgendén Weitefbeﬁegﬁng des Gegen-

'standes (24) freigegeben wird, dass jeweils beim zweiten

Schritt gleichzeitig mit dem Entléngfﬁhrén'der'ﬁaterial—
bahn (12) an der Hinterseite (24b) des Gegenstandes (24)
erneut ein Materialbahnabschnitt (15')'quer'zur‘Bewegungs-
bahn des Gegenstandes (24) aufgespannt wifd, dessen freies
Ende (15a') freigebbar festgehalten wird und def an der
Hinterseite (24b) des Gegenstandes (24) entlanggefiihrte
Materialbahnabschnitt (26)‘lénger'éu59ebildét wird als

die Abmessung des Gegenstandes (24) in Langsrlchtungcheses
Materialbahnabschnittes (26) und dass in einem dritten

16.3.1983 A 4606 CH
Al :vm
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Schritt der iber den Gegenstand (24) iiberstehende End-
abschnitt (26a) des zuletzt genannten Materialbahnab-

schnittes (26) gegen den Gegenstand (24) umlegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorratsrolle (ll) oberhalb der Bewegungsbahn des
Gegenstandes (24) angeordnet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim dritten Schritt der,ﬁbérstehende End-
abschnitt (26a) des entlang der Hinterseite (24b) des
Gegenstandes (24) gefiihrten Materialbahnabschnittes (26)
gegen eine an diese-Hinterseite (24b) angrenzende Seite
(24c) des Gegenstandes (24), vorzugsweise gegen dessen

Standfléche, umlegt wird.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnét, dass beim zweiten Schritt eine Material-
bahnschlaufe (28) gebildet wird, deren Ende auf der an-
dern Beite der Bewegungsbahn des Gegenstandes (24) liegt
als die Vorratsrolle (11) und deren eine Teil durch den
guer zur gepannten Bewegungsbahn verlaufenden und mit
der Vorratsrelle (i1l) in Verbindung stehenden ersten Ma-
terialpbahpabsehnitt (15') und deren anderer Teil durch
den entlang der Hinterseite (24b) des Gegenstandes (24)
verlaufenden,zwelten Materialbahnabschnitt (26) gebildet

; eri
wird,

5. Verfahren nach Amspruch 4, dadurch gekenngeichnet,

A

abschnitte (13', 26) im Bereich ihrer Enden(15a', 26)
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festgehalten und anschliessend voneinander getrennt werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 - 5, dadurch
gekennzeichnet, dass beim dritten Schritt der Gegenstand
(24) um eine im wesentlichen rechtwinklig zu seiner frii-
heren Bewegungsrichtung (A) verlaufende Achse (5a) um
vorzugsweise 180° gedreht und anschliessend mit seiner
urspriinglich hinten liegenden Seite (24b) voran vorwdrts-
bewegt wird, so dass wdhrend dieser Vorwdrtsbewegung der
iiberstehende Endabschnitt (26a) des sich vor der Drehung
an der Hinterseite (24b) des Gegenstandes befindlichen
Materialbahnabschnittes (26) gegen den Gegenstand (24) um-

legt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 - 5, dadurch
gekennzeichnet, dass beim dritten Schritt zwischen dem
Gegenstand (24) und einer Auflage (5), auf der der Gegen-
stand (24) mit seiner Unterseite (24c) aufliegt, ein Zwi-
schenraum (35) gebildet wird, dass anschliessend der iber-
stehende Endabschnitt (26a) des sich an der Hinterseite
(24b) des Gegenstandes (24) erstreckenden Materialbahn-
abschnittes (26) gegen die Unterseite (24c) des Gegen-
standes (24) umgeschlagen wird und dass dann der Gegen-

stand (24) wieder auf der Auflage (5) abgestilitzt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch
gekennzeichnet, dass als Umwickelmaterial eine Kunststoff-
folie (12) mit Hafteigenschaften, vorzugsweise eine Folie

aus Polyvinylidenchlorid, verwendet wird.

9. Vorrichtung zum Umwickeln von vorzugsweise quader-
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f6rmigen Gegenstdnden, insbesondere Paketen von aufein-
anderliegenden fl&chigen Erzeugnissen, beispielsweise
Druckprodukten, mit einem bahnférmigen Umwickelmaterial,
mit einer FOrdereinrichtung zum Bewegen des zu umwickeln-
den Gegenstandes entlang einer Bewegungsbahn, Mitteln zum
Halten der Umwickelmaterialbahn in einer quer zur Be-
wegungsbahn des Gegenstandes verlaufenden Richtung und
einer Einrichtung zum Abwickeln der Materialbahn von
einer Vorratsrolle und Filhren dieser Materialbahn entlang
der in Bewegungsrichtung des Gegenstandes gesehen hintern
Seite des letzteren nach erfolgtem U-fSrmigem Umlegen dex
Materialbahn um den Gegenstand, dadurch gekennzeichnet,
dass auf der einen Seite der Bewegungsbahn des Gegenstan-—
des (24) eine Festhalteanordnung (16) zum freigebbaren
Festhalten des freien Endes (15a) der mit einer einzigen,
auf der andern Seite dieser Bewegungsbahn angeordneten
Vorratsrolle (11) in Verbindung stehenden Materialbahn (12) vorgesehen

ist, dass die Einrichtung (20 - 23) zum Abwickeln der Materialbahn von
der Vorratsrolle (11) und Fihren dieser Materialbahn (12) entlang

der Hinterseite (24b) des Gegenstandes (24) gleichzeitig
einerseits einen ersten Materialbahnabschnitt (15') quer
zur Bewegungsbahn des Gegenstandes (24) spannt, der im
Bereich seines Endes (15a') durch die Festhalteanordnung
(16) freigebbar gehalten ist und andererseits den zweiten,
an der Hinterseite (24b} des Gegenstandes (24) verlaufen-
den Materialbahnabschnitt (26) bildet, dessen Lidnge gr&s-
ser ist 'als die Abmessung des Gegenstandes (24) in Lidngs-
richtung dieses zwziten Materialbahnabschnittes (26) und
dass weiter Mittel {3,7; 32,33) zum Umlegen des tiber den
Gegenstand {(24) iberstehenden Endabschnittes (26a) dieses
zweiten Materialbahnabschnittes (26) gegen den Gegenstand

(24) vorgesehen sind.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzéichnet,
dass die Vorratsrolle (11) oberhalb der Bewegungsbahn des

Gegenstandes (24)‘angeordnet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, gékennzeichnet
durch Mittel (6,7; 32,33) zum Umlegen des iber den Gegen-
stand (24) iiberstehenden Endabschnittes (26a) des zweiten
Materialbahnabschnittes (26) gegen eine an diese Hinter-
seite (24b) des Gegenstandes (24) angrenzende Seite (24c),

vorzugsweise gegen die Standfldche des Gegenstandes (24).

12. Vorrichtung nach einem der Ansprﬁghe 9 - 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Eihrichtung zum.Abwickeln der
Materialbahn (20 - 23) von der Vorratsrolle (11) und Fidh-
ren dieser Materialbahn (12) entlang der Hinterseite (24Db)
des Gegénstandes (24) eine Materialbahnschlaufe (25) bil-
det, deren Ende auf der andern Seite der Bewegungsbahn
des Gegenstandes (24) liegt als die Vorratsrolle (11) und
deren eine Teil durch den ersten Materialbahnabschnitt
(15') und deren anderer Teil durch den zweiten Material-

bahnabschnitt (26) gebildet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch
eine Mitnahmevorrichtung (20) fiir die U-f6rmig um den
Gegenstand (24) und zur Vorratsrolle (11) verlaufende
Materialbahn (12), die zur Bildung der Materialbahnschlau-
fe (25) unter Einwirkung auf die Materialbahn (12) wvon
einer ersten Stellung quer zur Bewegungsbahn des Gegen-
standes (24) in eine zweite Stellung bewegbar ist, die

der ersten Stellung beziiglich der Bewegungsbahn des Gegen-

standes (24) gegeniliberliegt und sich vorzugsweise unter-
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halb dieser Bewegungsbahn befindet.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine zweite Festhalteanordnung (17,18)
zum freigebbaren Festhalten des zweiten Materialbahnab-
schnittes (26) im Bereich dessen freien Endes (26a) sowie
eine Trenneinrichtung (19) zum Trennen der beiden diese
Materialbahnschlaufe (25) bildenden Materialbahnabschnit-

te (15', 26) vorgesehen sind.

15, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 - 14, da-
durch gekennzeichnet, dass in Bewegungsrichtung (a) des
Gegenstandes (24) gesehen hinter der gquer zu dieser Be-
wegungsrichtung (&) verlaufend gehaltenen Materialbahmn (12)
eine Auflage (5) filir den Gegenstand (24) angeordnet ist,
die um eine rechtwinklig zur FOrderrichtung (&) der For-
dereinrichtung (2) verlaufende Achse (5a) um vorzugswei-
se 1800 drehbar ist und dass rF&rdermittel (6) zum Bewegen
des Gegenstandes (24) mit seiner urspriinglich hinten lie-
genden Seite (24b) voram vorgesehen sind, um den Uberste-
henden Endabschnitt (26a) des zweiten Materialbahnab-
schnittes (26) gegen die Unterseite (24c) des Gegenstan-
des (24) umzulegen, wobei die Auflage (5) vorzugsweise

als Bandfdrderer (&) ausgsbildet ist.

is6. Vorrichtung nach den Aanspriichen 14 und 15, dadurch

gekennzeichnet, dass die zweite Festhalteanordnung (17, 18)

1

s

tit der Auflage (5) mitdrehend verbunden ist.

i7. Vorrichtung nach einsm der Anspriiche 9 - 14, gekenn-—

zeichnet durch eine in Bewegungsrichtung (A) des Gegen-
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standes (24) gesehen hinter der quer zﬁ dieser Bewegungs-
richtung (A) verlaufend .gehaltenen Materialbahn (12) an-
geordnete Auflage (5)  fiir den Gegenstand (24), die heb-
und senkbar ist, durch eihe Stiitzeinrichtung (28,29) zum
voriibergehenden Unterstiitzen des Gegenstandes (24) wih-
rend des Absenkens der Auflage (5) und durch Einschlag-
mittel (32, 33) zum Umschlagen des iiberstehenden Endab-
schnittes (26a) des zweiten Materialbahnabschnittes (26)
gegen die Unterseite (24c) des von der Auflage (5) abge-
hobenen Gegenstandes (24), wobei die Auflage (5) vorzugs-—

weise als Bandfdrderer (6) ausgebildet ist.

18. Vorrichtung nach den Anspriichen 14 und 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Festhalteanordnung (17)

mit der Auflage (5) verbunden ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dieAStﬁtzeinrichtung zwel sich beziig-
lich des Gegenstandes (24) gegeniiberliegende Stilitzelemen-—
te (28,29) aufweist, die aus einer Ruhestellung in eine
Wirkstellung bewegbar sind, in der sie den Gegenstand

(24) untergreifen.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 - 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einschlagmittel wenigstens
ein Einschlagelement (32,33) aufweisen, das durch den
zwischen dem durch die Stﬁtzeinrightung (28,29) unter-
stiitzten Gegenstand (24) und der abgesenkten Auflage (5)
gebildeten Zwischenraum (35) unter Mitnahme des Endab-
schnittes (26a) des zweiten Materialabschnittes (26) hin-

durch bewegbar ist.
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21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 - 20, da-
durch gekennzeichnet, dass das Umwickelmaterial eine
Kunststoffolie (12) mit Hafteigenschaften, vorzugswei-

se eine Folie aus Polyvinylidenchlorid, ist.
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