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@ Verfahren zur fliessenden Anlage von Bogen.

@ Die Erfindung betrifft ein VerfahrenzurflieRenden Anlage
von Bdgen, die tiber einen Anlegetisch, schuppenférmig ver-
setzt, einer Ausrichtvorrichtung zugefuhrt und nach dem
Ausrichtvorgang an die bogenverarbeitende Maschine
abgegeben werden, Die BbGgen behalten wahrend dieser
Ausrichtung ihre Bewegung in Richtung auf die bogenverar-
beitende Maschine bei. Das Verfahren besteht aus folgenden
Schritten:
Zundchst erfolgt die Vorderkantenausrichtung durch ein
synchron zur bogenverarbeitenden maschine bewegtes
Maschinenteil mit Vordenmarken, danach wird die
Seitenkantenausrichtung durchgefiihrt und schliellich
hélt, bzw. transportiert die Ausrichtvorrichtung den
ausgerichteten Bogen in seiner Soli-Lage solange, bis die
passerhaltige Ubernahme des Bogens von einem weiter-
fordernden Transportorgan gewahrleistet ist.
Die ausrichtung der Bégen auf dem Anlegetisch erfolgt somit
ohne Stilistand.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur flieBenden Anlage von
Bogen, die {iber einen Anlegetisch schuppenférmig versetzt einer Ausrichtvor-
richtung zugefithrt und nach dem Ausrichtvorgang an die bogenverarbeitende Ma~
schine abgegeben werden, wobei die Bégen wdhrend der Ausrichtung ihre Bewegung

in Richtung auf die bogenverarbeitende Maschine beibehalten.

Durch die DE-AS 1 210 900 ist bereits eine Vorrichtung zur flieBenden  Anlage von
B&gen bekannt geworden. Im einzelnen handelt es sich dabei um einen Bogenanleger
fiir Druck- und Bogenverarbeitungsmaschinen mit beiderseitig der Bogenmitte
angreifenden, unabhédngig voneinander steuerbaren Bogenfdrdermitteln. Die Steue-
rung der Bogenfordermittel bewirken Lichtschranken, von denen jeweils mindestens
zwei in Forderrichtung hintereinander angeordnet sind. Die Steuerimpulse dieser als
Lichtschranken ausgebildeten Fiihlelemente variieren die Fordergeschwindigkeit der
.jeweils zugeordneten Bogenftrdermittel lber eine Differenzschaltung derart, daB
sich die Bogenvorderkante paralell zu dem Greifersystem und in synchroner Ge-
schwindigkeit dem Ubernahmepunkt n#hert und ohne :vorherigen Stop von der
Maschine tibernommen wird. Die seitliche Ausrichtung des Bogens erfolgt gleich-
zeitig wihrend dessen Fortbewegung zum Ubernahmepunkt der Maschine durch einen

Diagonaltrieb unter Zuhilfenahme seitlicher Steuermarken.

Die schuppenfdrmig vom Stapel auf den Tisch gebrachten Bogen sollen dort durch
+ GeschwindigkeitserhShung so auseinander gezogen werden, daB sie in einzelner Folge
den Tisch passieren. Hierfiir ist zundchst ein relativ langer Anlegetisch notwendig.
Durch die Kombination der Vorwérts- und Seitenbewegung des Bogens sowie durch
das Gleiten der Bogenseitenkante an der Seitenmarke ist die exakte Ausrichtung des
Bogens zum Zeitpunkt der Ubernahme nicht gewihrleistet. Die Erfahrung lehrt, daB
der Bogen, sofern er sich selbst {iberlassen bleibt, unvorhersehbar reagiert, allein
schon deshalb, weil die Bogen hinsichtlich ihrer Oberifldchenbeschaffenheit und

Seitenkantenausbildung sowie bezliglich ihres Gewichts und ihrer Steifigkeit sehr
differieren.
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Auigabe der Erfindung ist es, bei flieBender Bogenanlage eine sichere Vorder-und
Seitenkantenausrichtung bei schonendster Behandlung der Bogenkanten und fiir alle

zu verarbeitenden Papiersorten zu erzielen.

Erfindungsgemal wird obige Aufgabe durch die Verfahrensschritte des Anspruchs 1
geldst. Eine Vorrichtung zur Durchfithrung des erfindungsgem&fen Verfahrens be-
steht darin, daR unterhalb des Anlegetisches ein Ausrichtzylinder vorgesehen ist,
dem der auszurichtende Bogen iiber den Anlegetisch zugefiihrt wird, wobei im
Ausrichtzylinder symmetrisch am Umfang mindestens zwei Reihen Vordermarken
und diesen zugeordnete Seitenkantenausrichtvorrichtungen vorgesehen sind, und
wobei Greifmittel im Ausrichtzylinder angeordnet sind, die den Bogen solange

fiihren, bis ihn andere weiterférdernde Transportorgane pafgerecht tibernehmen.

Die zwangsldufige Vorderkantenausrichtung sowie das feste Halten des auszurich-
tenden Bogens durch Greifmittel wahrend seiner Seitenausrichtung bis zur Abnahme
durch weiterfdrdernde Transportorgane ermboglicht es den Bogen ohne Fehler oder
Beschddigung paBgerecht auszurichten. Durch geeignete Anordnung von Vorder-
kanten- und Seitenkantenausrichtmitteln kann der Schuppenabstand auBerordentlich

" klein ausfallen. Infolge der gezielten Anlage und Fiihrung der Bogen wdhrend des

Ausrichtens sind Ausrichtfehler nicht zu besorgen, obwoh! kein Bogenstillstand
notwendig ist.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform der Erfindung besteht darin, daB der Ausricht-
zylinder zwischen dem Anlegetisch und einem Vorgreiferzylinder angeordnet ist,
wobei in dem Ausrichtzylinder symmetrisch am Umfang mehrere Reihen von Vorder-
marken vorgesehen sind, denen in Richtung des ankommenden Bogens gesehen, je
eine positionierbare Saugziehleiste vorgelagert ist. Die Unterbringung mehrerer
Ausrichteinheiten im Ausrichtzylinder ermdglicht es, die Maschinengeschwindigkeit
zu erhdhen. Die Aus richtezeit wird verldngert. Eine Positioniereinrichtung fiir die

Saugziehleiste kann auch Registerkorrekturen mitberiicksichtigen.

Eine besonders einfache Weiterbildung der Erfindung besteht darin, daB der Aus-
richtzylinder auch gleichzeitig als Vorgreiferzylinder ausgebildet ist und mit min-
destens einer Vorder- und Seitenkantenausrichtvorrichtung versehen, zyklisch un-

gleichférmig angetrieben ist.
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Eine Ausfiihrungsform der Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung be-

schrieben.
Es zeigt:
- Figur 1 einen Anl_égetisch mit einem Ausrichtzylinder nach der Erfindung,
Figur 2 den Auérichtzylinder in vergroBertem Mafistab im Ausrichtbereich;

Figur 3 einen Schnitt durch den Bogenanleger in der Hohe des Ausrichtzylinders

von der bogenverarbeitenden Maschine aus gesehen, und die

Figuren 4 bis 6 in vergroBertem MafRstab Einzelheiten des Antriebs der Saugzieh-»

leiste.

Uberv den Anlegetisch 1 nach Figur 1 werden Bégen 2 schuppenf&rmig; versetzt, von
Transportorganen, symbolisiert durch die Walze 5 und das .Trahsportband 25, in
Richtung auf die bogenverarbeitende Maschine beférdert. Der jeweils-vorderste
Bogen 4 der Schuppe wird von einem Ausrichtzylinder 20 erfafit, der unterhalb des
unteren Endes des Anlegetisches 1 in den Maschinenseitenwénden 21 und 22 gelagert
ist. Wie aus Figur 3 zu ersehen ist, besteht die Lagefung der Welle 23 des

Ausrichtzylinders 20 aus je einem Walzlager 24.

Dem Ausrichtzylinder 20 ist ein halbtouriger Vorgreiferzylinder 3 nachgeschaltet,
der zyklischv ungleichférmig angetrieben sein kann und den libernommenen Bogen
dem Druckzylinder 50 des ersten Druckwerks der bogenverarbeitenden Maschine
tibergibt. Der jeweils vorderste Bogeh 4 der. Schuppe wird mit seiner Vorderkante -
gegen eine Reihe von Vordermarken é des Ausrichtzylinders 20 angelegt und ausge-
richtet. Nach seiner Ausrichtung wird der Bogen 4 von einer Saugziehleiste 8 derart
angesaugt, dafl Haftreibung entsteht. Aufgrund dieser festen Ansaugung wird der
Bogen 4 der Schuppe durch den entgegen dem Uhrzeigersinn drehenden Ausricht-
zylinder 20 in den Ausrichtbereich 26 befdrdert. Nach erfolgter Seitenausrichtung,
die spiter noch im einzelnen zu beschreiben ist, ibergibt der Ausrichtzylinder 20

den ausgerichteten Bogen an eine Greiferbriicke 27 des Vorgreifefzylinders 3.

Bei vorliegender Ausﬁihrungéfcrm der Erfindung ist der Ausrichtzylinder 20 mit fiinf
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symmetrisch am Umfang versetzt angeordneten Reihen von Vordermarken 6 ver-
sehen. Jeder dieser Vordermarkenreihen ist eine Saugziehleiste 8 unmittelbar zuge-
ordnet. Die spezielle Ausbildung des Ausrichtzylinders 20 ist im einzelnen den
Figuren 2 und 3 zu entnehmen. Zwischen zwei benachbarten Gruppen von Ausricht-
organen sind Bogenfiihrungssegmente 28 in der Mantelfldche des Ausricht-
zylinders 20 vorgesehen. Sie sind auf einer Traverse 29 in axialer Richtung des
Ausrichtzylinders 20 derart verstellbar gelagert, daB zwischen jeweils zwei von
ihnen ein Abfragespalt 15 fiir eine Positioniereinrichtung gebildet werden kann. Die
in Umfangsrichtung verlaufende L&ngenausdehnung der Bogenfihrungssegmente 28

entspricht etwa der Umifangslénge des Ausrichtbereichs 26.

Zwischen dem Anlegetisch 1 und dem Vorgreiferzylinder 3 ist oberhalb des Ausricht-
zylinders 20 eine sich quer i{ber die Maschine erstreckende Traverse 49 in den
Seitenwédnden 21 und 22 befestigt, auf denen verschiebbar ein oder zwei Sensoren 16
einer nicht niher dargestellten Positioniereinrichtung angeordnet sind. Diese Senso-
ren 16 dienen zur AuslGsung eines Signals bei Passieren der Seitenkante des Bogens 4
an die Positioniereinrichtung zur entsprechenden Steuerung der Saugziehleiste 8. Die
Sensoren 16 werden auf das jeweilig zu verarbeitende Bogenformat eingestellf. Der
eingestellten Lage eines Sensors 16 entsprechend, werden auch die in diesem Bereich
vorgesehenen Bogenfihrungssegmente 28 derart zueinander angeordnet, dall un-

mittelbar unterhalb des Sensors 16 ein Abiragespalt 15 entsteht.

Von dem Ausrichtzylinder 20 wird der ausgerichtete Bogen # an die Greiferbriicke 27
des Vorgreiferzylinders 3 weitergegeben. In bekannter Weise sind die beiden Greifer-
briicken 27 in dem Vorgreiferzylinder 3 verschwenkbar angeordnet, derart, daB sie

nach der Bogeniibernahme aus einer herausgeschwenkten Stellung auf den Umifang
des Vorgreiferzylinders 3 allm&hlich zurlickschwenken, wodurch der erfaBBte Bogen &
von der relativ niedrigen Umfangsgeschwindigkeit des Ausrichtzylinders 20 all-

méhlich auf die hthere Umfangsgeschwindigkeit des Vorgreiferzylinders 3 beschleu-
nigt wird.

Die Uber eine in dem Ausrichtzylinder 20 gelagerte Schwenkwelle 31 gesteuerten
Vordermarkenabdeckungsgreifer 30 werden iiber zwei Trdger 36 von einer Greifer-
welle 32 kippbar gehalten. Auf der Greiferwelle 32 ist ein Rollenhebel 33 befestigt,
dessen freies Ende mit einer Fiihrungsrolle 34 versehen ist, die auf‘einer mit dem

Ausrichtzylinder 20 umlaufenden Steuerkurve 35 zusammenwirkt. Die erw&hnten
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Tréger 36 sind auf der in dem Ausrichtzylinder 20 koaxial verlaufenden Schwenk-
welle 31 fest angebracht. Durch Verschwenken der Tréger 36 mittels der Steuer-
welle 31 erfolgt ein Abheben der Vordermarkenabdeckungsgreifer 30 von dem Bo-
gen 4 und unmittelbar danach ein Hineinziehen dieser Greiferreihe in das innere des
Umfangs des Ausrichtzylinders 20. Bei entgegengesetzter Schwehkrichtung der
Tréger 36 schwenken die Vordermarkenabdeckungsgreifer 30 zunichst aus ihrer
eingefahrenen Stellung {iber den Umfang des Ausrichtzylinders hinaus und werden
danach in ihre Bogenfiihrungsstellung gekippt. Uber einen gewissen Bereich vor jeder
Reihe von Vordermarken 6 ist im Umfang des Ausrichtzylinders 20 eine Bogen-
fuhrungsflache 37 vorgesehen. '

Wie aus Figur 3 ndher zu ersehen ist, besteht die Saugziehleiste & im wesentlichen
aus einer Reihe gegeneinander abgeschlossener Saugkammern 10. Diese sind iiber
Luftleitungen 38 mit einem Ventilkdrper 39 verbunden und zwar derart, daf die
beiden &uBeren Saugkammergruppen mittels Ventile 40 je nach der GroRe des zu
verarbeitenden Bogenformats zu- oder abgeschaltet werden k&nnen. Der Ventil-
kdrper 39 ist fest auf der Welle 23 des Ausrichtzylinders 20 angebracht. Uber eine
Dichtung 41 arbeitet er mit einem Ventilring 42 zusammen, der an der Maschinen-
seitenwand 21 der bogenverarbeitenden Maschine befestigt ist. In der Steuer-
flache 43 des Ventilrings 42 sind in gleicher radialer Hdhe von der Drehachse des
Ausrichtzylinders 20 aus gesehen, eine Saugdffnung 44 sowie eine Frischluft-
offnung 45 vorgesehen. Die Steuerfldche 46 des Ventilkdrpers 39 hingegen weist fiir
jede Saugziehleiste 8 eine Luftsteuerdffnung 47 auf, an die alle Luftleitungen 38 der
Saugkammern 10 der zugeordneten Saugziehleisten 8 angeschlossen sind. Wie Figur 2
zeigt, befinden sich die Luftsteuerdffnungen 47 in gleicher radialer Hohe, wie die
Saug- und Frischluftdéffnungen. Die Breite der LuftsteuerSffnungen 47 entspricht
etwa dem Abstand zwischen der Saugdffnung 44 und der Frischluft6ffnung 45. Zur
Erzeugung eines Unterdrucks ist die Saugdffnung 44 des Ventilrings 42 iber eine
Luftleitung 48 an einen nicht dargesteliten Unterdruckerzeuger angeschlossen. Die
Abmessungen der Saugdffnung 44, der Frischluftdffnung 45 und der Luftsteuer-
dffnung 47 sind derart, daB der in der jeweilig arbeitenden Saugziehleiste 8 erzeugte
Unterdruck zum Halten des Bogens 4 mittels Haftreibung ausreicht und andererseits
bei Zufuhr von Frischluft sofort zusammenbricht, sobald die Greiferbriicke 27 die

Bogenvorderkante passergenau fest libernommen hat.

Da, wie oben erwdhnt, die Figur 3 einen Schnitt durch den Bogenanleger auf der
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Ho6he der Ausrichttrommel 20 von der bogenverarbeitenden Maschine her gesehen
darstellt, befindet sich der Antrieb der Saugziehleisten 8 an der Antriebsseite des
Bogenanlegers. Dieser Antrieb be‘steht zundchst aus einem Schrittmotor 11 mit
einem Untersetzungsgetriebe, der iliber nicht dargestellte Mittel an der Seiten-
wand 22 befestigt ist. Auf seinem Wellenstumpf 14 sind zwei gleich ausgebildete
Antriebskurven 12 befestigt, die einander derart diametral gegeniiber stehen, daf} in
diagonaler Richtung zur Drehachse des Schrittmotors 11 deren beiden Kurvenbahnen
stets den gleichen Abstand haben. Auf diesen Antriebskurven 12 laufen je eine
Kurvenrolle 13. Beide Kurvenrollen sind {iber je einen Lagerbock 53 an einer
Antriebsstange 54 befestigt. Antriebskurven 12 und Kurvenrollen 13 arbeiten derart
zusammen, daB die Drehbewegung des Wellenstumpfes 14 des Schrittmotors 11

spielfrei auf die Antriebsstange 54 {ibertragen wird.

Die Antriebsstange 54 ist axial verschiebbar gelagert, und zwar einmal in der
Flhrungskonsole 55 und zum anderen in der Maschinenseitenwand 22. Beide Lage-
rungen bestehen aus Kugelbiichsen 56. Das freie Ende der Antriebsstange 54, das in
das Maschineninnere hineinragt, ist mit einem Steuersegment 57 versehen, welches
mit Antriebsrollen 58 jeder Saugziehleiste & in Eingriff gelangen kann, und zwar
derart, daR die axiale Antriebsbewegung der Antriebsstange 54 spielfrei auf die

jeweilig anzutreibende Saugziehleiste 8 iibertragen wird.

Das Steuersegment 57 ist in axialer Richtung der Antriebsstange 54 verschiebbar in
einer Ausnehmung einer Riickholscheibe 5% untergebracht. Eine Fiihrung 60 ragt in
diese Ausnehmung der Riickholscheibe 59 hinein. In ihr 1duft eine Fiihrungsrolle 61.
Sie ist drehbar an der Unterseite des Steuersegments 57 angebracht. Fithrung 60 und
Fihrungsrolle 61 verhindern gemeinsam ein Verdrehen der Antriebsstange 54%. Sowohl

Fihrung 60 als auch die Riickholscheibe 59 sind an der Maschinenseitenwand 22

befestigt.

Die Figuren 4 bis 6 zeigen die wesentlichen Arbeitsstellungen des Steuerseg-
ments 57. In der Figur 5 steht das Steuersegment 57 in seiner mittleren Nullstellung.
Diese Position nimmt es ein, bevor eine Verstellung einer Saugziehleiste & vorge-
nommen werden soll. Wie der Figur 5 zu entnehmen ist, haben die normalerweise von
der Rickholscheibe 59 gefiihrten Antriebsrollen 58 einer Saugziehleiste 8, die, wie
aus Vorbeschriebenem hervorgeht, mit dem Ausrichtzylinder 20 umlduft, das Steuer-

segment 57 gerade erreicht. In diesem Augenblick kann der Verstellvorgang der
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Saugziehleiste & beginnen. Befindet sich der Sensor 16 der Positioniereinrichtung auf
der Bedienungsseite der Maschine in T&tigkeit, so dreht der Schrittmotor 11 iber
seinen Wellenstumpf 14 die Antriebskurven 12 derart, da die Antriebsstange 54
{iber die Kurvenrollen 13 in Richtung auf die Antriebsseite der bogenverarbeitenden
Maschine gezogen wird. Nach Zuriicklegung des maximalen Hubes bleibt die Saug-
ziehleiste 8 stehen. Diese Stellung ist in Figur &4 gezeiét. Wird der Schrittmotor 11
hingegen von der Positioniereinrichtung gesteuert, was normalerweise der Fall ist,
so hdlt das Steuersegment 57 vor Erreichung des maximalen ‘Hubes an jeder
gewiinschten Stelle an. Dabei legt die verstellte Saugziehleiste 8 den jeweils
notwendigen Ausrichthub zuriick. Ist der Ausrichtvorgang abgeschlossen, so wird der
ausgerichtete Bogen 4 von weiterférdernden Mitteln {ibernommen. Die Riickhol-
scheibe 59 stellt nach diesem Verstellvorgang die Saugziehleiste 8 wieder in die
Nullposition.

Befindet sich hingegen der Sensor 16 auf der Antriebsseite in Betrieb, so ist auch der
Schrittmotor 11 entsprechend geschaltet. Er bewegt demzufolge wahrend des Aus-
richtvorganges die Antriebsstange 54 in das Maschiheninnere hinein, und zwar
maximal in die Position, die in Figur 6 dargestellt ist. Bei entsprechender Positionie-
rung kommt hierbei das Steuersegment 57 natiirlich ebenfalls vor dieser Endlage
zum Stehen, weil die Saugziehleiste 8 die Soll-Lage des auszurichtenden Bogens
erreicht hat. In dieser Stellung hdlt die Saugziehleiste 8 den ausgerichteten Bogen
solange, bis er von dem Vorgreiferzylinder 3 tibernommen worden ist. Nach Uber-
gabe des Bogens erfolgt wieder die Riickfiihrung der verstellten Saugziehleiste 8 in
die Null-Lage mittels der Riickholscheibe 59.

Die Funktion der beschriebenen Ausfiihrungsform der Erfindung ist folgende:

Die Transportmittel 5 und 25 des Anlegetisches 1 beférdern die Bogen 2 der Schuppe
geringfligig schneller als die Umifangsgeschwindigkeit des Ausrichtzylinders 20.
Aufgrund dieser Geschwindigkeitsdifferenz wird der jeweils vorderste Bogen 4 der
Schuppe sicher gegen die in der Warteposition sich bewegende Reihe von Vorder-
marken 6 angelegt. Zur Sicherstellung dieser Anlage befinden sich die Vordermar-
kenabdeckungsgreifer 30 in einer derartigen Position, daB die Vorderkante des
herangefiihrten Bogens 4 nicht ausvs)eichen kann, sondern zwangs!3ufig an die Vor-
dermarken 6 gefiihrt wird. Aufgrund des Vortriebes der Schuppe der Bogen 2 séwie

der Transportmittel 5 und 25 des Anlegetisches 1 kommt es zu einer einwandireien
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Vorderkantenausrichtung bevor der Ausrichtbereich 26 erreicht ist.

Nach dieser wdhrend stdndiger Rotation des Ausrichtzylinders 20 stattfindenden
Vorderkantenausrichtung beginnt dann in dem Ausrichtbereich 26 die Seitenkanten-
ausrichtung. Erdifnet wird sie durch ein festes Ansaugen des vorderen Bereichs des
auszurichtenden Bogens 4 gegen die Saugfldche 9 der Saugziehleiste 8. Die Saugkraft
ist derart, dafl zwischen Bogenunterseite und Saugfldche 9 Haftreibung entsteht. Der

Bogen 4 ist also nach der Vorderkantenausrichtung unverrutschbar erfafit worden.

Nach diesemn Erfassen des Bogens 4 durch die Saugziehleiste 8 ist letztere in die
Stellung gemaB Figur 5 gelangt. Thre Antriebsrollen 58 haben somit spielfrei Kontakt
mit dem Steuersegment 57 erhalten. Uber den Schrittmotor 11, den Kurven-
trieb 12,13 und die Antriebsstange 54 erifolgt nun eine Bewegung des Steuer-
segments 57 in Richtung auf die Endstellung gemafl Figur 4. Der Bogen 4 wird also
zur Antriebsseite hingezogen. Dabei passiert die bedienungsseitige Bogenkante des
transportierten Bogens # im Ausrichtbereich 26 den MeRstrahl des Sensors 16, so daf3
aufgrund des Freiliegens des Abfragespalts 15 der Sensor kein reflektiertes Licht
mehr wahrnimmt. Das Fehlen des Lichteinfalls bewirkt im Sensor die Erzeugung

eines Impulses, der die Positioniereinrichtung veranlaBt, den Schrittmotor 11 derart

- zu steuern, dafl der Bogen 4 ab diesem Zeitpunkt nur noch eine ganz bestimmte

Strecke, beispielsweise zweil Millimeter, zurlicklegt. Dann hat er seine seitliche Soll-

Lage erreicht.

Dieser gesamte Seitenausrichivorgang erfolgt in der Zeit, in der die betdtigte
Saugziehleiste 8 den Ausrichtbereich 26 passiert. Nach erfolgter Ausrichtung hilt
die Saugziehleiste 8 den Bogen weiterhin in der ausgerichieten Soll-Lage fest.
Untersttitzend kdnnen dabei noch die Vordermarkenabdeckungsgreifer den Bogen
halten, um ein zus&dtzliches Fiihren des ausgerichteten Bogens &4 bis zur endgiiltigen

Weitergabe an die Greiferbriicke 27 des Vorgreiferzylinders 3 zu erreichen.

Hat die Greiferbriicke 27 den ausgerichteten Bogen &4 sicher erfaBt, so erreicht die
Luftsteuerdfinung 47 des Ventilkdrpers 39 derjenigen Saugleiste 8, die gerade mit
einem Unterdruck beaufschlagt worden .ist, die Frischluftdffnung 45, wodurch auf-
grund von Frischluftzufuhr der Unterdruck schlagartig zusammenbricht. Die Haft-
reibung zwischen der Saugfldche 9 der Saugziehleiste 8 und der Unterseite des

Bogens 4 wird aufgehoben. Das Abheben des paBigerechten Bogens 4 durch die
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Greiferbriicke 27 von der Bogenfiihrungsfldche 37 kann nunmehr erfolgen.

Bevor jedoch die Greiferbriicke 27 den Bogen 4 von der Bogenfiihrungsflache 37 in
Richtung auf den Umfang des Anlegezylinders 3 bewegt, erfolgt ein Verschwenken
der Tréger 36 mittels der Steuerwelle 31. Dabei lduft die Fiihrungsrolle 34 an der
Steuerkurve 35 entlang und bewirkt zundchst ein Abheben der Vordermarken-
abdeckungsgreifer 30 von dem Bogen # und darauf ein Hineinschwenken der Vorder-
markenabdeckungsgreifer 30 in den Ausrichtzylinder 20 hinein. Die Greiferbriicke 27
des Anlegezylinders 3 kann nunmehr den ausgerichteten Bogen 4 von der Mantel-
flache des Ausrichtzylinders 20 abnehmen. Die gerade verwendete Saugziehleiste 8
wird wadhrend der weiteren Rotation des Ausrichtzylinders 20 in die Nullstellung
gemaf Figﬁr 5 zuriickbewegt. Bei Erreichen des Anlegetisches 1 ist also jede
Saugziehleiste 8 wieder in Bereitschaft. Auflerdem werden in dieser Stellung die
Vordermarkenabdeckungsgreifer 30 herausgeschwenkt, so daR eine sichere Anlage
der Bogenvorderkante des nunmehr auszurichtenden Bogens 4 an den Vordermarken 6

gewdhrleistet ist.
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ANSPRUCHE

Verfahren zur flieBenden Anlage von Bdgen, die {iber einen Anlegetisch, schup-

penidrmig versetzt, einer Ausrichtvorrichtung zugefithrt und nach dem Ausricht-

vorgang an die bogenverarbeitende Maschine abgegeben werden, wobei die Bégen

wahrend der Ausrichtung ihre Bewegung in Richtung auf die bogenverarbeitende

Maschine beibehalten,

dadurch gekennzeichnet,dafl

- zundchst die Vorderkantenausrichtung durch ein synchron zur bogenverarbei-
tenden Maschine bewegtes Maschinenteil mit Vordermarken erfolgt, daB

- danach die Seitenkantenausrichtung durchgeifiihrt wird und daB

- die Ausrichtvorrichtung den ausgerichteten Bogen in seiner Soll-Lage solange
hdlt, bzw. transportiert, bis die passerhaltige Ubernahme des Bogens von

einem weiteridrdernden Transportorgan gewdhrleistet ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,daB

- unterhalb des Anlegetisches (1) ein Ausrichtzylinder (20) vorgesehen ist, dem
der auszurichtende Bogen (&) iber den Anlegetisch (1) zugefiihrt wird, daB

- im Ausrichtzylinder (20) symmetrisch am Umfang mindestens zwei Reihen
Vordermarken (6) und diesen  zugeordnete  Seitenkantenausrichtvor-
richtungen (8) vorgesehen sind, und daf}

- Greifmittel (8) im Ausrichtzylinder (20) angeordnet sind, die den Bogen (%)

solange halten, bis ihn andere weiterfrdernde Transportorgane (3) paBgerecht

Ubernehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,daB

- der Ausrichtzylinder (20) zwischen dem Anlegetisch (1) und einem Vorgreifer-
zylinder (3) angeordnet ist, daB

- in dem Ausrichtzylinder (20) symmetrisch am Umfang mehrere Reihen von
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Vordermarken vorgesehen sind, denen,

- in Richtung des ankommenden Bogens gesehen, je eine positionierbare Saug-

ziehleiste (8) vorgelagert ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,daﬁ
- eine Positioniereinrichtung Sensoren (16) aufweist, die oberhalb des Ausricht-

zylinders (20) axial verstellbar angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspriiche,
‘dadurch gekennzeichnet,daB
- jeder Reihe von Vordermarken (6) in den Ausrichtzylinder (20) wegschwenkbare
Vordermarkenabdeckungsgreifer (30) zugeordnet sind,
- die die Bogenvorderkante im Bereich der Vordermarken (6) fiihren und die auch

als Greifer zum Halten der Bogenvorderkante heranziehbar sind.

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorangehenden Ansprtiche,'
dadurch gekennzeichnet,daB
- ein Antrieb fiir die Saugziehleiste (8) auf der einen Seite an der Maschinen-

seitenwand (22) angebracht ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,dal
- fir die Saugziehleiste (8) eine Luftsteuerung auf der anderen Seite der

Maschinenseitenwand (21) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,dal
- die Luftsteuerung aus einem Ventilring (42), der an der Maschinenseiten-
wand (21) angebracht ist, und aus einem Ventilksérper 39), der mit der
Welle (23) des Ausrichtzylinders (20) dreht, besteht.
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9. Vorrichtung nach Anspruch &,
dadurch gekennzeichnet,dal
- in der Steuerfldche (43) des Ventilrings (42) eine Saugoffnung (44) und eine
Frischluftdfinung (45) auf gleicher radialer Hohe vorgesehen sind, daB
- in der Steuerfldche (46) des Ventilkdrpers (39) gleichmdRig verteilt, fiir jede
Saugziehleiste (8) eine Luftsteuerdffnung (47) auf gleicher radialer Hdhe mit
den Offnungen (44,45) des Ventilrings (42) vorgesehen sind, und daB

- Saug- und Frischluftéffnung (44,45) etwa um die Breite der Luftsteuer-
6ffnung (4#7) voneinander entfernt sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,da

- der Antrieb einen Schrittmotor (11) aufweist, der an der AuBenselte der
Maschinenseitenwand (22) angebracht ist, daB .

- der Schrittmotor (11} {iber einen Kurventrieb (12 13) spielfrei mit einer An-
triebsstange (54) gekoppelt ist,

- die in zwei Kugelbiichsen (56) axial verschiebbar gelagert ist, und

- die innerhalb der Maschinenseitenwand (22) stirnseitig mit einem Steuer-

segment (57) versehen ist,

- das lber zwei Antriebsrollen (58) mit jeder der Saugziehleisten (8) des Aus—
richtzylinders (20) formschlissig kuppelbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,daB. ,
- das Steuersegment (57) in einer Aushehmung einer an der Innenfldche der

Maschinenseitenwand (22) befestigten Riickholscheibe (59) verschiebbar unter-
gebracht ist.

12. Vorrichtung nach Anpruch 10,
dadurch gekennzeichnet,dall

- das Steuersegment (57) iiber eine Fiihrungsrolle (61) durch eine ortsfeste

Fiihrung (60) gegen Verdrehen gesichert ist.
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13. Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,dal

- die Antriebsstange (54) an zwei Lagerbdcken (53) je eine Kurvenrolle (13)
aufweist,

- die mit je einer zugeordneten Antriebskurve (12) auf dem Wellenstumpf (14)
des Schrittmotors (11) zusammenwirken,

- wobei die beiden Antriebskurven (12), auf die Motordrehachse bezogen, derart
angeordnet und dergestalt ausgebildet sind, daR der Abstand beider Kurven-

bahnen in jeder diagonalen Richtung konstant ist.

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,dal
- der Antrieb der Saugziehleiste (8) auf Links- oder Rechtsausrichtung der Bogen
umstellbar ist.

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,daR '
- der Ausrichtzylinder (20) auch gleichzeitig als Vorgreiferzylinder ausgebildet
ist und
- mit mindestens einer Vorder- und Seitenkantenausrichtvorrichtung versehen,

- zyklisch ungleichiormig angetrieben ist.
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