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@ Bauelement zur Herstellung eines quaderformigen Gehéauses.

@ In einem Formwerkzeug fiir SpritzgieBmaschinen fiir das

Gehause eines fahrbaren Behaélters soll ein einziges Bauele- "
ment hergestelit werden, aus welchem ein stabiler Behalter F'9-1
zusammengesetzt werden kann. AuRerdem solien verschie-

dene BehéltergroBen aus diesem einzigen Bauelement

hergestellt werden konnen. Hierzu wird vorgeschlagen, dafl

das Bauelement aus einem die Seitenwand 1 sowie jeweils

die halbe Gehausedecke (2) bzw. den halben Gehéuseboden

(3) bildenden Schalenteil besteht. Das Schalenteil weist zwei

gegeniiber siner mittleren, durch Geh&usedecke, Seitenwand

und Gehéuseboden verlaufenden Trennebene (E) symmet-

rische Halften auf.
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Bauelement zur Herstellung eines quaderférmigen GehZuses

Die Erfindung betrifft ein Bauelement zur Herstellung
eines quaderftrmigen GehZuses fiir einen fahrbaren Be-~
h#lter,

Es ist heute mdglich geworden GehZuse und Beh#lterteile
in einem entsprechenden Werkzeug z.B. nach der Ausschium-
technik oder der Spritztechnik aus Kunststoffen wie
Polystyrol oder Polyurethan herzustellen. Mobel und Ge-
rateteile, und auch Gehduse von Servierwagen werden in
einem Formwerkzeug mittels SpritzgieBSmaschinen gefertigt.
Einen nicht unerheblichen Aufwand spielen dabei die
Kosten der Formwerkzeuge. Wenn von einem Gerdtetyp
mehrere GrobBen gefertigt werden sollen, miissen ent-
sprechende Formwerkzeuge zur Verfligung stehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde einen Beh#lter
- insbesondere fiir elnen Servierwagen fir Flugzeuge - aus
Kunststoff mit geringem Aufwand an Werkzeugkosten zu
fertigen und dabei doch die geforderte Festigkeit zu
wahren,
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Diese Aufgabe wird durch die in den Anspriichen ange-
gebenen Merkmale geldst.

Das GehZuse setzt sich aus zwel Schalenteilen zusammen,
wobei das einheitliche Schalenteil so ausgebildet ist,
daB es einerseits mit dem gleichen Schalenteil zu einem
Korpus verbunden werden kann, es aber andererseits auch
méglich ist, ein Schalenteil zu halbieren und die beiden
erhaltenen Teile zu einem Korpus halber GréSe zusammen-
zufiigen.

In der Zeichnung ié‘t ein Ausfiihrungsbeispiel der
Neuerung dargestellt.

Es zeigen:

Fig. 1 das erfindungsgemffie Bauelement in perspektivischer
Sicht mit angedeuteter Trennstelle.

Fig. 2 die Profilierung der Verbindungsstelle in‘
gréBerem MaBstab gem#B Schnitt IT-II der Fig. 4.

Fig. 32 + 3b ein aus zwei Schalenteilen zusammengesetztes
Geh&use in unterschiedlicher Ausfithrung.

Fig. 4 ein aus einem halbierten Bauelement zusammenge-
setztes Gehiuse,

Das Bauelement nach Fig. 1 besteht aus der Seitenwand 1,
der halben GehZusedecke 2 sowie dem halben GehZuse-
boden 3. Zus#tzlich ktmmen halbe Zwischenwinde flir das
obere Schubfach 4 und eine mittlere Versteifungswand 5
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vorgesehen sein. Die Geh#usedecke 2 ist mit einem er-
hthten Umlaufrand 6 versehen, so daB eine gesicherte
Abstellfléche entsteht. In der Seitenwand 1 sind seit-
liche Auflagen- und Fithrungsleisten 7 fir einzu-
schiebende Tabletts sowie Kilhlkan#le 8 flir das aus dem
oberen Kihlfach abstromende Kiihlgas eingeformt. Ein
solches, die eine Geh#usehdlfte bildendes Bauelement,
ist aus einem thermoplastischen Kunststoff mit sehr
hoher Schlagzghigkeit nach dem sogenannten PSG-Verfahren
hergestellt. Bel diesem Spezialverfahren wird das
thermoplastische Spritzgut zusdtzlich mit einem Treib-

mittel zur besseren Formfiillung und Oberflichenqualitdt
vermischt.

Der Kunststoff ist vollsténdig mit der gewlinschten
Farbe durchgef&rbt. So entsteht auch bei ravhem Einsatz
ein praktisch unverwlistlicher Beh&dlter, welcher auch
nach langer Zeit sein &duBeres Aussehen noch aufweist.

Zwel solcher in demselben Formwerkzeug hergestellter
Schalenteile werden dauerhaft zu einem hochbelastbaren
Geh3@use durch entsprechende Ausbildung der Verbindungs-
stellen miteinander verklebt, indem man sie spiegel-
bildlich zusammenfiigt. Fig. %a und 3b zeigt dies an
Zzwel Beispielen, bel denen der Deckenbereich unterschied-
lich ausgefiihrt ist. Dem Teil a ist spiegelbildlich ein
identisches Teil b hinzugefiigt. Die Klebestelle der an-~
einandersto8enden Querwénde kann gemdf Fig, 2 ausge-
bildet werden. Die Z-ftrmige Profilierung gewdhrleistet
eine maBgenaue Zusammenfligung der beiden Schalenteile,
denn sie schieben sich mit ihrer Spitze Jeweils in eine
Gegennut. Durch entsprechende Auswehl des Klebers und
seitlichen Druck in Pfeilrichtung entsteht eine dauer-
feste Verbindung.
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Das erfindungsgemé@Be Bauelement ist auBerdem symmetrisch
zu einer mittleren, durch Gehdusedecke, Seitenwand

und GehZuseboden verlaufende Ebene E (liniert angedeutet)
in zwei gleiche Halften eingeteilt. Bei einer Trennung
des Schalenteiles entlang dieser Ebene erh#lt man zwel
Teile die ebenfalls zu einem Gehiuse -—-allerdings von
halber GroBe - zusammengefiigt werden konnen, wie Fig. &
veranschaulicht. Durch Einlegeleisten im Bereich der
Trennstelle fiir das Formwerkzeug kann die spétere
Trennung erleichtert werden.

Die Profilierung der Verbindungsstellen (Fig. 2) ist auf
der einen HZlfte des Schalenteiles negativ kongruent

zu der Profilierung der anderen HElfte des Schalenteils
ausgebildet so daB sich die Schalenteile, seien es die
ganzen oder die halbierten Schalenteile spiegelbildlich
zusammenfiigen lassen., Aus diesem Grunde sind auch die
vom oberen Kiihlfach ausgehenden seitlichen Kiihlgaskanile
8 im inneren der Seitenwand 1 so angeordnet, daB nach der
Trennung des Schalentellers zu beiden Enden der Schalen-
teilhdlften mindestens Jeweils ein Kithigaskanal 8 ver-
bleibt, wie dies in Fig. 1 angedeutet ist.
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Patehtansprﬁche

1. Bauelement zur Herstellung eines guaderfdrmigen
Gehduses filir einen fahrbaren Behdlter, insbesondere
einen Servierwagen fiir Verkehrsmittel,
gekennzeichnet durch einen aus einer die eine Seiten-
wand (1) sowie jeweils die halbe Geh#usedecke (2) bzw.
den halben GehZuseboden (3) bildenden Schalenteil,
welcher aus zwel gegeniliber einer mittleren, durch Ge-
hiusedecke, Seitenwand und Geh#useboden verlaufenden

- Trennebene (E) symmetrischen H&lften besteht.

2. Bauelement nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch mindestens eine weitere, parallel zur Gehduse-
decke (2) verlaufenden Querwand (4,5).

3. Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-~

kennzeichnet, daB die Profilierung der Verbindungs-

stellen der beiden H&lffen des Schalenteils sich Jeweils
ineinanderfiigend ausgebildet ist.

L, Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3 ge-
kennzeichnet durch eine Z-ftrmige Profilierung der

Verbindungsstellen,

5. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwand (1) Jeder
Halfte des Schalenteils mindestens zweli senkrechte
Kiihlgaskandle (8) eingeformt hat.
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hintere Gehausehalfte
wird vorgeklappt

Fig.4
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