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©  Emballage  en  carton  ondulé  comprenant  une  barquette  présentant  deux  parois  opposées  surélevées  par  rapport  aux 
deux  autres. 

  Emballage  comprenant  une  barquette  présentant  deux 
parois  opposées  surélevées  par  rapport  aux  deux  autres,  et 
une  caisse. 

Selon  l'invention,  la  hauteur  des  parois  (6)  les  plus  hautes 
de  la  barquette  (2)  est  supérieure  à  la  hauteur  de la  caisse  (3) 
dans  laquelle  la  barquette  est  destinée  à  être  logée,  de  man- 
ière  à  ce  qu'elles  présentent  chacune,  à  une  distance  du  fond 
da  la  barquette  égale  à  la  hauteur  de  la  caisse,  une  ligne  de 
rainage  (14)  parallèle  au  bord  inférieur  de  ladite  paroi,  sépar- 
ant  le  bord  supérieur  de  celle-ci  d'un  prolongement  (13) 
tourné  vers  l'intérieur  de  la  barquette,  tandis  que  la  caisse  (3) 
comprend  un  manchon  (15)  dont  la  seule  extrémité 
supérieure  est  équipée  de  deux  paires  de  rabats  (17,18)  aptes 
à  recouvrir  la  totalité  de  la  surface  du  manchon. 





La  présente  invention  a  pour  objet  un  emballage  en  carton  ondulé 

comprenant  une  barquet te   présentant   deux  parois  opposées  su ré levées  

par  rapport  aux  deux  a u t r e s .  

Il  est  connu  de  réaliser  des  barquet tes   comprenant  deux  parois 

opposées  surélevées  par  rapport  aux  deux  autres  servant  au  condi t ionne-  

ment  de  produits  qui  sont  maintenus  plaqués  contre  le  fond  par  l ' i n t e r m é -  

diaire  d'un  film  t h e r m o r é t r a c t a b l e .  

Une  telle  solution  est  intéressante   car  pe rmet tan t   le  condi t ionne-  

ment  dans  un  même  type  de  barquette,   de  produits  de  différentes  ta i l les ,  

ou  dont  le  nombre  est  variable,  l ' e s s e n t i e l   étant  que  la  hauteur  des 

produits  ne  dépasse  pas  la  hauteur  des  parois  les  plus  é levées .  

Cette  barquet te   est  alors  engagée  dans  une  caisse  a m é r i c a i n e  

dont  la  hauteur  correspond  à  celle  des  deux  parois  les  plus  é levées  

de  la  barquette.   Cet te   solution  présente  toutefois  l ' inconvénient  d ' ê t r e  

d'une  mise  en  oeuvre  très  onéreuse,  du  fait  des  quantités  i m p o r t a n t e s  

de  carton  qui  sont  nécessa i res .  

La  présente  invention  vise  à  remédier  à  ces  inconvénients .  

A  cet  effet,   dans  l 'emballage  qu'elle  concerne,  la  hauteur  des 

parois  les  plus  hautes  de  la  barquette  est  supérieure  à  la  hauteur  de 

la  caisse  dans  laquelle  la  barquette  est  destinée  à  être  logée,  de  man iè r e  

à  ce  qu'elles  présentent   chacune,  à  une  distance  du  fond  de  la  b a r q u e t t e  

égale  à  la  hauteur  de  la  caisse,  une  ligne  de  rainage  parallèle  au  bord 

inférieur  de  ladite  paroi,  séparant  le  bord  supérieur  de  celle-ci  d 'un 

prolongement  tourné  vers  l ' intérieur  de  la  barquette,   tandis  que  la 

caisse  comprend  un  manchon  dont  la  seule  ext rémité   supérieure  es t  

équipée  de  deux  paires  de  rabats  aptes  à  recouvrir  la  totali té  de  la 

surface  du  manchon.  

D'un  point  de  vue  pratique,  après  remplissage  de  la  ba rque t t e ,  

il  est  procédé  à  l ' introduction  de  celle-ci  dans  la  caisse,  à  la  f e r m e t u r e  

d'une  première  paire  de  rabats  de  celle-ci,  les  rabats  t r ansversaux  

à  la  barquette,   au  basculement  sur  ceux-ci  des  prolongements  des  parois 

supérieures  de  la  barquette  et  enfin,  à  la  fe rmeture   de  l 'autre  pai re  

de  rabats,  les  rabats  longitudinaux  à  la  b a r q u e t t e .  

Les  prolongements  des  grandes  parois  de  la  barquette  se  t r o u v e n t  



bloqués  entre  les  deux  paires  de  rabats,  réal isant   ainsi  le  blocage  de 

la  barquet te   dans  la  caisse  malgré  l 'absence  de  fond  de  celle-ci  ou 

malgré  la  seule  exis tence   de  rabats  cour t s .  

Cet  agencemen t   procure  un  gain  impor tan t   en  carton,  puisque 

les  rabats  du  fond  de  la  caisse  peuvent  être  to ta lement   suppr imés,  

tout  en  conservant   une  bonne  résistance  à  la  compression  puisque  les 

cannelures  de  la  caisse  sont  ve r t i ca l e s .  

En  outre,  l 'absence  de  fond  de  la  caisse  est  intéressante,   en  

ce  sens  que  le  fond  de  la  barquet te   étant  revêtu  d'une  feuille  de  m a t i è r e  

synthétique,  le  fond  de  l 'emballage  résiste  bien  à  l ' e a u .  

Selon  une  possibilité,  favorisant  une  bonne  solidarisation  de 

la  barquet te   et  de  la  caisse  et  améliorant   la  rigidité  de  l ' ensemble ,  

les  parois  de  la  barquet te   sont  solidarisées  à  la  caisse,  à  p rox imi té  

du  fond  de  celle-ci,   par  des  points  de  co l lage .  

Afin  de  faci l i ter   la  fermeture   de  la  première   paire  de  r aba t s  

dans  la  caisse,  c ' e s t - à -d i r e   de  celle  située  du  côté  intérieur  de  l ' emba l -  

lage,  ces  rabats  présentent ,   au  niveau  de  chacun  de  leurs  bords  l a t é raux ,  

et  depuis  leur  bord  d 'ar t icula t ion  vers  leur  bord  libre,  une  encoche  

ou  un  éc rasement   de  matière   s 'é tendant   sur  tout  ou  partie  du  bord 

cons idéré .  

Cet  agencemen t   facilite  le  passage  de  la  première  paire  de 

rabats  en  position  de  fermeture,   malgré  la  présence  des  p ro longements  

des  parois  hautes  de  la  b a r q u e t t e .  

Selon  une  autre  ca rac té r i s t ique   de  l ' invention,  la  caisse  p résen te ,  

en  partie  haute,  au  moins  une  fenêtre  s ' é tendant ,   en  position  m o n t é e  

de  l 'emballage,  pour  partie  sur  une  face  la téra le   de  celui-ci  et  pour  

partie  sur  sa  face  supérieure  au  niveau  de  l'un  des  prolongements  des 

parois  hautes  de  la  b a r q u e t t e .  

Cet te   fenêtre   permet  la  vision  d 'é léments   d ' identif ication  des 

produits  ou  du  des t ina ta i re   de  l 'emballage,  l a t é r a l emen t   et  par-dessus.  

Pour  faci l i ter   l 'encaissage  de  la  barquet te   dans  la  caisse,  le 

flan,  à  partir  duquel  est  réalisée  cette  dernière,   est  fermé  au  mil ieu 

d'une  face  latérale  et  non  pas  dans  un  angle .  

Confo rmément   à  une  autre  ca rac té r i s t ique ,   le  verrouillage  de 

la  barquette  en  position  montée  au  niveau  de  chaque  angle  de  cel le-ci ,  

est  réalisé  par  l ' in te rmédia i re   d'une  patte  prolongeant  une  paroi  de 

grande  hauteur,  venant  coiffer  une  paroi  de  peti te  hauteur,  et  se  ver rou i l -  



1er  dans  le  fond  de  la  barquette,   chaque  paroi  de  petite  hauteur  é t a n t ,  

pour  sa  part,  prolongée  à  chacune  de  ses  ext rémités ,   par  une  p a t t e  
venant  l ibrement  en  appui  contre  la  face  tournée  vers  l ' intérieur  de 

l 'emballage  d'une  paroi  de  grande  hauteur  de  la  barquette.  L 'appui  

des  pattes  libres  contre  les  parois  de  grande  hauteur  de  la  b a r q u e t t e ,  
combiné  à  l 'effet   de  ressort  de  la  matière  assure  un  certain  é c a r t e m e n t  

des  parois  les  plus  hautes,  favorisant  l 'opérat ion  de  remplissage  de 

la  barquette  et  la  mise  en  place  du  film  t h e r m o r é t r a c t a b l e .  

De  toute  façon,  l ' invention  sera  bien  comprise  à  l'aide  de  la 

description  qui  suit,  en  référence  au  dessin  schémat ique   annexé  r ep ré sen -  

tant,  à  titre  d 'exemple  non  limitatif,   une  forme  d'exécution  de  c e t  

emba l l age  :  

Figure  1  est  une  vue  en  perspective  éclatée  des  deux  é l é m e n t s  

constitutifs  de  cet  e m b a l l a g e  ;  

Figures  2  et  3  sont  deux  vues  en  perspect ive  d'une  b a r q u e t t e ,  

respect ivement ,   après  remplissage  en  produits  et  après  mise  en  p lace  
du  film  t h e r m o r é t r a c t a b l e  ;  

Figure  4  est  une  vue  en  perspective  de  cet  emballage  en  cours  

de  f e r m e t u r e  ;  

Figure  5  en  est  une  vue  en  coupe  en  position  fermée  par  un 

plan  médian  t r a n s v e r s a l  ;  

Figure  6  est  une  vue  à  plat  d'un  angle  de  la  b a r q u e t t e  ;  

Figure  7  est  une  vue  en  perspective,  similaire  à  celle  de  f igure  

1,  dans  laquelle  la  barquet te   est  montée  de  façon  d i f f é r en t e .  

L'emballage  représenté  aux  figures  1  à  5  comprend  une  b a r q u e t t e  
(2)  et  une  caisse  (3)  en  carton  ondulé.  La  barquet te   (2)  comprend  un 

fond  (4)  de  forme  générale  rectangulaire ,   dont  font  saillie  quatre  parois ,  

respect ivement ,   deux  parois  basses  (5)  et  deux  parois  hautes  (6). 

Comme  montré  à  la  figure  6,  le  montage  de  la  barquette  e s t  
réalisé  au  niveau  de  chaque  angle  de  celle-ci  par  l ' intermédiaire   d 'une  

patte  (7)  prolongeant  une  paroi  haute  (6),  venant  coiffer  une  paroi  

basse  (5),  et  possédant  une  partie  (8)  en  forme  de  tenon  venant  se  ve r -  

rouiller  dans  une  fente  (9)  ménagée  dans  le  fond  (4).  La  patte  (7)  pré-  

sente,  sur  une  longueur  correspondant  à  la  hauteur  des  parois  basses 

(5)  de  la  barquette,   un  double  rainage  (10)  de  forme  triangulaire,  prolon- 

gé  par  une  découpe  (11)  ménagée  dans  la  paroi  (6).  La  combinaison 

de  ce  double  rainage  (10)  et  de  la  découpe  (11)  permet  un  léger  bascu le -  



ment  de  la  paroi  haute  (6)  vers  l 'extérieur,   faci l i tant   ainsi  le  c h a r g e m e n t  

de  la  barquet te .   En  outre,  chaque  paroi  (5)  est  prolongée,  dans  chacun  

de  ses  angles,  par  une  pat te  (12)  venant  en  appui  contre  la  face  i n t e r n e  

d'une  paroi  haute  (6),  tendant   à  pousser  celle-ci  vers  l ' ex t é r i eu r .  

Comme  montré  au  dessin,  chaque  paroi  haute  (6)  présente,  a u  

niveau  de  son  bord  supérieur,   un  prolongement  (13)  dont  elle  est  s é p a r é e  

par  une  ligne  de  rainage  (14)  parallèle  au  fond,  le  prolongement  (13) 

étant  tourné  du  côté  de  l ' i n t é r i eu r .  

Dans  la  forme  d 'exécution  représentée   au  dessin,  la  caisse  (3) 

comprend  un  manchon  (15),  obtenu  à  partif  d'un  flan,  avec  f e r m e t u r e  

de  celui-ci  selon  une  ligne  (16)  ménagée  au  milieu  d'une  des  f aces  

latérales.  Ce  manchon  (15)  possède  un  fond  t o t a l emen t   ouvert,  et  e s t  

équipé,  au  niveau  de  son  bord  supérieur,  de  deux  paires  de  rabats,  r e spec -  

t ivement ,   longitudinaux  (17)  et  t ransversaux  (18). 

Chaque  rabat  t ransversa l   (18)  présente,  dans  chacun  de  ses  deux 

bords  latéraux,  une  découpe  (19)  s 'é tendant ,   depuis  son  bord  d ' a r t i c u l a -  

tion  sur  le  manchon,  vers  son  autre  bord. 

La  caisse  (3)  présente  enfin,  dans  au  moins  une  de  ses  faces ,  

une  fenêtre  (20)  s ' é t endan t   pour  partie  au  niveau  du  manchon  et  pour 

partie  au  niveau  de  sa  face  supér ieure .  

D'un  point  de  vue  pratique,  après  remplissage  de  la  b a r q u e t t e  

par  des  produits  (21),  comme  montré  à  la  figure  2,  et  mise  en  p lace  

sur  celle-ci  d'un  film  t h e r m o r é t r a c t a b l e   (22),  dont  l 'alèse  est  plus  l a rge  

que  la  barquette,   ce  qui  permet  à  celui-ci  de  s ' acc rocher   dans  les  angles,  

comme  montré  à  la  figure  3,  la  barquet te   est  introduite  dans  la  ca i s se  

(3).  Il  est  alors  procédé,  dans  un  premier  temps,  à  la  fermeture  des 

rabats  t ransversaux  (18),  au  basculement  vers  l ' in tér ieur   des  prolonge-  

ments  (13),  comme  montré  à  la  figure  4,  puis  à  la  fermeture   des  r a b a t s  

longitudinaux  (17)  de  la  caisse.  Dans  cette  position,  les  prolongements  

(13)  de  la  barquet te   se  trouvent  verrouillés  entre  les  deux  paires  de  

rabats  (17,  18)  de  la  caisse,  assurant  ainsi  le  blocage  de  la  b a r q u e t t e  

dans  la  caisse.  Ce  blocage  peut  être  favorisé  par  quelques  points  de  

colle  entre  la  barquet te   et  le  manchon  (15).  La  caisse  est  alors  f e r m é e  

de  façon  connue  à  l 'aide  d'une  bande  adhésive  ou  d'une  bande  gommée ,  

tant  au  niveau  de  sa  face  supérieure  que  de  sa  face  in fér ieure .  

Comme  montré  aux  f igures  4   et  5,  la  fenêtre  (20),  m é n a g é e  

dans  la  barquette,   laisse  apparentes  des  inscriptions  (22)  portées  sur  



une  paroi  (6)  de  la  barquet te   et  son  prolongement  (13). 

La  figure  7  représente  un  emballage  comportant   une  ca i s se  

(3)  identique  à  celle  de  figure  1,  et  une  barquet te   (32)  dont  les  m ê m e s  

éléments  portent  les  mêmes  références  que  dans  la  barquette  (2).  C e t t e  

barquette  (32)  diffère  essent ie l lement   de  la  barquet te   (2)  en  ce  que,  

au  niveau  de  chaque  angle,  la  patte  (37)  prolongeant  une  paroi  h a u t e  

(6)  est  collée  contre  la  face  interne  d'une  paroi  basse  (5). 

Comme  il  ressort  de  ce  qui  précède,  l 'invention  apporte  une 

grande  améliorat ion  à  la  technique  exis tante   en  fournissant  un  e m b a l l a g e  

de  conception  simple  et  économique,  tout  en  étant  très  pratique  à  

mettre   en  oeuvre .  

Comme  il  va  de  soi,  l ' invention  ne  se  limite  pas  aux  seu les  

formes  d 'exécution  de  cet  emballage,  décrites  ci-dessus  à  titre  d ' e x e m -  

ples ;  elle  en  embrasse,  au  contraire,   toutes  les  variantes  de  r éa l i sa t ion .  

C'est  ainsi  no tamment   que  la  caisse  pourrait  comporter  un  fond 

présentant   des  rabats  courts,  que  les  prolongements  des  parois  h a u t e s  

de  la  barquette  pourraient  être  solidarisés  aux  rabats  de  la  face  supé -  

rieure  de  la  caisse  par  collage,  que  les  parois  de  la  barquette  p o u r r a i e n t  

ne  pas  être  solidarisées  à  la  caisse  par  collage,  que  les  rabats  de  la 

paroi  supérieure  de  la  caisse  pourraient  ne  pas  présenter  d ' encoches ,  

ou  encore  que  la  caisse  pourrait  ne  pas  présenter   de  fenêtres,  sans 

que  l'on  sorte  pour  autant  du  cadre  de  l ' invent ion .  



1. -  Emballage  en  carton  ondulé  comprenant   une  barquette  p résen-  

tant  deux  parois  opposées  surélevées  par  rapport  aux  deux  autres,  e t  

une  caisse,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  hauteur  des  parois  (6)  les  plus 

hautes  de  la  barquet te   (2)  est  supérieure  à  la  hauteur  de  la  caisse  (3) 

dans  laquelle  la  barquet te   est  destinée  à  être  logée,  de  manière  à  ce  

qu'elles  présentent   chacune,  à  une  distance  du  fond  de  la  b a r q u e t t e  

égale  à  la  hauteur  de  la  caisse,  une  ligne  de  rainage  (14)  parallèle  au  

bord  inférieur  de  ladite  paroi,  séparant   le  bord  supérieur  de  ce l le -c i  

d'un  prolongement  (13)  tourné  vers  l ' intér ieur   de  la  barquette,   t andis  

que  la  caisse  (3)  comprend  un  manchon  (15)  dont  la  seule  e x t r é m i t é  

supérieure  est  équipée  de  deux  paires  de  rabats  (17,  18)  aptes  à  r ecouvr i r  

la  to ta l i té   de  la  surface  du  manchon .  

2 .  -   Emballage  selon  la  revendicat ion  1,  ca rac té r i sé   en  ce  que 
les  parois  de  la  barquet te   (2)  sont  solidarisées  à  la  caisse  (3),  à  p rox imi té  

du  fond  de  celle-ci,  par  des  points  de  co l lage .  

3 .  -   Emballage  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  e t  

2,  ca rac té r i sé   en  ce  que  les  rabats  (18),  situés  du  côté  de  l ' i n té r i eur  

de  l 'emballage,   présentent ,   au  niveau  de  chacun  de  leurs  bords  l a té raux ,  

et  depuis  leur  bord  d 'a r t icu la t ion   vers  leur  bord  libre,  une  encoche  

(19)  ou  un  écrasement   de  mat ière   s ' é tendant   sur  tout  ou  partie  du  bord 

cons idéré .  

4 .  -   Emballage  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  

3,  carac tér i sé   en  ce  que  la  caisse  présente,  en  partie  haute,  au  moins 

une  fenêtre  (20)  s 'é tendant ,   en  position  montée  de  l 'emballage,  pour 

partie  sur  une  face  la térale   de  celui-ci  et  pour  partie  sur  sa  face  supé-  

rieure  au  niveau  de  l'un  des  prolongements  (13)  des  parois  hautes  de 

la  b a r q u e t t e .  

5 .  -   Emballage  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  

4,  carac tér i sé   en  ce  que  chaque  paroi  haute  (6)  de  la  barquette  (2, 

32)  présente,  au  niveau  de  chaque  angle  de  celle-ci,  une  double  l igne 

de  rainage  (10)  de  forme  t r iangulaire   qui,  s ' é tendant   sur  une  longueur 

correspondant   à  la  hauteur  des  parois  basses  (5)  de  la  barquette,   e s t  

prolongée  par  une  découpe  (11)  de  forme  similaire  ménagée  dans  la 

paroi  (6). 

6 .  -   Emballage  selon  la  revendicat ion  5,  carac tér i sé   en  ce  que 
le  verrouillage  de  la  barquet te   en  position  montée  au  niveau  de  chaque 



angle  de  celle-ci,  est  réalisé  par  l ' in te rmédia i re   d'une  patte  (7)  prolon-  

geant  une  paroi  de  grande  hauteur  (6),  venant  coiffer  une  paroi  (5) 

de  petite  hauteur,  et  se  verrouiller  dans  le  fond  de  la  barquette,   c h a q u e  

paroi  (5)  de  petite  hauteur  étant,  pour  sa  part,  prolongée  à  c h a c u n e  

de  ses  extrémités ,   par  une  patte  (12)  venant  l ibrement  en  appui  c o n t r e  

la  face  tournée  vers  l ' intérieur  de  l 'emballage  d'une  paroi  de  g r ande  

hauteur  (6)  de  la  b a r q u e t t e .  

7 .  -   Emballage  selon  la  revendicat ion  5,  carac tér i sé   en  ce  que 

chaque  paroi  haute  (6)  de  la  barquet te   (32)  est  prolongée,  au  n iveau 

de  chaque  angle,  par  une  patte (37 ).,  collée  contre  la  face  interne  d 'une  

paroi  basse  (5). 
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