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69 Drossel, Kieintransformator od. dgl. Gert.

@ Eine Drossel, ein Kleintransformator oder ein ahnli-
ches Gerat mit einem lamellierten Blechpaket (5) und einer
gegen das Blechpaket isolierten Wicklung weist auf die
Wickelkdpfe (1a, 2a) aufgesetzie, jeweils selbstandige Iso-
lierstofformteile (8) auf, die eine in den Zwischenraum zwi-
schen dem Kern (6) des Blechpaketes und dem jeweiligen
Wickelkopf eingeschobene Zunge (9) und gegebenenfalls
eine vor dem Wickelkopf liegende AuBenwand (10) haben.

Um ohne zusatzlichen Bauaufwand oder Platzbedarf
eine zusiizliche Temperatursicherungseinrichtung unter-
zubringen, ist die Anordnung derart getroffen, da8 in wenig-
stens einem der Zwischenraume zwischen dem Kern (6)
des Blechpaketes und dem Wickelkopf ein temperaturemp-
findliches Element (31) angeordnet ist, das zumindest teil-
weise von der Zunge (9, 9b) umschlossen ist.
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Drossel, Kleintransformator od.dgl. Geridt

Die Erfindung betrifft eine Drossel oder einen Klein-
transformator od.dgl. Gerdt, mit einem aus einem Kern und
einem Mantel bestehenden, aus Blechlamellen zusammen-
gesetzten Blechpaket sowie mit einer auf den Kern auf-
gesetzten und gegen diesen sowie den Mantel isolier-
ten Wicklung,auf deren Wickelkdpfe jeweils selbstandi-
ge Isolierstofformteile seitlich aufgesetzt sind,
die eine in den Zwischenraum zwischen dem Kern und
dem jeweiligen Wickelkopf eingeschobene Zunge und
gegebenenfalls eine vor dem Wickelkopf liegende Au-
Benwand aufweisen, wobei von der AuBenwand und der
benachbarten Stirnwand des Blechpaketes begrenzte
6ffnungen durch mit dem Blechpaket verbundene, gege-
benenfalls ganz oder teilweise durch eine Montage-
schiene gebildete Abdeckteile und/oder durch Seiten-

wdnde der Isolierstofformteile abgedeckt sind.

Eine solche Drossel ist bekannt (DE-PS 22 44 158);
sie findet insbesondere als Vorschaltgerdt flir Gas-
entladungslampen Verwendung, und ist nicht mit -
einer Temperatursicheruna versehen, die bei tiber-
schreitung einer vorbestimmten Oberflichen- oder
Wicklungstemperatur, wie sie bei einem KurzschluB,
einem WindungsschluB oder bei Uberlastung auftreten

kann, anspricht.
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In der Praxis ist es bekannt, bspw. bei Klein-
motoren ein Temperatursicherungselement in die

Wicklung mit einzuwickeln, um damit einen guten

Wdrmelibergang zwischen dem temperaturempfind-

lichen Element und der Wicklung selbst auf
einfache Weise zu erzielen. Bei kleinen Gerdte-
ausfiihrungen kann das temperaturempfindliche
Element schon aus Platzgriinden nicht mehr in
der Wicklung angeordnet werden, abgesehen davon,
daB diese Ausfithrungsform sehr aufwendig ist.
Auch kann ein fest in der Wicklung angeordnetes
Sicherungselement bei Verwendung der iiblichen
Tranklacke, deren Aushdrttemperatur iliber dem
Temperaturwert der Sicherung liegt, nicht be-
nutzt werden, oder es miissen lange unwirtschaft-

liche Trockenzeiten in Kauf genommen werden.

Es ist auch bekannt (DE-PS 29 50 789), bei
einem Vorschaltgerdt fiir Leuchtstofflampen

an wénigstens einer Stirnseite des Blech-
paketes ein Isolierteil mit einem Querschnitt
entsprechend dem Blechpaket anzubringen und
in diesem Isolierteil ZubehOrteile fir die
Leuchte und darunter auch die Temperatur-
sicherung unterzubringen. Solche kastenfbrmi-
ge , mit einem eigenen Deckel versehenen Iso-
lierteile, die an die eigentliche Wickelkopf-
isolation iliber eine Rastverbindung angesetzt
sind, sind in der Herstellung teuer. AuBerdem
ist die thermische Kopplung zwischen dem in
einem solchen kastenartigen Gehduse vor dem
Wickélkopf angeordneten temperaturempfind-
lichen Element und der Wickluna selbst verhdlt-
nismaBig schlecht, mit dem Ergebnis, daB die

Differenz zwischen der Ansprechtemperatur des

6121577 -
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temperaturempfindlichen Elementes und der dann
herrschenden tatsachlichen Wicklungstemperatur

unverhdltnismdBig groB ist.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, hier ab-
zuhelfen und eine Drossel, einen Kleintrans-
formator oder ein dhnliches, eine zu iiber-
wachende Wicklung aufweisendes Kleingerdt
vergieichbarer Bauart zu schaffen, das Uber
eine Temperatursicherungéeinrichtung verfiligt,
die ohne ZusétzLiChen Bauaufwand oder Platz-
bedarf an einer Stelle angebracht ist, an der
sich eine enge thermische Kopplung zwischen

den eigentlichen temperaturempfindlichen Ele-
ment und der Wicklung ergibt, wobei der Montage-
aufwand flir die Temperatursicherungseinrichtung
bei hoher Betriebssicherheit dieser Einrichtung
gering gehalten bleibt.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist das eingangs ge-
nannte Gerdt erfindungsgemdB dadurch gekenn-

zeichnet, daB in wenigstens einem der Zwischen-
rdume zwischen den Kern und dem Wickelkopf ein
temperaturempfindliches Element angeordnet ist,
das zumindest teilweise von. der Zunge des Iso-

lierstofformteiles umschlossen ist.

Durch die Anordnung des temperaturempfindlichen
Elementes, bspw. einer Mikro-Sicherung oder:
eines Mikro-Schalters mit thermischer Ausldsung,

in dem Zwischenraum zwischen dem Wickelkopf und

. dem Blechpaket, ist - wie die praktische Er-

fahrung gezeigt hat - eine sehr enge thermische

Kopplung zwischen dem temperaturempfindlichen

‘Element und der Wicklung gewdhrleistet, ohne
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daB dadurch ein zusdtzlicher Platzbedarf fiir
die Temperatursicherungseinrichtung erforder-
lich wdre. Die Zunge des Isolierstofformteiles
bewirkt gleichzeitig einen Schutz und eine
Halterung flir das temperaturempfindliche Ele-
ment, das somit in gut widrmeleitender Zu-
ordnung entweder zu dem Wickelkopf und/oder
dem rasch die Temperatur der Wicklung an-
nehmenden Blechpaket gehalten ist.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform umschlieBt

die Zunge zumindest teilweise einen das tem-

- peraturempfindliche Element enthaltenden Hohl-

raum, der an wenigstens einer Seite nach auBen
zu offen ist, wobei das temperaturempfindliche
Element erst nach dem Imprdgnieren der Wicklung
in den Hohlraum eingesetzt und dieser sodann
gégebenenfalls verschlossen ist. Damit kann das
temperaturempfindliche Element erst nach der
Trankung eingebaut werden, so daB bspw. ein
Sicherungselement, dessen Ansprechtemperatur
unter 130°C liegt, beim Aushdrten des Trédnk-
oder Imprdgnierungsmittels nicht zerstdrt

werden kann.

Die Zunge kann nach Art eines Rohres ausgebildet
sein, in dem das temperaturémpfindliche Element

angeordnet ist. Alternativ kann die Anordnung

aber auch derart getroffen sein, daB die Zunge

eine Nut aufweist, die einseitig durch das
Blechpaket oder ein vor diesem liegendes Iso-
lierteil abgedeckt und in der dann das tempe-
raturempfindliche Element untergebracht ist.
Beide Ausfihrungsformen haben den Vorteil, da8
die fertiggestellten Drosseln, Kleintransforma-
toren etc. ohne Temperatursicherungseinrichtung

auf Lager gehalten und dann bedarfsgemdB mit

0124677
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einem flr den jeweiligen Anwendungsfall zweck-

mdBigen temperaturempfindlichen Element bestlickt
werden konnen.

Auf das Isolierstofformteil kann eine den Hohl-
raum der Zunge abschlieBende Abdeckkappe auf-
gesetzt sein, die noch weitere Schutz- oder

Halterungsfunktionen iibernehmen kann.

Bei einer Ausfiihrung mit zwei libereinander-
liegend angeordneten Spulen ist es vorteil-
haft, wenn auf das auf den Wickelkopf der
einen Spule aufgesetzte und eine die Wickel-
k&pfe gegeneinander isolierende Trennwand
tragende erste Isolierstofformteil ein den
Wickelkopf der anderen Spule isolierendes
zweites Isolierstofformteil aufgesteckt ist,
wobeil die beiden Wickelkdpfen zugeordneten
Zungen jeweils mit einem Hohlraum ausgebildet
sind, der rohr- oder rinnenfdrmig sein kann.
Dabei kann das erste Isolierstofformteil eine
sich beidseitig der Trennwand erstreckende
und in beide Wickelkdpfe ragende gemeinsame
Zunge aufweisen, wdhrend auf das zweite
Isolierstofformteil die Abdeckkappe aufge-
setzt ist, die den Hohlraum der Zunge ein-
seitig abdeckt.

Zu diesem Zwecke kann die Abdeckkappe einen
angeformten, in den Hohlraum der Zunge ein-
schiebbaren Profilzapfen tragen, der Durch-
lisse fir die elektrischen AnschluBdrihte

des temperaturempfindlichen Elementes aufweist.
Besonders zweckmdBig ist es, wenn die elek-
trischen AnschlufBidrdhte des temperaturempfind-
lichen Elementes zwischen dem Isolierstoff-

formteil und der Abdeckkappe allseitig
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Daneben kann die Abdeckkappe an ihrer Vorder-
seite eine vorspringende Abdecknase fir die
elektrischen AnschluB&réhte_des temperatur-
empfindiichen Elementes aufweisen, die in
einer zweckmdBigen Ausfiihrungsform als etwa
L-f6rmige, gegebenenfalls eine AnschluBklemme
fiir die Wicklungen iUbergreifende L-f&rmige
Rinne ausgebildet ist. |

Um die Teile unverlierbar aneinander zu
haltern, ist die Abdeckkappe mit Vorteil
mit dem zugeordneten Isclierstofformteil

verrastet.

SchlieBlich kann das temperaturempfindliche
Element durch Klebstoff oder VerguBmasse
lagefest beziiglich der Zunge fixiert sein,
wobei der Klebstoff bzw. die VerguBmasse
gleichzeitig einen zusdtzlichen Feuchtigkeits-
oder Staubschutz sowie einen zusdtzlichen

mechanischen Schutz gewdhren.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des

Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Drossel gemdB der Erfindung, in per-
spektivischer, teilweise schematischer

Darstellung,

Fig. 2 die Drossel nach Fig.1, geschnitten l&ngs
der Linie II-II der Fig. 1, in einer Seiten-

sicht, im Ausschnitt,
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Fig. 3 eine Drossel oder einen Kleintrans-

Fig.

Fig.

4

5

formator gemdB der Erfindung, in einer
anderen Ausflhrungsform, geschnitten

ldngs der Linie III-III der Fig. 4, in

"einer Seitenansicht und im Ausschnitt,

die Wickelkopfisolation der Drossel bzw.
des Kleintransformators nach Fig. 3, in

einer Draufsicht auf ihre Unterseite, und

die Wickelkopfisolation nach Fig. 4, in

perspektivischer Darstellung.
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In den Fig. 1, 2 ist eine symmetrische Vorschalt-
drossel oder ein Kleintransformator dargestellt,
deren bzw. dessen Wicklung aus zwei getrennten
Spulen 1, 2 besteht, die in der aus Fig. 1 er-
sichtlichen Weise eine im wesentlichen rechteckige
Gestalt aufweisen und die ineinandergesteckt an-
geordnet sind. Die beiden Spulen 1, 2 sind im
Bereiche ihrer Spulenseiten bei 3, 4 einzeln je-
weils mit einer nicht weiter dargestellten Iso-
lierstoff-Folie umhiillt und durch diese Nuten-
isolation sowohl gegeneinander als auch gegen das

bei 5 schematisch angedeutete Blechpaket isoliert.

bDas Blechpaket 5 ist aus einzelnen Blechlamellen
zusammengesetzt und besteht aus einem T-f8rmigen
Kern 6 sowie einem diesem zugeordneten U-f&rmigen
Mantel 7. Grundsdtzlich sind aber auch andere
Blechschnitte, beispielsweise ein E-/I-Schnitt
denkbar.

Auf die Uber das Blechpaket 5 stirnseitig vorstehen-
den ineinanderliegenden Wickelkdpfe 1a, 2a der bei-
den Spulen 1, 2 sind auf beiden Seiten des Blech-
paketes 5 jeweils selbstdndige Isolierstofformteile
8 seitlich aufgesetzt, die in der dargestellten
Ausfilihrungsform kappenartig ausgebildet sind. Jedes
Isolierstofformteil 8 weist eine zwischen den Kern

& und den innenliegenden Wickelkopf 2a eingeschobene
Zunge 2 und eine vor dem &duBeren Wickelkopf 1a lie-
gende AuBenwand 10 auf, wobei die Zunge 9 und die
AuBenwand 10 durch eine obere Wand 11 miteinander
verbunden sind, an die sich zwei Seitenwdnde 12
anschlieBen, die bei 13 mit einer leistenartigen
Verbreiterung gegen die benachbarte Stirnwand des
Blechpaketes 5 abgestiitzt sind.
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Die Seitenwdnde 12 mit den leistenartigen Verbreite-
rungen 13 k&nnen in einer abgewandelten Aquﬁhrungs—
form auch entfallen, was auch fiir die obere Wand
11 bis auf einen die Zunge 9 mit der AﬁBenwand 10
verbindenden Steg gilt.

Die Zunge 9 weist eine sich zu dem Blechpaket 5 hin
Offnende, vertikale Nut 30 auf, die einseitig durch
die benachbarte Stirnwand des Blechpaketes 5 oder
ein auf dieser liegendes, nicht weiter dargestell-
tes Isolierteil, beispielsweise in Gestalt eines
PreBspanstlickes, abgedeckt ist. Die Zunge 9 um—'
schlieBt somit einen von der Nut 30 gebildeten
Hohlraum, in dem ein temperaturempfindliches
Element, béispielsweise eine Mikrosicherung oder
ein Mikroschalter jeweils mit temperaturabhdngiger
Ausldsung angecordnet ist, wie dies aus Fig. 2
hervorgeht. Das temperaturempfindliche Element 31
kann in der Nut 30 durch Klebstoff oder eine Vergufi-
masse fixiert sein; die Anordnung kann auch derart
getroffen sein, daB es beispielsweise an die be-
nachbarte Stirnfléche des Blechoaketes 5 oder an
die Wandung der Nut 4 angeklebt ist, die in der Re-
gel verhdltnismidfig diinn oder sogar mit Durchbre-
chungen ausgebildet sein kann, um damit neben der
erforderlichen elektrischen Isolationsfestigkeit
eine gute thermische Kopplung zwischen dem tempera-
turempfindlichen Element 371 und dem Wickelkopf 2a
zu gewdhrleisten.

Die Wickelkdpfe la, 2a sind seitlich durch die Sei-

tenwdnde 12 und die obere Wand 11 abgedeckt. Diese
Wande kdnnen in der aus Fig. 2 gestrichelt ange-
deuteten Weise- auch nach unten bis zu einer Montage-

schiene 14 verldngert sein, die die von der AuBen-
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wand 10,den Seitenwdnden 12 und der Stirnfl&che des
Blechpaketes 5 begrenzte untere O0ffnung 15 und
gleichzeitig auch die Nut 30 unten verschlieBt.

Es gibt aber auch Anwendungsfdlle, bei denen diese
untere Gffnung 15 und/oder die Nut 30 offen bleiben
kann oder bei denen die seitliche Abdeckung - un-
ter Wegfall der Seitenwdnde 12 und gegebenenfalls
der oberen Wand 11 - beispielsweise durch einen
mit dem Blechpaket 5 verbundenen vorgezogenen
Blechmantel erfolgt.

Zwischen den WickelkSpfen 1a, 2a der ineinander-—
liegenden Spulen 1, 2 ist eine isolierende Trenn-
wand .16 angeordnet, die an die obere Wand 11 des
Isolierstofformteiles 8 angeformt ist und eine
etwa U-fO6rmige Querschnittsgestalt aufweist, wo-
bei sie den’Wickelkopf 2a der innenliegenden Spule
2 mit zwei Schenkeln 17 umgreift. |

Das Isolierstofformteil 8 tr&dgt auf seiner Oberseite
im Bereiche der oberen Wand 11 rechtwinklig zZur
Aufenwand 10 verlaufende nutenartige Ausnehmungen
18,-in die metallische AnschluBlaschen 19 einge-
setzt sind, die jeweils mit einer AnschlufBidse 20
flir ein Drahtende einer der beiden Spulen 1, 2

und die bei 21 in Fig. 2 angedeuteten Drahtenden

des temperaturempfindlichen Gliedes 31 versehen
sind. Die Drahtenden der Spulen 1, 2 sind durch
eigene getrennte Offnungen 22 in der oberen Wand

11 des Isolierétofformteiles 8 gefiihrt, wdhrend

die Drahtenden 21 des temperaturempfindlichen Ele-
mentes 31 unmittelbar aus der Nut 30 oder aus dieser
endseitig verschlieBenden zylindrischen Bohrungen
austreten.
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Eine grundsdtzlich dhnliche Ausfiihrungsform,wie
sie in den Fig. 1, 2 dargestellt und im Vorstehen-
den beschrieben worden ist, kann auch fiir Drosseln
Verwendung finden, die lediglich eine Spule auf-
weisen. Hierbei entfdllt dann die Trennwand 16, so
daB8 der ganze Innenraum des kappen- oder kasten-—
artigen Isolierstofformteiles 8 von dem Wickel—

kopf der einzigen Spule eingenommen ist.

Anstelle der Anschlufllaschen 19 k&nnen auch Klemm-
elemente vorgesehen sein, die auch in der N&he

der Montageschiene 14 oder auf dieser angeordnet
sein konnen, wobei die Ausfihrung der AnschluB-
drdhte dann auf der Unterseite des Isolierstoff-
formteiles 8 erfolgt.

Bei der in den Fig. 3 bis 5 dargestellten anderén
Ausfihrungsform einer symmetrischen Vorschaltdros-

sel oder eines Kleintransformators sind gleiche

Teile mit gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1,

2 bézeichnet, so dafl sich insoweit eine nochmalige
Erlduterung eriibrigt. Im Gegensatz zu den Ver-
h&dltnissen bei der Ausfiihrungsform nach den Fig.

1, 2 sind die Wickelkdpfe 1a, 2a der beiden Spulen

1, 2 bei dieser Ausfiihrungsform iibereinanderliegend an-
geordnet. Die beiden Wickelkdpfe 1a, 2a sind durch zweil
getrennte Isolierstofformteile 8a, 8b isoliert, die.

in der aus den Figuren ersichtlichen Weise ineinan-
dergesteckt sind. Das innere Isolierstofformteil 8b,
das im wesentlichen kastenartig mit einer oberen

Wand 11b und einer AuBenwand 10b sowie mit zwei
Seitenwdnden 12b ausgebildet ist, trdgt auf seiner

dem Blechpaket 5 zugewandten Seite eine im wesent-
lichen Uber die H&he der beiden Wickelkopfe 1a, 2a
durchgehende Zunge 9b, die nach Art eines Profilrohres

ausgebildet ist und einen Hohlraum 35 umschlielt,
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der im wesentlichen rechteckiqg gestaltet ist.

In den Hohlraum 35 der Zunge 9b ragt ein an der
oberen Wand 11a des HuBeren Isclierstofformteiles 8a
angeformter, entsprechend gestalteter Profilzapfen
36, auf dem das innere Isolierstofformteil 8b mit
seiner Zunge 9b begrenzt ldngsverschiedlich gefiihrt
ist, so daB das gleiche Isolierstofformteil auch fiir

Spulenkdpfe unterschiedlicher HOhenabmessungen ver-
wendet werden kann.

Zwischen der Aufienwand 10b des inneren Isolierstoff-
formteiles 8b und der AuBenwand 10a des HuBeren Iso-
lierstofformteiles 8a sind durch Stege 37 gegeneinan-
der abgegrenzte Kandle 38 ausgebildet, in denen

bei 40 dargestellte AnschluBdrdhte zu den

Spulen 1, 2 verlaufen, die iu geschlitzten ROhrchen
39 an der AuBenwand 10a gefihrt sind. Die AnschluB-
drihte 40 {(Fig. 3) sind tber randoffene Einfiihr-
schlitze 41 in die ROhrchen 39 eingebracht und

dort mittels aufgesetzter Clipse verklemmt worden.

In den Hohlraum 35 der Zunge 9b ist wieder das
temperaturempfindliche Element 31 eingesetzt,
das, wie bereits erwihnt, bspw. mittels Kleb-
stoff oder einer VerguBmasse lagefest fixiert
sein kann, was jedoch nicht immer erforderlich ist.
Die beiden elektrischen AnschluBdrédhte des tempe-
raturempfinalichen Elementes 31 sind durch zwei
zylindrische Bohrungen 44 in dem Profilzapfen

36 nach auBen gefﬁhrt, wo sie in einem Zwischen-
raum 45 zwischen den jeweils einander benach-
barten Wdnden des duBeren Isolierstofformteiles
10a und einer auf dieses aufgesetzten und es
umgreifenden gehduseartigen Abdeckkappe 46
verlaufen. Die Abdeckkappe 46 ist mit dem
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duBeren Isolierstofformteil 8a mittels Pratzen
verrastet, von denen eine bei 47 in Fig. 3 dar-
gestellt ist, und die in entsprechende Aus- '
nehmungen in der oberen Wand 11a des HuBeren

Isolierstofformteiles 8a eingreifen,

An ihrer VQrderseite trdgt die Abdeckkappe 46
eine rechtwinklig vorspringende, als etwa
L-f6rmige Rinne ausgebildete Abdecknase 49,

die in der ebenfalls aus Fig. 3 ersichtlichen
Weise ein auf die Montageschiene 14 aufgesetztes,
nach Art einer Liisterklemme ausgebildetes Klemm-
element 50 auf der Montageschiene 14 iUbergreift
und fixiert. Die Abdecknase 49 bildet gleich-
zeitig eine berihrungssichere isolierende Ab-
deckung fir die AnschluBldr&hte 21 des tempera-

turempfindlichen Elementes 31, die auf diese

Weise allseitig geschiitzt zu dem Klemmelement .

50 geleitet werden, das auch Klemmen filir die

Drahtenden 40 der beiden Spulen 1, 2 aufweist.

Bei beiden beschriebenen Ausfiihrungsformen ist
die Zunge 9 bzw. 9b mit dem von ihr umschlos-
senen, das temperaturempfindliche Element. 31
aufnehmenden Hohlraum nach oben und unten zu

offen. Die Drossel wird deshalb nach dem Auf-

~setzén der Tsolisrstofrormteile 8 bzw. 8a und

8b zundchst in der iblichen Weise getrdnkt

und imprdgniert. Erét nach dem Aushdrten der
Imprdgnierung wird das temperaturempfindliche
Element 31 eingeschoben, worauf die AnschluB-
drdhte 21 zu den zugeordneten AnschluBeinrich-
tungen 19 bzw. 50 gefihrt werden und erforder-
lichenfalls das témperaturempfindliche Element

31 durch Klebstoff oder VerguBmasse zusétzlich

fixiert wird.
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Bel der Ausfiihrungsform nach den Fig. 3 bis 5 wird
anschlieBend die Abdeckkappe 46 aufgesetzt, die .
mittels der Pratzen 47 mit dem Isolierstofformteil

.8a verrastet wird, womit die Montage abgeschlos-
sen ist.

o T~
— e T e e me e S T
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Patentanspriliche

1. Drossel, Kleintransformator od.dgl. Gerdt, mit

einem aus einem Kern und einem Mantel bestehen-
den, aus Blechlamellen zusammengesetzten Blech-
paket, sowie mit einer auf deh Kern aufgesetzten
und gegen diesen sowie den‘Mantel isolierten
Wicklung, auf deren WickelkOpfe jeweils selbstan-
dige Isolierstofformteile seitlich aufgesetzt
sind, die eine in den Zwischenraum zwischen ém
Kern’undbdem jeweiligen Wickelkopf eingeschobene

Zunge und gegebenenfalls eine vor dem Wickelkopf

-liegende AuBenwand aufweisen, wobei von der Au-

Benwand und der benachbarten Stirnwand des
Blechpaketes begrenzte Offnungen durch mit dem
Blechpaket verbundene, gegebenenfalls ganz oder
teilweise durch eine Montageschiene gebildete
Abdeckteile und/oder durch Seitenwdnde der Iso-
lierstofformteile abgedeckt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in wenigstens einem der Zwi-
schenrdume zwischen dem Kern (6) und dem
Wickelkopf (1a, 2a) ein temperaturempfind-

liches Element (31) angeordnet ist, das zumindest

teilweise von der Zunge (9, 9b) umschlossen ist.
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Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

"~ daB die Zunge (9, 9b) einen das temperaturempfind-

liche Element (31) enthaltenden Hohlraum zumin-
dest teilweise umschlieBt, der an wenigstens ei-
ner Seite nach auBen zu offen ist und daB das

temperaturempfindliche Element (31) erst nach

- dem Imprdgnieren der Wicklung (1, 2) in den

Hohlraum eingesetzt und dieser sodann gegebenen-

falls verschlossen ist.

Gerdt nach -Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zunge {(9b) nach Art eines Rohres
ausgebildet ist, in dem das temperaturempfindliche
Element (31) angeordnet ist.

Gerdt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zunge (9) eine Nut (30) aufweist,

die einseitig durch das Blechpaket (5) oder ein
vor diesem liegendes Isolierteil abgedeckt und

in der das temperaturempfindliche Element (31)
angeordnet ist.

Gerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB auf das Isolierstofformteil
(8a) eine den Hohlraum (35} der Zunge (9b)
abschlieBende Abdeckkappe (46) aufgesetzt ist.

Gerdt nach einem der Anspriifhe 2 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dal bei zwei ilibereinander ange-
ordneten Spulen (1, 2) auf das auf den Wickel-
kopf (2a) der einen Spule aufgesetzte und eine
die WickelkOpfe (1a, 2a) gegeneinander isolierende
Trennwand (11b) tragende erste Isolierstofform-
teil (8b) ein den Wickelkopf (1a) der anderen
Spule isolierendes zweites Isolierstofformteil

(8b) aufgesteckt ist und daB die beiden Wickel-
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ké6pfen (1a, 2a) zugeordneten Zungen jeweils mit

einem Hohlraum (35) ausgebildet sind.

Gerdat nach Ansprdch 6, dadurch gekennzeichnet, daB

das erste Isolierstofformteil (8a) eine sich beid-

. seitig der Trennwand (11b) erstreckende und in

beide Wickelkdpfe (1a, 2a) ragende gemeinsame Zunge
(9b) aufweist und auf das zweite Isolierstofform-

teil (8a) die Abdeckkappe (46) aufgesetzt ist.

Gerdt nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Abdeckkappe (46) einen angeformten,
in den Hohlraum der Zunge (9b) einschiebbaren
Profilzapfen (36) trdgt, der Durchlédsse (44)

fir die elektrischen AnschluBdrdhte (21) des

temperaturempfindlichen Elementes (31) aufweist.

Gerdt nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die elektrischen AhschluB—
drdhte (21) des temperaturempfindlichen Elementes
(31) zwischen dem Isolierstofformteil (8a) und
der Abdeckkappe (46) allseitig geschiitzt gefiihrt

sind.

Gerdt nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abdeckkappe (46) an ihrer Vorderseite eine
vorspringende Abdecknase (49) fiir die elektrischen
AnschluBdrihte (21) insbesondere des temperatur-

empfindlichen Elementes (31) aufweist.

Gerdt nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, das
die Abdecknase (49) als etwa L-f&rmige Rinne aus-
gebildet ist.
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12. Gerdt nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,

13.

14.

‘daB die L-f&rmige Rinne eine AnschluBiklemme (50)

fiir die Wicklungen Ulbergreifend angeordnet ist.

Gerdt nach einem der Anspriliche 5 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daf die Abdeckkappe (46) mit

dem zugeordneten Isolierstofformteil (8a) ver-
rastet ist.

Gerdt nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf das temperatur-
empfindliche Element (31) durch Klebstoff oder
VerguBmasse lagefest beziliglich der Zunge (9,
9b) fixiert ist.
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