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&) Ausbeulhammer.

6) Bei einem Ausbeulhammer ist der Stiel 4 versetzt ge- 70
geniber der Léngsmitte 2 am Hammerkopf 1 angebracht 1) ( /12
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AUSBEULHAMMER

Die Erfindung betrifft einen Ausbeulhammer zum Ausbeulen von
hinterschnittenen Teilen der Blechkarosserie eines Fahrzeuges,
dessen Hammerkopf ein langgestreckter, massiver Stahlstab ist,
der wesentlich gegeniiber seiner Lingsmitte versetzt ein Quer-
loch aufweist, durch das das freie Ende eines Hammerstiels
festsitzend verkeilt gesteckt ist.

Bei einem bekannten Hammer dieser Art lduft das freie Ende

des langen Kopfteils in eine iiber einen Radius von etwa 2 mm
abgerundete Spitze aus. Ein solcher Hammer ist wegen der Kon-
zentration der Einwirkung auf die Spitze nur in seltenen Aus-
nahmesituationen zum Ausbeulen geeignet; zum Ausbeulen flacher
oder geknickter Blechformen ist er ungeeignet.

Zum Ausbeulen von flachen oder geknickten Blechformen, die
verdéckt oder hinterschnitten gelegen sind, ist es bekannt,
einen stdhlernen Handkeil einzusetzen, den man mit seiner
Spitze auf die auszutreibende Blechstelle setzt und auf des-
sen riickwdrtige Flachfliche man dann mit einem Hammer
schldgt. Dabei ergeben sich aber Umstdnde, weil man beide Hén-

" de bendtigt, um den Keil und den Hammer zu halten, weil man

25

mit der Hand, die den Keil hdlt, in unzugdnglichen Stellen

die Bewegung des Hammers behindert und weil an vielen unzu-
ganglichen Stellen kein hinreichender Platz besteht, um den
Keil sicher und fest mit der Hand zu fassen. Man muB sich

dann behelfen und den Keil zwischen zwei Fingern oder in einer
Zange halten und das ist oft die Quelle von unsicherer Arbeit,

30 Beschiddigungen des Karosserieblechs oder gar Verletzungen.
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Aufgabe der Erfindung ist es, einen Ausbeulhammer der ein-
gangs genannten Art so auszugestalten, daB er auch an unzu-—
ginglichen Stellen zum Ausbeulen von flachen oder geknickten
Blechformen eingesetzt werden kann.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB das freie Ende
des langen Xopfteils sich in einer Ebene senkrecht zur Langs-
erstreckung des Kopfteils mindestens in einer die Lidngsmittel-
achse kreuzenden Richtung iiber 17 bis 45 mm, vorzugsweise

25 mm, erstreckt und quer dazu iiber einen Radius von 1,5 mm
bis o0, vorzugsweise 2,0 mm, gekrimmt ist.

Mit dem freien Ende des ldngeren Xopfteils kann man auch an
unzuganglichen Stellen direkt auf das Blech einwirken. Man
kann dabei mit dem Hammer direkt auf das Blech einschlagen
und bendtigt dann nur eine Hand. Man kann auch das XKopfteil
als Xeil mit dem Stiel halten und mit einem zweiten Hammer
draufschlagen, dann bendtigt man zwar beide Hinde, aber es
ist nicht ndtig, mit der Hand bis an das Xopfteil zu reichen.

20 Durch den Stiel ist die Zugdnglichkeit erleichtert.

25

Durch die angegebene Bemessung des freien Ende des Kopfteils
ist sichergestellt, daB dieser mit einer zum Ausbeulen erfor-
derlichen Mindestfldchenausdehnung auf das Blech einwirkt und
die'ﬁinwirkung nicht zu stark auf ein enges Flidchenareal kon-
zentriert wird. Das kurze Kopfteil spart erforderlichen Platz
beim Zuriickschwingen des Hammers oder beim Draufschlagen durch
einen zweiten Hammer.

| Die Erfindung wird nun anhand der beigefiigten Zeichnung

ndher erldutert.
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In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 ein erstes Ausfﬁhrﬁngsbeispiel eines Ausbeul-
hammers von der Seite gesehen,

Figur 2 die Ansicht gemdf dem Pfeil II,

Figur 3 ein zweites Ausfilhrungsbeispiel von der Seite
gesehen, ;

Figur 4 die Ansicht gemdB dem Pfeil IV aus Figur 3,

Figur 5 die Ansicht gemdB dem Pfeil V aus Figur 3,

Figur 6 die Ansicht gemdB dem Pfeil VI aus Figur 3,

Figur 7 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel in Seiten-
ansicht, und

Figur 8 die Ansicht gemdB dem Pfeil VIII aus Figur 7.

Fiilr die Beispiele auBer dem Beispiel 1 ist der Stiel abge-
brochen gezeichnet, er ist bei diesen Ausfilhrungsbeispielen
genauso ausgefiihrt, wie im ersten Ausfilihrungsbeispiel darge-
stellt und beschrieben.

Der in Figur 1 und 2 dargestellte Ausbeulhammer besteht aus
einem Kopf 1 in Form eines langgestreckteh, massiven Stahl-
stabes, der, versetzt gegeniiber seiner Ldngsmitte 2, ein
Querloch 3 aufweist, durch das das freie Ende eines Hammer-
stiels 4 festsitzend verkeilt gesteckt ist. Das freie Ende 5
des langen Kopfteils 6, das beim Bearbeiten direkt auf das
Blech einwirkt, erstreckt sich in einer Ebene 7, die sich
ihrerseits senkrecht zur Lingserstreckung des Kopfteils,
parallel zur Zeichenebene der Figur 2 erstreckt. Das freie
Ende 5 hat die Form eines Quadrates mit abgerundeten Ecken, .
oder in Abdnderung die Form eines Rechteckes mit abgerunde- -

SQten Ecken.

Entlang einer die Lingsmittellinie 8 kreuzenden Richtung,
zum Beispiel der Richtung 9, erstreckt sich das freie Ende §
iilber 36 mm und quer dazu ist es flach und erstreckt sich in

35der Ebene 7, die sich ihrerseits senkrecht zur Lingsmittel-

ebene 8 erstreckt. Der Xopf 1 hat auf seiner ganzen Ldnge
den gleichen Querschnitt wie am freien Ende 5 und wie aus
Figur 2 ersichtlich.
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Durch die strichpunktierte Linie 10 ist die Mitte des Quer—
lochs 3 bezeichnet. Der Doppelpfeil 11 entspricht der Ldnge
des langen Kopfteils 6, gemessen bis zu der Linie 10, und
der Doppelpfeil 12 der Linge des kurzen XKopfteils 13, eben-
5>falls gemessen bis zur Linie 10. Die Doppelpfeile 14 und 15
sind die Ldnge und Breite des Querschnitts und der Doppel-
pfeil 16 ist die Lidnge des Stiels 4.

Die MaBe.des dargestellten Ausfiihrungsbeispiels und einiger
10Abdnderungen ergeben sich aus der nachfolgenden Tabelle,

TABELLE I
Linge in mm . . Abdnderung
gemiB Doppelpfeil | 988ignet | Fig. 1 a b c
9 17 - 45 36 33 36 40
15111 | 110 — 150 | 130 130 | 150 | 130
12 30 - 60 50 50 40 50
14 | 17 - 45 | 25 25 25 | 25
5 17- 45 | 25 |20 | 25 | 30
16 - 200 - 350 300 300 | 300 300
20|Gewicht des
Yopfes 1 in g 500 - 1400 | 1000 800 | 1000 | 1200
ﬁziriﬁéﬁtgﬁéifmsw - 800 | 625 500 | 625 | 750
Jteils in mm
25| Xrimmungsradius . . .
am Ende 5 jeweils wundendlich
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Bei dem in Figur 3 bis 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ist sichtbar der Kopf 20, das‘Querloch 21 und der Stiel 22,
der mit einem Keil 23 im Querloch 21 verkeilt ist. Dieses
Ausfiihrungsbeispiel unterscheidet sich von dem aus Figur 1
und 2 nur dadurch, daB das freie Ende 24 des langen Kopfteils
25 keilformig gestaltet ist, so daB es sich zum Ende ver-
jingt. Der Keilwinkel gemdB Doppelpfeil 26 betrdgt zwischen
15 und 30°. Die Keilkante 27 erstreckt sich entlang der durch
die strichpunktierte Linie 28 angedeuteten Richtung, die die
Liangsmittelachse 29 kreuzt, iiber die ganze Hohe des Kopfteils
gemiB Doppelpfeil 30. Entlang dieser Keilkante 27 ist das
freie Ende 24 auf der ganzen Linge der Keilkante gleichmiBig
abgerundet iiber einen Radius .31 von 1,5 bis 4,0 mm. Die Ab—

messungen dieses Ausfiihrungsbeispiels und bevorzugter Abinde-—

rungen ergeben sich aus der nachfolgenden TABELLE II. Dabei
zeigt der Doppelpfeil 32 die Breite des Kopfes 20, der Dop-
pelpfeil 33 die Linge des langen Kopfteils 25 und der Doppel-
pfeil 34 die Linge des kurzen Xopfteils 36 an.

Die XKeilkante 27 erstreckt sich parallel zum Stiel 22. In Ab-
dnderung dessen kann sich die Keilkante auch senkrecht zum
Stiel erstrecken. Bei einer solchen Abinderung ist das dem
Querloch 21 entsprechende Querloch senkrecht zum Querloch 21
entsprechend der gestrichelten Linie 35 angedrdnet und der
Stiel erstreckt sich dann, bezogen auf Figur 3, senkrecht

zur Zeichenebene statt in der Zeichenebene.
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TABELLE II
Linge in mm . Figur Abdnderung
gemdB Doppelpfeil geelgnet 3 -6 a b c
30 17 - 45 25 25 25 25
32 17 - 45 25 20 25 30
33 - | 110 =150} 130 | 130 150 130
34 30 - 60 50 50 40 50
%§§§t2ge?.n . 500 - 1400 820 | 670 820 | 1000
soimungsradins 11,4 - 4 2 | 1,6 2 4
Keilwinkel gemdsB (o) o (o) o o
Doppelpfeil 26 15 = 30 19 20 17 30

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 7 und 8 unterscheidet
sich von dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 bis 6 nur da-
durch, daB der Querschnitt des Xopfes 40 statt rechteckig
oder quadratisch kreisrund ist. Der Durchmesser entsprechend
dem Doppelpfeil 41 entspricht in seiner Ldnge der HOhe gemil
dem Doppelpfeil 30 aus Figur 4. Alle iibrigen Abmessungen sind
die gleichen wie zum Ausfiihrunsbeispiel nach Figur 3 bis 6
angegeben, lediglich das Gewicht ist, bedingt durch die runde

Querschnittsform, ein anderes.
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Anspriiche:

1. Ausbeulhammer zum Ausbeulen von hinterschnittenen Teilen
der Blechkarosserie eines Fahrzeuges, dessen Hammerkopf ein
langgestreckter massiver Stahlstab ist, der wesentlich gegen-
iiber seiner Liangsmitte versetzt ein Querloch aufweist, durch
das das freie Ende eines Hammerstiels festsitzend verkeilt
gesteckt ist, dadurch gekennzeichnet, daB das freie Ende des
langen Kopfteils ( 6 ) sich in einer Ebene ( 7 )
senkrecht zur Léngserstreckﬁng des Xopfteils mindestens in
einer die Lingsmittelachse ( 8 ) kreuzenden Richtung

( o9 ) iiber 17.bis 45 mm, vorzugsweise 25 mm, erstreckt
und quer dazu iliber einen Radius von 1,5 mm bis o0 gekriimmt

ist.

2. Ausbeulhammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag

das freie Ende ( 5 ) des langen XKopfteils ( 6 ) sich
in einer Ebene ( 7 ) senkrecht zur Lingserstreckung des
Kopfes ( 1 ) iber den ganzen Querschnitt des Kopfes er-
streckt, und daB der Kopf ( 1 ) auf seiner ganzen Linge

gleichen Querschnitt hat.

3. Ausbeulhammer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB8 das freie Ende ( 24 ) des langen
Kopfteils ( 25 ) keilfdrmig zum Ende sich verjiingend geformt
ist, mit einem Keilwinkel von 15 - 30, vorzugsweise 190, und
daB die Keilkante ( 27 ) am freien Ende auf ihrer gan-
zen Linge gleichmdBig abgerundet ist ilber einen Radius von
1,5 bis 4,0 mm, vorzugsweise 2,0 mm.

4. Ausbeulhammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, das
sich die Keilkante ( 27 ) parallel zum Stiel ( 22 )
erstreckt.

5. Ausbeulhammer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
sich die Keilkante senkrecht zum Stiel erstreckt.
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6. Ausbeulhammer nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB der Xopf ( 20 ) im AnschluB an das keilf&rmige
Xopfende ( 24 ) durchgehend gleichen Querschnitt hat.

7. Ausbeulhammer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des kurzen Kopf-
teils ( 13 ) ein Rechteck, vorzugsweise ein Quadrat, mit
abgerundeten Ecken ist, dessen Seiten sich parallel und
senkrecht zum Stiel ( 4 ) erstrecken.

8. Ausbeulhammer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des kurzein Kopf-
teils ( 40 ) ein Kreis ist.

9. Ausbeulhammer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gé-
kennzeichnet,durch eine Querschnittsfldache des kurzen Xopf-
teils ( 13 ) von 300 bis 800 mmz, vorzugsweise 625 mmz,
durch eine Linge des kurzen Xopfteils bis zur Langsmitte des
Querlochs ( 3 ) von 30 bis 60 mm, vorzugsweise 50 mm, durch
eine Linge des langen Kopfteils ( 6 ), gemessen bis zur
Lingsmitte des Querlochs ( 3 ), von 110 bis 150 mm, vorzugs—
weise 130 mm, durch ein Gewicht des Xopfes ( 1 ) von 500

bis 1400 g, vorzugsweise 1000 g, und durch eine Linge des

stiels ( 4 ) von 200 bis 350 mm, vorzugsweise 300 mm.
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