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€9 Heiz- und wirmetechnisches Gerat.

€) Das heiz- und warmetechnische Gerat besteht aus ei-
nem Behditer, der, mit einer Warmeisolierung umgeben, in
einem AuBenverkleidungsgehiuse angeordnet ist. Nach
der Erfindung sind die zu den Enden des mit seiner Langs-
achse horizontal angeordneten Behaiters (3) benachbarten
Wande des AuBenverkleidungsgehduses {6) mit Durch-
griffsdffnungen und diese mit wiarmeisolierenden Stitzrin-
gen (7, 8) entsprechender GroBe versehen.

Die Behalterwand ist mit gleichem oder gegeniiber der
Behalterwand reduziertem Umfang im Bereich der Behal-
terenden in den Stitzringen (7, 8) gelagert.
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Heiz- und warmetechnisches Gerédt

Die Erfindung betrifft ein heiz- und widrmetechnisches
Gerdt gemdB Oberbegriff des Hauptanspruches. Unter
heiz- und wa&rmetechnischen Gerdten sind hierbei so-
wohl Brauchwasserspeicher als auch Heizungskessel zu
verstehen. Im Prinzip bestehen derartige Gerdte aus
einem Behdlter mit einem UmschlieBungsgehduse. Beil
einem Brauchwasserspeicher enthdlt der Behdlter das
Brauchwassér und bei einem Heizkessel dient der Be-

hdlter zur Aufnahme des Heizmediums Wasser und zur

Aufnahme der flamm- und gasfilhrenden Rdume.

Brauchwasserspeicher sind bspw. nach den DE-GM's

19 26 859 und 19 34 770 bekannt, bei denen es sich
allerdings um an einer Wand hdngend zu installieren-
de Gerdte handelt. Andere vorbekannte, in der Regel
horizohtal aufzustellende Brauchwasserspeicher miis-
sen aufgestellt werden, woflir die Behdlter mit Auf-
stellfiiBen oder sonstigen Aufstellelementen (Beh&dlter-
gestéllen) versehen sind, die dann gleichzeitig auch
als Befestigungselemente filir die UmschlieBungsgehidu-
sebleche dienen, d.h., der konstruktive Aufwand fir
solche Speicher ist relativ groBR. Dies gilt beispiels-
weise auch fiir die Brauchwasserspeicher nach den vor-
erwdahnten DE-GM's 19 26 85% und 19 34 770, bei denen
die Gesamtlast iliber die seitlichen Gehdusewande in

Wandhaken eingeleitet werden muB3, was bedeutet, daB
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die Wandstédrke der betreffenden Gehdusewand ent-
sprechend der erwartbaren Biegebeanspruchung aus-
gelegt sein muBl. Derartige Brauchwasserspeicher
sind, wie erwdhnt, entweder einzeln in UmschlieBungs-
gehdusen angeordnet, gegf. in Verbindung mit dem zu-
gehérigen'Heizkessel, oder sie weisen Traggestelle
auf, an denen dann auch die Einzelbleche des Um-
schlieBungsgehduses befestigt sind. Dies gilt auch
fir gestapelte Brauchwasserspeicher, die entweder

einzeln oder zu mehreren in einem UmschlieBungsge-

hduse angeordnet sind.

Das gleiche Bauprinzip gilt auch filir moderne Hei-
zungskessel, da auch deren wasserfiihrende Gehduse,
sprich Behdlter,6in dieser bzw. dhnlicherweise mit

ihren UmschlieBungsgehdusen kombiniert sind.

Der Erfindung liegt demgemdB die Aufgabe zugrunde,
heiz- und wd@rmetechnische Gerdte dieser Art dahin-
gehend auszubilden, daf die Lagerung des Geratebe-
h&lters unter der Voraussetzung bekannter Warmeab-
fluBverhinderung vom Behdlter zum UmschlieBungsge-
hduse erfolgt und dieses unmittelbar die Tragfunk-
tion von sonst iliblichen Aufstellelementen libernimmt.
Diese Aufgabe ist mit einem Geradt der eingangs ge-
nannten Art der Erfindung durch das im Kennzeichen

des Hauptanspruches Erfafte geldst. Praktische Aus-
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flihrungsformen und vorteilhafte Weiterbildungen

ergeben sich nach den Unteranspriichen.

Wesentlich ist also hierbei, daB die zu den Behdl-
terenden benachbarten Fldchen unter Zwischenlage der
wadrmeisolierenden Stiitzringe von den Behdlterenden
durchgriffen werden und diese Flachen nur in Rich-
tung der Fl&chenverlaufsebene druckbelastet sind.
Dabei ist lediglich gegf. dem Ausbiegemoment Rechnung
zu tragen, das natlirlich geringer ist, ais ein Biege-
moment, das wie beim Gegenstand des DE-GM 19 26 859

durch eine quer einwirkende Last eingeleitet wird.

Da bei -der erfindungsgemdfien Lésuhg gegf. beachtli-
che Lasten zu beriicksichtigen sind, wird im Falle
eines Speicherbehdlters dieser bevorzugt an beiden
Enden mit ringfdérmigen Kragen versehen, die zur Last-

aufnahme besser geeignet sind als relativ durchmes-

serkleine Anschluf3stutzen.

Bei der erfindungsgem@&fen LOsung hdngt der Behdlter
des jeweiligen Gerdtes horizontal gewissermaBen frei
im UmschlieBungsgehduse oder im Gestell, die selbst-
tragende Elemente fiir den Behdlter sind, wobei aber
jeglicher wédrmeleitender Direktkontakt zwischen Be-
halter und UmschlieBungsgehduse bzw; -Gestell dieser

Forderung folgend, vermieden ist, da an den unver-
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meidbaren Lagerstellen die aus schlecht wdrmeleiten-

dem Material gebildeten Stilitzelemente sitzen.

Da das UmschlieBungsgehduse mit seinen zu den Bdden
eines Speicherbehdlters benachbarten Stirnflachen
unmittelbar selbst als Halter filir den Behdlter aus-
genutzt ist, werden lediglich diese nur druckbela-
steten Bleche des UmschlieBungsgehduses gegf. etwas
verstarkt ausgebildet und zwar insbesondere dann,

wenn mehrere gestapelte Behdlter im UmschlieBungsge-

hduse unterzubringen sind.

Auch bei einem als Heizkessel ausgebildeten Gerdt ist
das AuBenverkleidﬁngsgerét als tragendes Element in
die eigentliche Kesselkonstruktion mit einbezogen und
damit zu einem integralen Bauteil des Kessels ge-
macht, so daB Vorder- und Riickwand eines Helzkessel-
gehduses im herkémmlichen Sinne und der damit verbun-
dene SchweiB- und Materialaufwand in Wegfall kommen
kénnen. Besondere Sockelanfertigungen, um insbesonde-
re kleine Heizkessel auf geeigneter HOhe installieren
zu koOnnen sind ebenfalls entbehrlich, da es ein Ein-
faches ist, das in die Kesselkonstruktion als Tragele-
ment integrierte AuBenverkleidungsgehduse so in der
Blechzuschnittsgr6fe zu bemessen, daB gleichzeitig -
ein Aufstellsockel und/oder eine Geh&duseverldngerung
nach oben entsteht zur Unterbringung eines Speicher-

behdlters, wobel im Sockelteil des Geh&duses bspw. ein
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AusdehnungsgefdB untergebracht werden kann.

Das erfindungsgemdBe Ger&dt, seine praktischen Aus-
fihrungsformen und seine vorteilhaften Weiterbildun-
gen werden nachfolgend anhand der zeichnerischen Dar-

stellung von Ausfiihrungsbeispielen ndher erlautert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 einen Schnitt durch das Gerat in Form ei-
nes liegend angeordneten Brauchwasser-
speichers;

Fig. 2 einen Schnitt durch den Brauchwasserspei-
cher ldngs Linie II-II in Fig. 1;

Fig. 3 eine Vorderansicht des Speichers bei ab-
genommener Vorderwand des UmschlieBungs-—
gehduses;

Fig. 4 einen Schnitt durch das Gerdt in Form ei-

nes Heizungskessels;

Fig. 5 ' einen Schnitt durch das Gerdt in Form ei-

nes Heizungskessels in anderer Ausfiihrungs-
form;

Fig. 6 einen Querschnitt durch den Heizungskessel
gemaf Fig. 5;

Fig. 7-11 vergroferte Schnitte durch konstruktive
Einzelheiten des Heizungskessels und

Fig. 12 einen Schnitt entsprechend dem Kessel gem.
Fig. 4, allerdings mit integriertem Brauch-
wasserspeicher.

Zunachst wird das heiz- und wdrmetechnische Ger&dt in
Form eines Speicherbehdlters anhand der Fig. l'bis 3

ndher erldutert.
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Wie aus Fig. 1 erkennbar, ist der Speicherbehdlter

3 mit seiner ihn allerdings umschlieBenden Wirmeiso-
lierung 22 innerhalb des UmschlieBungsgehduses 6 an-
geordnet, das aus entsprechenden Einzelblechzuschnit-
ten besteht, die an ihren Anschlufrdndern (bspw. im
Sinne der Fig. 2) angekropft bzw. fiir die jeweilige
AnschluBabkrépfung passend auslaufend angeordnet sind.
Die hierbei interessierenden Einzelzuschnitte aus

Blech von etwa 1,6 mm Stdrke sind mit 4, 5 bezeich-

net.

Der Speicherbehdlter hat am Boden 1 einen ringfoérmi-
gen Rand 10, innerhalb dem am Behdlter in der Regel
eine verschlieBbare Reinigungs6ffnung angeordnet ist
(nicht dargestellt). Dieser Kragen kann auch durch
einen anderen geeigneten Behdlterfortsatz ersetzt
sein und die Jje nach zu berilicksichtigender Gesamt-
last bei Flillung hat auch der andere Boden 2 einen
solchen Kragen 10 (nicht dargestellt). Am anderen Bo-
den 2 beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 gehen vom
Behdlter 3 die Vor- und RicklaufanschluBistutzen 9

ab, die im dargestellten Fall wie der Kragen 10 eben-
falls Tragelemente fiir den Beh3lter 3 in bezug auf
das UmschlieBungsgehduse 6 bzw. dessen Einzelzuschnit-
te 4, 5 bilden. In den an entsprechenden Stellen an-
geordneten Offnungen der Einzelzuschnitte 4, 5, die
vorteilhaft mit nach innen gerichteten abgekrépften

Ridndern 17 versehen sind, sitzen die im Durchmesser
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entsprechend bemessenen Stilitzringe 7, 8 aus schlecht
warmeleitendem Material, die ihrerseits von dem
Kragen 10 bzw. den AnschluBstutzen 9 durchgriffen
werden. Diese Stlitzringe 7, 8 aus schlecht wdrmelei-
tendem Kunststoff sind mit konischen Einsteckenden
11, wie ringfdrmigen Hinterschneidungsausnehmungen

13 und mit AuBeren Flanschen 12 versehen.

In Rlicksicht auf die GrOBe des Stilitzringes 8 und die
erforderliche Elastizitat zum Aufschnappen auf den
angekropften Rand 17 ist dieser Stilitzring 8 mit zwei

umlaufenden Ringstegen 18, 19 ausgestattet.

Sofern der Behdlter 3 eine Reinigungsdffnung (nicht
dargestellt) innerhalb des ringférmigen Kragens 10
aufweist, ist gemdB Fig. 4 der Stlitzring 8 mit einer
Kappe 20 abgedeckt. Falls der innere Kragenbereich
nicht zugdnglich sein muB, bspw. bei Anordnung ei-
nes Kragens 10 auch am anderen Boden 2, kdnnen na-
tirlich der Stilitzring 8 und die Abdeckkappe 20 in
Form eines aus diesen Teilen zusammengefaBten Teiles

ausgebildet sein.

Beim Aﬁsfﬁhrungsbeispiel nach Fig. 3, das den Brauch-
wasserspeicher bei abgenommener Vorderwand des Um-
schlieBungsgehduses zeigt, handelt es sich beim Ein-
zelzuschnitt 4 also nicht um eine vordere Fliche des

UmschliefBungsgehduses im Sinne der Fig. 1 selbst, son-
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dern um die vorerwahnte Gestellplatte, die hier zwar
fir nur einen Speicherbehdlter dargestellt ist, die
aber insbesondere dann in Frage kommt, wenn bspw.
mehrere Speicherbehdlter {iber- und/oder nebeneinander

in einem UmschlieBungsgehduse gestapelt angeordnet

werden.

Nun folgt anhand der Fig. 4 bis 12 die Erlduterung
des Gerdtes in Form eines Heizungskessels. Voraus-
geschickt sei hierbei, daB die MaBgabe "Ausbildung
des wasserfiihrenden Gehduses in Form eines Rohres"
nicht zwingend bedeutet, daB das Rohr bzw. Gehduse
zylindrisch sein muB. Die Bezugszeichennumerierung

in den Fig. 4 bis 12 beginnt hierbei mit 100 und fol-

gende.

Wie aus Fig. 4, 5 deutlich erkennbar, weist das was-
ser fliihrende Gehduse bzw. der Behdlter 100 keine
Vorder- und Rickwand im herkOmmlichen Sinne mehr
auf, sondern beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4
ist die AuBenwand 107 an den Enden konisch nach in-
nen gezogen und derart mit dem Innenrohr 106 verbun-
den, daB die Enden 102 des Innenrohres 106 Auflage-—
kragen 103 bilden, die unter Zwischenlage von war-
meisolierendem Material in Form von Stiitzringen 109
auf den Auflagerdndern 8 der Offnungen 104 des AuBen-
verkleidungsgehduses 105 direkt gelagert sind (siehe

hierzu auch Fig. 9, aus der auch ersichtlich ist, daB



. 0121749

fir das Material des Stiitzringes 109 zweckmidfig ein

entsprechend abgelenktes Stilick eines Endlosprofiles

verwendet werden kann).

Beil der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 bildet die
AuBenwand 107 die Auflagekragen 103, 103', und das
Innenrohr 106 ist, wie dargestellt, konisch erwei-
tert in das AuBenrohr entsprechend eingesetzt und

mit diesem verschweift. Wie erkennbar, ist damit der
Warmefluf aus der Wand 106 zum Auflagekragen nicht

so direkt, wie dies bei Fig. 4 der Fall ist. Da sich
aber dadurch gasseitig liegende SchweiBndhte ergeben,
wird jedoch die Ausfihrungsform nach Fig. 4, 9 be-
vorzugt. Da das AuBenverkleidungsgehduse 105 eine
Tragfunktion zu libernehmen hat, kdnnte man natlirlich
die Bauprinzipieh bisheriger Gehduse beibehalten, d.h.
flir tragende Teile grdBere Blechstarken vorsehen. Vor-
teilhafter ist jedoch die Ausfiihrungsform des AuBen-
gehduses im Sinne der Fig. 6, gemdB der das Gehause
105 aus zwei in Draufsicht U-f&rmig gekrSpften Blech-
zuschnitten 105' gebildet ist, die in sich wieder mit
geeigneten Versteifungsprdgungen 110, Versteifungsab-
kantungen 110' (insbésondere in den Verbindungsberei—
chen) versehen sind, wodurch ohne weiteres ausreichen-
de Tragfadhigkeit des AuBenverkleidungsgehduses 105
auch bei Verwendung bisher Ublicher Blechstdrken ge-
wéhfleistet'ist und zwar insbesondere dann, wenn es

sich um Klein-Heizkessel handelt, die "en bloc" wie
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Fig. 4 bis 12 dargestellt, geliefert werden kbnnen.

Wenn es sich, wie gesagt, um relativ kleine Heiz-
kessel handelt, die also bisher auf separat gefer-
tigten Blechsockeln installiert wurden, so ist es
natlirlich absolut problemlos, die in Fig. 6 darge-
stellten Blechzuschnitte im Sinne der Fig. 4 bzgl.
der HOhe groBer zuzuschneiden, so daB das AuBenver-
kleidungsgehduse auch gleichzeitig den Kesselauf-
stellsockel 105" mitbildet, in dessen Freiraum bspw.

ein Ausdehnungsgefdf 120 untergebracht werden kann.

Die Verbindung der beiden Blechzuschnitte 105', un-
abhdngig davon wie grof diese in der HOhe bemessen
sind, kann gemdB Fig. 7, 8 auf verschiedene Weise

erfolgen, wobei jedoch auch hier eine Ausbildung im

Sinne einer Aussteifung vorgesehen ist.

Bei-der Ausfihrungsform gemdB Fig. 7 ist der eine
Rand mit einer rechtwinkligen Abkrépfung 113 und
der andere mit einer NutabkrOpfung 114, dargestellt,
versehen, und beide Rdnder 113', 114' bzw. Anlage-
fldchen sind bspw. durch Vernietung fest miteinan-
der verbunden, wobeli die Abkrdpfung 113 in die Nut-
abkrépfung 114 eingreift und an die benachbarte Wand
der Nutabkropfung 114 direkt angelegt ist. Beil der
Ausfihrungsform nach Fig. 8 sind beide Rander in

gleicher Form mit U-f&rmigen Abkantungen 115 versehen



. 0121749

und durch ein beide Abkantungen erfassendes Klemm-
profil 116, das aus Kunststoff bestehen kann, 1lds-

bar verbunden.

Da die ganze Gerdtekonstruktion in diesem Falle be-
sonders dafiir geeignet und angelegt ist, das kom-
plette Gerdt bzw. Heizkessel fix und fertig auslie-
fern zu konnen, ist das AuBenverkleidungsgehduse
bodenseitig in den durch Versteifungsprdgungen 110
versteiften Ecken mit Eckstilitzprofilen 118 bspw.

aus Kunststoff versehen, die mit Blindnieten 118!
rundum am Blech fixiert sind und die FuBschrauben

119 aufweisen, womit vorteilhaft einerseits eine Mog-
lichkeit zur Einnivellierung des ganzen Heizungskes-
sels gegeben ist, andererseits aber auch eine einfa- .
chere Befestigungsmoglichkeit auf Transportpaletten.
AuBerdem haben solche Eckstiitzprofile 118 eine

Dadmpfungswirkung gegen den Aufstellboden.

Genauso wie das Verkleidungsgeh&duse 105 als integra-
les Bauteil der ganzen Heizkesselkonstruktion nach
unten zur Sockelausbildung verlangert werden kann,
ist auch, wie aus Fig. 12 erkennbar, eine entspre;
chende Verldngerung nach oben méglich, um Raum fir
die Unterbringung eines vertikal angeordneten Spei-
cherbehdlters 112 zu schaffen, der mit seinen Boden-
kragen'als Tragsteg 111 direkt auf dem Gehduse 101

aufgesetzt ist und mit seinem oberen Kragen (siehe
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auch Fig. 11) als Haltekragen 103" in einem Durch-
griff des AuBenverkleidungsgehduses 105 bzw. dessen

Deckblech 105" in einem wdrmeisolierenden Profilring

121 gehalten ist.

Nur der Vollstd@ndigkeit halber sei erwdhnt, daB an
den Vor- und Riicklaufanschliissen 122, 123 Verteiler
124 angeschlossen sind flir den Anschlufl von Heiz-
kreisen, wobei am Riicklauf 123 auch das Ausdehnungs-
gefdB 120 hdngt. 125 ist der Kaltwasserzulauf und

126 der Warmwasservorlauf des Speicherbehdlters 112,
dessen nicht dargestellter Warmetauscher iiber Leitun-
gen 127 mit dem wasserfiihrenden Innenraum des Gehdu-

ses 101 verbunden ist.



S 0121749
Patentanspriiche:

1. Heiz- und wédrmetechnisches Gerdt, bestehend aus
einem Behdlter, der mit einer Warmeisolierung
umgeben in einem AuBenverkleidungsgehduse ange-
ordnet ist, dadurch gekenn-
Zzeichnet, daB die zu den Enden des mit
seiner Langsachse horizontal angeordneten Behél—
ters (3, 100) benachbarten Wdande des AuBenver-
kleidungsgehduses (6, 105) mit Durchgriffsoffnun-
gen und diese mit wdrmeisolierenden Stilitzringen
(7, 8, 109) entsprechender GrdBe versehen sind
und dié Behdlterwand mit gleichem oder gegeniber
der Behdlterwand reduziertem Umfang im Bereich der
Behdlterenden in den Stlitzringen (7, 8, 109) ge-

lagert . igst.

2. Gerdt nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet,  daB der Behdlter als
Brauchwasserspeicher ausgebildet ist, an dessen
Bdden (1, 2) Beh&dlterfortsdtze, wie Kragenringe,
Vor- und RiicklaufanschluBstutzen od. dgl. angeord-
net und diese in den Stiitzringen (7, 8) und diese
wiederum in den zu den Bdden (1, 2) des Behdalters
(3) benachbarten, als Auflage ausgebildeten Off-
nungen von Gestellteilen, wie Einzelzuschnitte
(4, 5) eines UmschlieBungsgeh&duses, Gestellplatten

od. dgl. gelagert sind.
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Gerat nach Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet, dal die Stilitzringe
(7, 8) mit konischen Einsteckenden (11) und ei-
nem dufBeren Flansch (12) mit einer Hinterschnei-
dungsausnehmung (13) zur Aufnahme entsprechender
Rdnder (14) der Offnungen in den Einzelzuschnit-
ten (4, 5) und die Offnungen der Auflager bzw.
der -Einzelzuschnitte (4, 5) mit abgekrépften Rén-

dern (17) versehen sind.

Gerat nach Anspruch 3,  dadurch ge -
kennzeichnet¢t, daB mindestens der

den jeweiligen, als Kragen (1l0) ausgebildete Be-
hdlterfortsatz aufnehmende Stiitzring (8) einstéck—
seitig in Form zweier umlaufender Ringstege (18,
19) ausgebildet ist, wobei der durchmessergrdflere
(19) die Hinterschneidungsausnehmung (l3)_und das

konische Einsteckende (1ll) aufweist.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, da3 der Behdlter aus
einem wasserfiihrenden Gehduse gebildet ist, in

dem ein die Flamm-, Heiz-, und Rauchgase fiihrendes
rohrfdrmiges Teil angeordnet ist, dessen beide En-
den (102) als Ulberstehende Auflagekragen (103,
103') ausgebildet und diese in entsprechend bemes-
senen Offnungen (104) des als Tragelement ausgebil-

deten, kastenfdrmigen AuBenverkleidungsgehéuses
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(105) warmeisoliert gelagert sind.

Gerat nach Anspruch 5, A dadurch ge -
kennzeichnet, daB das AuBenver-
kleidungsgehduse (105) aus zwei in der Drauf-
sicht U-formig gekrdpften Blechzuschnitten (105')
gebildet und diese nach oben mit einem Deck-

blech (105") abgedeckelt sind.

Gerdt nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Auflage-
kragen (103) aus den Endr&ndern des rauchgasfiih-

renden Innenrohres (106) gebildet sind.

Gerat nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Auflage-
kragen (1l03') aus den Endrédndern der Auflenwand

(107) des wasserfilhrenden Gehduses (10l1l) gebildet

sind.

Gerdt nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch g-e kennzeichnet, dag
die AuBenwand (107) oder die Innenwand (106) des
Gehduses (101l) an ihren Enden abgewinkelt (wie
konisch erweitert oder konisch eingezogen) und
mit der jeweils anderen Wand fliissigkeitsdicht

verbunden ist.
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10. Gerdt nach einem der Anspriiche 5 bis 9, d a -
durch gekennzeichnet, dafi
auf dem Behalter ein Tragsteg (111) und auf die-
sem ein Speicherbehdlter (112) vertikal angeord-
net und das AuBenverkleidungsgehduse (105), den
Speicherbehdlter (112) umschlieBend, nach oben
entsprechend verldngert ausgebildet ist und daB
ferner der Speicherbehdlter (112) mit ebenfalls
mindestens einem Haltekragen (103") wdrmeisoliert
in einem Durchgriff des AuBenverkleidungsgehdu-

ses (1l05) eingebunden ist.

11. Geréat nach Anspruch 6, dadurch g e -
kennzeichnet, daB im Verbindungs-
bereich der beiden U-formig gekrSpften Blechzu-
schnitte (105') der eine Rand mit einer Abkrépfung
(113) und der andere mit einer Nutabkfépfung (114)
versehen und beide Rander (113', 114') bei Eingriff
der Abkropfung (113) in die Nutabkropfung (114)

fest miteinander verbunden sind.

12. Gerdat nach éinem der Anspriiche 6 bis 10, d a -
durch _ gekennzeichnet, daB
im Verbindungsbereich der beiden U-f&rmig ge-
kropften Blechzuschnitte (105') deren Endréander
mit sich entsprechenden U-formigen Abkantungen
(115) versehen und diese Abkantungen bei Anein-

anderliegen mit einem beide Abkantungen (115) er-
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fassenden Klemmprofil (116) verbunden sind.

Gerdt nach einem der Anspriiche 5 bis 12, 4 a -
durch gekennzeichnet, dan
in den bodenseitigen Ecken (117) des AuBenver-
kleidungsgeh&duses (105) Eckstilitzprofile (118) an-

geordnet sind.
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