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€9 Verfahren und Vorrichtung zum Frellegen eines Spannschlitzes eines Tiefdruckformzylinders.

Beim Freilegen eines den Einhangklauen von Tief- 9 7 8

druckwickelplatten zugeordneten, formzylinderseitigen

Spannschlitzes (7), der mittels eines Dichtstreifens (21) nach 1
radial innen abgedichtet und radial ausserhalb des Dicht- 3
streifens (21) mit einer aus hartem Material bestehenden
Fillung (8) versehen ist, lasst sich dadurch eine schnelle und
bequeme Arbeitsweise erreichen, dass die Fiillung (8) aus
einem bei Warmeeinwirkung zumindest erweichenden oder ~=
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Verfahren und Vorrichtung zum Freilegen
eines Spannschlitzes eines Tiefdruck-
formzylinders

Die Erfindung betrifft gemiB eines ersten Erfindungs-
gedankens ein Verfahren zum Freilegen eines den LEin-
héngklauen von Tiefdruckwickelplatten zugeordneten,
formzylinderseitigen Spannschlitzes, der mittels ei-
nes Dichtstreifens nach radial innen abgedichtet und
radial auBlerhalb des Dichtstreifens mit einer aus
hartem Material bestehenden Fillung versehen ist. Ein
weiterer Erfindungsgedanke geht auf eine vorteilhafte
Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.
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Bel der Verwendung von Wickelvlatten im Tiefdruck er-
gibt sich praktisch eine Unterbrechung des Zylinder-
umfangs in Form eines schmalen Spannschlitzes, der

zur Erzielung einer glatten Zylinderoberfldche und
damit eines ruhigen Rakelverhaltens mit einem geeig-
neten Fillmaterial ausgefillt werden muB. Die bekann-
ten Vorschlige zielen nun darauf ab, als Fillmaterial
eine aushdrtende Masse, z.B. Amalgam oder Kunststoffe,
zu verwenden, die mittels eines Spritzverfahrens ein-
bringbar ist. Zum Abnehmen der Wickelplatten miissen
die Einhdngklauen freigelegt sein. In diesem Zusammen-—
hang war man bisher darauf angewiesen, die Schlitzfil-
lung mit Hilfe eines MeiBels zu entfernen, was sich als
sehr umstdndlich und zeitaufwendig erwiesen hat.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung unter Vermeidung der Nachteile der
bekannten Anordnungen ein Verfahren gattungsgemiBer
Art zu schaffen, das eine schnelle und bequeme Entfer-

- nung der Spannschlitzfiillung ermdglicht. Eine weitere

Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, gleich-
zeitig eine einfache und zuverlidssige Vorrichtung zur
Durchfihrung dieses Verfahrens zu schaffen.

Die auf den verfahrensmiBigen Tell der Aufgabe sich be-
ziehende ugrgiﬁgﬁngsgeméﬂe Losung besteht darin, dalB
die Fillungrbei Warmeeinwirkung zumindest erweichenden
oder schmelzenden Kunststoff beim Freilegen des Spann-
schlitzes durch spannschlitzseitige Warmeeinwirkung zum

Erweichen bzw. Schmelzen gebracht wird.

Die schlitzseitige Erwadrmung des Fiillungsmaterials ge—
wihrleistet eine einfache Entfernung der Fillung. Durch
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Uberfithren des die Fiillung bildenden Kunststoffs in
eine weiche, teigige Phase kann die durch die Flillung
an sich gewdhrleistete gegenseitige Verbindung der
den Spanngchlitz seitlich begrenzenden Schnabelkanten
bzw. der diese libergreifenden Einh&ngklauen so ge-
schwécht werden, daB die den Schnabelkanten zugeord-
nete Spannvorrichtung in Entspannrichtung betatigt
werden kann, wobei vielfach die Fillung bereits durch-
reiBt und damit die hierdurch bewirkte Verbindung der
Schnabelkanten sufgeldst wird, bzw. Jedenfalls eine
solche Beweglichkeit erreicht wird, daB eine Entfer-
nung der Wickelplatten moglich ist.

Die auf den vorrichtungsmi&Bigen Telil der Aufgabe sich
beziehende, erfindungsgeméBe Losung besteht darin, dall
im Bereich deg Spannschlitzes bzw. der diesen begren-
zenden Wandungen mindestens eine Heizleitung vorgesehen
ist, die von einer Zylinderstirnseite her mit Heizener-
gie beaufschlagbar ist.

Ein derart ausgestatteter Tiefdruckformzylinder gestat-
tet eine einfache schlitzseitige Beheizung des Schlitz-
materials und kann daher die Handhabung der bei Wérme-
einwirkung aufweichenden bzw. schmelzenden Fillung sehr
erleichtern. Im Bereich der Zylinderstirnseite besteht
in der Regel eine gute Zugidnglichkeit, was den AnschluB
der Heizleitung an eine entsprechende Energieversorgung
sehr einfach gestalten kann.

In vorteilhafter Weiterbildung der libergeordneten lMafl-
nahmen kann die Heizleitung einhe Schleife mit zwel
parallel verlegbten, in Serie geschalteten Asten aufwei-
sen, die im Bereich einer Zylinderstirnseite durch einen
Bogen miteinander verbunden sind und an ihrer im Bereich
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der jeweils gegeniiberliegenden Zylinderstirnseite lie-
genden Enden AnschluBelemente fiir entsprechende Ver—
bzw. Entsorgungsleitungen aufweist. Hierbei ist in
vorteilhafter Weise sichergestellt, dafll die Heizleitung
sowohl versorgungsseitig als guch entsorgungsseitig
von einer Zylinderstirnseite her bedienbar ist, was

den AngchluB an eine entsprechende Energieversorgung
sehr erleichbtern und vereinfachen kann und gleichzei-
tig in vorteilhafter Weise eine groBe Heizleitungs—
lénge ergibt.

Gem8B einer besonders zu bevorzugenden Fortbildung der
Ubergeordneten MaBnahmen kann die Heizleitung einen

_ mit elektrischem Strom beaufschlagbaren Heizdraht auf-

welsen. Eine Anordnung dieser Art ergibt in vorteil-

hafter Weise eine elektrische Widerstandsheizung, was
eine besonders einfache Fernversorgung mit Hilfe elek-
trischer Kgbel gewdhrleistet und gleichzeitig auf ein-

fache Weise vergleichsweise hohe Temperaturen ermog-
licht.

Eine weitere vorteilhafte MaBnshme kann darin bestehen,
daB die Heigzleitung in einem zugeordneten, vorzugsweise
schlitzseitig verschlossenen Kanal aufgenommen ist, was
eine geschiitzte Unterbringung der Heizleitung ermdg-
licht, die somit immer wieder verwendbar ist.

In weiterer Fortbildung dieser MaBnghmen kann der die
Heizleitung aufnehmende Kanal mittels einer Asbest~
leiste oder dergleichen nach radial innen wérmgviso-
liert sein. Diese MsBnashme ergibt in vorteilhafter
Weise eine Verstirkung des Wadrmeflusses zum Spann-
schlitz und damit zum Fiillungsmaterial hin.
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmiBige
Fortbildungen der ibergeordneten MaBnshmen ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Augfiih-
rungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit
den restlichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 einen Radialschnitt durch einen mit Wickel-
platten versehenen Tiefdruckformzylinder
und

Figur 2 eine Draufsicht auf den mit Wickelplatten
versehenen Tiefdruckformzylinder gemil
Figur 1.

Der der Figur 1 zugrunde liegende, zur Aufnshme von
Wickelplatten 1 geeignete Tiefdruckformzylinder besitzt
mindestens eine seinen Umfang unterbrechende Grube 2,
die durch seitliche Schnsbelkatten 3 bzw. 4 begrenzt
ist, an denen die Einhidngklsuen 5 der Wickelplatte

bzw. —-platten 1 einhdngbar sind. Die Einhdngklauen 5
werden mittels durchgehender Klemmleisten 6, die mit-
tels einer nicht ngZher dargestellten Exzenterwelle oder
dergleichen betdtigbar sein kénnen, an die jeweils zu-
geordnete Schnabelkante 3 bzw. 4 angepreBt. Eine der
Schnabelkanten 3 bzw. 4 kann zur Erleichterung des
Einhdngens der Einhingklauen 5 in radialer Richtung
ein- und susschwenkbar sein. Zum Spannen der Wickel-
platte bzw. -platten 1 werden die Schnabelkanten 3 bzw.
4 gufeinander zubewegt. Hierzu kann die eine Schnabel-
kante bezliglich der Zylinderachse station8r und die
andere Schnabelkante bezliglich der Zylinderachse dreh-
bar angeordnet gein.
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Die Schnabelkanten 3 bzw. 4 liegen auch in dem der Fi~
gur 1 zugrunde liegenden Spannzustand nicht aneinander
an, so daBl sich ein von den Schnabelkanten 3 bzw. 4

bzw. von den diese libergreifenden Einhdngklauen 5 seit-
lich begrenzter, nach radial guBen offener Spannschlitz

7 ergibt, der zur Erzielung einer glatten Zylinderober—
flache durch eine Fillung 8 ausgefiillt ist. Die Fiillung 8
besteht aus einem unter Wadrmeeinwirkung weich bzw. teigig
werdenden Kunststoff, z. B. aus einem wirme- oder licht-
gehdrtetem Polymer , etwa einem Acrylat-Harz. Zur Be-
werkstelligung einer moglichen Warmeeinwirkung asuf das

Fillungsmaterial ist der Zylinder mit einer Heizeinrichtung
versehen.

Die Heizeinrichtung besteht im dargestellten Ausfihrungs-
beispiel einfach asus einer iiber die ganze Zylinderbreite
sich erstreckenden Heizleitung 9 hier einfach in Form
eines mit einer widrmebest&ndigen Isolation 10 versehen
Heizdrahts 11, der zur Bildung einer elektrischen Wider-
standsheizung mit elektrischem Strom beaufschlagbar ist.
Hierzu ist der Heizdraht 11, wie Figur 2 erkennen 188%,
im Bereich seiner Enden mit durch Steckbuchsen 12 gebil-
deten AnschluBelementen flir entsprechende Ver— bzw. Ent-
sorgungskabel versehen.

Die Heizleibtung 9 weist im dargestellten Ausfihrungsbel-
spiel, wie Figur 2 weiter erkennen 188%t, zwel parallel
zueinander verlaufende Kste 13 bzw. 13a auf, die strom-
fihrungsmiBig in Serie liegen. Hierzu bildet die Heiz~
leitung 9 einfach eine Schleife mit zwei parallelen Asten,
die im Bereich einer Zylinderstirnseite durch elnen Bogen
14 miteinander verbunden sind. Hierzu kann die Heizlei-
tung 9 einfach durch ein einstiickiges, etwa U-formiges
Formstiick gebildet werden. Sofern die beiden Aste 13 bzw.
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1%a der Heizleitung 9 auf gegeneinander bewegbareh Ziy—
linderteilen fixiert sind, kann ein abnehmbarer Bogen
14 vorteilhaft sein, so daB bei entsprechenden Bewe-
gungen etwa im Falle des Spann- bzw. Entspannvorgangs
keine Zwangskrafte auftreten kdnnen. Hierzu konnen die
Lste 13 bzw. 1%a bogenseitig mit hier durch Steckbuch-
sen 15 gebildeten Verbindungselementen versehen sein,
auf die der mit entsprechenden Gegenstiicken versehene
Bogen 14 aufsteckbar ist. Im Falle einer einteiligen
Ausfihrung miiBte zur Vermeidung von Zwangskréften im
Bereich des Bogens 14 eine entsprechende Uberlinge vor-
gesehen sein.

Der die Heizleitung 9 bildende Heizdraht kann einfach
in den Spannschlitz / eingelegt bzw. auf die radial
guBeren Stirnseiten der Spannklappen © aufgeklebt sein.
In diesem Fall ist der Heizdraht praktisch in das die
Fillung 8 bildende Material eingebettet, so daB bei
einer Aktivierung des Heizdrahts eine schnelle Behei-
zung der Fillung 8 stattfindet. ZweckméBig kann die
Heizleitung 9 dabei in Form eines Folienkabels ausge-
bildet sein, das einen in eine Klebefolie eingebette-
ten Heizleiter besgitzt. Im dargestellten Ausfihrungs-
beispiel sind die Spannklappen 6, wie am besten aus
Figur 1 erkennbar ist, im Bereich ihrer radial HuBe-
ren Enden mit jeweils einem ilber die ganze Klappen-
lange durchgehenden Kanal 16 versehen, in den eine
Heizleitung 9, hier in Form eines mit einem Isola-
tionsmantel 10 versehenen Heizdrahts 11, einlegbar
ist. Dabei kann Jjedem Kanal 16 eine Heizdrshtschleilfe
zugeordnet sein, die an ihren Enden mit Stechbuchsen 12

zum AnschlieBen von . Ver- und Entsorgungskabeln versehen
ist. Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel ist den beiden,
auf gleicher Hohe einander gegeniiberliegend angeordneten
Kandlen 16 der beiden Spannklappen 6 Jeweils ein Ast 13
bzw. 13a der eine Einfachschleife bildenden Heizleiltung
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9 zugeordnet, was einen begonders kompakten Kanalquer-
schnitt ergibt. Zur Vermeidung eines nach radial innen
gerichteten Warmeflusses ist in die Kandle 16 jeweils
eine Asbestleiste 17 eingelegt, welche die Heizleitung
O nach innen abschirmt. Die Kgndle 16 sind zum Spann-
schlitz /7 hin mittels einer Deckplatte 18 abgedeckt.

Es wdre Jedoch auch denkbar, die Kandle 16 einfach als
Bohrungen suszubilden. Die in den geschlossenen Kandlen
16 angeordneten Lste der Heizleitung 9 sind gegen Be-
schadigungen bzw. Verunreinigungen zuverlissig geschiitzt,
was eine hohe Lebensdauer erwarten 1H8Bt.

Anstelle eines eine elektrigche Widerstandsheizung bil-
denden Heizdrahts konnte zur Bildung einer Heizleitung
auch eine mit einem Heizmedium, z. B. mit einem heiBlen
Gas etc., beaufschlagbare Rohrleitung vorgesehen sein,
sofern die Verwendung von elektrischem Strom auf sicher-
heitstechnische Bedenken stoBen sollte. Im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel sind sus Sicherheitsgriinden, wie
Figur 2 am besten zeigt, im Bereich der Zylinderstirn-
seiten angeordnete Abdeckhauben 19 vorgesehen, welche
die Bteckbuchsen 12 bzw. 15 und evtl. freiliegende Teile
der Heizleitung 9, im vorliegenden Fall den Bogen 14,
schitzen. Die Abdeckhauben 19 konnen einfach an den
stirnseitig vorgesehenen Stltzringen 20 befestigt sein.

Die Wickelplatte 1 kann vom Zylinder nur abgenommen
werden, wenn die Einhidngklauen 5 freiliegen. Hierzu
muf3 die Fillung 8 des Spannschlitzes 7 entfernt oder
jedenfalls so geschwicht werden, daB die bewegbare
Schnabelkante 4 gegeniiber der stationdren Schnabel-
kante 3 verschoben werden kann. Hierzu wird die zylin-
derseitig eingebaute Heizleitung 9 aktiviert. Die von
dieser abgegebene Warme weicht die Fillung 8 so weltb
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auf, daB die bewegbare Schnabelkante 4 bewegbar ist.
Im Verlauf dieser Bewegung wird die aufgeweichte Fil-
lung 8 auseinandergezogen und infolge der hierbeil
wirksam werdenden Querkridfte abgeschert. Sofern dies
durch Bewegung der Schnabelkante 4 noch nicht voll

err eicht werden sollte, ergibt sich eine entsprechen-
de Abscherung auf Jjeden Fall beim Herausnehmen der
entsprechenden Einh&ngklaue 5.

Die mittels der Heizleitung 9 gufweichbare bzw. auf-
schmelzbare Fillung 8 kann in den Spannschlitz 7 nach
{iblichen Methoden eingebracht worden sein. Die radial
innere Begrenzung des Spannschlitzes 8 kann dabei ein-
fach ein in eine entsprechende Nut der Spannleisten 6
eingelegter, radial innerhalb der Heizleitung 9 ange-
ordneter Dichtstreifen 23 bilden, so daB ein nach ra-
dial innen geschlossener Formhohlraum gegeben ist.
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Anspriche

Verfahren zum Freilegen eines den Einh&ngklauen (5)
von Tiefdruckwickelplatten (1) zugeordneten, form-
zylinderseitigen Spannschlitzes (7), der mittels
eines Dichtstreifens (21) nach radial innen abge-
dichtet und radial auBerhalb des Dichtstreifens (21)
mit einer aus hartem Material bestehenden Fillung
(8) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die

Fiillung (8) aus einem bei Wdrmeeinwirkung zumindest
erweichenden oder schmelzenden Kunststoff besteht und
beim Freilegen des Spannschlitzes (7) durch spann-
schlitzseitige Wiarmeeinwirkung zum Erweichen bzw.
Schmelzen gebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fiillung (8) vor dem Abnehmen der Wickelplatte
bzw. -platten (1) durch Warmeeinwirkung zum Erweichen
bzw. Schmelzen gebracht wird.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fillung (8) aus

einem wirme- oder lichthdrtbaren Polymer, insbe-
sondere einem Acrylat-Harz, besteht.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
wenigstens einem der vorhergehenden Anspriuche bei
einem Formzylinder einer Tiefdruckmaschine, der
mit mindestens einem die Einh&ngklauen (5) der
Wickelplatte bzw. -platten (1) aufnehmenden Spann-
schlitz (7) versehen ist, der mittels eines Dicht-
streifens (21) nach radial innen abgedichtet und
radial auBerhalb des Dichtstreifens (21) mit einer
aus hartem Material bestehenden Fiillung (8) verse-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des

Spannschlitzes (7) bzw. der diesen begrenzenden
Wandungen mindestens eine vorzugsweilse sich {iber die
ganze Zylinderbreite erstreckende Heizleitung (9)
vorgesehen ist, die von einer Zylinderstirnseite her
mit Heizenergie beaufschlagbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Heizleitung (9) mindestens eine Schleife mit

zwei parallel nebeneinander verlegten, in Serie ge-
schalteten Asten (13, 13%a) aufweist, die im Bereich
einer Zylinderstirnseite durch einen Bogen (14) mit-
einander verbunden sind und an ihren im Bereich der
jewells gegeniiberliegenden Zylinderstirnseite liegen-
den Enden AnschluBelemente (Steckbuchsen 12) fiir ent-
sprechende Ver- bzw. Entsorgungsleitungen aufweisen.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizleitung

(9) in einem vorzugsweise zum Spannschlitz (7) hin
geschlossenen Kanal (16) bzw. parallelen Kan#dlen (16)
untergebracht ist, die vorzugsweise mittels einer
Asbestleiste (17) nach radial innen wirmeisoliert
sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
4 -~ 6, wobei ein Formzylinder, bei dem der Spann-
schlitz (7) durch Schnabelkanten (3, 4) begrenzt ist,
denen iiber die ganze Zylinderbreite durchgehende
Spannklappen (6) zugeordnet sind, vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannklappen (6)

im Bereich jhrer radial ZuBeren Enden jeweils einen
Kanal (16) zur Aufnahme mindestens einer Heizleitung
(9 aufweisen, dedmittels elner vorzugswelse abnehm-
baren Abdeckplatte (18) verschlieRbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
4 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizlei-
tung (9) mindestens einen mit elektrischem Strom
beaufschlagbaren Heizdraht (11) vorzugsweise zwei
parallele Heizdrdhte (11) aufweist, die an ihren im

Bereich der Zylinderstg}nseiten liegenden Enden mit
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Steckbuchsen (12 bzw. 15) zum AnschluB von Ver- bzw.
Entsorgungsleitung bzw. zum Anschlufl eines Verbindungs-
elements (Bogen 714) versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der vorzugsweise mit einer wdrmebestiéndigen Iso-
lation (10) versehene Heizdraht (11) in den Spann-
schlitz (7) eingelegt bzw. eingeklebt und in Fiillungs-
material eingebettet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der

Zylinderstirnseiten die Versorgungsanschliisse der
Heizleitung (9) abdeckende Abdeckhauben (19) vorge-
seh:n sind.
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