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@ Bewehrungskérper aus Stahlmatten.

@ Die Erfindung betrifft einen Bewehrungskorper fir
insbesondere dampfgehértete Gasbeton-Bauteile, bestehend
aus mindestens zwei auf Abstand voneinander angeordne-
ten, geschweiSten Betonstahlmatten, wobei die Matten aus
18ngsverlaufenden Léngsstaben und querverlaufenden Quer-

staben aufgebaut und die Querstabe mit den Léngsstaben an L

den Kreuzungspunkten verschweilt sind, die Matten mit aus (

gebogenen, schweiBbaren Stahlstdben geformten, an Stében ) (i

der Matten angeschweilten Biigeln auf Abstand gehalten FIG.3 /__2 I
werden, und die Bitgel Offnungen fiir das Durchgreifen von 10 <

Hubnadeln aufweisen. Die Erfindung ist gekennzeichnet
durch C-férmige Abstandhalterbiigel (1), die aus einem
Betonstahlstab gebogen sind, einen oberen Steg (2), einen
unteren Steg (3) und den Distanzsteg {4) aufweisen, wobeidie , . (5

Stege (2 und 3) an einem Langsstab (5) und/oder einem Quer- ”
stab (6) einer Bewehrungsmatte (7, 8) angeschweil3t sind. _ )
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YTONG AG, HornstrafBle 3, 8000 Miinchen 40

Bewehrungskorper -aus Stahlmatten

Die Erfindung betrifft einen Bewehrungsk@rper fiir ins-
besondere dampfgehidrtete Gasbeton-Bauteile, bestehend
aus mindestens zwei auf Abstand voneinander angeordneten,
geschweifBten Betonstahlmatten, wobei die Matten aus
langsverlaufenden Langsstidben und querverlaufenden Quer-
stdben aufgebaut und die Querstidbe mit den Liéngsstédben
an den Kreuzungspunkten verschweifit sind, die Matten mit
aus gebogenen, schweiflbaren Stahlstdben geformten, an
Stdben der Matten angeschweiffiten Bligeln auf Abstand ge-
halten werden, und die Biigel Offhungen fiir das Durchgrei-
fen von Hubnadeln aufweisen.

Im DE-GM 78 19 077 wird ein Bewehrungskorper dieser Art
beschrieben, dessen Matten mit an den Querstdben ange-
schweifSten Blechstreifen auf Distanz gehalten werden.
Die,in der Seitenansicht betrachtet, etwa U-formigen
Blechstreifen weisen in ihrem freien Endbereich ihrer
U-Schenkel Anschldge oder Steckoffnungen auf, ﬁit'denen
sie an einem Quer- und L#ngsstab positioniert werden, so
daB der U-Basissteg in den zwischen den Matten befindli-
chen Innenraum weist und die U-Schenkel mit den Quersté—
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ben verschweiflit sind. Die Formgebung der Blechstreifen
ist sehr arbeitsaufwendig, so daB der Blechstreifen ein
relativ teueres Teil bildet. Seine Positionierung fiir
das SchweiBen, insbesondere eine automatisierte Positio-
nierung, ist ebenfalls arbeitsaufwendig, so daB sich der
Blechstreifen aus Kostengriinden nicht hat durchsetzen
konnen. Fir Matten mit unterschiedlichen Abmessungen
missen zudem diesén Abmessungen entsprechende Biligeltypen
auf Lager gehalten werden, was eine aufwendige Lagerhal-
tung erfordért. Der Blechstreifen stellt .nsgesamt ein
artfremdes Teil eines BewehrungskUrpers dar, dessen Her-
stellung im Vergleich zur Herstellung der Matten die An-

wendung einer anderen Technik verlangt.

Keine andere Herstellungstechnik verlangt dagegen die
Herstellung des seit Jahren bekannten Bewehrungsktrpers
der eingangs beschriebenen Art, bei dem die Matten mit
aus gebogenen schweiBbaren Stahlstdben geformten an

Stédben der Matten angeschweifte Bugeln auf Abstand ge-

"halten werden. Jeder Abstandhalter besteht dabei aus

zwel, in der Seitenansicht betrachtet, trapezformigen
Bligeln, wobei die freien Schenkel des einen Biigels von
auBen auf den #@uBeren LEngsstab der einen Matte und,ge-
geniiberliegend angeordnet, die freien Schenkel des ande-
ren Biigels von auBen auf den HuBeren Langsstab der ande-
ren Matte geschweiBt sind, dergestalt, daB die Basis der
jeweiligen Trapezform zur gegeniiberliegenden Matte weist,
sich die Basen ﬁberlappenj*an den Beridhrungspunkten ge-
schwelBt sind und die iiberlappenden Bereiche die Steck-
offnung fﬁp eine Hubnadel bilden. Zur Gewdhrleistung

*die Schenkel
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dieser Verbindungsart der Matten zum Bewehrungsktrper
miissen die freien Schenkel der Biigel von auflen gegen
die Léngsstidbe stoflen. Dies bedeutet, '‘daB die Biigel
nicht innerhalb des Bewehrungskorpers angeordnet werden
konnen, obwohl dies in vieien Fdllen wiinschenswert ist,
damit sich die Bewehrungsmittel nicht in unmittelbarer
Nzhe der Oberflache des bewehrten Bauteils befinden.

Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Biigel ist, daB
auch sie vorgefertigt werden miissen, wobel die Verbin-
dung der zwei Bligel sehr genau erfolgen muBl, weil sie
das Steckloch fiir die Hubnadel schafft, das sehr genau
im Bewehrungskorper positioniert sein mufB. Fiir unter-
schiedlich groBe Bewehrungskorper miissen ebenfalls
entsprechend unterschiedlich grofie Abstandhalter auf
Lager gehalten werden.

Zudem ist nachteilig, dafl die SchweiBpunkte,mit denen
die Bligel an den Langsstdben fixiert sind, bei der Hand-
habung des Bewehrungskorpers im wesentlichen auf Scherung
beansprucht werden. Dies fiihrt in der Praxis hdufig zu
Briichen der SchwéiBung, wodurch der Bewehrungskorper
unbrauchbar wird.

Aufgabe der Erfindung ist, einen Bewehrungskorper her-
zustellen, der handhabungssicher ist und ein Verfahren
aufzuzeigen, mit dem die Herstellung der Bewehrungs-
korper automatisiert werden kann, wobei die Automati-
sierung beinhalten soll, daB keine Umriistung vorgenom-

men werden muB, wenn anstelle von Bewehrungsktrpern
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einer bestimmten GroBe BewehrungskSrper einer anderen
GroBe hergestellt werden sollen.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Hauptanspruchs
gelost. ZweckmdBige Ausgestaltungen der Erfin-
dung werden in den Unteranspriichen ————- gekennzeichnet.

Die Wahl der neuen besonderen Bligelformen hat zur Folge,
daB der Biligel an jeder beliebigen Stelle innerhalb des
Bewehrungsktrpers angeordnet werden kann. Dies wiederum
bringt den iiberraschenden Effekt, daB der Abstand sich *
Bigel in bestimmten Grenzen in einem groBen Bewehrungs-
korper der gleiche sein kann wie in einem kleinen Be-
wehrungskorper, d.h. in einem grofien Bewehrungskdrper
sitzen die Bligel tiefer im Innern als bei einem kleinen
Korper. Gleicher Abstand der Biigel in unterschiedlich
groBen Bewehrungskorpern bedingt, daB nur noch ein Hub-
nadeltyp, der auf den bestimmten Abstand der Biligel ab-
gestellt ist, benutzt zu werden braucht. Bisher muflte
man fir verschieden groBe Bewehrungsktrper entsprechend
verschieden lange Hubnadeln verwenden. Hubnadeln sind
relativ teuer. Durch die Erfindung kann deren Anzahl er-
heblich reduziert werden. Ein Wechseln der Nadeln ist
nicht mehr erforderlich, so daB die bisher benttigte
erhebliche Umriistzeit entf&#llt.

Die relativ unkomplizierte Form der neuen Biigel ermtg-
licht es somit, den Abstand bei unterschiedlich groBen
Bewehrungskdrpern zu vereinheitlichen. Insofern gelingt
es, mit relativ einfachen Mitteln die Herstellungstech-
nik derartiger Bewehrungskorper sprunghaft zu bereichern.

*gegeniiberliegender
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Anhand der in der Zeichnung abgebildeten Beispiele

wird die Erfindung im folgenden ndher erlzutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines neuen Abstandhalter-
biigels, ’

Fig. 2 eine Seitenansicht eines weiteren besonders
zweckmédBigen Abstandhalterbiigels,

Fig. 3 schematisch eine perspektivische Dérstellung
eines Bewehrungskotrpers,

Fig. 4 schematisch eine kopfseltige Ansicht einer
bewehrfen Wandbauplatte aus Gasbeton mit
Bewehrungskorper,

Fig. 5 eine kopfseitige Ansicht eines in eine GieBform-
an Hubnadeln eingehdngten Bewehrungskorpers,

Fig. 6 schematisch eine Vorrichtung zur Herstellung

eines erfindungsgemdfen Bewehrungskdrpers.

Nach der Erfindung werden C-formige Abstand-
halterbiligel 1 verwendet, die aus einem Betonstahlstab
gebogen sind. Die Bligel weisen einen oberen Steg 2,
einen untérenSteg 3 und den Distanzsteg 4 auf. Die
Dicke des Stabmaterials des Bligels 1 entspricht zweck-
midBigerweise der Dicke der Lingsstidbe 5 und/oder der
Querstdbe 6 einer Bewehrungsmatte 7,8. Eine Variante der
Erfindung sieht einen Abstandhalterbiigel la vor, bei
dem zweli C-frmige Abstandhalterbiigel iiber ein Distanz-
stiick 3a einstiickig ausgefiihrt sind (Fig. 2).
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Die mit den Abstandhaltern gemdB Fig. 1 und 2 auf Ab-
stand gehaltenen Baustahlmatten 7 und 8 bestehen vor-
zugsweise aus parallel zueinander in einer Ebene ange-
ordneten Léngsstﬁbén 5 und quer dazu verlaufenden eben-
falls parallel zueinander liegenden Querstdben 6. Die
Quer— und Langsstdbe sind zur Bildung einer Matte an
den Kreuzungspunkten miteinander verschweiBt (Fig. 3).
Die Querstédbe konnen innen oder auBen 1iegend angeord-
net sein.

Die Bigel 1, la sind im Zwischenraum zwischen den Matten
7, B8 angeordnet, wobei die waagerechten Stege 2 und 3
mit jeweils einem L@ngsstab 5 der oberen Matte 7 und der
unteren Matte 8 vorzugswelse mit einer Punktschweiflung
verschweift sind. Dabei verlaufen die Stege 2 und 3 pa-
rallel zu den Querstdben 6, so daB sich die Stege 2 und
3 rechtwinklig mit den LEngsstd@ben 5, an denen sie befe-
stigt sind, kreuzen;*Es kann z.B. vorgesehen sein, daB
die Stege 2 und 3 auBen auf den Langsstdben aufliegen
oder nur ein Steg auBen aufliegt und der andere vom In-
nenraum gegen den Langsstab gesetzt ist. Zweckm#Big ist,
wenn beide. Stege 2, 3 vom Innenraum unter die Lingsstébe
gesetzt sind. Dies erleichtert das Positionieren eines
Abstandhalterbligels vor dem Verschweiflien, insbesondere
wenn die Querstdbe auBen angeordnet sind, d.h. von auBen
auf die L#ngsstidbe aufgeschwelBt sind. Die C-Form der
Abstandhalterbiigel kann z.B. nach aufen weisen, d.h. der
Distanzsteg 4 liegt tiefer im Innern des Bewehrungskor-
pers éis die Stege 2 und 3:*35 kann z.B. aber auch die:

*(s. in Fig. 3 bei 9 und 10)
**(s. in Fig. 3 bei 9)

A Y
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umgekehrte Positionierung gewdhlt werden; abhdngig ist
die jeweiligé Wahl dieser Positionierungsmoglichkeiten
vom gewilinschten Abstand der sich Jjeweils gegeniiberlie-
genden Biigel. Sofern die Querstdbe 6 innen liegend und
die Stege 23 in Kontakt mit einem Querstab angeordnet
sind, ist zweckm#Big, die Bligel zusZtzlich am Querstab 6
durch SchweiBung zu fixieren. Dies bringt eine erhebli-
che Erhohung der Stabilitst des Bewehrungskorpers.

Die Erfindung schafft die Moglichkeit, Biigel gem#B Fig. 1
an jeder beliebigen Stelle in Lingsrichtung des Beweh-
rungskdrpers vorzusehen. In Querrichtung sind ebenso
keine Grenzen gesetzt, weil durch die Mbglichkeit der
Wahl der Linge der Stege .2 und 3 und/oder durch die Mog-
lichkeit der Wahl eines in Querrichtung tiefer im'Innern
des Bewehrungskorpers liegenden Lingsstabes zur Fixierung
des Bligels Jede gewiinschte Position des Distanzsteges 4
in Querrichtung gewdhrleistet werden kann.

Ebenso wie die Biigel 1 ktnnen die Biigel la positioniert
sein. Die Biigel 1 und la konnen aber auch mit ihren Stegen
2, 3 parallel zu den Langsstdben 5 angeordnet, mit Quer-
stiben 6, gegebenentfalls auch noch zusidtzlich mit Langsstd-
ben 5, an den Kreuzungspunkten verschweiBt sein (s. Pfeile
11 und 12 in Fig. 3).

Wesentlich ist, daB in Querrichtung des Bewehrungskdrpers
18 immer mindestens zwel Bligel 1 sich gegeniiberliegend
angeordnet sind (s. Fig. 3), was im Falle der Biigel la
durch die einstickige Ausfiihrungsform gewdhrleistet ist.
Am Distanzsteg 4 der Bligel 1, la ist in an sich bekannter
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Weise ein Fidhnchen 14 mit einem Loch 13 befestigt (s.
Fig. 3), das vom Schaft einer Hubnadel 15 durchgriffen
werden kann (Fig. 5), die in an sich bekannter Weise
von einer Schmalseite in den Bewehrungsktrper 18 durch
ein Loch 13 bis zum gegeniiberliegenden Distanzsteg 4
eines Biigels 1, 1a durch das Loch 13 des dort angeord-
neten Fdhnchens 14 gesteckt wird, wobei die Positionie-
rung der Fahnchen 14 dieser erforderlichen Steckmoglich-
keit entspricht. Die Hubnadel 15 lagert in einem Trag-
balken 16, der eine GieB8form 17 Uberbriickt. In die
GieBform wird z.B. die Gasbetonrohmischung gegossen,

so daB der Bewehrungskorper 18 in die GieBmasse einge-
taucht ist.

Fig. 4 zeigt beispielsweise die Lage bzw. Anordnung des
Bewehrungsk&rpers 18 in einem Bauelement 19 aus z.B.
Gasbeton, wobei die Stege 2, 3 der C-formigen Abstand-
halterbiigel 1 nach innen weisend angeordnet sind.

Die neue Form der Bligel 1, la bedingt, daB die automa-
tisierte Herstellung der Bewehrungskorper 18 erheblich
vereinfacht werden kann, weil die Bligel 1, la durch ein-
fache Biegevorgﬁhge aus einem von einer Rolle abzuziehen-
den Bewehrungsdraht gebogen und abgeschnitten werden kon-
nen. Eine dafiir geeignete Biegevorrichtung wird zweckmd-
Bigerweise einer automatisch arbeitenden SchweiBvorrich-
tung vorgeordnet, wobel die Biigel in der SchweiBvorrich-
tung zwischen zwel parallel gehaltene vorgefertigte Be-~
wehrungsmatten geschweiBt werden. Da die Biegevorrichtung
die SchweiBvorrichtung direkt mit Biigeln 1, la speisen
kann, braucht man keine Biligel mehr vorzufertigen und
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zwischenzulagern. Die Biegevorrichtung kann vofzugsweise
derart eingestellt werden, daB sie zeitlich unterschied-
lich grofie Biigel produziert, so da8 ohne Umristung un-
terschiedlich dicke Bewehrungskorper mit der SchweifB-
vorrichtung hergestellt werden konnen; denn die SchweiB-
vorrichtung ist in an sich bekannter Weise in der Lage,
miteinander zu einem Bewehrungskodrper zu verbindende
Bewehrungsmatten vor dem Schweiﬂen'automatisch auf unter-
schiedliche Abstidnde zu bringen. Die Transport- und Po-
sitioniereinrichtungen fiir die Bligel arbeiten unabhingig
von der GroBe der Biigel, so daB ebenfalls keine Umrilistung
zu erfolgen braucht. Die Erfindung bringt somit auch in-
soweit eine sprunghafte Bereicherung der Technik.

Die in Fig. 6 schematisch dargestellte SchweiBvorrichtung
25 zur Herstéllung eines Bewehrungskidrpers 18 weist eine
vorgeordnete Drahtbiegeeinrichtung 20 auf, die mit einem
Traktorgerdt 23, das in Richtung des Doppelpfeiles 24 be-
wegbar ist, periodisch von der Rolle (nicht dargestellt)
einen Bewehrungsdraht 21 abzieht. Der Draht 21 wird in

an sich bekannter Weise mit dem Traktorgerdt 23 vorge-
ordneten‘Richtrollen 22 gerichtet. Die L#nge des Weges
des Traktorgerdtes 23 ist wdhlbar. Das Traktorgerdt 23
schiebt periodisch den Draht 21 durch eine SchweiBvor-
richtung 26, in der von einem gelochten Blechband 27

ein- Fdhnchen 14 abgetrennt und an den Draht 21 ange-
schweilt wird, zu einer Biegerolle 28, bei der der Draht
21 um 90° mit der an einer Vorschubeinrichtung 30 sitzen-
den Gegenrolle 31, die in Pfeilrichtung 29 bewegt werden
kann, gebogen werden kann. Diese Biegeeinrichtung 28, 30,
31 ist so programmierbar, daB C- oder doppel-C-~formige
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Biigel 1, la mit unterschiedlichen Abmessungen der Stege
2, 3 und des Distanzstegs 4 sowlie des Briickenstegs 3a
herstellbar sind. Mit einer der Rolle 28 vorgeordneten
in Richtung des Pfeiles 33 bewegbaren Trenneinrichtung
32 wird der Draht 21 nach erfolgter Biegung zum Biigel
1, la durchtrennt. |

Eine Transporteinrichtung 34 mit z.B. einem Magneten 35,
an dem z.B. der abgetrennte Biigel 1 haftet, wird der
Bligel in die SchweiBeinrichtung 25 transportiert und
dort zwischen den Matten 7, 8 positioniert, worauf mit
in bezug auf den Bewehrungskorb auBen sitzenden Elektro-
den 36 die Verschweiﬁung der Stege 2, 3 mit den zugeord-
neten Langsstdben 5 erfolgt.
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Patentanspriche

1. Bewehrungskorper fUr insbesondere dampfgehirtete

Gasbeton—Bautéile, bestehend aus mindestens zwei
auf Abstand voneinander angeordneten, geschweifiten
Betonstahlmatten, wobei die Matten aus langsverlau-
fenden Langsstdben und querverlaufenden Querstiben
aufgebaut und die Querstsdbe mit den Langsstében an
den Kreuzungspunkten verschweift sind, dié Matten
mit aus gebogenen, schweifBlbaren StahlstiZben geform-
ten, an Stdben der Matten angeschweiBten Biligeln auf
Abstand gehalten werden, und die Bﬁgel Offnungen fﬁr.
das Durchgreifen von Hubnadeln aufweisen, g e -
kennzeichnet durch C~formige
Abstandhalterbﬁgel-(l), die aus einem Betonstahlstab
gebogen sind, einen oberen Steg (2), einen unteren
Steg (3) und den Distanzsteg (4) aufweisen, wobei
die Stege (2 und 3) an einem Lingsstab (5) und/oder
einem Quefstab (6) einer Bewehrungsmatte (7, 8) an-
geschweiBt sind.

. Bewehrungskorper nach Anspruch 1, dadurch

gekennzedichnet, daB der Abstandhalter-
biigel (la) aus zwei C-formigen Abstandhalterbiigeln
besteht, die Uiber ein Distanzstick (3a) einstickig
ausgefiihrt sind.
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Bewehrungskorper nach Anspruch 1 und/oder 2, d a.-
durch gekennzeichnet ,6 daB die
Dicke des Stabmaterials des Biligels (1, 1a) der Dicke
der Lingsstibe (5)und/pder der Querstdbe (6) einer
Bewehrungsmatte (7, 8) entspricht.

Bewehrungskdrper nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Biigel (1, la) im Zwischen-
raum zwischen den Matten (7, 8) angeordnet sind, wo-
bei die waagerechten Stege (2, 3) mit jeweils einem
Lingsstab (5) der oberen Matte (7) und der unteren
Matte (8) vorzugsweise mit einer PunktschweiBung ver-
schweiflit sind.

Bewehrungskrper nach Anspruch 4, d a durch
gekennzeichnet, daB die Stege (2, 3)
parallel zu den QuerstdZben (6) verlaufen.

BewehrungskSrper nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekenn -
zeichnet, daB beide Stege (2 und 3) vom
Innenraum unter die Lingssta@be gesetzt sind.

Bewehrungskorper nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die C-Form der Abstandhalter-
biigel nach auBen weist.
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Bewehrungskorper nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 6, d adurch gekenn -
zeilchnet, daB die C-Form der Abstandhalter-
biigel (1, 1a). nach innen weist.

- Bewehrungskorper nach einem oder mehreren der An-

spriiche 1 bis 8, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Stege (2, 3) zusztzlich

an einem Querstab (6) durch SchweiBung fixiert sind.

. Bewehryngskdrper nach einem oder mehreren der An-

spriche 1 bis 9, dadurch gekenn -
zeichnet, daB Bigel (1, 1a) mit ihren

. Stegen (2, 3) parallel zufden Lidngsstdben (5) an-

11.

l2.

geordnet, mit Querstdben (6) gegebenenfalls auch
noch zusHtzlich mit Lingsstiben (5) an den Kreu-

zungspunkten verschweiffit sind.

Bewehrungskorper nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekenn -
zelilichnet, daB in Querrichtung des Beweh-
rungskdrpers (18) mindestens zwei Bligel (1) sich
gegeniiberliegend angeordnet sind.

Bewehrungskdrper nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekenn -
zeichnet , daB am Distanzsteg (4) der Biigel
(1, 1a) in an sich bekannter Weisé ein Fdhnchen
(14) mit einem Loch (13) befestigt ist.
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Vorrichtung insbesondere zur Herstellung eines
Bewehrungskorpers nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 12 mit einer SchweiBvorrichtung,
dadurch gekennzeichnet,
daB der SchweiBvorrichtung (25) eine Drahtbiege-
einrichtung (20) vorgeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch

g eken n-z eichnet, daB8 die Draht-
biegeeinrichtung mit einem Traktorgerit (23)
ausgeriistet ist, das in Richtung des Doppel-
pfeils (24) bewegbar ist, periodisch von einer
Rolle einen Bewehrungsdraht (21) abzieht und in
Biegeeinrichtungen transportiert.

Vorrichtung nach Anspruch 13 und/oder 14, d a -
d urch gekennzedichnet, daB dem
Traktorgerdt (23) Richtrollen (22) vorgeordnet
sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
13 bis 15, dadurch gekennzedich -
n et , daB dem Traktorgerit (23) eine SchweiBein-
richtung (26) nachgeordnet ist, in der von einem
gelochten Blechband (27) ein Fdhnchen (14) abge-
trennt und an den Draht (21) angeschweift wird.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
13 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, daB dem Traktorgerit (23) eine Trenneinrich-
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tung (32) nachgeordnet ist, der eine Biegeeinrich-
tung folgt, bestehend aus einer Biegerolle (28) und
einer damit zusammenwirkenden, an einer Vorschub-
einrichtung (30) sitzenden Gegenrolle (31), die in
Pfeilrichtung (29) bewegt werden kann.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
13 bis 17, gekennczeichnet dur é h
eine Transporteinrichtung (34) mit einem Magneten
(35), die mit der Biegeeinrichtung (28, 30, 31)
zusammenwirkt, indem sie einen ggbogenen Biigel in
die SchweiBeinrichtung (25) transportiert, wobei

am Magneten (35) der abgetrennte Biigel (1, 1a)
haftet.
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