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@ Brenner zur Erzeugung eines Heissgasstromes, |nsbesondere zum Schrumpfen von Kunststoffolie.

@ An eine Gemischzufthrung {2) ist eine Druckvertellungs-
kammer (3) mit facherférmigen Grundriss angeschlossen, die
an ihrem breiten Ende in eine Brennkammer (4) mit Iangges-

trecktem Querschnitt ibergeht. Im Ubergangsbereich Zwis- :
chen Druckverteilungskammer (3) und Brennkammer (4) ist

ein sich (iber die gesamte Breite der Druckverteilungskammer
(3) bzw. der Brennkammer (4) erstreckendes Rohr (11} als
Flammenhalter angeordnet, das mit den benachbarten Wan-
dungen {6, 7 bzw 9, 10) Durchtrittsspalte (12, 13) fir das
Gasgemisch bildet.

Stromabwarts sind auf das Rohr (11) eine Reihe von ge-
krammten Leitblechen (20) reiterartig aufgesetzt, deren freie
Enden (21) auf den Brenner-ausla® (5) gerichtet sind.
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Brenner zur Erzeugung eines HeiBgasstromes, insbe- .
sondere zum Schrumpfen von Kunststoffolie

Die Erfindung betrifft einen Brenner zur Erzeugung
gines HeiBgasstromes, insbesondere Zum Schrumbfen
von Kunststoffolie, mit einer an eine Gemischzu-
fihrung angeschlossenen Druckverteilungskammer
mit fdcherfdrmigem Grundrif, die an ihrem breiten
Ende in eine Brennkammer mit langgestrecktem
Querschnitt Ubergeht, wobei im Ubergangsbereich
zwischen Druckverteilungskammer und- BrennkamMer
ein sich Uber die gesamte Breite der Druckvertel—
lungskammer bzw. Brennkammer erstreckendes Rohr
als Flammenhalter angeordnet ist, das mit den
benachbarten Wandungen Durchtrlttsspalte.fUru;%
das Gasgemisch bildet. v

Derartige Brenner benttigt man zum Einschrumpfen

von Kunststoffolien, z.B, in der Form von Hauben,
die auf einen auf einer Palette befindlichen
Gutstapel gezogen sind. Das Einschrumpfen kann

mit Handgerdten, aber aUch mit stationdr installier-
ten, automatlsch arbeltenden Anlagen vorgenommen
werden. Wichtig beim Schrumpfen von Kunststoffolle

ist, daB ein gleichméBiger flammenfrg1ervH?;Bgas-
;. I
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strom erzeugt wird. Insbesondere bei Handgerdten
wird ein mdglichst breiter Austritt der der Brenner-
abgase angestrebt. Deshalb erhalten die Brennkammer
und ihr AuslaB einen langgestreckten Querschnitt.
Der Flammenhalter bei derartigen Brennern soll

die Druckverteilung der in die Brennkammer einstro-
menden Gase vergleichméfSigen und dabei auch die
Vermischung von brennbaren Gasen mit sauerstoffhal-

tigen Gasen fordern.

Ein Brenner der eingangs beschriebenen Gattung
(DE-GM 82 20 335) besitzt als Flammenhalter ein
Rohr, damit einen einfachen Aufbau, der zuver-
ldssige und gleichbleibende Eigenschaften garantiert,
denn der stabartige Flammenhalter 13#Bt sich her-
stellungstechnisch mit einfachen Mitteln sehr

genau positionieren. Das Rohr teilt den in die
Brennkammer eintretenden Gasstrom. Die durch

die Durchtrittsspalte zwischen dem Rohr und dem
benachbarten Wandungen in die Brennkammer eintreten-
den Teilstrome werden unter der Wirkung des hinter
dem Rohr gebildeten Totwassers in die Mitte der |
Brennkammer gezogen und belasten bei ihrer Ver-
>brennung die Wandungen der Brennkammer weniger.
Damit verbunden ist aber auch eine intensive
Verwirbelung der Gase, die dementsprechend mit

hoher Turbulenz den BrennerauslaB verlassen.

Durch die hohe Turbulenz wird die Strahlgeschwindig-
keit der aus dem BrennerauslaB austretenden HeiBgas-
strahlen verringert. Gleichzeitig wird auch die

Gerduschbildung verringert.

Andererseits ist es wilinschenswert, wenn die Brenner-
gase mit moglichst hoher Geschwindigkeit den

Brennerauslaf verlassen, weil der Strahl dann



PATENTANWALT DR. STARK - MOERSER STR. 140 - D-4150 KREFELD - B° /02151) 28222 u. 22469 . 853578

0122320

in vermehrtem MaBe kalte Umgebungsluft ansaugt,
die sich mit den heiflen Gasen mischt und deren
Temperatur absenkt, so daB Verbrennungen der

zu schrumpfenden Kunststoffolien vermieden werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Brenner der
eingangs beschriebenen Gattung so zu verbessern,
dafl bei reduzierter oder gleichbleibender Gerausch-
bildung die Austrittsgeschwindigkeit erhdoht und
dadurch die Beimischung kalter Umgebungsluft

in den den Brenner verlassenden Heifgasstrahl

vergroBert wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB stromabwdrts
auf.das Rohr eine Reihe von gekrimmten Leitblechen
reiterartig aufgesetzt ist, deren freie Enden

auf den BrennerauslaB gerichtet sind.

Diese Leitbleche unterstiitzen zunadchst die Wirkung
des rohrartigen Flammenhalters im Hinblick auf

gute Durchmischung der in den Brennraum einstromen—
den Gase. Sie stabilisieren dementsprechend auch
die Flamme stromabwidrts des Flammenhalters. Gleich-
zeitig sorgen die Leitbleche aber dafiir, daB

der HeiBgass%rom noch innerhalb des Brennraumes
gerichtet, und zwar auf den AulaB gerichtet wird,
wodurch im Ergebnis auch die Austrittsgeschwindigkeit
wesentlich erhoht wird. Das hat zur Folge, daB3

der HeiBgasstrahl auBerhalb des Brenners mehr
kalte Umgebungsluft mitreiBt, die sich mit den

heiBten Gasen mischt und deren Temperatur absenkt.

Wenn die Leitbleche sich zwischen den einander
gegeniberliegenden Wandungen der Brennkammer
erstrecken und an diese anschlieBen, wird der

gesamte HeiBgasstrom von den Leitblechen erfaBt,
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umgelenkt und gerichtet. Alle Leitschaufeln kdnnen
gleichgerichtete und gleichgrofe Krimmungen auf-

weisen.

Besonders giinstige Effekte werden erreicht, wenn
der Kriimmungsradius der Leitschaufeln etwa dem
Rohrdurchmesser entspricht. Im lbrigen sollte
der Abstand der Leitschaufeln voneinander etwa

dem 1,5-fachen des Rohrdurchmessers entsprechen.

Die freien Enden der Leitschaufeln sollten eine
Lange von etwa 3/5 der Linge der Leitschaufeln
aufweisen. Glinstig ist es, wenn die Rohre Uber ‘
eine HGhe, die etwa 1/4 Rohrdurchmesser entspricht,
von den Schenkeln der reiterartig aufgesetzten
Leitbleche iliberfaBt sind.

Im folgenden wird ein in der Zeichnung dargestelltes
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung erléutert;

es zeigen:
Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Brenner,

Fig. 2 einen Schnitt in Richtung II-II durch
den Gegenstand nach Fig. 1. ’

Der in der Zeichnung dargestellte Brenner 1 dient

zur Efzeugung eines HeiBgasstromes. Er wird éinge—
setzt beim Schrumpfen von Kunststoffolie, z.B.

von Schrumpfhaubén, die auf einen Palettenstapelf

gezogen sind.

Der Brenner besteht in seinem grundsétzlichen
Aufbau aus einem Gemischzufiihrungsrohr 2, an

das sich eine Druckverteilungskammer 3 mit facher-
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formigem GrundriB (FIg. 1) anschlieft. Die Druckver-
teilungskammer 3 geht in eine Brennkammer 4 mit
AuslaB 5 iber. Im Ubergangsbereich zwischen Druck-
verteilungskammer 3 und Brénnkammer 4 besitzt

die Druckverteilunskammer 3 und aucH die Brenn-
kammer 4 einen langgestreckten'rechteckigen Quer-
schnitt, auf den die Seitenwandungen 6,7 der
Druckverteilungskammer 3 konvergierend zuléufen.
Diese Seitenwandungen 6,7 der Druckverteilhngs—
kammer 3 gehen mit einem Knick 8 in anschlieBende
Seitenwandungen 9,10 der Brennkammer 4 ber.

Die Brennkammer 4 hat eine Lénge C, die gr68er

ist als ihre HGhe H. Bei der dargesteliten AusTfiihrung
betrdgt die Lange C der Brennkammer 32 mm und

ihre Héhe H 15 mm. Die Breite L der Brennkammer

und damit auch die Breite der Druckverteilungs—
kammer im Ubergangsbereich betrdgt bei der darge-

stellten Ausfihrung ein 185 mm.

Im Ubergangsbereich zwischen Druckverteilungs-—
kammer 3 und Brennkammer 4 ist als Flamménhalter
ein sich Uber die gesamte Breite erstreckendes

Rohr 11 angeordnet, welches im weséntlichen symmet-
risch zum Knick 8 angebracht ist und welches

mit den benachbarten Seitenwandungen 6,7 bzw. 9,10
Durchtrittsspalte 12,13 gleichbleibender Spaltdicke
fir das Gasgemisch bildet. Zur Verbesserung der
Druckverteilung des Gasgemisches bei Eintritt

in die Brennkammer 4 weist die Druckverteilungs-—
kammer 3 Einbauten auf, die bei der dargestellten
Ausfihrung aus einem Blech 14 gebildet sind,
welches sich im wesentlichen quer ddrch die Druckver-
teilungskammer 3 erstreckt und mit den Seiténwan—
dungen 6,7 der Druckverteilungskammer 3 Durch-
trittsspalte 15 bzw. 16 bildet. Das Blech 14



«

PATENTANWALT DR. STARK .- MOERSER STR. 140 - D-4150 KREFELD - <& {02151) 26222 u. 20469 . [Tx] 85357

0122320

ist in der Mitte gekantet, so dafll zwei unter

einem Winkel von ca. 117° zueinander gerichtete
Schenkel entstehen, die im Bereich ihrer gemeinsamen
Faltkante 17 an den Seitenwandungen 6,7 der Druck-
verteilungskammer 3 befestigt sind. Die Schenkel
erstrecken sich, wie dargestellt, in Richtung

auf die Brennkammer und sorgen dafir, daf3 die

aus dem Gemischzufiihrungsrohr 2 strémenden Gase

so verteilt werden, daB sie bei gleichem Druck

und gleicher Menge in die Brennkammer 4 eintreten.
Nicht dargestellt ist, daB das Blech 14 zusdtzlich
noch gelocht sein kann.

In der Zeichnung ist noch dargestellt, daB auf
einer Seitenwandung 9 bzw. 10 der Brennkammer
4 ein Stutzen 18 mit in dem Gewinde 19 angebracht

sein kann.

Stromabseitig ist auf das als Flammenhalter dienende
Rohr 11 eine Reihe von gekriimmten Leitblechen

20 reiterartig aufgesetzt. Die freien Enden 21

der Leitbleche 20 sind auf den AuslaB 5 des Brenners
gerichtet. Die Leitbleche 20 erstrecken sich
zwischen den einander gegeniiberliegenden Seitenwan-
dungen 9,10 der Brennkammer 4 und schlieBen an

diese Seitenwandungen an. Im Ubrigen sind alle
Leitbleche 20 gleichgerichtet und besitzen gleich-
groBe Krummungsradien. Der Krimmungsradius betrigt
bei der dargestellten Ausfiihrung 12,5 mm und
entspricht damit im wesentlichen dem Durchmesser K
des Rohrs 11. Der Rohrdurchmesser K betrdgt bei

der dargestellten Ausfithrung 12 mm.

Der Abstand G der Leitbleche 20 voneinander betridgt
bei der dargestellten Ausfiihrung 17 mm und damit '
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etwa dem 1,5-fachen des Rohrdurchmessers. Die

Leitbleche 20 besitzen eine Dicke F von 1 mm,

wWie man der Zeichnung entnimmt, besitzen die

freien Enden 21 der Leitbleche 20 eine Lange B

von 10 mm und damit eine L&ange, die etwa 3/5 der
sich in Stromungsrichtung erstreckenden Linge D

von 13 mm der Leitschaufeln 20 entspricht. Im
Ubrigen sind die Leitbleche 20 so auf das Rohr 11
aufgesetzt, daB das Rohr 11 iiber. eine HOhe E

von 3 mm, die etwa 1/4 Rohrdurchmesser entspricht,
von den Schenkeln 22,23 der reiterartig aufgesetzten
Leitbleche 20 iiberfaBt ist.

Die in der Zeichnung angegebenen MaBe werden

im folgenden noch einmal zusammengefaet:

= 16 mm
= 10 mm
= 32 mm
= 13 mm
3 mm
= 1 mm
= 17 mm
= 15 mm
= 12 mm
= 185 mm

'~ X I &G M MO0 T >
f
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Anspriuche:

1. Brenner zur Erzeugung eines HeiBgasstrdmes;
insbesondere zum Schrumpfen von Kunststoffolie,
mit einer an eine Gemischzufﬁhrung'angeschloése—
nen Druckverteilungskammer mit facherfdrmigem- .
GrundrifB, die an ihrem breiten Ende in eine
Brennkammer mit langgestrecktem Querschnitt.
iibergeht, wobei im Ubergangsbereich zwiéchen{
Druckverteilungskammer und Brennkammer ein ,
sich uber die gésamte Breite der DbuckyerteilUngs—
kammer Szw. Brennkammeﬁ erstreckendes Rohr
als Flammenhalter angeordnet ist, das mit
den benachbarten Wandungen Durchtrittsspalte
flir das Gasgemisch bildet, dadurch gekennzeichnet,
daB stromabwdrts auf das Rohr (11) eine Reihe
von gekrﬁhﬁten Leitblechen (20) reiterartig
aufgesetzt ist, deren freie Enden auf den

BrennerauslaB3 (5) gerichtet sind.

2. Brenner nach Anépruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Leitbleche (20) sich zwischen den B
einander gegeniiberliegenden Wandungen (9,10)
der Brennkammer (4) erstrecken und an diese

anschlieflien.
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Brenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB alle Leitbleche (20) gleichgerich-

tete und gleichgroBe Krimmungsradien aufweisen.

Brenner nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Krimmungsradius
der Leitbleche (20) etwa dem Rohrdurchmesser

entspicht.

Brenner nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (G)
der Leitbleche (20) voneinander etwa dem

1,5-fachen des Rohrdurchmessers (K) entspricht.

Brenner nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die freien Enden
(21) der Leitbleche (20) eine Lange (B) von
etwa 3/5 der Lange (D) der Leitbleche (20)

aufweisen.

Brenner nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB das Rohr (11)

iber eine Hohe (E), die etwa 1/4 Rohrdurchmesser
(K) entspricht, von den Schenkeln (22,23)

der reiterartig aufgesetzten Leitbleche (20)
UiberfaBt ist.
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