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@ Langholzzerspaner sowie Arbeitsverfahren hierfiir.

@ Ein Langholzzerspaner weist ein  rotierendes Zer-
spanungswerkzeug auf, das die eine Langsseite einer mit
einer Holzzuflihrrinne fluchtenden Zerspanungskammer be-
grenzt, die auf ihrer gegeniiberliegenden L&ngsseite von
einem Gegenhalter und auf ihrer der Holzzufiihrrinne
abgewandten Stirnseite von einer in Holzvorschubrichtung
verschiebbar gelagerten Prallwand begrenzt ist, wobei Zer-
spanungswerkzeug und Gegenhalter relativ gegeneinander
quer zur Werkzeugdrehachse sowie zur Holzzuflihrrinne vers-
chiebbar sind. Als neu wird in erster Linie angesehen, daf3 die
Prallwand Gber die axiale Lange des Zerspanungswerkzeuges
in eine vordere Holzstiitzstellung verschiebbar und zusam-
men mit der Vorschubbewegung des in der Holzzufiihrrinne
befindlichen Holzpaketes in ihre hintere Zerspanungsstellung
zuriickverschiebbar ist.
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1. Langholzzerépaner mit einem rotierend angetriebenen, walzen-
fdrmigen Zerspanungswerkzeug (4), das die eine L&ngsseite
einer mit einer Holzzuflihrrinne (13) fluchtenden Zerspanungs-
kammer (6) begrenzt, die auf ihrer gegeniiberliegenden L&ngs-
seite von einem Gegenhalter (7) und auf ihrer der Holzzufilihr-
rinne (13) abgewandten Stirnseite von einer in Holzvorschub-
richtung (16) verschiebbar gelagerten Prallwand (8) begrenzt
ist, wobeli Zerspanungswerkzeug (4)und Geéenhalter (7) relativ
gegeneinander quer zur Werkzeugdrehachse sowie zur Holz-
zufiihrrinne (13) verschiebbar und vor der Zerspanungskam-
mer (6) Holzniederhalteelemente (15) angeordnet sind, 4 a -
durch gekennzedichnet, daB die Prall-
wand (8) liber die axiale Li&nge (1) des Zerspanungswerk-
zeuges (4) in eine vordere Holzstitzstellung .(8b) verschieb-
bar und zusammen mit der Vorschubbewegung (16) des in der
Holzzuflhrrinne (13) befindlichen Holzpaketes (14) in ihre

hintere Zerspanungsstellung (8a) zuriickverschiebbar ist.

2. Langholzzerspaner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verschiebung der Prallwand (8) durch hydradlische
oder mechanische Mittel (9,10,11) erfolgt.
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nur das Zerspanungswerkzeug verschiebbar sein. Prinzipiell widre
es in einer speziellen Ausfiihrungsform auch mdglich, das Zer-
spanungswerkzeug stationdr und nur den Gegenhalter verschiebbar
auszubilden. Dann aber miiBte die Holzzufiihrrinne zusammen mit
dem Gegenhalter verschiebbar sein. Die Prallwand ist in Ldngs-
richtung der Holzzufiihrrinne druckbeweglich gelagert, weist an
ihrer der Zerspanungskammer abgewandten Riickseite zwei Druck-
elemente auf und ist durch eine Steuereinrichtung mit dem Vor-
schubband der Holzzufihrrinne gekoppelt. Dadurch soll der Vor-
schub des Langholzes durch Stillsetzen des Vorschubbandes dann
beendet werden, wenn das Langholz an der Prallwand anschldgt.

Bei derartigen Langholzzerspanern wird das in der Holzzufiihr-
irinne Tiegende Langholz taktweise um jeweils die wirksame Zer-
spanungsidnge des Zerspanungswerkzeuges in die Zerspanungskam-
mer bis zum Anschlag gegen die genannte Prallwand vergeschoben.
gDurch gegeneinander gerichtete Relativverschiebung von Zer-

%spanungswerkzeug und Gegenhalter wird dann der in die Zerspa-
‘nungskammer ragende vordere Abschnitt des Langholzes zerspant.
Um wahrend des Zerspanungsvorganges eine Lagesicherung des Lang-
‘holzes zu erreichen, sind vor der Zerspanungskammer Holznieder-
Zha]tee]emente wie z.B. Stempel o.dergl. angeordnet, die jeweils
:vor dem Vorschubtakt des Langholzes angehoben und nach Beendigung
‘des Vorschubtaktes unter Druck auf das Langholz abgesenkt werden|
Die Betreiber von Spanplattenwerken sind hd@ufig gezwungen, bei
ihrem Holzeinkauf flexibel zu sein und je nach Marktlage Kurz-
oder Langholz in unterschiedlichen Mengen einzukaufen. Es be-
steht daher seit langer Zeit ein Bediirfnis nach einer Zerspa-
nungsmaschine, die sich universell zur Verarbeitung von Kurz-
und Langholz einsetzen 1dBt. Eine LOsung hierfiir zeigt dfe
DE-PS 29 00 877, die sich in der Praxis bewdhrt hat, jedoch den
Nachteil aufweist, daB Langholz und Kurzholz durch gefrennte
Aufgabevorrichtungen zugefihrt werden miissen. Es besteht aber
der Wunsch, Kurz- und Langholz v611ig unsortiert in einer ge-
meinsamen Aufgabevorrichtung aufzugeben, in der sich ggf. auch
ausschlieBlich Kurzholz verarbeiten 13dBt.
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Wiirde man einen Langholzzerspaner gemdB DE-O0S 30 39 936 unsor-
tiert mit Kurz- und Langholz, oder aber ausschlieBlich mit Kurz-
holz beschicken, so ergiben sich nach jedem Zerspanungstakt eine
Anzahl von Restabschnitten der St&mme, die nach Zurilickfahren

des Zerspanungswerkzeuges in die dadurch freigewordene Zerspa-
nungskamher hineinfallen, sowie die Holzniederhalterung geldst
wird. Zumindest aber wiirden die genannten Restabschnitte beim
nédchsten Vorfahren des Holzpaketes in die Zerspanungskammer fal-
len und dort in unkontrollierbarer Lage liegen bleiben. In der
Regel liegen also diese Restabschnitte in der Zerspanungskammer
nicht so, das8 sie beim ndchsten Zerspanungstakt faserparallel
zerspant werden kdnnen. Vielmehr wird eine Zerspanung ldngs oder
aber senkrecht zur Faser erfolgen, was entweder unerwlinscht
lange Spé&ne, oder aber ebenso unerwiinschten Staub und Feingut er-
zeugen wirde. AuBerdem flihrt das Zerspanen von sich in unkon-
trollierter Lage befindlichen Restabschniéten zu lUbermdBiger
Messerabstumpfung und zu Stérungen in der Vorschubbewegung des
Holzpaketes. AuBerdem kommt es immer wieder zu einer unzureichen-
den Fiillung der Zerspanungskammer und damit zu einer reduzierten
Mengenleistung, da das neu eingeschobene Holzpaket auf Restab-
schnitte trifft, die den einen oder anderen Holzstamm an seiner
vollen Einschubbewegung hindern.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, den eingangs er-
lduterten Langholzzerspaner so zu verbessern, daB sich auf ihm

bei nur einer einzigen Aufgabestation unsortiert Kurz- und Lang-
holz, ggf. aber auch nur Kurzholz verarbeiten 1&8t und zwar ohne

Beeintréchtigung der Spanqualitit und/oder der Mengenleistung.

Diese Aufgabe wird in lberraschend einfacher Weise dadurch ge-
16st, daB die Prallwand iiber die axiale L&nge des Zerspanungs-
werkzeuges in eine vordere Holzstiitzstellung verschiebbar und
zusammen mit der Vorschubbewequng des in der Holzzufiihrrinne

befindlichen Holzpaketes in ihre hintere Zerspanungsstellung
zurlickverschiebbar ist. |
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Das mit einem derartigen Langholzzerspaner durchzufiihrende Ar-
beitsverfahren ist erfindungsgemif durch folgende Verfahrens-
schritte gekennzeichnet:

a) Nachdem Zerspanungswerkzeug und/oder Gegenhalter in ihre
Ausgangslage gefahren sind, wird die Prallwand aus ihrer
hinteren Zerspanungsstellung gegen das vordere Stirnende
des in der Holzzufiihrrinne befindlichen Holzpaketes ver-
schoben (vordere Holzstiitzstellung); .

b) erst dann werden die Holzniederhalteelemente geldst;

c) anschlieBend werden iiber die axiale Ldnge des Zerspanungs-—
werkzeuges das Holzpaket in die Zerspanungskammer vorge-
férdert und gleichzeitig die Prallwand in ihre hintere
Zerspanungsstellung zuriickverschoben.

Der an sich iiblichen Prallwand der Zerspanungskammer wird somit

eine neue Funktion zugeordnet: Die Prallwand dient zur Ab-

stlitzung des vorderen Stirnendes des Holzpaketes und zwar wih-
rend der gesamten Vorschubbewegqung des Holzpaketes in die Zer-
spanungskammer hinein. Wdhrend der Transportbewegung sind somit
auch Restabschnitte abgestiitzt und kbSnnen sich nicht aus ihrem

Verband 18sen. Dabei ist es besonders zweckmdB8ig, wenn die Prall-

wand noch vor der LOsung der Holzniederhalteelemente gegen das

vordere Stirnende des Holzpaketes gefahren wird. Dadurch behdlt
das Holzpaket widhrend des Vorschubes weitgehend seine kompakte

Ausbildung bei; ein unkontrolliertes Hineinfallen von Restab-

schnitten in die Zerspanungskammer ist ausgeschlossen. Selbst

eine Lageverdnderung der Restabschnitte innerhalb des Holzpake-
tes wird verhindert. Dadurch ist gewdhrleistet, daB8 auch die

Restabschnitte in der gewiinschten Lage dem Zerspanungswerkzeug

zugefihrt werden. StSrungen in der Vorschubbewegung und unzu-

reichende Befiillungen der Zerspanungskammer sind praktisch aus-
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geschlossen.

Grundsédtzlich wdre es mbglich, daB die Rilckverschiebung der
Prallwand in ihre hintere Zerspanungsstellung durch das Holz-
paket selbst erfolgt, das in die Zerspanungskammer vorgefdrdert
wird. Jedoch kann auch diese Riickverschiebung ebenso wie die
Vorverschiebung der Prallwand durch hydraulische oder mechani-
sche Mittel erfolgen. Um jedoch immer einen Kontakt der Prall-
wand mit den vorderen Stirnenden des Holzpaketes zu gewdhrlei-
sten, ist es vorteilhaft, wenn die Rﬁckvefschigbung der Prall-
wand mit einep leichten - Gegendruck - . gegeniiber
dem Holzpaketvorschub erfolgt.
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In der Zeichnung ist eine als Beispiel dienende Ausfiihrungsform

der Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen:
Figur 1 einen- Langholzzerspaner in Stirnansicht und

Figur 2 die Darstellung gemd8 Figur 1 in Draufsicht.

Der dargestellte Langholzzerspaner besteht aus‘einem Grundrah-
men 1, auf dem ein horizontal verfahrbarer Schlitten 2 angeord-
net ist, der iiber einen Hydraulikzylinder 3 angetrieben wird.
Auf dem Schlitten 2 ist ein walzenfOrmiges Zerspanungswerkzeug 4
montiert, das liber einen Antriebsmotor 5 angetrieben wird. Das
Zerspanungswerkzeug 4 begrenzt die eine Lingsseite einer Zer-
spanungskammer 6, die auf ihrer gegeniiberliegenden Lé&ngsseite
von einem Gegenhalter 7 und auf ihrer hinteren Stirnseite von
einer Prallwand 8 begrenzt ist. Letztere ist iiber die wirksame
Zerspanungslidnge 1 des Zerspanungswerkzeuges 4 aus einer hinte-
ren Zerspanungsstellung 8a in eine vordere Holzstlitzstellung 8b
verschiebbar. Filir diese Verschiebung ist ein Schlitten 9 mit
einer Schlittenfiihrung 10 vorgesehen, wobel der Antrieb iliber

einen Hydraulikzylinder 11 erfolgt. Lagerung und Antrieb sind
auf Konsolen 12 befestigt.

Die Zerspanungskammer 6 fluchtet mit einer Holzzufiihrrinne 13,
in der ein Holzpaket 14 angedeutet ist, das von vor der Zer-
spanungskammer angeordneten Holzniederhalteelementen 15 beauf-
schlagt wird und taktweise entsprechend dem Vorschubpfeil 16
iiber die wirksame Zerspanungsldnge 1 in die Zerspanungskammer 6
eingefahren wird.

Die obere Begrenzung der Zerspanungskammer 6 wird in an sich be-

kannter Weise durch absenkbare Druckschwerter 17 gebildet.
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Der Zerspanungstakt erfolgt bei dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel durch Verschiebung des Schlittens 2 und damit des Zer-

spanungswerkzeuges 4 gegen den stationdr angeordneten Gegenhal-
ter 7.

Der Vorschub des Holzpaketes 14 aus der in Figur 2 dargestellten
Position in die Zerspanungskammer 6 hinein erfolgt erst nachdem
die Prallwand 8 nach vorn bis gegen das vordere Stirnende des
Holzpaketes 14 in die gestrichelt dargestelltevPoéition 8b ver-
schoben worden ist.

Gr/Gru.
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"Langholzzerspaner sowie Arbeitsverfahren hierfar"

Die Erfindung betrifft eiﬁen Langholzzerspaner mit einem rotie-
rend angetriebenen, walzenfdrmigen Zerspanungswerkzeug, das die
eine Lingsseite einer mit einer Holzzufiihrrinne fluchtenden
Zerspanungskammer begrenzt, die auf ihrer.gegenﬁberliegenden
Lingsseite von einem Gegenhalter und auf ihrer der Holzzufiihr-
rinne abgewandten Stirnseite von einer in Holzvorschubrichtung
verschiebbar gelagerten Prallwand begrenzt ist, wobei Zer-
spanungswerkzeug und Gegenhalter relativ gegeneinander quer
zur Werkzeugdrehachse sowie zur Holzzufiihrrinne verschiebbar

und vor der Zerspanungskammer Holzniederhalteelemente ange-
ordnet sind.

Die Erfindung betrifft ferner ein Arbeitsverfahren fiir einen

derartigen Langholzzerspaner.

Die vorstehend beschriebene Ausfihrungsform 1&8t sich der
DE-OS 30 39 936 entnehmen. Hier sind Zerspanungswerkzeug und
Gegenhalter zur Zerspanung des zwischen ihnen in die Zer-
spanungskammer eingefahrenen Holzpaketes gegeneinandef:ver4

schiebbar. Es kdnnten aber auch der Gegenhalter ortsfest und
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3. Arbeitsverfahren fiir einen Langholzzerspaner nach Anspruch 1

oder 2, gekennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte:

a) Nachdem Zerspanungswerkzeug (4) und/oder Gegenhalter (7)
in ihre Ausgahgslage gefahren sind, wird die Prallwand (8)
aus ihrer hinteren Zerspanungsstellung (8a) gegen das
vordere Stirnende des in der Holzzufiihrrinne (13) befind-

lichen Holzpaketes (14) verschoben (vordere Holzstiitz-
stellung 8b); '

b) erst dann werden die Holzniederhalteelemente (15) geldst;

c) anschlieBend werden iiber die axiale L&nge (1) des Zer-
spanungswerkzeuges (4) das Holzpaket (14) in die Zer-
spanungskammer (6) vorgefdrdert und gleichzeitig die Prall-

wand (8) in ihre hintere Zerspanungsstellung (8a) zuriick-
verschoben.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gékennzeichnet, daB die
Rickverschiebung dexr Prallwand (8) mit einem leichten

.-;:O-Gégendruék‘ " gegeniiber dem Holzpaketvorschub
erfolgt.

Patentanwidlte
Gramn + L ins
Gr/Gru.
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