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@ Feuerzeug.

@ Bei einem Feuerzeug zum Entziinden von Ol fiir kippende
Benutzung zum Abwerfen brennender Tropfen ist der die
Brennflissigkeit enthaltende Kunststoff-Behélter (10} mit
Hilfe eines einzigen, die Zindeinrichtung aufnehmenden
warmefesten Spritzlings verschlieBber, der dessen Hals
schiitzend umgreift. Eine nach oben in einen Muldenraum
(14) erweiterte Muide (13) ist in eine horizontale Boden-
wandung {11i) des Spritzlings eingeformt und erstreckt sich in
den Hals 10a hinein. Eine den Docht (15) aufnehmende Réhre
(11d} ist an den Boden {11c) der Mulde (13) angeformt.
Dadurch wird erreicht, daR bei verbesserten Voraussetz-
ungen fr eine rationelle Serienfertigung das Feuerzeug dank
groBerer Handlichkeit auch als stationares Feuerzeug fir kon-
ventionellen Gebrauch geeignet und trotzdem ein Kontakt der
Brennflissigkeit mit dem Kunststoff-Behalter zu vermeiden
ist.
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Feuerzeug zum Entzinden von 01 zum Abwerfen brennender Tropfen
der Brennfliissigkeit

Die Erfindung bezieht sich auf ein Feuerzeug zum Entziinden von
01, zum Beispiel im Brennertopf eines Olofens, flir eine kippen-
de Benutzung zum Abwerfen brennender Tropfen der Brennfliissig-
keit auf das 01, mit einem Kunststoff-Behzlter flir die alkoholi-
sche Brennfliissigkeit, mit einer aus Reibrad und federbelastetem
Feuerstein bestehenden Zindeinrichtung zum Entzinden des Dochtes
und mit wenigstens einem mit dem Hals des Kunststoff- Behdlters
fest verbundenen zylindrischen Formstlick, das einen axialen Ka-
nal( Dochtkanal) fur den Docht, ein axiales Sackloch fiir den
Feuerstein sowie eine Mulde zum Auffangen der vom Docht uner-

wiinschterwelse ablaufenden Brennfliissigkeit aufweist.

Bei bekannten Feuerzeugen diesgr Art ( DE-GM 1 987 279) sind min-
destens zwel den Kunststoff-Beh#lter verschlieBende bzw. die
Ziindeinrichtung aufnehmende Formstiicke vorgesehen. Dabel taucht
ein aus hochpolymerem Werkstoff bestehendes Formstiick ( Kunst-
stoff-Pfropfen) in den Hals des Kunststoff-Behzlters ein, wah-
rend ein metallenes Formstiick der Zindeinrichtung mit dem Kunst-
stoff-Prropfen verzapft ist. Dochtkanal, Sacklochbohrung und
Milde sind spansbhebend in das massive,metallene Formstiick ein-
gearbeitet.

Die tropfermeise Freisetzung der Brennfliissigkeit beim Kippen
setzt eine entsprechende Struktur des Dochtes, ein geeignetes
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Verhiltnis zwischen Dochtdurchmesser und der lichten Weite des
Dochtkanals und die freie Beweglighkeit der Brennfliissigkeit

im Kunststoffbehzlter sowie gegebenenfalls eine flexible Wandung
desselben voraus, die es gestattet, einen Druck auf die Wandung
zur Erzeugung eines Uberdruckes im Kunststoff-Behzlter auszuiiben.

Um moglichst zu vermeiden, dafl bremnende Tropfen, insbesondere
bei zu geringem Kippen des Kunststoff-Behilters auf dessen Wan—
dung fallen, ist das den Kunststoff- Behdlter verschlieRende bzw.
die Zundeinrichtung aufnehmende Formstiick verhdltnismissig lang
bemessen, damit sich ein verhZltnismdssig groBer Abstand zwischen
der Mindung des Dochtkanals und der Oberkante des Halses des
Kunststoff-BehZlters ergibt, so dal die Fallbahn der brennenden
Tropfen der Brennfliissigkeit bereits bei relativ kleinem Kippwin-
kel auBerhalb des Kunststoff-Behdlters verlauft.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Feuerzeug der ein-
gangs genannten Art derart weiterzubilden, daB es bei glinstigeren
Voraussetzungen fur eine rationelle Serienfertigung handlicher
urd dadurch auch fur eine konventionelle Benutzung als stationsz-
res Feuerzeug geeignet und trotzdem ein Kontakt zwischen der
Brennfliissigkeit und der Wandung des Kunststoff-Behdlters zuver-
l8ssig vermieden ist.

Diese Aufgabe wird érfindwxgsgeméss dadurch gelost, daB als Form-
stiick ein einziger warmefester Spritzling Verwendung findet, daB
ein nach unten gerichteter Rand dieses Spritzlings den Hals des
Kunststoff- Behdlters formschliissig umgreift und dafl die Mulde in
eine auf der Stirnkante des Halses aufliegende Boderwandung des
Spritzlings eingeformt ist und sich in den Hals hinein erstreckt,
wobei eine den axialen Dochtkanal bildende Rohre an den Boden der
Mulde angeformt ist.

Bei einer solchen Ausbildung ergibt sich ein extrem geringer Ab-
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stand zwischen der Dochtkanalmiindung und den vom Rand des ther—
mostabilen Spritzlings umschlos.sc‘enen und damit geschiitzten Hal-
ses des Kunststoff-Behdlters, aber auch ein verhdltnismdssig
groBes Fassungsvolumen der weitgehend im Hals des Kunststoff-
Behalters versenkten Mulde. Der Spritzling ist entweder ein im
DruckguB hergestellter Metallformling oder ein im SpritzguB aus
einem Duroplasten hergestelltes Formstiick. '

Ein ausreichendes Fassungsvolumen der Mulde ist insbesondere bei
einer Ausbildung nach den Anspriichen 2 und 7 gewdhrleistet.

Eine Ausbildung entsprechend den Anspriichen 3 und 4 ist insbeson-
dere geeignet, die Fertigungskosten zu senken.

Durch die Merkmale des Anspruches 5 ist eine sichere Verankerung
des Spritzlings im Hals des Kunststoff-Behzlters gewdhrleistet.

Eine Ausbildung nach Anspruch 6 ist geeignet, die Kosten fur die
Spritzgielform zu senken und die Entformung des Spritzlings zu
erleichtern, in dem ein mehrteiliger Kern aus dem Spritzling ge-
1ost werden kann. ‘
Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeichrung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel erlzutert.

Es zeigen:
Figur 1 einen Ausschnitt aus dem Feuerzeug im Verti-
kalschnitt,
Figur 2 den nicht geschnittenen Ausschnitt gemzss
' Figur 1 in Draufsicht ( ohne Deckkappe flur
den Docht).

~ Das Feuerzeug umfaf3t einen groReren, Jjedoch noch mit der Hand ver-

haltnismdssig leicht zu fassenden Kunststoff-Behdlter 10a, sowie
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ein den Hals 10a des Kunststoff-Behxlters 10 verschlieBendes und
eine Zundeinrichtung aufnehmendes( Formstiick. Als Formstick fin—
det ein einziger warmefester Spritzling 11 Verwendung. Ein nach
unten gerichteter Rand lla dieses Spritzlings 11 umgreift den
Hals 10a des Kunststoff-Behdlters formschliissig Uber dessen ge-
samte axiale Linge.Eine Mulde 13 zum Auffangen der vom Docht 15
unerwiinschterweise sblaufenden Brennflissigkeit ist in eine auf
der Stirnkante des Halses 10a aufliegende Bodenwandung 11i des
Spritzlings 11 eingeformt. Die Mulde 13 erstreckt sich in den
Hals 10a hinein. Eine den axialen Dochtkanal bildende Rohre lle
ist an den Boden 1lc der Mulde 13 angeformt und eine ein axiales
Sackloch fir den Feuerstein 17 bildende Rohre 11h ist an die Bo-
derwandung 111 angeformt. Die Mulde 13 ist von einer kegelstumpf-
formigen Wandung 11b,11lc begrenzt und nach oben durch einen Uber
der Bodermandung 11i liegenden Muldenraim 14 erweitert. Dieser
ist von einer parallel zum Rand 1la verlaufenden Wandung lle,.
1le!',11f begrenzt, welche beide Rohren 11d und 11h umschliefRt.
Diese Rohren 11d und 11h erstrecken sich von dem Boden 1lc der
Mulde 13 bzw. von der Boderwandung 111 aus nach oben
geringfiigig tiber den Muldenraum 14 hinaus und nach unten iUber die
axiale Lange des Halses 10a. Der Feuerstein 17 liegt unter dem
Druck einer Schraubenfeder am Reibrad 19b der Ziindeinrichtung an.
Die Drehachse 19z dieses Reibrades 19 ist in erhthten, linearen
und parallel zueinander verlaufenden Abschnitten 11f der den Mul-
denraum 14 begrenzenden Wendung 1le,lle',11f gelagert. Lineare Ab—
schnitte 1le,1le',11f dieser Wandung umschliefen eine senkrechte
Parallelprojetion des Reibrades 19, wie insbesondere aus Figur 2
ersichtlich und begrenzen somit den erweiterten Muldenraum 14 auf
den GrundriBl des Reibrades.

Radialsymmetrische Rippen 1la' des Randes 1la hintergreifen kor-
respondierende Rippen des Halses 10a. Diese Rippen l1la' weisen
im Querschnitt die Grundform eines Dreiecks auf und sind mit

- einer horizontalen Ringfl&che 20 fur den Hintergriff versehen.
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Zur leichteren Entformung des Spritzlings bei der Herstellung
sind die Rippen 1la' mit Bezug auf die Radialsymmetrie des
Randes 1la derart sektorweise unterbrochen, daB Abschnitte die-

ser Rippen 1la' axial fluchtend iibereinanderliegen( zeichnerisch
nicht dargestellt).

Im zeichnerisch dargestellten Ausfitlhrungsbeispiel ist die Mul-
de 13 etwa drei mal so tief wie der Muldenraum 14. Nach Ge-
brauch ist die Dochtkanalmindung und der Docht 15 mittels auf-
steckbarer Kappe 16 verschliefRbar.

Das Feuerzeug eignet sich in gleicher Weise auch zum Entziinden
fester Brennstoffe, wie zum Beispiel Holz, Kohle und insbe-
sondere Grillholzkohle und ist auch hierflir bestimmt.
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Patentanspriiche:

1.

Feuerzeug zum Entziinden von 'Olt zun Beispiel im Brennertopf
eines Olofens, fiir eine kippende Benutzung zum Abwerfen
brennender Tropfen  der Brennflissigkeit auf das 01, mit
einem Kunststoffbehdlter flir die alkoholische Brennfliissig-
keit, mit einer aus Reibrad und federbelastetem Feuerstein
bestehenden Ziundeinrichtung zum Entzinden des Dochtes und
mit wenigstens einem mit dem Hals des Kunststoffbehilters
fest verbundenen zylindrischen Formstiick, das einen axialen
Kanal (Dochtkanal) flir den Docht, ein axiales Sackloch fur
den Feuerstein sowie eine Mulde zum Auffangen der wvom Docht
unerwinschterweise ablaufenden Brennfliissigkeit aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dafl als Formstuck ein einziger wirme-
fester - Spritzling (11) Verwendung fihdet, |

daB ein nach unten gerichteter Rand (1la) des Spritzlings
(11) den Hals (10a) des Kunststoffbehdlters (10) formschliis—
sig umgreift

und daB die Mulde (13) in eine auf der Stirnkante des Halses
(10a) aufliegende Boderwandung (11i) des Spritzlings (11)
eingeformt ist und sich in den Hals (10a) hinein erstreckt,
wobei eine den axialen Dochtkanal bildende Réhre (11d) an
den Boden (1lc) der Mulde (13) angeformt ist.

Feuerzeug nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mulde (13) von einer kegelstumpfférmigen Wandung
(11b,11c) begrenzt und nach oben durch einen iber der Boden-
wandung (11i) liegenden Muldenraum (14) erweitert ist, der

* und fester Brennstoffe
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seinerseits wvon -einer parallel zum Rand (1la) verlaufenden
Wandung (11e,1le',11f) begrenzt ist, welche beide Rdhren
(11d,11h) umschlieBt. :

. Feuerzeug nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB sich die Rohren (11d,11h) von dem Boden (ilc) der Mulde
(13) bzw. von der Bodenwandung (11i) aus je nach oben uber
den Muldenraum (14) hinaus und nach unten iiber die Linge
des Halses (10a) erstrecken.

. Feverzeug nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachse (19a) des Reibrades
(19) in erhdhten, linearen und parallel zueinander verlaufen-
den Abschnitten (11f) der den Muldenraum (14) begrenzenden
Wandung (1le,l1le',11f) gelagert ist.

Feuerzeug nach einem der vorhergehenden Patentanspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB Rippen (1l1a') des Randes (1ia)
korrespondierende Rippen des Halses (10a) hintergreifen,
welche im Querschnitt die Grundform eines Dreieckes
und je eine nahezu horizontale Ringflidche (20) fur den Hin-
tergriff aufweisen.

Feuerzeug nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB Rippen (1la') mit bezug auf die Radialsymmetrie des
Randes (1la) derart sektorweise unterbrochen sind, daB Ab-—
schnitte dieser Rippen (1la') axial und fluchtend Ubereinan-
der liegen (zeichnerisch nicht dargestellt).

. Feuerzeug nach einem der wvorhergehenden Patentanspriiche

2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Mulde (13) etwa
drei mal so tief ist wie der Muldenraum (14) und daB eine das

axiale Sackloch bildende Rohre (11h) an die Bodenwandung (11i)
angeformt ist.
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8. Feuerzeug nach einem der Patentanspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB lineare Abschnitte (1le',
11f) der Wandung (lle,l1le',11f) eine senkrechte
Parallelprojektion des Reibrades (19) umschlieBen.
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