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Structure  textile  enduite  décorée  et  procédé  pour  sa  réalisation. 
@  La  structure  textile  enduite  décorée  comprend  un  support 
textile  (1)  un  motif  décoratif  coloré  réalisé  par  flocage  à  partir 
d'un  adhésif  de  flocage  coloré  (3)  et  d'un  floc  textile  (6)  et  une 
pellicule  transparente  (7)  appliquée  par  pression  sur  la  face 
décorée  du  support  de  façon  telle  que  le  floc  textile  (6) 
traverse  le  support  textile  (1)  et  déborde  sa  face  non 
recouverte  de  la  pellicule  transparente. 

La  structure  convient  particulièrement  pour  la  réalisation 
de  nappes. 
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sy La structuretextile enduite décoréecomprend un support 
textile  (1)  un  motif  décoratif  coloré  réalisé  parflocage  à  partir 
d'un  adhésif  de  flocage  coloré  (3)  et  d'un  floc  textile  (6)  et  une 
pellicule  transparente  (7)  appliquée  par  pression  sur  la  face 
décorée  du  support  de  façon  telle  que  le  floc  textile  (6) 
traverse  le  support  textile  (1)  et  déborde  sa  face  non 
recouverte  de  la  pellicule  transparente. 

La  structure  convient  particulièrement  pour  la  réalisation 
de  nappes. 



La  p résen te   i n v e n t i o n   concerne  une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   e n d u i t e  

décorée  t e l l e   que  par  exemple  une  nappe  p r é s e n t a n t   un  aspect   d é c o r a t i f  

amél ioré   a i n s i   qu'un  procédé  pour  r é a l i s e r   une  t e l l e   s t r u c t u r e .  

Il  est  bien  connu  de  r é a l i s e r   des  s t r u c t u r e s   t e x t i l e s   e n d u i t e s  

décorées  t e l l e s   que  des  nappes  comprenant  un  support   t e x t i l e   et  une 

p e l l i c u l e   de  mat iè re   p l a s t i q u e   sur  l a q u e l l e   on  appl ique   ensu i t e   un 

motif   d é c o r a t i f   par  impres s ion .   Ces  p r o d u i t s   p r é s e n t e n t   l ' a s p e c t  

d'une  t o i l e   c i rée   et,  en  g é n é r a l ,   le  motif  d é c o r a t i f   n ' a p p a r a î t   pas  

sur  la  face  non  endui te   de  la  s t r u c t u r e .  

Il  est  également  connu  de  r é a l i s e r   des  s t r u c t u r e s   t e x t i l e s  

endui tes   décorées  comprenant  un  support   t e x t i l e   sur  lequel   on 

imprime  un  motif  d é c o r a t i f ,   la  face  décorée  é tant   ensu i t e   d o u b l é e  

par  une  p e l l i c u l e   t h e r m o p l a s t i q u e   t r a n s p a r e n t e .   Ces  s t r u c t u r e s  

p r é s e n t e n t   le  même  décor  imprimé  r e c t o - v e r s o ,   le  décor  sur  la  f a c e  

non  enduite   é tant   généra lement   moins  a t t r a c t i f .  

La  p résen te   i nven t ion   v ise   à  procurer   une  s t r u c t u r e   t e x t i l e  

endui te   décorée  t e l l e   que  par  exemple  une  nappe  p r é s e n t a n t   sur  l a  

face  endui te   un  aspect   t e x t i l e   imprimé  et  sur  la  face  non  e n d u i t e  

un  aspect  d é c o r a t i f   brodé  et  a t t r a y a n t .  

La  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   décorée  selon  l ' i n v e n t i o n   comprend 

un  support  t e x t i l e   souple ,   un  motif  d é c o r a t i f   coloré  et  une  p e l l i c u l e  

t r a n s p a r e n t e   r ecouvran t   le  support   et  le  motif   d é c o r a t i f   dans 

lequel   le  motif  d é c o r a t i f   est  c o n s t i t u é   d'un  adhés i f   de  f l o c a g e  

coloré   et  d'un  floc  t e x t i l e   qui  déborde  le  support   t e x t i l e   sur  sa  

face  non  r ecouver te   de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e .  

Le  support  t e x t i l e   peut  ê t re   un  t e x t i l e   t i s s é ,   un  t e x t i l e  

t r i c o t é   ou  un  t e x t i l e   non  t i s s é   de  f ib res   n a t u r e l l e s   e t /ou  s y n t h é t i q u e s .  

Afin  de  conférer   une  bonne  soup lesse   à  la  s t r u c t u r e   t e x t i l e   f i n a l e ,  

on  p ré fè re   généralement   u t i l i s e r   un  support   t e x t i l e   dont  le  grammage 



es t   compris   en t r e   50  et  500  g/m2  et ,   de  p r é f é r e n c e   en t re   100  et  400 

g/M2. 

L ' a d h é s i f   de  f l ocage   c o n s t i t u a n t   le  motif   d é c o r a t i f ,   peut  ê t r e  

tout   a d h é s i f   de  f l ocage   c l a s s i q u e   de  v i s c o s i t é   adaptée   de  façon  à 

p e r m e t t r e   son  dépôt  sur  le  support   t e x t i l e   selon  un  moti f   d é c o r a t i f .  

Cet  a d h é s i f   de  f l ocage   peut  notamment  ê t r e   à  base  d 'une  r é s i n e  

v i n y l i q u e   t e l l e   qu'un  copolymère  de  ch lo ru re   de  v i n y l e   avec  de 

l ' a c é t a t e   de  v i n y l e ,   de  l ' a c i d e   maléique  e t /ou  du  n i t r i l e   a c r y l i q u e ,  

d 'une   r é s i n e   a c r y l i q u e   t e l l e   qu'un  copolymère  d ' e s t e r   a c r y l i q u e   e t  

d 'amide  a c r y l i q u e   ou  d 'une  r é s ine   de  p o l y e s t e r   hydroxy lée   r é t i c u l é e  

par  un  i s o c y a n a t e .  

L ' a d h é s i f   de  f l o c a g e   peut  ê t r e   pigmenté  en  des  t e i n t e s   d i f f é r e n t e s  

a f in   de  p e r m e t t r e   la  r é a l i s a t i o n   de  mot i fs   d é c o r a t i f s   m u l t i c o l o r e s .  

Le  f loc   t e x t i l e   u t i l i s é   dans  la  s t r u c t u r e   t e x t i l e   s e l o n  

l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   une  longueur   de  f i b r e s   v a r i a n t   en t re   0 , 2  

et  2  mm  e t ,   de  p r é f é r e n c e   en t re   0,5  et  1,5  mm,  des  longueurs   de 

f i b r e s   plus  é levées   pouvant  t o u t e f o i s   ê tre   e n v i s a g é e s .  

Le  f l oc   t e x t i l e   est   c o n s t i t u é   par  des  f i b r e s   que lconques ,   l e s  

f i b r e s   de  nylon  ou  de  v i s cose   broyées  ou  coupées  é t a n t   p r é f é r é e s .  

Le  f loc   t e x t i l e   peut  ê t r e   i n c o l o r e   ou  ê t r e   co lo ré ,   sa  c o u l e u r  

é t a n t   de  p r é f é r e n c e   i d e n t i q u e   à  c e l l e   de  l ' a d h é s i f   de  f l o c a g e  

l o r s q u e   le  mot i f   d é c o r a t i f   est  r é a l i s é   en  une  seule   c o u l e u r .  

La  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   est  avantageuement   c o n s t i t u é e   à 

p a r t i r   d 'une   r é s i n e   v i n y l i q u e   et  notamment  à  p a r t i r   de  p o l y c h l o r u r e  

de  v i n y l e   p l a s t i f i é ,   d ' a u t r e s   r é s i n e s   t r a n s p a r e n t e s   pouvant  t o u t e f o i s  

ê t r e   e n v i s a g é e s .   L ' é p a i s s e u r   de  c e t t e   p e l l i c u l e   peut  v a r i e r   e n t r e  

0,070  et  1  mm  et ,   de  p r é f é r e n c e ,   en t re   0,150  et  0,5  mm. 

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  également  un  procédé  pour  r é a l i s e r  

une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  t e l l e   que  d é c r i t e   c i - a v a n t .  

Selon  ce  procédé  on  app l ique   sur  une  face  d 'un  suppor t   t e x t i l e  

souple   un  motif   d é c o r a t i f   c o n s t i t u é   par  un  adhés i f   de  f l o c a g e  

c o l o r é ,   on  r ecouvre   le  motif   d é c o r a t i f   par  f locage   au  moyen  d ' u n  

f loc  t e x t i l e ,   on  r ecouvre   le  support   t e x t i l e   et  le  motif   d é c o r a t i f  

d 'une   p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   en  mat iè re   t h e r m o p l a s t i q u e   et  on 

s o l i d a r i s e   le  suppor t   t e x t i l e   et  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   p a r  

p r e s s a g e .  



On  peut  a p p l i q u e r   le  motif   d é c o r a t i f   sur  le  suppor t   t e x t i l e  

par  tout   moyen  d ' i m p r e s s i o n   tel   que  notamment  la  f l e x o g r a p h i e ,   l a  

s é r i g r a p h i e ,   l ' h é l i o g r a p h i e ,   e tc ,   la  méthode  d i t e   au  cadre  r o t a t i f  

é t an t   p r é f é r é e .  

Ains i ,   q u ' i l   a  été  p r éc i s é   le  motif   d é c o r a t i f   peut  ê t r e   u n i c o l o r e  

ou  m u l t i c o l o r e   et  dans  ce  de rn i e r   cas,  selon  les  t echn iques   u s u e l l e s ,  

i l   est  r é a l i s é   par  des  impress ions   s u c c e s s i v e s .  

Le  motif  d é c o r a t i f   déposé  est  ensu i t e   r e c o u v e r t   en  tout  ou  en 

p a r t i e   par  f locage  au  moyen  d'un  f loc  t e x t i l e ,   ce  r e c o u v r e m e n t  

pouvant  ê t re   r é a l i s é   par  f locage   mécanique  ou  é l e c t r o s t a t i q u e .  

Dans  le  cas  où  on  r é a l i s e   un  motif   d é c o r a t i f   par  des  i m p r e s s i o n s  

s u c c e s s i v e s   on  peut  p révo i r   des  recouvrements   s u c c e s s i f s   par  f l o c a g e  

e n t r e   les  impres s ions ,   les  f locs   u t i l i s é s   pour  chaque  r e c o u v r e m e n t  

pouvant  ê t re   i nco lo re s   ou  co lo rés   d i f f é r e m m e n t .  

Le  support  t e x t i l e   et  le  motif  d é c o r a t i f   f loqué  sont  e n s u i t e  

r e c o u v e r t s   par  une  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   en  ma t i è r e   t h e r m o p l a s t i q u e  

qui  est  s o l i d a r i s é e   par  p r e s s a g e .  

Cette  d e r n i è r e   o p é r a t i o n   à  savoir   le  p ressage   de  la  p e l l i c u l e  

t r a n s p a r e n t e   sur  le  support   t e x t i l e   décoré  e n t r a î n e   le  passage  du 

f loc   t e x t i l e   au  t r ave r s   du  support  t e x t i l e   et  du  motif   d é c o r a t i f   e t  

son  débordement  de  la  face  du  support  t e x t i l e   non  r e c o u v e r t e   de  l a  

p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   avec  pour  conséquence  l ' a p p a r i t i o n   sur  c e t t e  

face  du  motif  d é c o r a t i f   sous  un  aspect   brodé  en  r e l i e f .  

I l   a  en  outre  été  cons t a t é   que  cet  e f f e t   p a r t i c u l i e r   peut  ê t r e  

r en fo rcé   lorsque  le  p ressage   de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   sur  l e  

support   t e x t i l e   décoré  est  e f f ec tué   en t re   une  su r f ace   dure  et  une 

su r face   é l a s t i q u e ,   la  sur face   dure  é tant   app l iquée   sur  la  p e l l i c u l e  

t r a n s p a r e n t e .  

A ins i ,   des  r é s u l t a t s   remarquables   ont  été  obtenus  en  r é a l i s a n t  

ce  pressage  par  passage  de  la  s t r u c t u r e   entre   un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e  

disposé   du  côté  de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   et  une  c o n t r e p a r t i e   en 

caoutchouc  de  dure té   Shore  comprise  entre   30  et  100.  

Le  pressage   est  en  généra l   r é a l i s é   à  chaud  à  une  t e m p é r a t u r e  

de  70  à  180°C  et  de  p r é f é r ence   de  100  à  180°C,  la  p e l l i c u l e  

t r a n s p a r e n t e   pouvant  ê t r e   p r é c h a u f f é e .  



Afin  d ' a m é l i o r e r   la  s o l i d a r i s a t i o n   ent re   la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e  

et  le  support   t e x t i l e   décoré ,   la  p e l l i c u l e   peut  ê t re   revê tue   d ' u n e  

couche  d ' a d h é r e n c e   t r a n s p a r e n t e   t e l l e   que  par  exemple  une  couche  de 

p l a s t i s o l   v i n y l i q u e   avant  son  a p p l i c a t i o n   sur  le  support   t e x t i l e .  

La  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   e t  

son  mode  de  r é a l i s a t i o n   sont  par  a i l l e u r s   i l l u s t r é s   plus  en  d é t a i l  

dans  l ' exemple   de  r é a l i s a t i o n   p r a t i q u e   qui  va  s u i v r e   et  dans  l a  

d e s c r i p t i o n   duquel  on  se  r é f é r e r a   aux  f i g u r e s   des  dess ins   annexés  

dans  l e s q u e l s  :  

la  f i g .1   montre  en  coupe  une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   d é c o r é e  

avant  l ' a p p l i c a t i o n   de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e  
la  f i g . 2   montre  en  coupe  une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   d é c o r é e  

conforme  à  l ' i n v e n t i o n  

la  f i g . 3   donne  une  vue  schémat ique   d'un  a p p a r e i l l a g e   u t i l i s a b l e  

pour  r é a l i s e r   une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   d é c o r é e  

conforme  à  la  f i g . 2 .  

Exemple  

Pour  r é a l i s e r   une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  conforme  à 

l ' i n v e n t i o n ,   on  a  u t i l i s é   un  t e x t i l e   t i s s é   de  coton  ayant  un  grammage 
de  120  g/m2  et  con tenan t   24  f i l s   au  c e n t i m è t r e   en  chaîne  et  20  f i l s  

au  c e n t i m è t r e   en  t rame,   les  f i l s   de  chaînes  ayant  un  numéro  m é t r i q u e  

de  40  et  les  f i l s   de  trame  un  numéro  métr ique  de  34.  

Ce  support   t e x t i l e   1,  dé rou lé   d 'une  bobine  2,  est  d ' a b o r d  

imprimé  selon  un  moti f   d é c o r a t i f   3  au  moyen  d 'un  adhés i f   de  f l o c a g e  

a p p l i q u é   dans  l ' i n s t a l l a t i o n   d ' i m p r e s s i o n   à  cadre  r o t a t i f   4.  Comme 

a d h é s i f   de  f l o c a g e ,   on  a  u t i l i s é   une  compos i t ion   pigmentée  à  b a s e  

de  p o l y e s t e r   hydroxylé   r é t i c u l a b l e .  

Le  motif   d é c o r a t i f   déposé  est   e n s u i t e   revê tu   par  f locage   dans 

le  d i s p o s i t i f   de  f l ocage   é l e c t r o s t a t i q u e   5  en  u t i l i s a n t   comme 
m a t é r i a u   de  f locage   un  f loc   6  i n c o l o r e   c o n s t i t u é   de  f i b r e s   de  n y l o n  
d 'une   longueur  de  1  mm. 

Après  c e t t e   o p é r a t i o n ,   le  suppor t   t e x t i l e   te l   que  r e p r é s e n t é   à 

la  f i g . l   est  d i r e c t e m e n t   r e c o u v e r t   sur  sa  face  décorée  par  une 

p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   7  de  p o l y c h l o r u r e   de  v iny le   p l a s t i f i é e   à  70 

pcr  p r é a l a b l e m e n t   endu i t e   d'un  p l a s t i s o l   de  p o l y c h l o r u r e   de  v i n y l e ,  



l ' a s s o c i a t i o n   en t re   le  support   t e x t i l e   é tan t   obtenu  par  p r e s s a g e  
ent re   un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   8  et  une  c o n t r e p a r t i e   9  en  c a o u t c h o u c  

de  dureté   Shore  égale  à  50,  le  p ressage   é tan t   e f f ec tué   à  une  

t empéra tu re   de  170°C. 

Après  c e t t e   o p é r a t i o n ,   on  r é c o l t e ,   sur  la  bobine  10,  une  

s t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   décorée  comme  r e p r é s e n t é e   en  coupe  à  l a  

f i g . 2 .   On  c o n s t a t e   que  le  f loc  6  qui  r e c o u v r a i t   le  motif  d é c o r a t i f   3 

( f i g . l ) ,   sous  l ' e f f e t   de  la  p r e s s i o n   exercée  lors  de  l ' a p p l i c a t i o n  

de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   7  a  t r a v e r s é   le  motif  d é c o r a t i f   3  e t  

le  support   t e x t i l e   1  de  façon  à  déborder   la  face  du  support   t e x t i l e  

non  r e c o u v e r t e   de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e .  

Il  en  r é s u l t e   que  le  p rodu i t   a i n s i   obtenu  examiné  par  sa  f a c e  

endu i t e   p r é s e n t e   l ' a s p e c t   connu  d 'un  t e x t i l e   endui t   imprimé  t a n d i s  

que  ce  même  p rodu i t   examiné  par  sa  face  non  endui te   p r é sen t e   un  

aspect   d é c o r a t i f   b r o d é .  

Cet te   s t r u c t u r e   convient   p a r t i c u l i è r e m e n t   pour  la  c o n f e c t i o n  

de  nappes  dont  la  face  endui te   r é s i s t e   aux  s a l i s s u r e s   durant   l e s  

repas  ou  lors  de  t ravaux  s a l i s s a n t   et  dont  la  face  non  e n d u i t e  

d ' a s p e c t   brodé  et  plus  a t t r a y a n t ,   peut  ê t re   rendue  apparen te   p o u r  

donner  une  p r é s e n t a t i o n   plus  r i c h e .  



1  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   décorée  comprenant  un  s u p p o r t  

t e x t i l e   souple ,   un  mot i f   d é c o r a t i f   coloré  et  une  p e l l i c u l e   t r a n s -  

p a r e n t e   r e c o u v r a n t   le  suppor t   et  le  motif  d é c o r a t i f   c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  le  motif   d é c o r a t i f   es t   c o n s t i t u é   d 'un  a d h é s i f   de  f l o c a g e  

c o l o r é   et  d'un  f loc  t e x t i l e   qui  déborde  le  suppor t   t e x t i l e   sur  s a  

face  non  r e c o u v e r t e   de  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e .  

2  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   décorée  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1 

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l ' a d h é s i f   de  f locage   co loré   est   une  r é s i n e  

c h o i s i e   dans  le  groupe  formé  par  les  r é s i n e s   v i n y l i q u e s ,   les  r é s i n e s  

a c r y l i q u e s   et  les  r é s i n e s   de  p o l y e s t e r   hydroxylé   r é t i c u l é e s   par  un 

i s o c y a n a t e .  

3  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1 

ou  2  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  f loc  t e x t i l e   a  une  longueur   de 

f i b r e s   comprise  en t r e   0,2  et  2  mm. 

4  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  selon  l ' u n e   que lconque  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  f loc  t e x t i l e   e s t  

i n c o l o r e .  

5  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   décorée  selon  l ' u n e   que lconque  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  f loc  t e x t i l e   e s t  

c o l o r é .  

6  -   S t r u c t u r e   t e x t i l e   endu i t e   décorée  se lon  l ' u n e   que lconque  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  p e l l i c u l e   t r a n s -  

p a r e n t e   est  un  f i lm  de  r é s i n e   v i n y l i q u e .  

7  -   Procédé  pour  r é a l i s e r   une  s t r u c t u r e   t e x t i l e   endui te   d é c o r é e  

s e l o n   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6  c a r a c t é r i s é   en  ce 

qu 'on  app l ique   sur  une  face  d'un  support  t e x t i l e   souple  un  m o t i f  

d é c o r a t i f   c o n s t i t u é   par  un  adhés i f   de  f locage   c o l o r é ,   en  ce  q u ' o n  

r ecouv re   le  motif   d é c o r a t i f   par  f locage  au  moyen  d'un  f loc  t e x t i l e ,  

en  ce  qu'on  recouvre   le  suppor t   t e x t i l e   et  le  mot i f   d é c o r a t i f   d ' u n e  

p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   en  ma t i è re   t h e r m o p l a s t i q u e   et  en  ce  q u ' o n  

s o l i d a r i s e   le  support   t e x t i l e   et  la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   p a r  

p r e s s a g e .  



8 -   Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n  

revêt   la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e   d'une  couche  d ' adhé rence   t r a n s p a r e n t e  

avant  son  a p p l i c a t i o n   sur  la  support   t e x t i l e .  

9  -   Procédé  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   7  à  9 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  p ressage   est  e f f e c t u é   en t re   une  s u r f a c e  

dure  et  une  su r face   é l a s t i q u e ,   la  su r face   dure  é tan t   appl iquée   s u r  

la  p e l l i c u l e   t r a n s p a r e n t e .  

10 -  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   10  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
le  p ressage   est  e f f e c t u é   par  passage  entre   un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e  

et  une  c o n t r e p a r t i e   en  caoutchouc  de  dureté   Shore  comprise  en t re   30 

et  100.  
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