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(54)  Bac  et  ébauche  monobloc  pour  ampoules  en  verre. 
L'invention  concerne  un  bac  ou  "cristallisoir"  utilisé  pour 

les  manutentions  d'objets  fragiles  tels  que  les  ampoules  en 
verre. 

Le  bac  monobloc de  l'invention  est en  feuille  d'aluminium 
ou  alliage  pliée,  il  comporte  sur  au  moins  deux  portions  de  la 
paroi  latérale  des  nervures  d'appui  (2)  faisant  saillie  vers 
l'intérieur  et  exerçant  un  effet  de  serrage  sur  le  paquet 
d'ampoules. 

L'effet  de  ceinture  élastique  des  nervures  d'appui  (2)  peut 
être  renforcé  par  des  incurvations  des  parois  latérales  ou  par 
des  nervures  de  raidissement  (11). 

Les  nervures  peuvent  être  remplacées  par  des  ondula- 
tions  de  la  feuille  d'aluminium  ou  alliage. 

L'invention  s'applique  principalement  aux  manutentions 
des  ampoules  phatmaceutiques  en  verre. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  emballage  d e s t i n é   à  la  m a n u t e n -  

t ion   d ' o b j e t s   f r a g i l e s ,   et  plus  p réc i sémen t   un  bac  ou  " c r i s t a l l i -  

so i r "   u t i l i s é   pour  les  m a n u t e n t i o n s ,   le  r emp l i s sage   sous  vide  et  l e  

s c e l l a g e   d 'ampoules   pha rmaceu t i ques   en  v e r r e .  

Pour  la  m a n u t e n t i o n ,   le  r e m p l i s s a g e   et  le  s c e l l a g e   des  a m p o u l e s  

p h a r m a c e u t i q u e s   en  v e r r e ,   il  es t   impor tan t   que  les  ampoules  p l a c é e s  

côte  à  côte  dans  un  bac  o u  " c r i s t a l l i s o i r "   ne  p u i s s e n t   pas  b o u g e r  

les  unes  par  r appor t   aux  a u t r e s   et  que  leurs   axes  r e s t e n t   p a r a l l è l e s  

et  c o n s e r v e n t   leurs   é c a r t e m e n t s ,   de  so r te   que  les  c a s se s   par  chocs  

des  ampoules  en t re   e l l e s   so i en t   é v i t é e s   et  que  le  r e p é r a g e   des  e x t r é -  

mités  des  ampoules  so i t   f a c i l i t é   p o u r  l e   r e m p l i s s a g e   et  l e  s c e l l a g e .  

Dans  la  demande  de  b r eve t   FR-A-2 .498 .569 ,   on  u t i l i s e   un  c r i s t a l l i -  

so i r   en  m a t i è r e   p l a s t i q u e   comportant   au  moins  deux  cô tés   i n c l i n é s  

sur  la  v e r t i c a l e ,   de  f açon  à   o b t e n i r   un  calage  des  ampoules  à  la  p a r -  
t ie   s u p é r i e u r e   dudit   c r i s t a l l i s o i r .   Le  problème  du  m a i n t i e n   c o r r e c t  

des  ampoules  pour  les  manu ten t ions   et  le  s ce l l age   semble  a i n s i   r é s o -  

lu,  mais  de  t e l s   c r i s t a l l i s o i r s   ou  bacs  en  ma t iè re   p l a s t i q u e   p r é s e n -  

tent   d ive r s   i n c o n v é n i e n t s  ;   i l s   sont  coûteux,  leur   u t i l i s c ' t i o n   r é p é -  

t i t i v e   impose  des  n e t t o y a g e s   d i f f i c i l e s ,   et  enf in   ces  bacs  en  m a t i è -  

re  p l a s t i q u e   dure  se  cassen t   f a c i l e m e n t .  

De  façon  à  é v i t e r   de  t e l s   i n c o n v é n i e n t s ,   la  demanderesse   a  mis  au  

poin t   un  " c r i s t a l l i s o i r "   ou  bac  monobloc  en  f e u i l l e   d ' a l u m i n i u m   ou 

a l l i a g e   d ' a lumin ium  de  f a i b l e   é p a i s s e u r   p l i é e ,   ce  p r o d u i t   p e r m e t t a n t  

de  s a t i s f a i r e   aux  ex igences   de  p r o p r e t é ,   et  son  coût  modique  p e r m e t -  

tant   de  l ' u t i l i s e r   par  exemple  comme  bac  j e t a b l e   après   le  t r a i t e m e n t  

de  chaque  lo t   d ' ampoules ,   avec  r e c y c l a g e   s y s t é m a t i q u e  d e   r é c u p é r a -  

t ion  de  l ' a l u m i n i u m .   Dans  c e t t e   c o n c e p t i o n ,  l ' a p p r o v i s i o n n e m e n t   s o u s  

forme  d ' é b a u c h e s   de  bacs  non  p l i é e s   et  en t a s sée s   en  p a q u e t s   est  f a -  

c i l i t é ,   et  les  n e t t o y a g e s   des  bacs  en  p l a s t i q u e   r i g i d e   sont  r e m p l a -  

cés  par  le  r e j e t   et  le  r e c y c l a g e   sy s t éma t ique   des  bacs  en  a l u m i n i u m .  

La  r é s i l i e n c e   é levée  de  la  f e u i l l e   d ' a l l i a g e   d ' a l u m i n i u m   employée  

é l imine   tout   r i sque   de  f r a c t u r e   ou  de  f i s s u r e   des  bacs  à  l ' o c c a s i o n  



des  m a n i p u l a t i o n s .  

L ' i n v e n t i o n   a  a i n s i   pour  ob j e t   un  bac  monobloc  pour  ampoules  en  v e r -  

re  en  f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e   p l i é e ,   compor tan t   un  fond  e t  

une  paroi   l a t é r a l e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  sur  au  moins  deux  p o r -  

t i ons   de  la  paro i   l a t é r a l e ,   une  ou  p l u s i e u r s   n e r v u r e s   s i t u é e s   en  

p a r t i e   au  moins  au  n iveau   des  corps  des  ampoules  font   s a i l l i e   v e r s  

l ' i n t é r i e u r   de  1,5  à  4  mm.  En  e f f e t ,   des  p a r o i s   l i s s e s   ne  s u f f i s e n t  

pas  à  m a i n t e n i r   s e r r é e s   les  ampoules  p l acées   dans  le  bac,  et  l e s  

ne rvures   obtenues   par  d é f o r m a t i o n   l o c a l e   de  la  f e u i l l e   d ' a l u m i n i u m  

ou  a l l i a g e   c o n s t i t u e n t   des  appuis  é l a s t i q u e s   p o u r  l e s   ampoules  du 

p o u r t o u r .   La  p ro fondeur   du  bac  est  le  plus  souvent   s u p é r i e u r e   à  l a  

demi -hau teu r   des  ampoules  con tenues ,   et  les  n e r v u r e s   d ' appu i   s i t u é e s  

au  niveau  du  corps  des  ampoules  sont  avan tageusemen t   p lacées   au  

t i e r s   s u p é r i e u r   de  la  pa ro i   l a t é r a l e   du  bac.  Mais,  les  ne rvures   d ' a p -  

pui  peuvent  ê t r e   doublées   par  des  ne rvures   p l a c é e s   un  peu  plus  b a s ,  

par  exemple  à  un  n iveau   compris  ent re   35X  et  50X  de  la  hau teur   du 

bac  en  p a r t a n t   du  f o n d .  

L ' e f f e t   d ' appu i   é l a s t i q u e   ou  de  c e i n t u r e   é l a s t i q u e   obtenu  par  l e s  

ne rvures   d ' appu i   peut  ê t r e   r e n f o r c é   par  le  c i n t r a g e   vers  l ' i n t é r i e u r  

d 'au   moins  deux  p o r t i o n s   de  la  paroi   l a t é r a l e ,   de  p r é f é r e n c e   s e n s i -  

blement   opposées ,   la  l ongueur   cumulée  de  ces  p o r t i o n s   a f f e c t é e s   p a r  
le  c i n t r a g e   é tan t   d 'au   moins  25X  de  la  longueur   du  pour tou r   o u - p é -  

r i m è t r e   de  la  paro i   l a t é r a l e ,   et  la  f l èche   de  chaque  i n c u r v a t i o n  

é t a n t   d 'au  moins  1,5  mm  r e p é r é s   par  r appor t   à  la  p o s i t i o n   du  b o r d  

s u p é r i e u r   de  la  pa ro i   l a t é r a l e   avant  i n c u r v a t i o n .   L ' é c r o u i s s a g e   de  

la  f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e   u t i l i s é e   lui   c o n f è r e   des  p r o p r i é -  

tés  é l a s t i q u e s ,   et  les  p o r t i o n s   incurvées   c o n s e r v e n t   dans  les  s o l l i -  

c i t a t i o n s   de  mise  en  p lace   et  de  manuten t ion   des  ampoules  une  i n c u r -  

v a t i o n   et  une  é l a s t i c i t é   qui  a c c e n t u e n t   le  s e r r a g e   des  ampoules  en  

un  "paquet"   compac t .  

Pour  augmenter  la  r a i d e u r   de  la  paroi   l a t é r a l e ,  i l   est   a v a n t a g e u x  
de  p r é v o i r ,   en  plus  des  ne rvures   d ' appu i   sur  l e s q u e l l e s   v i e n n e n t  

p o r t e r   les  corps  des  ampoules  s i t u é e s   à  l ' e x t é r i e u r   du  "paquet" ,   une 

ou  p l u s i e u r s   ne rvu res   de  r a i d i s s e m e n t   s i t u é e s   vers   le  bas  du  b a c ,  

et  sur  l e s q u e l l e s   ne  p o r t e n t   pas  les  ampoules.  Le  r a i d i s s e m e n t   de  l a  

paro i   l a t é r a l e   par  les  n e r v u r e s ,   permet,   par  exemple,   de  d i m i n u e r  



l ' é p a i s s e u r   de  la  f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e   u t i l i s é e ,   ou  de 

r e n f o r c e r   le  bac  et  l ' e f f e t   de  s e r r age   déjà  obtenu  avec  une  q u a l i t é  

de  f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e   d é t e r m i n é e .  

Le  bac  de  l ' i n v e n t i o n   peut  encore  ê t r e   r a i d i   au  n iveau   de  son  b o r d  

s u p é r i e u r   par  un  ou  p l u s i e u r s   bords  r o u l é s ,   qui  p e r m e t t e n t   en  o u t r e  

d ' é v i t e r   des  b l e s s u r e s   sur  les  bords  v i f s .  

Le  ou  les  bords  rou lés   débordent   de  p r é f é r e n c e   vers   l ' e x t é r i e u r ,   i l s  

jouen t   a l o r s   un  rô le   p r o t e c t e u r   v i s - à - v i s   des  chocs  l a t é r a u x   et  f a -  

c i l i t e n t   la  p r é h e n s i o n   du  bac  rempli   d ' ampoules .   Le  ou  les  b o r d s  

rou lés   i n t é r e s s e n t   so i t   la  t o t a l i t é ,   so i t   seulement   une  p a r t i e   - d e  

p r é f é r e n c e   au  moins  25%-  du  p é r i m è t r e   du  bord  s u p é r i e u r   du  b a c .  

La  forme  du  bac  est  dé t e rminés   en  p a r t i e   par  la  forme  de  son  f o n d .  

Le  fond  du  bac  peut  ê t r e   po lygona l ,   et  en  p a r t i c u l i e r   r e c t a n g u l a i r e  

ou  c a r r é .   Les  faces  l a t é r a l e s   du  bac,  f ixées   en  p o s i t i o n   par  le  p l i a -  

ge  de  l ' é b a u c h e ,   sont  o r t h o g o n a l e s   au  fond  ou  l égè rement   i n c l i n é e s .  

Dans  le  cas  d 'un  bac  r e c t a n g u l a i r e ,   l ' i n v e n t i o n   sera   e x p l i q u é e   p l u s  

en  d é t a i l   à  l ' a i d e   d'un  exemple .  

La  f i g u r e   r e p r é s e n t e   le  bac  en  vue  de  d e s s u s .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  coupe  du  bac  par  un  plan  p a r a l l è l e   à  un  

plan  de  s y m é t r i e .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  vue  l a t é r a l e   du  b a c .  

La  f i gu re   4  r e p r é s e n t e   l ' é b a u c h e   de  bac  non  p l i é e   en  vue  de  d e s s u s .  

La  f i g u r e   5  r e p r é s e n t e   schématiquement   le  v e r r o u i l l a g e   d 'une  f a c e  

l a t é r a l e   du  bac   avec  l ' e x t r é m i t é   de  la  face  l a t é r a l e   v o i s i n e   p a r  
deux  doubles  p l i s ,   en  vue  de  d e s s o u s .  

Sur  la  f i g u r e   1,  on  peut  voir   que  le  bac  (1)  comporte  des  n e r v u r e s  

d ' appu i   t e l l e s   que  (2)  sur  l e s q u e l l e s   s ' a p p u i e n t   les  ampoules  t e l l e s  

que  (3)  et  (4)  s i t u é e s   à  l ' e x t é r i e u r   du  paquet  compact  formé  p a r  
les  ampou le s .  



Les  n e r v u r e s   d ' appu i   sont  l égè remen t   r epous sée s   vers  l ' e x t é r i e u r  

par  la  mise  en  p lace   du  paquet  d ' ampou les ,   et  e l l e s   e x e r c e n t   a l o r s  

un  e f f e t   de  s e r r a g e   dû  à  leur   comportement  é l a s t i q u e .   Les  ampoules  

sont  p l a c é e s   en  quinconce  et  le  long  de  deux  p a r o i s   opposées  (5)  e t  

(6 )  ;   t o u t e s   les  ampoules  t e l l e s   que  (3)  et  (4)  sont  au  même  n i v e a u ,  

et  peuvent   s ' a p p u y e r   sur  la  ne rvure   (2)  si  c e l l e - c i   est  s u f f i s a m m e n t  

longue,   t a n d i s   que  le  long  des  deux  au t r e s   p a r o i s   (7)  et  (8),   une  

ampoule  sur  deux  t e l l e   que  (4)  est   s u s c e p t i b l e   de  s ' a p p u y e r   sur  l a  

ne rvu re   (9) .   On  peut  vo i r   également   que  des  bords  rou lés   t e l s   que  

(10)  d é b o r d a n t   vers   l ' e x t é r i e u r ,   c o n t r i b u e n t   au  r a i d i s s e m e n t   des  f a -  

ces  l a t é r a l e s   et  jouent   un  rô le   p r o t e c t e u r   u t i l e ,   tout   en  f a c i l i t a n t  

la  p r é h e n s i o n   du  bac,  p a r t i c u l i è r e m e n t   l o r sque   c e l u i - c i   es t   p l e i n  

d ' a m p o u l e s .   Enf in ,   d e u x  p a r o i s   opposées  (7)  et  (8)  sont  c i n t r é e s  

vers  l ' i n t é r i e u r   sur  la  plus  grande  p a r t i e   de  l eu r   l a r g e u r ,   la  f l è -  

che  de  chaque  i n c u r v a t i o n   é t an t   de  3  mm  au  n iveau   de  l eu r s   bords  s u -  

p é r i e u r s .  

Le  fond  du  bac  est  un  ca r ré   d ' e n v i r o n   200  x  200  mm,  la  h a u t e u r   de s  

p a r o i s   l a t é r a l e s   est  de  60  mm  envi ron ,   et  le  bac  est   en  f e u i l l e   d ' a l -  

l i a g e  d ' a l u m i n i u m   "5052"  ( d é s i g n a t i o n   de  l 'Aluminum  A s s o c i a t i o n ) ,  

de  c o m p o s i t i o n   moyenne  Al-Mg  2,5%  en  m a s s e  -  C r   0,25%  avec  les  impu-  

r e t é s   h a b i t u e l l e s ,   dans  l ' é t a t   d e m i - d u r .  

Sur  la  f i g u r e   2,  on  vo i t   que  le  corps  de  l ' a m p o u l e   (3)  v i e n t   s ' a p -  

puyer  sur  la  ne rvure   (2),  s i t u é e   dans  le  cas  p r é s e n t   à  peu  près  à 

m i - h a u t e u r   du  corps  de  l ' ampou le ,   et  dans  le  t i e r s   s u p é r i e u r   de  l a  

pa ro i   l a t é r a l e   (5).  La  ne rvure   (2)  a  ic i   une  h a u t e u r   de  8  mm,  e t  

f a i t   s a i l l i e   v e r s  l ' i n t é r i e u r   de  3  mm.  Une  ne rvure   de  r a i d i s s e m e n t  

(11)  est   s i t u é e   à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   des  ampoules,   au  d r o i t   de  

l eu r s   p a r t i e s   e f f i l é e s   t e l l e s   que  (12),  e l l e   a  pour  h a u t e u r   6  mm, 

et  f a i t   s a i l l i e   vers  l ' i n t é r i e u r   de  2,5  mm.  A  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e  

de  la  pa ro i   l a t é r a l e   (5)  sont  p r é s e n t e s   des  o u v e r t u r e s   d ' é c o u l e m e n t  

t e l l e s   que  (13),  de  longueur   l i m i t é e   pour  ne   pas  compromet t re   la  s o -  

l i d i t é   et  la  r i g i d i t é   de  la  paroi   l a t é r a l e   (5).  Le  bord  rou lé   (10)  

déborde  vers   l ' e x t é r i e u r   du  bord  s u p é r i e u r   (14),  i l   est  p r é s e n t   s u r  

tou te   la  longueur   de  ce  bord  s u p é r i e u r   (14)  et  a  un  rayon  de  c i n t r a -  

ge  de  1,5  mm  env i ron .   La  p résence   des  bords  rou lé s   é l imine   le  r i s -  

que  de  b l e s s u r e   sur  les  bords  s u p é r i e u r s   b ru t s   de  découpe,   et  d o n -  

ne  la  p o s s i b i l i t é   de  sou leve r   le  bac  (1)  par  deux  bords  r o u l é s  



opposés  t e l s   que  (10)  et  (15)  ( f i g u r e   1),  p o s s i b i l i t é   i n t é r e s s a n t e  

lo r sque   le  bac  est  rempli  d ' a m p o u l e s .  

Sur  la  f i gu re   3,  qui  r e p r é s e n t e   une  paroi   l a t é r a l e   (5)  du  bac  (1) 

vue  de  l ' e x t é r i e u r ,   on  voi t   les  contours   des  empre in t e s   en  c r e u x  

des  ne rvures   (2)  et  (11)  et  le  contour   de  l ' o u v e r t u r e   d ' é c o u l e m e n t  

(13).  Ces  nervures   a f f e c t e n t   la  plus  grande  p a r t i e   de  la  l a r g e u r   de 

la  pa ro i .   Comme  on  peut  le  vo i r   également  sur  la  f i g u r e   1,  la  n e r v u -  

re  d ' appu i   (2)  est  su f f i samment   longue  pour  q u e  l e s   corps  de  t o u t e s  

les  ampoules  s i t u é e s   le  long  de  c e t t e   paroi   l a t é r a l e   (5)  v i e n n e n t  

s ' a p p u y e r   sur  l a d i t e   nervure   (2).  La  nervure  de  r a i d i s s e m e n t   (11) 

peut  ê t r e   plus  cour te ,   sa  p résence   é v e n t u e l l e   et  son  impor tance   f o n t  

p a r t i e   du  compromis  global   e n t r e  :   é p a i s s e u r   et  du r e t é   de  la  f e u i l l e  

en  a l l i a g e   d 'a luminium  employée  d 'une  pa r t ,   et  r i g i d i f i c a t i o n   ou  r a i -  

d i ssement   par  un  seul  ou  p l u s i e u r s   des  moyens  de  l ' i n v e n t i o n   d ' a u t r e  

p a r t .  

On  voi t   enf in   un  double  p l i   (16)  de  v e r r o u i l l a g e   de  la  face  l a t é r a l e  

(5)  avec  la  face  l a t é r a l e   con t igüe   (17),  ce  double  p l i   est  r e p l i é  

sur  l ' e x t é r i e u r   de  la  face  ( 5 ) .  

La  f i gu re   4  r e p r é s e n t e   l ' é b a u c h e   monobloc  (18)  à  p l a t ,   en  vue  de  d e s -  

sus,  le  fond  (19)  et  les  pa ro i s   l a t é r a l e s   t e l l e s   que  (5)  sont  a l o r s  

vus  du  côté  i n t é r i e u r ,   et  les  ne rvu res   t e l l e s   que  (2)  et  (11)  a p p a -  
r a i s s e n t   en  r e l i e f .   Les  pa ro i s   l a t é r a l e s   (5)  et  (17)  sont  r e l i é e s  

par  une  p o r t i o n   d ' ang l e   (20)  sur  l a q u e l l e   f i g u r e n t   des  amorces  de 

p l i a g e  :   deux  p l i s   envers  (21)  et  (22)  et  t r o i s   p l i s   i n t e r m é d i a i r e s  

(23)  (24)  (25),  le  p l i   (24)  c o r r e s p o n d a n t   au  r ecouvrement   de  la  j o n c -  

t ion   des  parois   (5)  et  (17),  et  l e s  p l i s   (23)  et  (25)  c o r r e s p o n d a n t  

au  r e p l i a g e   en  deux  des  p a r t i e s   comprises  ent re   (21)  et  (24)  d ' u n e  

par t   et  entre  (22)  et  (24)  d ' a u t r e   p a r t .  
Le  schéma  de  la  f i gu re   5  e x p l i c i t e ,   en  vue  de  d e s s o u s , l e   mode  de 

p l i age   de  la  po r t ion   (20)  et  des  au t r e s   p o r t i o n s   d ' a n g l e   du  b a c .  

Les  p l i s   du  pour tour   du  fond  t e l s   que  (26)  sont  éga lement   p r é p a r é s  

par  des  amorces,  des  évidements   t e l s   que  (27)  ( f i g u r e s   3  et  4)  p e u -  

vent  ê t r e   p r é s e n t s   à  la  j o n c t i o n   des  p l i s   t e l s   que  (21),  (23),  ( 2 4 ) ,  

(25),  (22)  et  (26),  c ' e s t - à - d i r e   dans  les  f u tu r s   angles   i n t é r i e u r s  

du  bac,  de  façon  à  f a c i l i t e r   le  p l i a g e   de  f e rmeture   du  bac.  Ce 

p l i age   peut  ê t re   manuel  ou  a u t o m a t i q u e .  



Dans  le  cas  le  plus  généra l   des  bacs  monoblocs  de  l ' i n v e n t i o n ,   on  

peut  employer  des  q u a l i t é s   d i v e r s e s   de  f e u i l l e   d ' a l u m i n i u m   ou  a l l i a -  

ge  d ' a lumin ium.   On  emploie  de  p r é f é r e n c e   les  a l l i a g e s   d ' a l u m i n i u m  

des  s é r i e s   1000,  5000  et  6000  se lon   les  d é s i g n a t i o n s   de  l ' A l u m i n u m  

A s s o c i a t i o n .  

Su ivant   l ' a l l i a g e   et  l ' é p a i s s e u r   de  f e u i l l e   u t i l i s é s ,   l ' é t a t   p e u t  

v a r i e r   en t r e   l ' é t a t   r e c u i t   et  l ' é t a t   3/4  dur.  L ' é p a i s s e u r   de  l a  

f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e   est   de  p r é f é r e n c e   comprise   en t re   0 , 1  

et  0,25  mm. 

Pour  des  bacs  r e c t a n g u l a i r e s   ayant   des  pa ro i s   l a t é r a l e s   de  l a r g e u r s  

comprises   en t re   100  et  300  mm,  et  une  p rofondeur   comprise   en t re   30 

et  120  mm,  les  ne rvures   d ' a p p u i   sont  prévues  de  p r é f é r e n c e ,   sur  c h a -  

que  face  et  e l l e s   ont  chacune  une  longueur   au  minimum  égale   au  

t i e r s   de  la  l a rgeu r   de  la  face  l a t é r a l e   c o r r e s p o n d a n t e .   Ces  n e r v u -  

r e s , p l a c é e s   au  n iveau  des  corps  des  ampoules,  font   s a i l l i e   v e r s  

l ' i n t é r i e u r   de  1 ,5   à  4  mm. 

Des  n e r v u r e s   de  r a i d i s s e m e n t   peuvent   ê t re   prévues   comme  dans  l ' e x e m -  

ple  c i t é .   S i tuées   en -dessous   des  corps  des  ampoules,   e l l e s   font  d e  

p r é f é r e n c e   s a i l l i e   vers  l ' i n t é r i e u r   de  1,5  à  5  mm,  et  e l l e s   p e u v e n t  

avo i r   une  longueur   v a r i a b l e ,   dépendant   de  l ' i m p o r t a n c e   du  r a i d i s s e -  

ment  r e c h e r c h é .  

Les  bords  s u p é r i e u r s   du  bac  monobloc  r e c t a n g u l a i r e   peuvent   ê t r e   p o u r -  

vus,  pour  les  e f f e t s   i n t é r e s s a n t s   déjà  d é c r i t s ,   de  bords  rou lé s   a f -  

f e c t a n t   s o i t   une  p a r t i e   non  n é g l i g e a b l e   de  la  l a r g e u r   de  chaque  b o r d  

s u p é r i e u r   -au  moins  50%-,  so i t   t ou t e   la  l a r g e u r   de  chaque  bord  s u p é -  

r i e u r .   Pour  avoir   des  e f f e t s   p r a t i q u e s   optimaux,  le  rayon  de  r o u l a g e  

est   compris  en t re   0,8  et  3  mm,  le  choix  dépendant  en  p a r t i c u l i e r   de 

l ' é p a i s s e u r   et  de  la  q u a l i t é   de  f e u i l l e   d 'a luminium  ou  a l l i a g e   u t i -  

l i s é e .  

Le  p r i n c i p e   des  ne rvures   d ' a p p u i   ou  de  r a i d i s s e m e n t ,   peut   ê t r e   e n c o -  

re  t r a n s p o s é   à  des  faces  l a t é r a l e s   ondulées  sur  au  moins  25%  de  l e u r  

hau t eu r .   Des  e f f e t s   à  peu  près  comparables   à  ceux  des  ne rvu res   s o n t  

a lors   obtenus  avec  des  o n d u l a t i o n s   d ' a m p l i t u d e   t o t a l e   comprise  e n -  

t re   3  et  10  mm. 



La  p r é s e n t e   i nven t ion   concerne  également  l ' é b a u c h e   d ' a lumin ium  ou 

a l l i a g e   d 'a luminium  donnant  d i r e c t e m e n t   par  p l i a g e s ,   manuels  ou  mé- 

c a n i s é s ,   s imul tanés   ou  s u c c e s s i f s ,   le  " c r i s t a l l i s o i r "   ou  bac  de 

l ' i n v e n t i o n .  

La  p r é p a r a t i o n   d'une  t e l l e   ébauche  comporte  des  découpes ,   des  n e r -  

vu rages ,   des  r a inages   end ro i t   e t /ou   envers ,   é v e n t u e l l e m e n t   des  

rou l ages   des  bords  r o u l é s ,   é v e n t u e l l e m e n t   auss i   des  p r é p a r a t i o n s  

d ' o n d u l a t i o n s   par  c i n t r a g e s   s u c c e s s i f s   ou  par  tout   au t r e   méthode 

connue  de  l'homme  de  m é t i e r .  



1.  Bac  monôbloc  pour  ampoules  en  verre   en  f e u i l l e   d ' a luminium  ou 

a l l i a g e   p l i é e ,   comportant   un  fond  et  une  paroi   l a t é r a l e ,   c a r a c t é r i -  

sé  en  ce  que,  sur  au  moins  deux  p o r t i o n s   de  la  p a r o i   l a t é r a l e ,   une 

ou  p l u s i e u r s   ne rvures   s i t u é e s   en  p a r t i e   au  moins  au  niveau  des  c o r p s  

des  ampoules  font  s a i l l i e   vers  l ' i n t é r i e u r   de  1,5  à 4  mm. 

2.  Bac  monobloc  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

la  pa ro i   l a t é r a l e   est  i ncu rvée   vers  l ' i n t é r i e u r   sur  au  moins  deux 

p o r t i o n s   de  l a r g e u r   cumulées  r e p r é s e n t a n t   au  moins  25%  de  la  l o n -  

gueur  du  p o u r t o u r   de  l a d i t e   paro i   l a t é r a l e ,   la  f l è c h e   de  chaque  i n -  

c u r v a t i o n   é t a n t   d 'au  moins  1,5  mm  mesurée  au  n iveau   du  bord  s u p é -  

r i e u r   de  la  paro i   l a t é r a l e .  

3.  Bac  monobloc  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  la  pa ro i   l a t é r a l e   comporte  également ,   sur  au  moins  deux  p o r t i o n s  

de  la  paro i   l a t é r a l e ,   une  ou  p l u s i e u r s   ne rvures   de  r a i d i s s e m e n t   s i -  

t u é e s  a u - d e s s o u s   des  corps  des  ampoules  et  f a i s a n t   s a i l l i e   d ' a u  

moins  1,5  mm. 

4.  Bac  monobloc  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  2  ou  3,  c a r a c t é r i s é   en 

ce  que  le  bord  s u p é r i e u r   de  la  paroi   l a t é r a l e   es t   r a i d i   par  un  ou 

p l u s i e u r s   bords  rou lés   su r  une   longueur   cumulée  r e p r é s e n t a n t   au  

moins  25%  du  p é r i m è t r e   dudi t   bord  s u p é r i e u r .  

5.  Bac  monobloc  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   à   4 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  son  fond  est  p o l y g o n a l .  

6.  Bac  monobloc  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

son  fond  est  r e c t a n g u l a i r e   ou  c a r r é .  

7.  Bac  monobloc  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

chaque  face  l a t é r a l e   comporte  une  ne rvure ,   de  h a u t e u r  4   à  10  mm  e t  

de  longueur   égale  au  minimum  au  t i e r s   de  la  l a r g e u r   de  la  face  l a -  

t é r a l e ,   s i t u é e   au  n iveau  des  corps  des  ampoules  et  f a i s a n t   s a i l l i e  

vers  l ' i n t é r i e u r   de  1,5  à  4  mm. 



8.  Bac  monobloc  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6  ou  7,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  chaque  face  l a t é r a l e   comporte  une  nervure  de  r a i d i s s e m e n t   s i -  

tuée  au-dessous   des  corps  des  ampoules  et  f a i s a n t   s a i l l i e   vers  l ' i n -  

t é r i e u r   de  1,5  à  5  mm. 

9.  Bac  monobloc  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6  à  8,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e   bord  s u p é r i e u r   de  chaque  face  l a t é r a l e   e s t ,  

sur  au  moins  50X  de  sa  l a r g e u r , b o r d é   par  une  p a r t i e   r ou l ée   avec  un 

rayon  de  roulage  compris  en t r e   0,8  et  3  mm. 

10.  Bac  monobloc  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6  à  9, 
c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' e x t r é m i t é   de  chaque  face  l a t é r a l e   est  v e r -  
r o u i l l é e   avec  l ' e x t r é m i t é   de  la  face  l a t é r a l e   v o i s i n e   au  moyen  de 

deux  doubles  p l i s   de  la  p o r t i o n   de  f e u i l l e   d ' a lumin ium  ou  a l l i a g e  

qui  les  r e l i e .  

11.  Bac  monobloc  selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6,  9  ou 

10,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  au  moins  deux  faces  l a t é r a l e s   sont  o n d u -  

lées  sur  au  moins  25%  de  leur   hau t eu r   avec  des  o n d u l a t i o n s   d ' a m p l i -  

tude  comprise  entre   3  et  10  mm. 

12.  Ebauche  monobloc  en  f e u i l l e   d ' a luminium  ou  a l l i a g e   c o m p o r t a n t  
des  découpes,   des  n e r v u r a g e s ,   des  r a inages   et  é v e n t u e l l e m e n t   des  

rou lages   et  des  c i n t r a g e s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   permet  d ' o b -  

t e n i r   par  p l i ages   un  bac  se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  I 1 .  
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