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@ System und Tabakerzeugnis zur Selbstverfertigung von Zigaretten durch den Verbraucher.

@ Es wird ein System zur Selbstverfertigung von Zigaretten’
durch den Verbraucher beschrieben, das frei von den nach-"

teilen des manuelien Selbstdrehens oder des Selbststopfens
mittels der bekannten Stopfmaschinen ist und ohne appara-
tive Vorrichtung in einfacher, keine manuelle Geschicklichkeit
erfordernden Weise die problemlose Herstellung qualitativ
hochwertiger Zigaretten gestattet.

Das System umfaRt einen als solchen nicht rauchbaren
fabrikatorisch vorgefertigten, umhiillten Tabakstrang (1} aus
einer an den Stirnseiten offenen Stranghdile (2) und einer
strangartigen Tabakfiiliung (3), die mittels eines beigepackten
Kolbens (6) in eine Zigarettenpapierhiiise (4, 14) Gberfihrt
werden kann. Die Verfertigung der Zigarette durch den Ver-
braucher erfolgt in einfacher Weise dadurch, daf der
umbhiilite Tabakstrang in eine vorgefertigte Zigarettenhiiise
bekannter Art eingefiihrt oder mit einem Zigarettenpapier der
von Selbstdrehern verwendeten Art umklebt wird und sodann

Se=—=0.

die strangartige Tabakfilllung aus der stirnseitig offenen
Umhiillung mit Hilfe des in die Stranghiille eingefiihrten Kol-
bens aus der Stranghille durch AusstoRen aus dieser in die
Zigarettenhiilse bzw. in die aus Zigarettenpapier geklebte
Hulse Gbertragen wird.

Der umhillte Tabakstrang (“Zigarettentabak-Patrone”
kann an seinem einen stirnseitigen Ende mit einem beweglich
ein-oder angesetzten Stopfen versehen {20a bis 20d, 24, 25)
sein, der eine zusétzliche Gewahrleistung der geforderten
Nicht-Rauchbarkeit der Zigarettentabak-Patrone gewahrieis-
tet und die Handhabung der Patrone durch den Benutzer bei
der Verfertigung der Zigarette erleichtert. Des weiteren kann
der umhilllte Tabakstrang an seinem einen Ende an der
Auflenseite der Stranghiille mit einem Verstarkungsring (9, 8a !
bis 9e, 298} versehen sein, zur weiteren Verbesserung und
Erleichterung der Handhabung durch den Benutzer.
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System und Tabakerzeugnis zur Selbstverfertigung von Ziga-
retten durch den Verbraucher

Die Erfindung betrifft allgemein die Selbstverfertigung

von Zigaretten durch den Verbraucher.

Die Eigenherstellung von Zigaretten durch den Verbraucher
ist in mannigfachen Formen seit langer Zeit bekannt. So
ist insbesondere das Selbstdrehen von Zigaretten unter
Verwendung der herkommlichen, vorzugsweise mit Klebrand-
gummierung versehenen, Zigarettenpapiere bekannt. Das
Selbstdrehen von Zigaretten erfordert einige manuelle
Geschicklichkeit und einen gewissen Zzitaufwand; die
selbstgedrehten Zigaretten fallen dabei selbst bei geiibten
Selbstdrehern hinsichtlich Gr&Be (Durchmesseﬁ); Festig~
keit (Prallheit) und Fiillungsgrad {iber die Lange der Ziga-
rette hin, stark unterschiedlich an und bilden insgesamt
nur einen primitiven Ersatz fiir die industriell herge-
stellten Konsumzigaretten. Ldstig ist beim manuellen
Selbstdrehen auch das unvermeidliche Verbr&seln von Tabak,
das insgesamt auch die Ausbeute, d.h. die Zahl der mit
einer gegebenen Packung von Zigaretten-Feinschnitt-Tabak
durch Selbstdrehen herstellbaren Zigaretten beeintr&chtigt.
Bekannt sind zwar auch verschiedene Kleingerdte zum Selbst-
drehen von Zigaretten; abgesehen von dem l&stigen Er-
fordernis, daB8 der Verbraucher, wenn er die Zigaretten
nicht auf Vorrat drehen will; auBer der Zigarettentabak-
packung auch noch das Kleinger&dt mit sich fiihren muB, er-
fordert auch das Drehen mit derartigen Gerdten noch eine
gewisse manuelle Geschicklichkeit und die GleichmdBigkeit
der damit selbstgedrehten Zigaretten hinsichtlich Starke,
Packungsdichte und Fiillgrad 148t ebenfalls nach wie vor

zu wiinschen {ibrig. '

Ahnliches gilt filir die andere grundsitzliche Art der Selbst-
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herstellung von Zigaretten, ndmlich das Selbst-Stopfen
von Zigaretten. Hierflir werden vorgefertigte, im Handel
erh&ltliche Zigarettenhiilsen (Ublicherweise mit Filter-
stiick) verwendet, die mit Hilfe besonderer Stopfvorrich-
tungen in Form von Kleingerdten vom Verbraucher selbst
gestopft werden. Systeme dieser Art und Stopfvorrichtun-
gen hierfiir sind in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt.
So zeigt beispielsweise die Osterreichische Patent-
schrift 146 213 eine bekannte Gattung von Stopfvorrich-
tungen mit zwei durch ein Schiebescharnier verbundenen
Klappfligeln; im aufgeklappten Zustand wird vom Benutzer
Tabak eingelegt und verteilt, sodann werden die beiden
Fligel um die Scharnierachse zusammengeklappt und der
eine Fliigel durch axiale Langsverschiebung gegeniiber dem
anderen stationdren Fliigel in der SchlieBstellung ver-
riegelt; sodann wird die Tabakflillung aus der so ge-
schlossenen Vorrichtung in eine i#ibergezogene Hiilse iber-
tragen. Aus der franz®sischen Patentschrift 427 582 ist
beispielsweise eine Zigarettenstopfvorrichtung eintei-
liger Bauart in Gestalt eines rinnenfdrmigen Kdrpers aus
einem biegsam-federnden Material bekannt, dessen beide
Schenkel an ihren Enden zur Bildung von Verriegelungsdsen
umgebdrdelt sind. Der Tabak wird im nicht-verriegelten
Offnungszustand, in welchem die beiden Schenkel der Rinne
aufgrund der Eigenelastizitdt des Materials auseinander-
klaffen, in die Rinne eingefiillt und in dieser verteilt,
sodann die Rinne durch zusammendriicken der beiden Schenkel-
enden bis zu ihrer gegenséitigen Verriegelung geschlossen
und die Tabakfiillung sodann mit einem iiblichen Stopfer

in eine am Ende der Rinne iibergestiilpte Zigarettenhiilse
iiberfiihrt. Aus der US-Patentschrift 638 904 ist eine Stopf-
vorrichtung bekannt, in welcher eine (einstilickige, nicht
aufklappbare) Stopfhililse mit einer zugehdrigen Kolbenvor-
richtung zu einem baulichen Aggregat vereinigt ist. Die

Stopfhiilse ist an ihrem einen Ende offen, am anderen Ende
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geschlossen mit einer Durchtrittséffnung fiir die Kolben-
stange. Die Fiillung der Stopfbiichse mit Tabak muB8 wvon der
offenen Stirnseite der Stopfbilichse her erfolgen, was prak-
tisch offensichtlich Schwierigkeiten bereiten diirfte, ins-
besondere bei Verwendung von qualitativ hochwertigem, lang-
stridhnigem Tabak. AnschlieBend wird die (von der Stirn-
seite in das Rohr eingebrachte) Tabakfiillung durch Vér—
schieben des Kolbens von der anderen Seite her in eine auf

das offene Ende der Stbpfbﬁchse aufgeschobene Zigaretten-
hiilse iiberftihrt.

Auch diese Selbststopfverfahren erfordern somit eine ge-
wisse manuelle Geschicklichkeit bei der Handhabung des
Stopfgerdtes, die Qualitdt der selbstgestopften Zigaretten
188t hinsichtlich GleichmdBigkeit des Fiillungsgrades eben-
falls zu wlinschen librig; des weiteren ist dieses Verfahren
durch die Notwendigkeit der Verwendung eines Kleingerdtes
praktisch auf Vorratsfertigung beschrdnkt.

In der &lteren DE-OS 3 149 584 wird ein Zufuhr- oder Be-
schickungssystem filir handbetatigte Zigarettenstopfmaschi-
nen vorgeschlagen, wobei jeweils die einer Zigaretten-
fillung entsprechende Tabakmenge in einer Folie eingebettet
der Ladestation der Maschine zugefiihrt wird. Vorzugsweise
findet hierbei eine Vielfachmagazinpackung in Form eines
Magazinbandes Anwendung, in welcher die einzelnen Tabak-
portionen parallel zueinander angeordnet sind. Jedoch ist
auch auf die Mdglichkeit von Einzelportionspackungen hin-
gewiesen. Dieses System ist zur Beschickung einer Ziga-
rettenstopfmaschine iiblicher Art bestimmt und notwendiger-
weise auf eine solche Verwendung beschré@nkt; die einzelnen
Tabakportionen sind in der Zufuhrpackung allseitig voll-
stdndig eingeschlossen und bediirfen daher der weiteren
Verarbeitung in einer Stopfmaschine, wobei die Stopfma-

schine offensichtlich auch Vorrichtungen zum AufreiBen
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der die einzelnen Tabakportionen vollstédndig umschlieBen-
den Umhiillungen umfassen muB, was einen entsprechend kompli-

zierten Aufbau der Stopfmaschinen bedingt.

Insgesamt ist die bisherige Selbstverfertigung von Ziga-
retten durch den Verbraucher, sei es durch Selbstdrehen oder
Selbststopfen in mannigfacher Hinsicht mangelhaft und unbe-
friedigend. Gleichwohl hat die Selbstanfertigung von Ziga-
retten durch die Verbraucher in den letzten Jahren st&ndig
zugenommen; zum Teil mag hierfiir ein gewisser Modetrend
("Nostalgiewelle") ursdchlich gewesen sein, in zunehmendem
MaB sind jedoch auch finanzielle Erwdgungen und Sparabsich-
ten der Verbraucher bedeutsam geworden. Dies gilt'insbe—
sondere seit den drastischen Preiserhdhungen fiir die in-
dustriell im groBfabrikatorischen MaBstab hergestellten
Konsumzigaretten (und zwar sowohl fiir die Markenzigaretten
wie fir die sogenannten markenfreien Billigzigaretten). -
Diese drastischen Preiserhthungen ihrerseits sind durch die
auBerordentlich hohe steuerliche Belastung der industriellen
Zigarettenherstellung mit der Zigarettensteuer bedingt.
Allgemein ist daher mit einem weiterhin bestehenden oder so-
gar noch zunehmenden vérbreiteten Bediirfnis nach dexr Eigen-
herstellung von Zigareften durch die Verbraucher aus den '
von der Tabakindustrie angebotenen Zigarettenfeinschnitt-

Tabaken zu rechnen.

Ausgehend von dem Vorschlag der &dlteren DE-OS 3 149 584
betrifft die Erfindung ein System zur Selbstverfertigung
von Zigaretten durch den Verbraucher, unter Verwendung von
vorfabrizierten, einer jeweiligen Zigarettenfiillung ent-

sprechenden umhiillten Tabakportionen.

Der Erfindung liegt als Aufgabe die Schaffung eines Systems
zur Selbstverfertigung von Zigaretten durch den Verbraucher
zugrunde, das in der Handhabung auBerordentlich einfach ist

und vom Benutzer keinerlei besondere Geschicklichkeit oder
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Ubung erfordert, fiir das des weiteren keine besonderen Vor-
richtungen oder Gerdte bendtigt werden, das daher auch nicht
notwendig an eine Vorratsfertigung gebunden ist, sondern die
bedarfsweise Herstellung einer oder einiger weniger Ziga-
retten im Konsumzeitpunkt gestattet, und bei dem vor allem
trotz der einfachen und keine besondere Geschicklichkeit
und keine besondere Gerdtschaft erfordernden Handhabung eine
hohe Qualit&dt der selbstverfertigten Zigarette hinsichtlich
Gleichmd&Bigkeit der verwendeten Tabakmenge, des Flillungs-
grades und der Packungsdichte gewidhrleistet ist, derart daB
die damit erhaltene Zigarette dem Verbraucher wirklich 7
einen gleichwertigen Ersatz flir die industriell hergestell-
ten Konsumzigaretten bietet. AuBerdem soll trotz der Vor-
verlagerung eines Teils der Gesamtherstellung'der Zigarette
auf industrielle Fertigung eine Belastung des Verbrauchers
mit der (relativ hohen) Zigarettensteuer vermieden werden,
also ein fiir die Selbstverfertigung von Zigaretten wesent-
licher wirtschaftlicher Vorteil (Wegfall der Zigarettén—

steuer) fiir den Verbraucher in vollem Umfang erhalten blei-
ben.

Das zur LOsung dieser Aufgabe vorgesehene erfindungsgemaBe
System kennzeichnet sich durch ein. dls solches nicht rauch-
bares Vorfabrikat in Form eines fabrikatorisch vorgefertig-
ten, stirnseitig offenen, umhiillten Tabakstrangs aus einer
stirnseitig offenen, mit ihrem Durchmesser der Zigaretten-
papierhiilse der fertigen Zigarette angepaBten Stranghiille
und einer strangartigen Tabakfiillung sowie einen zugeordne-
ten, dem Innendurchmesser der Stranghiille angepaBten Kolben
zur Ubertragung der Tabakfiillung aus der Stranghiille in eine
Zigarettenpapierhiilse.

Dieses erfindungsgemdBe System eignet sich sowohl zur Ver-
wendung in Verbindung mit herkOmmlichen Selbststopfer-Ziga-
rettenhiilsen als auch in Verbindung mit herk&mmlichem

Selbstdreher—-Zigarettenpapier; die Verfertigung der Ziga-
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rette durch den Verbraucher mit Hilfe des erfindungsgemdBen
Systems erfolgt in denkbar einfacher Weise derart, daB die
strangartige Tabakfiillung des stirnseitig offenen umhiillten
Tabakstrangs mit Hilfe des in die Stranghiille eingefiihrten
Kolbens aus der Stranghiille durch AusstoBen aus dieser in
eine vorgefertigte Zigarettenhililse bzw. in eine aus Ziga-

rettenpapier geklebte Hiilse iibertragen wird.

Die Erfindung betrifft auch ein (industriell vorfertigbares)
Tabakerzeugnis zur Verwendung fiir die Selbstverfertigung von
Zigaretten nach dem erfindungsgemd@fen System. Dieses er-
findungsgemdBe Tabakerzeugnis zur Selbstverfertigung von Zi-
garetten durch den Verbraucher ist gekennzeichnet durch ein
als solches nicht rauchbares Vorfabrikat in Form eines fabri-
katorisch vorgefertigten, stirnseitig offenen, umhiillten
Tabakstrangs, aus einer stirnseitig offenen, mit ihrem
Durchmesser der Zigarettenpapierhiilse der fertigen Ziga-
rette angepaBten Stranghiille und einer strangartigen, je-
weils einer Zigarettenportion entsprechenden, Tabakfillung,
welche durch einen zugeordneten, dem Innendurchmesser der
Stranghiille angepaBten Kolben aus der Stranghiille in eine

Zigarettenpapierhiilse ilibertragbar ist.

Die Erfindung betrifft auch das Verfahren zum Selbstverfer-
tigen von Zigaretten durch den Verbraucher, unter Verwen-
dung des. erfindungsgeméBen Systems, wobei in der Weise vor-
gegangen wird, daB die strangartige Tabakfilillung des um-
hiillten Tabakstrangs mit Hilfe des in die Stranghiille einge-
flihrten Kolbens aus der Stranghiille durch AusstoBen aus
dieser in eine vorgefertigte Zigarettenhiilse bzw. in eine

aus Zigarettenpapier geklebte Hiilse {ibertragen wird.

Nach dem Grundgedanken der Erfindung wird dem Verbraucher
somit eine genau dosierte, beispielsweise der Filillmenge
einer herkdémmlichen, industriellen Konsumzigarette ent-

sprechende Tabakmenge in Form eines vorbereiteten stirn-
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seitig offenen umhiillten Tabakstrangs ("Zigarettentabak-
Patrone") zur Verfiligung gestellt, :essen Tabakfiillung in
einfacher Weise in eine vorgefertigte Zigarettenhiilse han-
delsiiblicher Art bzw. in eine aus einem Selbstdreher-Ziga-
rettenpapier geklebte Zigarettenhiilse iiberfiihrbar ist. Die
erfindungsgemdBen stirnseitig offenen umhiillten Tabakstringe
lassen sich beispielsweise genau wie loser Zigaretten-Fein-
schnitt-Tabak in Pdckchen oder geeigneten Gebinden abpacken;
beispielsweise ktnnen mit 50 g Zigarettentabak ca. 50 er-
findungsgemdBe umhiillte Tabakstrd@nge hergestellt werden,
wobei gegebenenfalls jeder derartigen Packung ein oder

einige Kolben in Form von Rundstiben beigepackt sein k&nnen.

Aus der kanadischen Patentschrift 771 426 bzw. den deutschen
Patentschriften 602 151, 873 915 und 894 975 sind industriell
vorgefertigte "Pfeifentabakpatroned' bekannt, die als solche
in einen Pfeifenkopf einsetzbar und in diesem rauchbar sind.
Bei diesen bekannten Pfeifentabakpatronen handelt es sich
somit um ein zum unmittelbaren Verbrauch durch den Benutzer
(Pfeifenraucher) bestimmtes und geeignetes Fertigerzeugnis;
die betreffenden Pfeifentabakpatronen sind als ganzes in
ihrem vorgefertigten Zustand brenn- und rauchbar; nach Ein-
setzen in den (gegebenenfallsspeziell ausgebildeten Pfeifen-
kopf wird die Patrone als ganzes unmittelbar entziindet und
geraucht, und zwar im Fall der mit einer selbst brennbaren
Umhiillung ausgebildeten Tabakpatronen (etwa nach der DE-PS
894 975) die Tabakfiillung mit Hiille, im Fall der Verwendung
einer selbst nicht brennbaren Umhillung (Aluminiumfolie in
der CA-PS 771 426) die Tabakfiillung, wobei die Asche in der
als solche unverbrennbaren Aluminiumumhiillung zuriickbieibt.
Der Grundgedanke der vorliegenden Erfindung, ndmlich die
Verwendung eines industriell vorgefertigten umhiillten Tabak-
strangs als Zwischenprodukt zur Weiterverwendung durch den

Verbraucher fiir die Selbstverfertigung einer Zigarette ist
hieraus nicht zu entnehmen.
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Der den wesentlichen Teil des erfindungsgemdBen Systems
bildende umhiillte stirnseitig offene Tabakstrang ist in-
dustriell in groBfabrikatorischem MaBstab &hnlich wie
Zigaretten iiblicher Art kostenglinstig herstellbar. Die
Herstellungskosten fiir den umhiillten Tabakstrang ein-~
schlieBlich der Kosten der Stranghiille, der Tabakfillung,
des Fillvorgangs (und der Kosten fiir den jeweils einer
gr6Beren Zahl von Tabakstrdngen beizupackenden Kolben) sind
duBerst gering. Bedeutsam ist dabei, daB die industriell
vorgefertigten stirnseitig offenen umhiillten Tabakstré&nge
("Zigarettentabak-Patronen") des erfindungsgeméﬁen Systems
nicht selbst rauchbar sind; dies kann beispielsweise da-
durch gewdhrleistet werden, daB die Stranghiille aus einem
sich nicht zum Rauchen eignenden Material besteht, bei-
spielsweise aus einem diinnen Kunststoff-folienmateriél oder
aus Staniol- oder Aluminium-Folie; gemdB einer bevorzug-

ten Ausfiihrungsform kann alternativ oder zus&dtzlich vorge-
sehen sein, daB die Stranghiille mit einer Perforation ver-
sehen ist. Hierbei kOnnte die Stranghiille dann gegebenen-
falls auch aus einem stark perforierten, schlecht brennbaren
Papier bestehen. Hierdurch ist zuverldssig gewdhrleistet,
daB die das wesentliche Element des erfindungsgemdBen Systems
bildenden, industriell herstellbaren und in den Verkehr ge-
brachten umhiillten gefiillten Tabakstré&nge technisch-funk-
tionell nicht rauchbar sind und daher auch steuerrechtlich
nicht als Zigarette zu werten sind und somit nicht der hohen

Zigarettensteuer unterliegen.

Bei in konventioneller Weise industriell hergestellten Fer-
tigzigaretten ist es bereits bekannt, statt der iiblichen
Zigarettenhiille aus Papier eine Umhiillung aus einem ander-
weitigen Material zu verwenden. Im einzelnen ist aus der
DE-0S 2 555 957 eine Fertigzigarette mit einer Umhiillung aus
einer Aluminiumfolie oder aus einem Aluminium-/Papier-Ver-
bundmaterial bekannt. Aus der DE~OS 2 429 783 ist, ebenfalls

fir eine industriell fertigkonfektionierte Zigarette
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(oder Zigarre oder Zigarillo) ebenfalls die Verwendung
eines Hiillenmaterials (Deckblatts) besonderer Art, ndmlich
statt Papier oder Tabakdeckblatt eine Umhiillung aus einem
ein oder mehrere Polysaccharide enthaltenden Folienmaterial
bekannt. Im vorliegenden Zusammenhang ist wesentlich, da8B
bei diesen bekannten Systemen die Umhiillung aus Aluminium-~
folie (oder einem Aluminiumfolien/Papierverbundmaterial)
bzw. aus einem Polysaccharid-Folienmaterial die bleibende
endgililtige Ziéarettenumhﬁllung der (industriell in herkOmm-
licher Weise gefertigten) Fertigzigarette bifdet. Der we-
sentliche Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung, einen
fabrikatorisch vorgefertigten, umhiillten Tabakstrang als
nicht-rauchbares Zwischenprodukt fiir die Weiterbenutzung
durch den Verbraucher bei der Selbstfertigung der endgiilti-
gen Zigarette zu verwenden, ist aus diesen Verd&ffentlichun-

gen gleichfalls nicht zu entnehmen.

GemdB vorteilhaften Ausgestaltungen des erfindungsgemdfen
Systems kann vorgesehen sein, daB die Stranghiille an ihrem
einen Ende einen von der Tabakfiillung freien Abschnitt auf-
weist, wodurch eine leichte Einfiihrbarkeit des Xolbens und
eine anfidngliche Kolbenfiihrung beim Herausdriicken des Tabak-
fillstrangs aus der Stranghilille erreicht wird; des weiteren
ist vorzugsweise vorgesehen, daB der umhiillte Tabakstrang
mit der Stranghiille eine etwas grdBere Linge als die Fill-
l8nge der Zigarettenhiilse bzw. als die Ldnge des Zigaretten-
papiers aufweist. Hierdurch besteht die MOglichkeit, die
Tabakflillung in dem vorgefertigten Strang etwas lockerer

zu wdhlen, als der Packungsdichte in der spdteren fertigen
Zigarette entspricht; durch diese etwas lockerere Packung
wird die Uberfiihrung der Tabakfiillung aus der Stranghlille
erleichtert. Die Kompaktierung der in die Zigarettenhiilse
liberfihrten Tabakfiillung ist mittels des Kolbens wdhrend und

beim AbschluB des Uberfiihrvorgangs in einfacher Weise
mbglich.

A
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Insgesamt wird durch die Erfindung ein System zur Eigen-
verfertigung von Zigaretten durch den Verbraucher ge-
schaffen, das technisch und wirtschaftlich in optimaler
Weise die Vorteile der hochentwickelten, weitgehend auto-
matisierten industriellen Zigarettenfertigungstechnik fiir
die Bediirfnisse der zunehmenden Zahl von Selbstdrehern bzw.
Selbststopfern dienstbar macht, indem diesen ein fiir die
problemlose Fertigherstellung der Zigarette durch den Ver-
braucher geeignetes Vorprodukt geliefert wird. Neben der
fiir den Benutzer einfachen und v$llig problemlosen, keiner-
lei Geschicklichkeit und keine besonderen apparativen Vor-
richtungen erfordernden Selbstverfertiqung gleichmdBig
gefiillter Zigaretten erbringt das erfindungsgemdfe System
den weiteren Vorteil, daB der Tabak durch die zus&tzliche
Umhiillung mit den Stranghiillen seine Frische, den ribhtigen

Feuchtigkeitsgrad und das Aroma besser behdlt.

Gem3dB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
kann vorgesehen sein, daB der umhiillte Tabakstrang ("Ziga-
rettentabak-Patrone") an seinem einen stirnseitigen Ende
mit einem Stopfen versehen ist, der mit seinem AuBSenumfang
mit der Innenseite der Stranghiille dichtschlieBlend, je-

doch gegeniiber dieser axial verschieblich angeordnet ist.

Die Anbringung eines derartigen losen und axial verschieb-
lichen Stopfens an dem einen Ende der stirnseitig offenen
Tabakpatrone erbringt einerseits eine zusdtzliche Gewdhr-
leistung der Nicht~-Rauchbarkeit der Zigarettentabak-Patrone;
zum anderen kann der in der Strangumhiillung gleitend beweg-
liche Stopfen auBerdem als Kolbenkopf bei der Uberfiihrung
des Tabakstrangs aus der Stranghiille in die endgliltige Ziga-
rettenpapierhiilse dienen, derart daB der zugeordnete Schie-
bekolben in seiner Durchmesserdimensionierung nicht so
genau auf den Innendurchmesser der Stranghiilse abgestimmt
zu sein braucht, wodurch sich die Einfiihrbarkeit des Schie-

bekolbens vereinfacht; gegebenenfalls kann auf einen
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eigenen Schiebekolben sogar verzichtet werden und die Uber-
flihrung mit einem beliebigen geniigend diinnen, l&nglichen
Gegenstand, wie beispielsweise einem Bleistift oder der-
gleichen, vorgenommen werden, der gegen die &duBere Stirn-
seite des Stopfens angesetzt wird.

Der erfindungsgemidBe Stopfen kann als zylindrischer voll-
kbrper oder als an seiner inneren Stirnseite abgeschlossener
topf- bzw. ‘becherfdrmiger Hohlkdrper ausgebildet sein;

er kann einstickig, gegebenenfalls unter Verwendung einer

gut gleitbaren Ummantelung, ausgebildet sein.

GemdB alternativen Ausfiihrungsmdglichkeiten kann entweder
vorgesehen sein, daB der Stopfen innerhalb eines Endab-
schnitts am einen Ende der stirnseitig offenen Straﬁg—
hiille mit seinem AuBenumfang gegen deren Innenwandung
anliegend angeordnet ist, oder aber daB der Stopfen an
das eine offene stirnseitige Ende der Stranghiille an-

schlieBend und mit diesem koaxial ausgerichtet angeordnet
ist.

GemdB einer besonders vorteilhaften weiteren Ausgestaltung
der zuletzt erwdhnten Alternative kann vorgesehen sein,
daB der Stopfen zweistlickig mit einem Stopfenkern und
eimer diesen umgebenden Ummantelung ausgebildet ist, wobei
der Stopfenkern mit seinem AuBendurchmesser auf den
Innendurchmesser des anliegenden offenen Stirnendes der
Stranghiille abgepaBt ist und in der Stopfenummantelung lose
sitzend angeordnet ist und wobei die Ummantelung des
Stopfens mit dem angrenzenden Bereich der AuBenwandung der
Stranghiille durch ein &uBeres Verbindungsteil fest ver-
bunden ist. Hierdurch wird in weiter unten noch erl&uter-
ter Weilse eine besonders einfache fabrikatorische Her-
stellung der mit Stopfen versehenen Zigarettentabak-Pa-
trone unter weitgehender Ubernahme der vorhandenen ausge-

reiften Fertigungstechnik fiir Filterzigaretten ermdglicht.
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GemdB einem weiteren Verbesserungs-Aspekt kann vorgesehen
sein, daB der umhiillte Tabakstrang ("Zigarettentabak-
Patrone") an seinem einen Ende an der AuBenseite der
Stranghilille mit einem Verstdrkungsring versehen ist. Hier-
durch wird eine weitere Verbesserung der Handhabung der
Tabakpatrone bei der Verwendung durch den Benutzer zur
Selbstverfertigung einer Zigarette erreicht; die Ein-
fiihrung des Schiebekolbens in das eine Ende der Strang-
hiille zur Uberfithrung der Tabakfiillung in die Zigaretten-
hiilse wird durch diese Verstdrkung ebenso erleichtert

wie das Festhalten der Stranghiille auf der Oberfliche

des Schiebekolbens wdhrend des Uberfiihrungsvorgangs. Diese
durch einen derartigen Verstédrkungsring bewirkte verbesser-
te und erleichterte Handhabung wird besonders bedeutsam,
wenn - bei der nach dem zuvor erwdhnten Aspekt vorgesehenen
Verwendung eines Stopfens - mit einem Schiebekolben ver-
ringerten Durchmessers (oder iberhaupt mit einem ander-
weitigen l&nglichen, nennenswert diinneren Gegenstand) ge-

arbeitet wird.

Der Verstdrkungsring kann an seiner AuBenseite mit die
Griffigkeit erhdhenden Mitteln wie Noppen, einer fl&chi-
gen Aufrauhung oder Wiilsten versehen sein, oder gegebenen-—
falls selbst als Ringwulst auf der AuBenseite der Strang-
hiille ausgebildet sein.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung in Ver-
bindung mit der oben erwdhnten Ausbildung mit einem gegen
das eine stirnseitige Ende der Stranghiille axial anlie-
genden zweiteiligen Stopfenaggregat kann dabei vorgesehen
sein, daB der Verstdrkungsring tiber das Stirnende der
Stranghiille auf die Ummantelung des Stopfenaggregats iber-
stehend ausgebildet und mit der Stopfenummantelung fest
verbunden ist, derart daB der Verstdrkungsring das &duBere
Verbindungsmittel zur Befestigung der Ummantelung des
Stopfenaggregats an dem Stranghlillenende bildet, wobei der
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in der Ummantelung des Stopfenaggregats lose sitzende Sto-
pfenkern bei Axialverschiebung in das anliegende offene
Stirnende der Stranghiille einfiihrbar ist. Verstdrkungsring
und Stopfen gehen hierbei eine funktionelle Verschmelzung
ein. Gleichzeitig eignet sich diese vorteilhafte Ausgestal-
tung des Tabakerzeugnisses zu einer optimal der vorhandenen
Technik der Herstellung von Filterzigaretten und der hier-
filir verfligbharen Anlagen angepafBten fabrikatorischen Her-

stellung nach dem weiter unten genannten Verfahren.

GemdB einer abgewandelten Ausfiihrung kann der Griffring
fest sowohl mit der Stranghiille als auch mit dem (ein-
oder mehrteiligen, jedoch in sich fest verbunden ausgebil-
deten) Stopfen verbunden sein, wobei ldngs einer demxinne—
ren stirnseitigen Ende des Stopfens entsprechenden,'zur
Strangachse rechtwinkligen Ebene eine Sollbruchstelle bei-
spielsweise in Form von Einsghnitten, Perforationen oder
dergleichen vorgesehen ist, wodurch der den Stopfen ent-

haltende Teil zur Uberfiihrung des Tabakstrangs abgebrochen
werden kann.

Die Erfindung betrifft schlieBlich auch ein optimal der
vorhandenen Technik der Filterzigarettenherstellung ange-
paftes Verfahren zur fabrikatorischen Herstellung des Tabak-
erzeugnisses gemdf der weiter oben erwd@hnten vorteilhaften
Ausgestaltung mit zweiteiligem Stopfenaggregat; danach wird
in der Weise vorgegangen, daB zwischen zwei axial miteinander
ausgerichtete, stirnseitig offene, umhiillte Tabakstrénge
("Zigarettentabak—-Patrone") ein zweiteiliges Stopfenaggregat
aus einer Stopfenummantelung und einem in dieser lose
sitzend angeordneten Stopfenkern eingesetzt wird, wobei das
Stopfenaggregat die doppelte axiale L&nge eines Einzel-
stopfens besitzt, daB im StoBstellenbereich des so erhal-
tenen Stranggebildes axialsymmetrisch beziiglich dem Stopfen-
aggregat und iiber dessen stirnseitige Enden jeweils ein Stiick

auf die AuBenseite der angrenzenden Stranghiillen ibergrei-



10

15

20

25

30

35

0123150
- 14 -

fend ein AuBenring aus einem geeigneten Verstdrkungsmaterial
aufgebracht und mit dem AuBenumfang der Stranghiillen sowie
der AuBenseite der Ummantelung des Stopfenaggregats fest ver-
bunden, beispielsweise verklebt wird,rund daB der so gebil-
dete zusammenhidngende Strang sodann ldngs einer zur Strang-

achse senkrechten Mittelebene aufgetrennt wird.

Im folgenden werden Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung an-

hand der Zeichnung beschrieben; in dieser zeigen

Fig. 1 in auseinandergezogener perspektivischer
Darstellung ein System zur Selbstverfer-
tigung einer Zigarette gemdB einer be-
vorZugten Ausfiihrungsform der Erfindung
zur Verwendung in Verbindung mit iiga—
rettenhiilsen der herktmmlichen, von

Selbststopfern verwendeten Art,

Fig. 2 die Anwendung des erfindungsgemdfen
Systems aus Fig. 1 in einem Zwischensta-
dium der Herstellung der fertigen Ziga-

rette durch den Verbraucher,

Fig. 3 die Verwendung des erfindungsgemdBen
Systems in Verbindung mit Zigaretten-
---papier der von Selbstdrehern in herkOmm-

licher Weise verwendeten Art,

die Fig. 4a bis 4e jeweils in axialer Lingsschnitt— und
Querschnittsansicht erfindungsgemdBe
Zigarettentabak~-Patronen mit Verstdr-

kungsringen in verschiedener Ausfiihrung,

Fig. 5 in axialer Ldngsschnittansicht eine Grund-
ausfihrungsform einer Zigarettentabak-

Patrone mit am einen Ende eingesetztem
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Stopfen gemdB dem einen Aspekt der Er-

findung,

jeweils in axialer L&ngsschnittansicht
die Zigarettentabak-Patrone aus Fig. 2
wdhrend verschiedener Stadien der Uber-
fihrung der Tabakfiillung in eine Filter-

Zigarettenpapierhiilse,

jeweils in axialer L&ngsschnitt- und
Querschnittsansicht verschiedene Aus-

fihrungsformen einstiickiger Stopfen,

in axialer L&ngsschnitt- und Quer-
schnittsansicht eine zweiteilige Stopfen—
ausfiihrung gemdB einer besonders vorteil-
haften Ausgestaltung der Erfindung,

in L&ngsschnittansicht das zweiteilige
Stopfenaggregat aus Fig. 9 in Anbringung
an der Stirnseite einer Zigarettentabak-

hiilse,

in axialer Lé&ngsschnitt-Teildarstellung
eine vorteilhafte Herstellungsart der

Zigarettentabak-Patronen gemdB Fig. 10

in axialer L&ngsschnitt-Ansicht eine ab-
gewandelte Ausfilhrungsform einer er-

findungsgendBen Zigarettentabak-Patrone
mit fest angesetztem, mittels Sollbruch-

stelle abtrennbarem, Stopfen.
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Fig. 1 veranschaulicht in auseinandergezogener Darstellung
ein System zur Selbstverfertigung einer Zigarette gemiB
einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung, und zwar
im gezeigten Beispielsfall in Zuordnung zu einer Zigaretten-
hiilse 4 (mit Filter 5) der von Selbststopfern verwendeten
herkdmmlichen Art. |

Das wesentliche Element des erfindungsgemdBen Systems ist
der umhiillte Tabakstrang, der in Fig. 1 als Ganzes mit 1
bezeichnet ist. Er besteht aus einer Stranghiille 2 aus

einem diinnen, vorzugsweise transparenten (durchsichtigen
oder durchscheinenden Material), beispielsweise einem diinnen
Kunststoff-Folienmaterial. Die Stranghiille 2 enthdlt eine
(herstellerseitig eingebrachte) strangartige Tabakfiillung 3.
Die Tabakfiillung 3 in der Stranghiille 2 ist zweckméBig etwas
weniger dicht gepackt als in einer normalen Zigarette und
als fiir die endgliltige selbstverfertigte Zigarette erwiinscht.
Die Stranghiille 2 weist vorzugsweise eine etwas gréBere
Lidnge als eine handelsilibliche Zigarettenhiilse 4 (vorzugswei-
se mit Filter 5) auf, in welche bei der in Fig. 1 gezeig-
ten Ausfiihrungsform der Erfindung die Tabakfiillung 3 des
Tabakstrangs 1 libertragen werden soll. Die Tabakfiillung 3
entspricht mengenmdBig der fiur die fertige Zigarette ge-
wiinschten dichten Packung der Zigarettenhiilse 4, entsprechend

einer normalen fabrikatorisch hergestellten Zigarette.

Die Stranghilille 2 ist mit einem etwas geringeren Durchmesser
als die handelsiiblichen Zigarettenhiilsen 4 ausgebildet,
derart, da8 der umhiillte Tabakstrang 1 aus Stranghiille 2 und
Fiillung 3 leicht in eine handelsiibliche Zigarettenhiilse 4

einfiihrbar ist (vgl. auch Fig. 2).

Als weiteren Bestandteil umfaBt das erfindpngsgeméﬁe System
einen vorzugsweise als einfacher Rundstab ausgebildeten
Kolben 6, beispielsweise aus Holz oder Kunststqff, dessen

AuBendurchmesser geringfiigig kleiner als der Innendurch-
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messer der Stranghiille 2 ist, derart daB der Rundstabkolben
6 leicht in die Stranghiille 2 einfiihrbar ist. 2Zu diesem
Zweck ist vorgesehen, daB die Tabakstrangfiillung 3 in der
Stranghiille 2 am einen Ende (in der Zeichnungsdarstellung
rechts) nicht ganz bis zum Ende der Stranghiille reicht,
derart daB ein tabakfreier Abschnitt 7 an diesem Ende der
Stranghiille verbleibt; in diesen ungefiillten Abschnitt 7
kann der Rundstabkolben 6 leicht eingefiihrt werden, wobei
dieser freie Abschnitt als Fithrung filir das weitere Ein-
schieben des Kolbens bei der w.u. im einzelnen beschrie-

benen Uberfihrung der Tabakfiillung 3 in die Zigarettenhiilse
4 dient.

Die Stranghiille 2 besteht, wie erwdhnt, aus einem diinnen fo-
lienfbSrmigen Material, vorzugsweise Kunststoff-Folienma-
terial, das bevorzugt transparent sein kann, um die Tabak-
fiillung erkennen zu lassen. Jedoch k&nnen auch anderweitige,
gegebenenfalls auch nicht-transparente Folienmaterialien
verwendet werden, wie beispielsweise Staniol, Aluminium-
folie oder dergleichen. Wesentlich ist. daB das Stranghiillen-
material selbst sich nicht zum Rauchen eignet, derart daB
zuverldssig ausgeschlossen ist, daB8 der umhiillte Tabak-
strang 1 direkt als Zigarette geraucht werden koénnte. Zu
diesem Zweck kann nach einer vorteilhaften Ausgestaltung
zusdtzlich vorgesehen sein, die Stranghiille 2 mit Perfora->
tionen 8 zu versehen. Hierbei kénnte die Stranghiille dann
auch aus einem stark perforierten, nicht oder schlecht
brennbaren Papier bestehen. Auf diese Weise ist zuverldssig
gewdhrleistet, daB der umhiillte, gefiillte Tabakstrang 1
technisch-funktionell nicht rauchbar ist und daher auch
steuerrechtlich nicht als Zigarette zu werten ist. Des
weiteren sollte das Stranghﬁllenmaterial beidseits eine
genligende Oberfldchengldtte aufweisen, um an der AuBen-
seite eine gute Gleitf&dhigkeit zwischen Stranghilille 2 und
Zigarettenhiilse 4 und an der Innenhiilse eine gute Gleit-
fdhigkeit zwischén Stranghiilse 2 und Tabakstrangfiillung 3
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zu gewdhrleisten. Ein weiteres Erfordernis ist eine gewisse
ausreichende Eigensteife des diinnen Folienmaterials, um in
Verbindung mit der Konsistenz der strangartigen Tabakfiillung
3 eine leichte Handhabung durch den Verbraucher sicherzu-

stellen.

Im folgenden wird anhand von Fig. 2 die Selbstverfertigung
einer Zigarette mit Hilfe des erfindungsgemdBen Systems er-
ldutert, und zwar in der Ausfiihrung mit Verwendung einer
Zigarettenhiilse iiblicher Art, wie sie von Selbststopfern
verwendet werden. Hierzu wird der die Fiillung 3 enthaltende
umhiillte Tabakstrang 1 in eine Zigarettenhiilse iiblicher Art
nach Art der Hiilse 4 in Fig. 1 (vorzugsweise mit Filter 5)
eingefiihrt, und zwar mit dem Ende des Tabakstrangs 1 voraus,
an dem die Stranghiille 2 bis zu ihrem stirnseitigen Ende
gefiillt ist, derart daB, wie in Fig. 2 ersichtlich, im voll
eingeschobenen Zustand der Tabakstrang 1 am anderen Ende
der Zigarettenhiilse 4 (in Fig. 2, rechts) mit seinem von
der Tabakfiillung freien Endabschnitt 7 {ibersteht. Wie in
Fig. 2 ersichtlich, steht gemd@B der bevorzugten Ausfilihrungs-
form der Tabakstrang 1 auch mit einem kleinen Teil 3a der
Tabakfiillung am Ende der umschlieBenden Zigarettenhiilse 4
iiber (entsprechend der lockereren Fiillung des Tabakstrangs 1
als der gewiinschten Packungsdichte der fertigen Zigarette

entspricht).

Sodann wird der mitgelieferte Kolben 6 in das iberstehende,
von der Tabakfilillung freie Ende 7 der Stranghiille 2 einge-
fiihrt. Indem der Benutzer das Ende der Stranghilille 2 zwischen
zwel Fingern gegen den Kolben 6 andrickt, wird gleichzeitig
der Kolben 6 in die so feétgehaltene Stranghiille 2 einge-
schoben (in Fig. 2 in Richtung nach links, in Richtung

des Pfeils S). Die Tabakstrangfiillung 3 wird hierbei am
gegeniiberliegenden Ende der Stranghiille 2 aus dieser heraus-
geschoben, unter gleichzeitiger Flillung der Zigarettenhlilse
4. Der gemdB der etwas lockereren Fiillung 3 der Stranghiille
2 etwas ld&ngere Tabakstrang 3 kann dabei durch den Kolben 6
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so verdichtet werden, daB sich eine pralle Fiillung der 2i-
garettenhlilse entsprechend einer handelsiiblichen, fabrika-
torisch hergestellten Zigarette ergibt, und die Tabakfiillung 3

im fertigen Zustand gerade mit dem Ende der Zigarettenhililse
4 abschneidet.

Beim Einschieben des Kolbens 6 und Herauspressen des Tabak-
strangs 3 aus der Stranghiille 2 wird die Zigarettenhiilse

4 mit zunehmender Filillung nach links aus der sich entleeren-
den Stranghiille 2 herausgeschoben, derart daB zum Schlu8
links die fertig gestopfte pralie Zigarette aus der Hiilse 4
mit der in diese ibertragenen Tabakfiillung 3 abfidllt,
wdhrend die nunmehr geleerte Stranghiille 2 auf dem Rund-
kolben zurilickbleibt und von diesem als Wegwerfteil abge-
streift wird. ‘

Das erfindungsgemidBe System wurde vorstehend anhand der

rettenhiilse beschrieben, wie sie von Selbststopfern konven-

tionell zum Selbststopfen von Zigaretten verwendet werden.

Das erfindungsgemdBe System eignet sich jedoch auch zur -
Verwendung in Verbindung mit Zigarettenpapier, wie es von
Selbstdrehern in herkdmmlicher Weise verwendet wird. Diese
Verwendungsart ist in Fig. 3 veranschaulicht. (Gleiche bzw.
entsprechende Teile sind dabei mit den gleichen Bezugs-

ziffern wie in den Fig. 1 und 2 bezeichnet). Ein Zigaretten-

papier 14 herk&mmlicher Art wird hierbei um den erfindungsge-

m&Ben umhiillten Tabakstrang 1 aus Stranghiille 2 mit Tabak-

fillung 3 herumgewickelt und wie iiblich verklebt. Danach

wird die Tabakstrangfiillung 3 mit dem (in Fig. 3 nicht eigens
dargestellten) Rundstabkolben herausgeschoben; dabei nimmt

der aus dem (in Fig. 2 linken) Ende der Stranghiille 2 heraus-
tretende Tabakstrang, der sich bei seinem Austritt aus der
Stranghiille etwas ausdehnt und damit in Anlage gegen die '
zZigarettenpapierhiilse 14 gelangt, diese mit, wdhrend wie- !

derum die Stranghille 2 vom Benutzer mit zwei Fingern am



10

15

20

25

30

35

I 0123150

rechten Ende in Anlage an dem Rundkolben 6 festgehalten
wird. Auch diese Verwendungsart ergibt in flir den Benutzer
einfacher und vollkommen problemloser Weise eine gleich-
mdBig prall gefiillte Zigarette, wie sie beim gewShnlichen
Selbstdrehen kaum oder nur mit besonderer Geschicklichkeit

und betr&dchtlichem Zeitaufwand zu erhalten wire.

Der den wesentlichen Teil des erfindungsgemidBen Systems bil-
dende umhiillte Tabakstrang 1 ist in einfacher Weise in groS8-
fabrikatorischem MaBstab dhnlich wie Zigaretten iiblicher
Art herstellbar. Die Herstellungskosten fiir den umhiillten
Tabakstrang einschlieBlich der Kosten der Stranghiille, der
Tabakfiillung, des Fiillvorgangs und der Kosten fiir den je-
weils einer gréB8eren Zahl von Tabakstrdngen beizupackenden
Kolben sind duBerst gering. Die erfindungsgemdl umhiillten
Tabakstrdnge 1 lassen sich beispielsweise genau wie loser
Zigaretten-Feinschnitt-Tabak in Pdckchen oder geeigneten
Gebinden abpacken; beispielsweise k®6nnen mit 50 g Zigaretten-
tabak ca. 50 érfindungsgeméBe umhiillte Tabakstrédnge 1 herge-
stellt werden. Jeder derartigen Packung k&nnen ein oder
einige Kolben 6 in Form von Rundstdben aus Holz oder Kunst-

stoff beigepackt sein.

Neben der fiir den Benutzer einfachen und vdllig problem-
losen, keinerlei Geschicklichkeit erfordernden Selbstver-
fertigung gleichmdBig geflillter Zigaretten, erbringt das
erfindungsgemidBe System den weiteren Vorteil, daB der Tabak
durch die zusdtzliche Umhiillung mit den Stranghilillen seine
Frische, den richtigen Feuchtigkeitsgrad und das Aroma
besser behilt.

In den Zeichnungsfiguren 4 bis 12 und der nachfolgenden
Beschreibung sind weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der

Erfindung dargestellt und erldutert.

GemidB einer derartigen vorteilhaften Ausgestaltung ist am
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einen Ende des stirnseitig offenen Tabakstrangs an der

AuBenseite der Stranghiille ein Verstdrkungsring vorge-

sehen, der das Einfiihren des Schiebekolbens und das Fest-
halten der Stranghiille auf dem Kolben wdhrend des AusstoB-
vorgangs zur Uberfilhrung des Tabakstrangs in die Zigaretten-
hiilse erleichtert. In den Teilfiguren von Fig. 4 sind ver-
schiedene Ausfiihrungsformen dieser Verbesserung jeweils in

Langsschnitt- und Querschnittansicht dargestellt.

Der als Ganzes mit 1 bezeichnete umhiillte Tabakstrang be-
steht jeweils aus der die Tabakflillung 3 enthaltenden
Stranghiille 2. Bei der Ausfiihrungsform gem&B Fig. 4a ist
an dem einen Ende (in der Ldngsschnittansicht von Fig. 4a
am unteren Ende) die Stranghiille 2 an ihrer AuBenseiFe mit
einem Verstdrkungsring 9a versehen. Filir den Verstidrkungs-
ring reicht eine bezogen auf die Gesamtldnge des Hiill-
strangs verhdltnismdBig geringe axiale Erstreckung (Linge)
aus. Der Verstdrkungsring kann aus einem an sich beliebi-
gen Material hergegtellt sein, das die erwiinschte gewisse

Versteifung der Stranghiille 2 am Griffende gewdhrleistet.

GemdB der Ausfilhrungsform in Fig. 4b ist der Verstdrkungs-
ring 9b mit Noppen 15,16 zur Erhdhung der Griffigkeit ver-
sehen. Wie dargestellt kOnnen die Noppen auf mehreren (im
gezeigten Ausfilhrungsbeispiel: zwei) verschiedenen HGChen

um den Hlillstrang-Umfang herum verteilt angeordnet sein.

Bei der Ausfilhrungsform gemdB Fig. 4c ist der Verstdrkungs-
ring 9c an seiner AuBenoberfldche mit einer Aufrauhung

17 versehen, ebenfalls zur ErhShung der Griffigkeit.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Fig. 4d ist der Verstdrkungs-
ring 94 mit einer umlaufenden Wulst 18 versehen, die im
gezeigten Ausfilhrungsbeispiel etwa in halber Hthe (axialer

L&nge) des Verstarkungsrings 9d vorgesehen ist.
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Bei der in Fig. 4e dargestellten abgewandelten Ausfihrung

besteht der Griffring 9e aus einer unmittelbar auf die

AuBenseite der Stranghiille 2 aufgebrachten Wulst.

Insgesamt erbringt die Anordnung eines derartigen Verstdr-
kungsrings am einen Ende der stirnseitig offenen Stranghiille
eine weitere Verbesserung der Handhabung des umhiillten
Tabakstrangs bei der Verwendung durch
den Benutzer zur Selbstverfertigung einer Zigarette. Die
Einfiihrung des Schiebekolbens in das eine Ende der Strang-
hiille zur Uberfiihrung der Tabakfiillung in die Zigarettenhiilse
(in Fig. 4 nicht dargestellt) wird durch diese Verstdrkung
ebenso erleichtert, wie das Festhalten der Stranghiille auf
der Oberfldche des Schiebekolbens wdhrend des Uberfﬁ@rungs—

vorgangs.

GemdB einem weiteren Verbesserungsaspekt kann zur (allei-
nigen oder gegebenenfalls zusdtzlichen) Gewdhrleistung der
Nicht—-Rauchbarkeit des erfindungsgemdBen vorfabrizierten,
stirnseitig offenen, umhiillten Tabakstrangs ("Zigaretten-
Tabakpatrone") in dessen einem stirnseitigen Ende ein Stopfen
beweglich 1l8sbar eingesetzt sein. Hierdurch wird einerseits
die Nicht-Rauchbarkeit der Zigarettentabak-Patrone gewdhr-
leistet (wie dies nach dem Grundgedanken der Erfindung
vorgesehen und erforderlich ist), zum anderen kann der vor-
zugsweise gleitend beweglich in die Strangumhiillung einge-
setzte Stopfen auBerdem als Kolbenkopf bei der Uberfiihrung
des Tabakstrangs aus dexr Stranghiille in die endgliltige Ziga-
rettenpapierhiilse dienen, derart da8 der zugeordnete Schiebe-
kolben in seiner Durchmesserdimensionierung nicht so genau
auf den Innendurchmesser der Stranghiille abgestimmt zu sein
braucht.

Fig. 5 zeigt in (teilweise gebrochener) L&ngsschnittdar-
stellung das Prinzip dieses Erfindungsaspekts. Der als
Ganzes wiederum mit 1 bezeichnete umhiillte Tabakstrang
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("Zigarettentabak-Patrone”) besteht in bereits besehriebener Weise
aus der (stirnseitig offenen) Stranghiille 2 mit der Tabak-
fillung 3. An dem einen {(in Fig. 5 rechts gelegenen) offe-
nen stirnseitigen Ende der Stranghiille 2 ist gemdB der

vorstehend erwdhnten vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung

ein Stopfen 20 eingesetzt, und zwar lose, d.h. ohne feste
Verbindung mit der Stranghiille 2, d.h. also insbesondere
nicht mit dieser verklebt. Der Stopfen 20 ist somit in der

Stranghiille 2 gleitend verschieblich.

Der (beweglich 1l8sbar eingesetzte) Stopfen 20 gewdhrleistet
zuverldssig die Nichtrauchbarkeit des als Vorfabrikat fir
den Verbraucher industriell gefertigten umhiillten Tabak-
strangs ("Zigarettentabak-Patrone"), gegebenenfalls zusitz-
lich zu den weiter oben erwdhnten diesbeziiglichen Mahnahmen
Verwéndung eines nicht-brennbaren Materials fiir die Strang-
hille 2 und/oder Anbringung von Perforationen in der
Stranghiille),. AuBerdem kann der beweglich ldsbar in die
offene Stirdseite der Stranghiille 2 eingesetzte Stopfen 20,

der im Inneren der Stranghiille mit deren Innenseite dicht-

schlieBend leicht gleitbar ist, als Kolbenkopf filir den

Schiebekolben bei der Uberfihrung des Tabakstrangs 3 in
die Zigaretténpapierhﬁlse der selbstverfertigten Zigarette
dienen. Die Verwendung eines gemdB den Fig. 4 und 5 durch
Anbringung eines &duBeren Griffrings und Einsetzen eines
stirnseitigen Stopfens verbesserten erfindungsgemdBen Vor-
fabrikats bei der Selbstverfertigung der Zigarette durch
den Verbraucher ist in den Fig. 6 und 7 jeweils in L&angs-
schnittansicht dargestellt.

Im einzelnen zeigt Fig. 6 in schematisierter Darstellung
(Wandungen der Einzelteile im Schnitt jeweils nur durch
eine Strichlinie veranschaulicht) den Zustand, nachdem

der Benutzer den umhiillten Tabakstrang 1 mit seinem dem



10

15

20

25

30

35

_ o4 - 0123450

Stopfen 20 und Verstdrkungsgriffring 9 gegeniiberliegenden
Ende 21 in eine Zigarettenpapierhiilse 4 herkémmlicher Art
bis zum Anschlag gegen den Filteransatz 5 der Zigaretten-
papierhiilse eingeschoben hat. In Fig. 6 rechts ist der
zugeordnete Schiebekolben 6 dargestellt, der zur Uberfiihrung
des Tabakstrangs 3 in die Zigarettenpapierhiilse 4 zur Ver-

fertigung der endgiiltigen Zigarette dient.

Fig. 7 veranschaulicht den Zustand w&hrend der Uberfithrung
des Tabakstrangs 3 in die Zigarettenpapierhiilse 4. Der
Kolben 6.ist dabei in das mit dem Verstadrkungsgriffring 9
versehene Ende der Stranghiille 2 eingefilhrt und bereits
ein Stilick nach links vorgeschoben; der Einfiihrvorgang und
das fir den Uberfiihrungsvorgang erforderliche Festhalten
der Stranghiille 2 auf der Oberfliche des Schiebekolbens 6
wird dabei durch das verstirkte Griffende 9 der Stranghiille
2 erleichtert. Der Stopfen 20 dient wie ersichtlich wdhrend
des Uberfiihrungsvorgangs in vorteilhafter Weise als Kolben-
kopf fiir den Schiebekolben 6, dessen Dimensionierung -beziig-
lich dem Stranghiilleninnendurchmesser daher weniger kri-
tisch ist. Durch fortgesetztes Einschieben des Schiebe-
kolbens 6 in die auf dessen AuBenoberfldche mittels des
Griffrings 9 festgehaltene Stranghiille 2 wird der Tabak~
strang 3 sukzessiverin die Zigarettenpapierhiilse 4 iiber-
fiihrt. Die axiale Linge der Stranghiille 2 ist dabei so
bemessen, daB nach der vollstdndigen Uberfiihrung des Tabak~-
strangs 3 in die Zigarettenpapierhiilse 4 (mit entsprechen-
der Verdichtung des Tabakstrangs in dieser) der Stopfen 20
sich am linken Stirnende der Stranghiille 2 in dieser voll
gefihrt befindet.

Fiir die Ausbildung des Stopfens 20 hinsichtlich Materialwahl
und Formgebung bestehen verschiedene M6glichkeiten. Bei-
spielsweise kann der Stopfen aus Papier, Pappe, organischen
Materialien, Kunststoffen jeweils mit gut gleitender AuBen-

oberfliche bzw. Ummantelung ausgebildet sein. Beispiele
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fiir m6gliche Formgebungen des Stopfens sind in den Fig. 8a
bis 8c (jeweils in Axial-Ldngsschnitt- und zugeordneter Quer-
schnittsansicht) veranschaulicht. Fig. 8a zeigt eine Aus-
fihrung des Stopfens als einfacher Zylinderk&rper 20a, der
gegebenenfalls (jedoch nicht notwendigerweise) mit einer

(mit dem Stopfenkern fest verbundenen) Ummantelung 22 ver-
sehen sein kann. Fig. 8b zeigt eine Ausfiihrungsform, bei
welcher der ebenfalls im wesentlichen zylindrisch ausgebil-
dete Stopfen 20b an seiner (beziiglich dem Einsatz in die
Stranghiille) &duBeren Stirnseite mit einer Abdichtlippe 23
versehen ist, wobei durch die Abdichtlippe einerseits die
Nichtrauchbarkeit und andererseits der erwiinschte relativ
dichte AbschluB mit der Stranghiilleninnenseite bein Uber-
fiihrungsvorgang zuverldssig gewdhrleistet wird. Fig. 8 ver-
anschaulicht eine Ausfiihrungsform, bei welcher der Sﬁopfen
als an einer Stirnseite abgeschlossener topf- bzw. becherfdr-
miger Hohlk®rper 20c ausgebildet ist. Diese Ausfiihrung
eignet sich insbesondere bei Ausfihrung des Stopfens in
einem Kunststoffmaterial, wobei der Hohlkdrper 20c im

Zzieh- oder SpritzguBverfahren hergestellt werden kann.

Bei den bisher anhand von Fig. 8 beschriebenen Ausfiilhrungs-
formen bildet der VerschluBstopfen 20 jeweils ein in sich
einstlickiges Gebilde; soweit wie etwa in Fig. 5a angedeutet,
der Stopfenkern mit einer eigenen Ummantelung 22 versehen
ist, ist diese Ummantelung mit dem Stopfenkern fest verbun-
den, beispielsweise verklebt. Eine abgewandelte Ausfiihrungs-
form, die fertigungstechnisch besonders vorteilhaft ist,

ist in den Fig. 9 bis 11 veranschaulicht. GemdB Fig. 9 ist
der Stopfen 204 zweiteilig mit einem Kern 24 und einer Um-
mantelung 25 ausgebildet, wobei in diesem Fall Xern und Um-
mantelung nicht fest miteinander verbunden, also insbesondere
nicht miteinander verklebt sind, sondern der Kern in der
Ummantelung lose und daher dieser gegeniiber axial verschieb-
lich sitzt. Fig. 10 veranschaulicht die Anbringung des Sto-
pfens 204 gemdB dieser Ausfiihrung nach Fig. 9 an dem um-
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hiillten Tabakstrang ("Zigarettentabak-Patrone") .in Verbin-
dung mit einem Verstarkungsgriffring gemdB dem eingangé |
erlduterten Aspekt. Der Stopfen 204 liegt bei dieser Aus-
fihrungsform auBerhalb der Stranghiille 2 gegen deren
stirnseitiges offenes Ende an, und zwar derart, daB die
Ummantelung 25 des Stopfens stirnseitig an die Stranghiille
2 anschlieBt. Der Stopfen 204 wird in seiner Lage dadurch
gehalten, daB die Ummantelung 25 des Stopfens an ihrer
AuBenseite mit der Innenwandung des Verstdrkungsrings 9
fest verbunden, beispielsweise verklebt ist. Der Verstir-
kungsring 9 ist zu diesem Zweck in axialer Richtung iber
das stirnseitige Ende der Stranghiille 2 um die axiale
Linge des Stopfens 204 entsprechend iiberstehend ausgebil-
det. Mit seinem auf dem AuBenumfang der Stranghiille 2 lie-
genden Bereich 26 ist der Griffring 9 wie bei den Aus-
fihrungsformen nach Fig. 4 mit der AuBenseite der Strang-
hiille 2 fest verbunden, beispielsweise verklebt. Zur Uber-
fihrung des Tabakstrangs 3 in die Zigarettenpapierhiilse
wird in der oben allgemein anhand der Figuren 6 und 7 ge-
schilderten Weise vorgegangen, wobeil im vorliegenden

Fall nur der (in seiner Ummantelung 25 lose sitzende)

Stopfenkern 24 durch den Schiebekolben 6 verschoben wird.

Die vorstehend erlduterte Ausfiihrungsform gemdB8 den Fig. 9
und 10, bei welcher der Stopfen 204 zweiteilig mit einem
Stopfenkern 24 und einem Stopfenmantel 25 ausgebildet ist
und dieser Verbundstopfen stirnseitig an die Stranghiille

2 anschlieBend mit dieser durch ein &uBeres, gleichzeitig
als Griffring 9 wirkendes Verbindungsteil verbunden ist;
ermbglicht eine besonders einfache fabrikatorische Her-
stellung analog zur lUblichen Herstellung von Filterzigaret-
ten, derart daB das erfindungsgemdBe Vorfabrikat (um-
hiillter Tabakstrang mit VerschluBstopfen und verstdrktem
Griffringende) unter weitgehender Ubernahme der vorhande-
nen ausgereiften Fertigungstechnik fiir Filterzigaretten
und der dafiir vorhandenen Anlagen herstellbar ist.
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Diese Herstellung ist in Fig. 11 in Axial-Ldngsschnittan-
sicht veranschaulicht. Hierbei wird zwischen zwei in axia-
ler Richtung miteinander ausgerichtete umhiillte Tabakstrénge
("Zigarettentabak—-Patronen"”) 1,1' bestehend jeweils aus
Stranghiille 2,2' und Tabakstrang 3,3' ein in seinem Aufbau
dem Stopfen 204 gem&B Fig. 9,10 entsprechendes, jedoch

mit doppelter axialer L&nge eines Stopfens ausgebildetes
Stopfenteil 20d4' eingelegt, das somit aus 3topfenkern 24!
und Stopfenummantelung 25' besteht. Das Stopfenteil 204'
liegt axial stirnseitig gegen die beiden Zigarettentabak-
Patronen 1,1' an und ist mit gleichem AuBendurchmesser wie
diese ausgebildet, derart daB ein zusammenhidngender Strang
1,204',1' gebildet wird. Der Kernpfropfen 24' des Stopfen-
teils 204' sitzt dabei, wie anhand der Fig. 9 und 10 be-
schrieben, lose in der Ummantelung 25', beispielsweise
Metallfolienummantelung, d.h. nicht mit dieser verklebt.
Sodann wird, in aus der Herstellung von Filterzigaretten
an sich bekannter Weise, im Stofstellenbereich des vor-
stehend erlduterten Stranggebildes 1,20',1' ein AuBenring 9'
aufgebracht, und zwar axial symmetrisch beziiglich dem
Stopfenteil 20d4' und iiber dessen stirnseitige Enden je-
weils ein entsprechendes Stilick auf die AuBenseite der
angrenzenden Stranghiillen 2,2' libergreifend. Dieser AuBen-
ring 9' wird mit dem AuBenumfang der Stranghiillen 2,2°
sowie der AuBenseite der Ummantelung 25' des Stopfenteils
20d' fest wverbunden, beispielsweise verklebt. Sodann wird
der damit gebildete zusammenh&ngende Strang durch eine
entsprechende Schneidvorrichtung in der bei E angedeuteten,
zur Strangachse senkrechten, Schnittebene aufgetrennt. Man
erhdlt auf diese Weise zwel Zigarettentabak-Patronen 1,1'
der in Fig. 10 dargestellten Art, wobei die beiden Hdlften
des AuBenrings 9' den Verstdrkungsgriffring 9 jeder Patrone
bilden und die beiden H&lften des Stopfenteils 204' je-
weils den stirnseitigen Stopfen jeder Patrone, mit der axial
durch den Griffring 9 gehalterten Ummantelung 25 und dem

in dieser lose sitzenden und daher axial verschieblichen
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Stopfenkern 24.

Auf diese Weise lassen sich erfindungsgemiBe Zigarettenta-

bak~-Patronen in der erwdhnten besonders vorteilhaften Ausge-
staltung (mit Nicht-Rauchbarkeits-Stopfen; Griffring) unter
weitgehender Anpassung und Ubernahme der verfiligbaren Her-
stellungstechnik wvon Filterzigaretten fabrikatorisch her-
stellen, wobei Griffring und Stopfen miteinander integriert

anfallen.

GemdB Fig. 9 kann der Stopfen an seiner dem Tabakstrang
zugewandten inneren Stirnseite mit einer konischen Ver-
tiefung 27 ausgebildet sein, wodurch beim Uberfilhren des
Tabakstrangs 3 auf diesen eine konzentrierende, verd%chten—
de Wirkung ausgeiibt wird. Selbstverst&ndlich kann diese
konische Vertiefung 27 auch bei den anderweitigen in Fig. 8
veranschaulichten Ausfiihrungsformen der Stopfen 20a,20b

und 20c vorgesehen werden.

Gem&B einer in Fig. 12 veranschaulichten abgewandelten
Ausfiihrung kann der Griffring 29 fest sowohl mit der Strang-
hiille 2 als auch mit dem (ein- oder mehrteiligen, jedoch

in sich fest . verbunden ausgebildeten) Stopfen 30 verbunden
sein. Lings einer dem inneren stirnseitigen Ende des Sto-
pfens 30 entsprechenden zur Strangachse rechtwinkligen
Ebene ist eine Sollbruchstelle 31, beispielsweise in Form
von Einschnitten, Perforationen oder dergleichen, vorge-
sehen, wodurch der den Stopfen 30 enthaltende Teil zur Uber-
filhrung des Tabakstrangs abgebrochen werden kann, wobei die
Tabakpatrone 1,2 mit dem restlichen Teil des Rings 29 als
Verstdrkungsgriffring zurickbleibt, zur Verwendung in der
fir die Ausfiihrungsformen gemd8 Figg. 1 bis 4 beschriebenen

Weise.
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Patentanspriiche:

System zur Selbstverfertigung von Zigaretten durch den
Verbraucher, unter Verwendung von vorfabrizierten,
einer jeweiligen Zigarettenfiillung entsprechenden um-
hiillten Tabakportionen, gekenn=zedich -
net durch ein als solches nicht rauchbares Vor-
fabrikat in Form eines fabrikatorisch vorgefertigten,
stirnseitig offenen, umhiillten Tabakstrangs (1) aus
einer stirnseitig offenen, mit ihrem Durchmesser der
Zigarettenpapierhililse (4;14) der fertigen Zigarette
angepaBten Stranghiille (2) und einer strangartigen
Tabakfiillung (3), sowie einen zugeordneten, dem Innen-
durchmesser der Stranghiille (2) angepaBten Kolben (6)
zur Ubertragung der Tabakfiillung (3) aus der Straﬁg—
hiille (2) in eine Zigarettenpapierhiilse (4;14).

Verfahren zum Selbstverfertigen von Zigaretten durch
den Verbraucher, unter Verwendung des Systems gemiB8
Anspruch 1, dadurch gekennzedichnet,
daB die strangartige Tabakfiillung (3) des umhiillten
Tabakstrangs (1) mit Hilfe des in die Stranghiille (2)
eingefiihrten Kolbens (6) aus der Stranghiille (2) duxch
AusstoBen aus dieser in eine vorgefertigte Zigaretten-
hiilse (4, Fig. 1 und 2) bzw. in eine aus Zigaretten-
papier (14, Fig. 3) geklebte Hiilse libertragen wird.

Tabakerzeugnis zur Selbstverfertigung von Zigaretten
durch den Verbraucher, gekennzeichnet
durch ein als solches nicht rauchbares Vorfabrikat in
Form eines fabrikatorisch vorgefertigten, stirnseitig
offenen umhiillten Tabakstrangs (1), aus einer stirnsei-
tig offenen, mit ihrem Durchmesser der Zigarettenpapier-
hiilse (4;14) der fertigen Zigarette angepaBten Strang-
hiille (2) und einer strangartigen, jeweils einer Zi-
garettenportion entsprechenden, Tabakfiillung (3}, welche
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durch einen zugeordneten, dem Innendurchmesser der
Stranghiille (2) angepaBten Kolben (6) aus der Stranghiille

(2) in eine Zigarettenpapierhiilse (4;14) {ibertragbar ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Stranghiille (2) aus einem

nicht zum Rauchen geeigneten Material besteht.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge -
kennzeichnet, .daB die Stranghiille (2) mit

einer Perforation (8) versehen ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 5, dadurch gekenn -

ze ichnet, daB die Stranghiille aus einem stark

perforierten, nicht oder nur schlecht brennbaren Papier.

besteht.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stranghiille (2) aus einem trahsparenten {durch-

sichtigen oder durchscheinenden) Material besteht. .

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stranghiille (2) aus einem dlinnen Folienmaterial
besteht.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 8, dadurch gekenn -
zeichmnet, da8 die Stranghiille aus einem Fo-
lienmaterial aus der Gruppe Kunststoff-Folien, Staniol-

oder Aluminium-Folie besteht.

Tabakerzeugnis nach eipem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadﬁrch  g e kennzeichnet,
daB die Stranghiille (2) an ihrem einen Ende einen von
der Tabakfiillung (3) freien Abschnitt (7) aufweist.
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Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, zur Verwendung in Verbindung mit her-
ko6mmlichen Selbststopfer-Zigarettenhiilsen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stranghiille (2)
einen geringfiigig kleineren Durchmesser als die Ziga-

rettenhiilse (4) aufweist zur leichten Einschiebbarkeit
in diese.

Tabakerzeugnis zur Anwendung gemd@B Anspruch 11, daduxch
gekennzeichnet, daB der umhiillte Tabak-
strang (1) mit der Stranghiille (2) eine etwas grdBere

Liange als die Fill-Ldnge der Zigarettenhiilse (4) auf-
welst.

1

Tabakerzeugnis zur Anwendung gemd8 Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeilchnet, daB die Lénge
der Stranghiille (2) und dexr Tabakfiillung (3) so be-

messen sind, daB die Stranghiille im voll in die Zigaretten-
hiilse (4) eingeschobenen Zustand (Fig. 2) mit ihrem von
der Tabakfiillung (3) freien Abschnitt (7) sowie mit einem
kleinen Teil (3a) der axialen Erstreckung der Tabak-

fiillung (3) am offenen Ende der Zigarettenhililse (14)
tibersteht.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 10, zur Verwendung in Verbindung mit herkdmmlichem
Selbstdreher-Zigarettenpapier, dadurch gekenn -
zelichnet, daB der umhiillte Tabakstrang (1)

mit Stranghiille (2) eine etwas gr&Bere L3nge als die

Lé&nge des Zigarettenpapiers (14) aufweist.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 14, dadurch gekennzeichnet,

daB der umhiillte Tabakstrang ("Zigarettentabak-Patrone")
(1) an seinem einen stirnseitigen Ende mit einem

Stopfen (20, Fig. 5 bis 7; 20a bis 20c, Fig. 8a bis
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8c; 204,24,25, Fig. 9 bis 11) versehen ist, der mit
seinem AuBenumfang mit der Innenseite der Stranghiille
(2) dichtschlieBend, jedoch gegeniiber dieser axial ver-

schieblich angeordnet ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 15, dadurch ge -
kennzeichnet, da8 der Stopfen (20, Fig. 5
bis 7) innerhalb eines Endabschnitts am einen Ende

der stirnseitig offenen Stranghiille (2) mit seinem
AuBenumfang gegen deren Innenwandung anliegend angeord-

net ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 15, dadurch ge -
kennzeichnet, daB der Stopfen (204,24,25,
Fig. 9 bis 11) an das eine offene stirnseitige Ende
der Stranghiille (2) anschlieBend .und mit diesem koaxial

ausgerichtet angeordnet ist.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
15 bis 17, dadurch gekennzedichnet,
daB der Stopfen (20) als zylindrischer Vollkdrper
(20, Fig. 5 bis 7; 20a, Fig. 8a; 20b, Fig. 8b; 204,
24,25, Fig. 9 bis 11) ausgebildet ist.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
15 bis 17, daduxch gekennzelichnet,
daB der Stopfen (20c, Fig. 8c) als an seiner inne-
ren Stirnseite abgeschlossener topf- bzw. becherfdrmi-

ger Hohlkdrper ausgebildet ist.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
15 bis 19, dadurch gekennzeichnet,

daB der Stopfen (20b, Fig. 8b) an seinem &uBeren stirn-
seitigen Ende mit einer Dichtungslippe (23) ausge-
bildet ist.
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Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
15 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB der Stopfen einstilickig ausgebildet ist (20a,20b,
20c, Fig. 8a bis 8c).

Tabakerzeugnis nach Anspruch 21 in Verbindung mit An-
spruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB der einstilickige Stopfen aus einem Stopfenkern und
einer mit diesem fest verbundenen, gut gleitbaren Um-
mantelung (22) ausgebildet ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stopfen (204, Fig. 9 bis 11)
zweistiickig mit einem Stopfenkern (24) und einer diesen
umgebenden Ummantelung (25) ausgebildet ist, wobei der
Stopfenkern (24) mit seinem AuBendurchmesser auf den
Innendurchmesser des anliegenden offenen Stirnendes der
Stranghiille (2) abgepaBt ist und in der Stopfenummante-
lung (25) lose sitzend angeordnet ist und wobei die
Ummantelung (25) des Stopfens mit dem angrenzenden Re-~
reich (26) der AuBenwandung der Stranghiille (2) durch

ein duBeres Verbindungsteil (9, Fig. 10) fest verbunden
ist. .

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
15 bis 23, dadurch gekennzeichnet,

daB der Stopfen (204, Fig. 9) an seiner inneren, dem
Tabakstrang zugewandten Stirnfldche mit einer konischen

Ausnehmung (27) bzw. konkav gewdlbt ausgebildet ist.

Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren der Anspriiche
3 bis 24, insbesondere in Ausbildung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 15 bis 24, dadurch gekenn-

zelichnet, daB der umhiillte Tabakstrang
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("Zigarettentabak-Patrone") (1) an seinem einen Ende
an der AuBenseite der Stranghiille (2) mit einem Ver-

stdrkungsring (9;9a bis 9%e;29) versehen ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verstdrkungsring (9) an
seiner AuBenseite mit die Griffigkeit erhdhenden Mitteln
wie um den Umfang verteilte Noppen (15,16, Fig. 4b},
einer fldchigen Aufrauhung (17, Fig. 4c), oder Wiilsten
(18, Fig. 4d) versehen ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 25 oder 26, dadurch ge -
kennzeichnet, daB der Verstdrkungsring

als Ringwulst (9e, Fig. 4e) auf der AuBenseite der
Stranghiille (2) ausgebildet ist. g

Tabakerzeugnis nach Anspruch 25 oder 26, in Ausbildung
gemdB Anspruch 23, mit einem gegen das eine stirnsei-
tige Ende der Stranghlillie axial anliegenden, zweiteili-
gen Stopfenaggregat (24,25, Fig. 9 bis 11), dadurch
gekennzeichnet, daB der Verstdrkungsring
(9, Fig. 10,11) iiber das Stirnende der Stranghiille (2)
auf die Ummantelung (25) des Stopfenaggregats (24,25)
Uberstehend ausgebildet und mit der Stopfenummantelung
(25) fest verbunden ist, derart daB der Verstdrkungsring
das duBere Verbindungsmittel zur Befestigung der Um-
mantelung (25) des Stopfenaggregats an dem Stranghiillen-
ende (26) bildet, wobei der in der Ummantelung (25)

des Stopfenaggregats lose sitzende Stopfenkern (24) bei
Axialverschiebung in das anliegende offene Stirnende

der Stranghiille einfiithrbar ist.

Verfahren zur fabrikatorischen Herstellung des Tabak-
erzeugnisses nach Anspruch 28, dadurch gekenn -
zeichnet, daB zwischen zwei axial miteinander

ausgerichtete, stirnseitig offene, umhiillte Tabakstr&@nge
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("Zigarettentabak-Patronen") (1,1', Fig. 11) ein zwei~
teiliges Stopfenaggregat (20d4d', Fig. 11) aus einer
Stopfenummantelung (25') und einem in dieser lose
sitzend angeordneten Stopfenkern (24') eingesetzt wird,
wobei das Stopfenaggregat (204') die doppelte axiale
Ldnge eines Einzelstopfens besitzt, daB im StoBstellen-
bereich des so erhaltenen Stranggebildes (1,204',1"')
axialsymmetrisch beziiglich dem Stopfenaggregat (20d4')
und iiber dessen stirnseitige Enden jeweils ein Stiick
auf die AuBenseite der angrenzenden Stranghiillen (2,2'")
ibergreifend ein AuBenring (9') aus einem geeigneten
Verstdrkungsmaterial aufgebracht und mit dem AuBenum-
fang der Stranghiillen (2,2') sowie der AuBenseite der
Ummantelung (25') des Stopfenaggregats (204') fest ver-
bunden, beispielsweise verklebt wird, und daB der so
gebildete zusammenh&@ngende Strang sodann ldngs einer
zur Strangachse senkrechten Mittelebene (E) aufgetrennt

wird.
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