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@ Nahmaschine mit elner Spannvorrichtung fiir schiauchférmiges Nahgut.

6) Eine mit einer Spannvorrichtung (20) zum Aufspannen
von schlauchformigem N&hgut und mit einem an sich be-
kannten Schlaufenzufiihrgerdt (2) zusammenarbeitende,
mit wenigstens einer N&hnadel (90) ausgeristete Nahma-
schine (1) erméglicht vorzugsweise automatisiertes Anna-
hen von Giirtelschlaufen (86) im Bundbereich von Hosen
bzw. Récken. Der Abstand der Giirtelschlaufen (86) wird
durch zeitweilige Drehung der Spanntrommel (21) in vorbe-
stimmbaren Winkelschritten erreicht. Die in einem be-
= stimmten Bereich umfangsveridnderbare Spanntrommel
< (21) ermdglicht das Anndhen der Girtelschlaufen (86) unab-
héngig von der jeweiligen BundgroBe des Néhteiles, wo-
m durch in einem festgelegten Bereich fertigungs- und gro-
Benbedingte Schwankungen der Bundweite auf einfache
q Weise ausgleichbar sind.

EP 0123 8

4 8 12 11 19 88 90

A

}o

ACTORUM AG



0123845

P/N/008 /DE
2/1

Ndhmaschine mit einer Spannvorrichtung f£iir schlauchfdrmiges Nihqut

Die Erfindung betrifft eine Nihmaschine mit einer Spannvorrichtung

gemidf dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Es ist eine Ndhmaschine gemidB dem Oberbegriff des Anspruches 1
bekannt (DE-PS 21 55 068), die zwei relativ zur Niheinrichtung
bewegbare, trommelf&rmige Stoffauflagestiitzen una auf diesen
angeordnete Stoffhalteklemmen éufweist, von denen die eine teil-
weise vorgendhte Manschette, die ahdére deh Ermel aufnimmt,

Durch das Einkuppeln der beiden Stoffhalteklemmen wird das Ein-
bringen des Armels in die geffnete Seite der Manschette erm&glicht
und anschlieBend werden beide Nihteile auf einer zeit&eilig dreh-
baren Trommel solange festgeklemmt, bis die noch offene Seite der
Manschette bendht ist. Die Trommel der bekannten Nahmaqchine
ermdglicht jedoch nicht das Aufspannen von schlauchfdrmigem, weit-
gehend unelastischem Nihgut, wobei der Umfang der O8ffnung des
schlauchfdrmigen Ndhgutes fertigungs- und gréB8enbedingten

Schwankungen unterworfen ist.

AuBerdem ist eine Spanneinrichtung flir Nihmaschinen mit mindestens
zwei antreibba;en Spannteilen bekaﬁnt (DE-PS 29 48 498), die zur
Aufnahme und éum Ausrichten~schlauchférmiger Werkstiicke geeignet
ist. Die bekannte Spanneinrichtung ermdglicht jedoch nicht das

Aufspannen von Hosen und Rdécken, an die Giirtelschlaufen in vor-
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bestimmten Abstdnden geniht werden sollen.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Spannvorrichtung zu schaffen, die das Spannen voﬁ schlauch-
fSrmigem, weitgehend unelastischem Nihgut, insbesondere das
Spannen von Hosen und R&cken mit unterschiedlich groSen Bundweiten

ermdglicht.

Mit der Spannvorrichtung nach der Erfindung ist es nun m&glich,
weitgehend automatisiertes Anndhen der Giirtelschlaufen in vor-
bestimmbaren Winkelschritten unabhingig von der jeweiligen

Bundgrdge des Nihteiles zu erreichen.

Eine zweckmi#ifsige Weiterbildung des Gegenstandes nach Anspruch 1 ist
in den Unteranspriichen beschrieben. Dabel wird die Vgrﬁnderung *
des Umfanges der Spanntrommei iiber zwei druckmittelbeaufschlagbare
Zylinder eingeleitet und {iber ein Hebelgetriebe auf mechanischem
Wege verwirklicht, wobei die Spanntrommel von einem Elektromotor

in vorbestimmten Winkelschritten angetrieben wird., ‘

Die Spanntrommel ist gemdBf Anspruch 5-in bezug auf die Oberseite

der Stichplatte einstellbar.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Fig. 1

bis 6 erldutert.
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Es zeigt:

Fig. 1 eine Vorderansicht eines Ndhaggregates fiir weitgehend
automatisiertes Ann&dhen der Glirtelschlaufen

Fig. 2 eine Seitenansicht des besagten Nahaggregates‘langs
der in Fig. 1 gezeigten Linie C-D

Fig. 3 eine Seitenansicht der Spannvorrichtung, in der die
Spanntrommel teilweise in vereinfachter Schnittdarstellung
abgebildet ist

Fig. 4 -eine Riickansicht der Spannvorrichtung

Fig. 5 eine Draufsicht der Spannvorrichtung, aus der die Einleitung
der Umfangsverinderung der Spanntrommel aﬁs einer Teil-

schnittdarstellung ersichtlich ist

Fig. 6 eine im Bundbereich einer Hose angenZhte Glirtelschlaufe.

‘Mit 1 wird eine mit wenigstens einer N3Zhnadel 90 ausgegtattetg
Nihmaschine, vorzugsweise ein Doppelsteppstich-Kurznahtautomat in
iblicher Bauweise und mit 2 ein an sich bekanntes Schlaufenzu-
fiihrgerdt gezeigt, die beide auf einer Tischplatté 47 eines
Maschinengestells 3 montiert sind. Daé Schlaufenzufiihrgerdt 2

wird mit vorgefertigtem, aufgerolltem Schlaufenband beschickt. Ein
Schieber des Séhlaufenzufﬁhrgerates 2 schiebt das vordere Ende des
Schlaufenbandes gegen einen einstellbaren Anschlag und eine auch
zum Schlaufenzufiihrgerdt 2 geh&rende Schneidvorrichtung schneidet

ein Schlaufenstiick mit vorbestimmbarer Linge vom Schlaufenband ab.

Dieses Schlaufenstiick wird in bekannter Weise von Faltfingern 85

ergriffen und seine beiden Enden nach unten umgefaltet. Die auf
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diese Weise vorbereitete Glirtelschlaufe 86 wird seitwidrts unter den
Stoffdriicker der Ndhmaschine 1 gebracht und auf dem mittels einer
Spanntrommel 21 gespannt gehaltenen N&hteil, das andeutungsweise

in Fig. 2 mit 87 gezeigt wird, positioniert.

Eine Spannvorrichtung 20 besteht im wesentlichen aus der Spann-
trommel 21 und aus einem Schwenkarm 16, dessen Hauptbestandteile
ein Holm 15, ein Lagerk®&rper 18 und ein Zwischenstiick 50 ist, wobei
die beiden letztgenannten fest mit dem Holm 15 verbunden sind.

Ein Support 4 wird aus zwei fest mit einer Deckplatte 8 ver-
bundenen Fihrungsbdcken 9 und 10 gebildet. Mit der Tischplatte 47
sind die Lagerbdcke 5 und 6 fest verbunden, in denen eine Fihrungs-
sténge 7 gelagert ist. Letztere wird mittels bekannter Befestigqungs—
mittel, z.B. Schrauben in den Lagerb&cken 5,6 arretiert. In den
Fiihrungsb&cken 9,10 gelagerte, handelsiibliche Rugelbiichsen
ermdglichen nach dem Aufschieben auf die Fiihrungsstange 7 eine
nahezu reibungsfreie Verschiebung des Supportes 4, der gegen Ver-
drehung gesichert ist. Die besagte Verschiebung wird durch einstell-
bare Anschldge begrenzt und wird durch wenigstens Einen mit einem
Druckmittel beaufschlagbaren Zylinder.oder durch wenigstens einen
Elektromagneten in an sich bekannter Weise erm&glicht.

In einem nach ﬁnten gerichteten Schenkel 13, der fest mit dem
Fiilhrungsbock 10 verbunden ist, ist eine drehfest angeofdnete
Schwenkachse 17 gelagert. Letztere nimmt das dreh- jedoch nicht
verschiebbare Zwischenstﬁck 50 (in Fig. 2 nicht dargestellt) auf.
An der Deckplatte 8 ist ein Joch 11 und am Holm 15 ein Winkel 14
befestigt. Zwischen dem Joch 11 und dem Winkel 14 ist wenigstens

ein handelsiiblicher, mit einem Druckmittel beaufschlagbarer

e
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Zylinder 12 angeordnet. Letzterer verursacht die Verschwenkung

des Schwenkarmes 16 in den in Fig. 1 durch zwei Pfeiie gekenn-
zeichneten Richtungen,~wodgrch eine nahezu bilindige Ausrichtung des
Umfanges der Spanntrommel 21 zur Qberseite der Stichpiatte 88

erméglicht wird.

Die Spanntrommel 21 besteht im wesentlichen aus wenigstens drei

zur Mitte 82 hin oder von ihr weg radial verlagerbaren Spann-
segmenten 22 und aus einer Kulissenscheibe 23. Letztere weist eine
der Anzahl der Spannsegmente 22 entsprechende Anzahl von Nuten 24
auf. Jede Nute 24 nimmt einen Lenker 27 auf, der gelenkig mit einem
Veiteren Lenker 28 verbunden ist. Der'die eben besprochene Gelenk-
égrbindung aufrechterhaltende Stift nimmtvauch ?wei Rollen 29 auf,
die sich in der Nute 24 bei Auf- oder Abbewegung des Lenkers 27
abwilzen. Ein Ring 25, der symmetrisch zur Mitte der Nuten 24 ver-
laufende Bohrungen 26 aufweist, ist an der Kulissenschgibe 23
befestigt. Jede Bohrung 26 fiihrt den auf- und abbewegbaren

penker 27. Ein am Ring 25 befindlicher Abdeckflansch 30 weist
symmetrisch zu den Nuten 24 verlaufende Durchbriiche 83 auf, die

den Durchtritt jedes Lenkers 28 ermﬁgiichen. Durch die teilweise
vom Abdeckflansch 30 abgedeckten Nuten 24 wird eine formschliissige
und relativ reibungsarme Fihrung der Rollen 29 erméglicgt.

Ein Bock 31 ist mit dem Lenker 27 gelenkig verbunden. éu diesem
Zweck ragt das beidseitig angeflachte Lagerauge 61 in einen im
Bock 31 béfindl;chen Schlitz 59. Die Gelenkverbindung zwischen

dem Bock 31 und dem Lenker 27 wird durch einen Stift 60 hergestellt.
Eine am Bock 31 befestigte Blattfeder 32 weist in ihrer Mitte einen

Schlitz auf, durch den das Lagerauge 61 ragt. Die Blattfeder 32
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ermdglicht eine Stabilisierung der waagerechten Lage des Bockes 31,

wenn das Spannsegment 22 unbelastet ist.

Mit einem Anlenkring 33, der eine der Anzahl der Nuteh 24 ent-
sprechende Zahl sternfdrmiger Laschen 84 aufweist, sind die

anderen Lageraugen des Lenkers 28 gelenkig verbunden. Mit dem
Anlenkring 33 ist eine Stange 35 drehfest verbunden.

Am Holm 15 ist der winkelfdrmige LagerkSrper 18 befestigt.

In einem Schenkel 19 des Lagerkdrpers 18 ist eine Hohlwelle 34
mittels Wdlzlager drehbar gelagert. Die in der Hohlwelle 34
befindliche Axialbohrung nimmt die verschiebbare Stange 35 auf.

Die Hohlwelle 34 und die Kulissenscheibe ijsiqd mittels eines
Stiftes 36 und eines entsprechenden Schlitzes im Flansch der
Hohlwelle 34 gegen Drehung gesichert und dufch eine Mutter 37 ~
fest miteinander verbunden.

" Die links und rechts (Fig. 5) befindlichen Augen 62 nehmen je einen
druckmittelbeaufschlagbaren Zylinder 39 bzw. 41 auf. An deren
Kolbenstangen 38 und 40 ist eine Platte 42 befestigt, die auf zwei
Fiihrungsstiften 46 verschiebbar ist.>Letztere sind je in einem
Auge 62 befestigt. In der Platte 42 ist eine drehbare Buchse 43
gelagert, die durch einen Stellring 44 lagefixiert ist. Nach dem
Anziehen einer Schraube 45 wird die Stange 35 fest mit der

Buchse 43 verbunden.

An dem abwdrtsgerichteten Schenkel des Lagerkdrpers 18 ist ein
Stellantrieb 48 befestigt, dér aus einem mit einem Inkrementalgeber
oder mit einem Winkelcod%erer ausgerlisteten, an sich bekannten

Elektromotor 49 besteht.
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Mit dem Wellenende des Stellantriebes 48 ist eine Zahnscheibe 51
drehfest verbunden. Die zeitweilige, in vorbestimmbaren Winkel-
schritten erfolgende Drehbewegung des Stellantriebes 48 muB in

eine niedrigere Drehzahl, mit der sich die Spanntrommél 21

wdhrend eines Winkelschrittes bewegen soll, lbersetzt werden.

Zu diesem Zweck wird ein an sich bekanntes, dreistufiges
Zahnriemengetriebe verwendet. Im abwdrtsgerichteten Schenkel

des Lagerkdrpers 18 sind die Zwischenwellen 80,81 mittels W&lzlager
gelagert. Mit der Zwischenwelle 80 sind die Zahnscheiben 52,53

und mit der Zwischenwelle 81 sind die Zahnscheiben 54,56 drehfest

‘'verbunden. SchlieBlich ist eine Zahnscheibe 57 drehfest mit der

Hohlwelle 34 verbunden. Die Zahnscheiben 51,52 sind {iber einen, in
Fig. 3 und 4 nicht dargestellten, gekreuéﬁ verlaufenden Zahnriemen
formschliissig miteinander verbunden. Die Zahnscheiben 53,54 sind -
iber einen Zahnriemen 55 und die Zahnscheiben 56,57 {iber einen

1

Zahnriemen 58 formschliissig miteinander verbunden.

Nachfolgend wird die Arbeitsweise der Nihmaschine mit der Spann-—-

vorrichtung beschrieben. :

Ein schlauchfdrmiges Nihteil 87, vorzugsweise eine Hose oder ein
Rock wird im Bundbereich iber die Spanntrommel 21 gezogen und ndh-
gerecht unter den geliifteten Stoffdriicker der Néhmaschiﬁé 1l
gebracht. Um exaktes Ann&hen der Giirtelschlaufen an der jeweils
vorgesehenen Stelle zu gewdhrleisten, muB beim Aufziehen des N&dh-
teiles 87 auf die Spanntrommel 21 eine Ausrichtung eines Fixpunktes
am Nihteil 87, z.B. die Hosenmittelnaht (gelegentlich auch als

Gesisnaht bezeichnet) nach einer z.B. am Lagerkdrper 18 befestigten
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Markierung, vorzugsweise ein Zeiger, vorgenommen werden.

Durch Druckmittelbeaufschlagung der Zylinder 39,41 wird die

Platte 42 nach links (vgl. Fig. 3 und 5) verschoben. Ebenso wird
die Stange 35 und damit der Anlenkring 33 verlagert. Dadurch wird
der Lenker 27 verschoben und das mit ihm gelenkig verbundene
Spannseqment 22 radial und von der Mitté 82 der Spanntrommel 21
weg verlagert. Durch die auf.diese Weise erreichte Veridnderbarkeit
des Umfanges der Spanntrommel 21 kénnen in einem bestimmten Bereich
auftretende BundgrdS8en-Unterschiede ausgeglichen werden. Infolge
der eben beschriebenen Verdnderung des Trommelscheiben-Umfanges
muB8 sich zwangsl&@ufig eine Lagever#nderung des gerade an der
Néhstelle befindlichen Spannsegmentes 22 bezogép auf die Oberseite
der Stichplatte 88 ergeben. Da dieser Niveau-Unterschied einem
ordnungsgemdfen Ndhvorgang abtraglich ist, muB8 proportional mit der
Verlagerung der Spannsegmenté 22 die Mitte 82 gegenléugig verlagert
werden (vgl. die Pfeile in Fig. 1). Besagte Mittenverlagerung wird
durch den Schwenkarm 16 ermglicht, der durch wenigstens einen mit
einem Druckmittel beaufschlagbaren, doppeltwirkend%n Zylinder 12

. verschwenkt wird. Die Druckmittel-Beaﬁfschlagung erfolgt nach
einem vorgegebenen Programm, wodurch automatische, nahezu biindige
Ausrichtung deé Umfanges der Spanntrommel 21 gur Oberse%te der
Stichplatte 88 ermdglicht wird.

Fiir die Beaufschlagung des Zylinders 12 wie auch aller anderen

zum Erfindungsgggenstand geharenden'Zylinder kann sowohl Druckluft
- wie auch ein hﬁdraulisches‘ﬁedium verwendet werden.

Nachdem ein NZhteil 87, z.B. einé Hose markierunésgerecht von der

Spannvorrichtung 21 aufgenommen und nahgerecht an der N&dhstelle
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positioniert wurde, kann der Ndhvorgang, z.B. das Aufnihen einer
zuvor von dem Schlaufenzufiihrgerdt 2 gefalteten und unter den
Stoffdriicker gebrachten Giirtelschlaufe 86 beginnen. Zuerst wird

die aus Fig. 7 ersichtliche Kurznaht A gené&ht.

Nach Fertigstellung wird der Support 4 nach rechts (vgl. Fig. 2)
gegen einen einstellbaren Anschlag verschoben. Dadurch wird gleich=-
zeitig der Schwenkarm 16 - ohne da8 er verschwenkt wird -

und mit ihm die Spanntrommel 21 nach fechts verschoben. Jetzt wird
die Rurznaht B (Fig. 6) genidht. Danach fihrt der Support 4 wieder
in seine AusgahgsstelIung zuriick. AnschlieBend wifd die Spann-
trommel 21 durch den nunmehr in Betrieb gesetzten Elektromotor 49

entsprechend dem vom Inkreﬁentalgeber oder vom Winkelcodierer

vorgegebenen Winkelschritt in eine andere Lage gedreht. Die Grdge -

jedes vorwidhlbaren Winkelschrittes ist abhingig von der Anzahl

der aufzunihenden Giirtelschlaufen 86 und von deren Lage bezogen
auf den besagten Fixpunkt am NZhteil 87. Die Lage der Giirtel-
schlaufen 86 ist nur von dem vorgegebenen Winkelschritt, nicht
aber von der jeweiligen Bundgr&Be abhidngig.

An das jetzt in eine andere Lage gedrehte N&hteil 87 wird

~ wie zuvor beschrieben - die nichste Gﬁrtelschlaﬁfe 86 angenaﬁt.
Dieser Nihvorgang und die jeweilige Verdrehung der Spanntrommel 21
erfolgt im Wechsel, bis die letzte Glirtelschlaufe 86 angendht ist,
Um das Abziehen des fertigen N&hteiles 87 von der Spanntrommel 21
zu erleichtern,’ werden die Spannsegmente 22 in Richtung zur Mitte 82
hin verlagert. Jetzt ist eine Beschickung der Spanntrommel 21 in

ihrer augenblicklichen Stellung oder -~ nach deren Drehung durch
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]
den Elektromotor 49 - in ihrer Ausgangsstellung mit einem noch
nicht mit Giirtelschlaufen 86 versehenen Ndhteil 87 mdglich und
anschlieBend erfolgt der besagte Nihvorgang in der zuvor

beschriebenen Weise.

Treten BundgrdBen~Unterschiede auf, die nicht mehr durch die
Radialverlagerung der Spannsegmente 22 der Spanntrommel 21 aus-
geglichen werden kdnnen, so bietet sich die Verwendung von Spann-
trommeln 21 mit unterschiedlich groBen AuBendurchmessern an.

Ein Wechsel der einen gegen eine andere Spanntrommel 21 ist

relativ leicht md3glich, nachdem die Mitter 37 entfernt und die
Schraube 45 herausgedreht wurde. Jetzt wird die eine Spanntrommel 21
von der Hohlwelle 34 abgezogen und eine andere auf letztere sach-
gerecht aufgesetzt und durch die besagten beiden Schraubver- -
bindungen gesichert. Der Niveau-Unterschied der jetzt eingebauten
Spanntrommel 21 zur Oberseite der Stichplatte 88 wird

- wie zuvor beschrieben - durch wenigstens einen 2ylinder 12

ausgeglichen.
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Pztentanspriiches R ©/¥ /0068, D8

Nidhmaschine mit einer Spannvorrichtung, deren Hauptbestandteil

eine Spanntrommel ist, die zum Aufspannen von schlauchfdrmigen,
weitgehend unelastischem N&hgut geeignet ist und die zeitweilig
eine Drehbewegung ausfiihrt, ‘

dadurch gekennzeichnet,"

daB die Spannvorrichtung (20) aus der umfangsverdnderbaren

Spanntrommel (21) mit wenigstens drei in sich beweglichen

Spannsegmenten (22) besteht, die zur Mitte (82) der Spann-
trommel (21) hin oder von der Mitte (82) weg radial verlagerbar
sind, das8 die Spanntrommel {21) zur Oberseite einer Stich-
platte (88) hdhenverstellbar gelagert ist,.daB die Spann-
trommel {21) zeitweilig in vorbestimﬁten Winkelschritten von
einem Stellantrieb (48)‘bfwegbar ist'ﬁnd dag zur Spann-

vorrichtung (20) wenigstens eine Spanntrommel (21) gehdrt.

Nihmaschine mit einer Spannvorrichtung nach Ahspruch 1,
dadurch gek e.n n i e ic h net 11- :

daf die Spanntrommel (21) aus eiﬁer Kﬁlissenscﬁeibe {23) mit
wenigstens drei ih Richtung zur Mitte (82) hin zulaufenden
Nuten (245 und aus einem am Umfang der Kulissenscheibe (23)
befindlichen Ring (25) bgsteht, der symmetrisch zhr Mitte der

Nuten (24) verlaufende Bohrungen (26) aufweist.
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N&hmaschine mit einer Spannvorrichtung nach Jden vorangegangenen
Anspriichen,

dadurch gekennzeichnet,

daB jede Nute (24).einen auf- und abbewegbaren Lenker (27)
aufnimmt, der gelenkig mit einem Lenker (28) verbunden ist,

daB an jedem Lenker (27) ein Bock (31) schwenkbar ;ngelenkt ist,
daf zur Stabilisierung der waagerechten Lage des Bockes (31)
eine Blattfeder (32) vorgesehen ist, daB das Spannsegment (22)
am Bock (31) befestigt ist und daB8 jeder Lenker (28) schwenkbar

in einem Anlenkring (33) befestigt ist.

Nihmaschine mit einer Spannvorrichtung nach den vorangegangenen

t

Anspriichen, ‘

dadurch gekennzeichnet, .
daB die Spanntrommel (21) drehfest, jedoch 1l3sbar mit einer in
einem Schenkel (19) gelagerten Hohlwelle (34) verbynden ist, |
daB der Schenkel (19) als Teil eines LagerkSrpers (18) an dem
Schwenkarm (16) befestigt ist, das dié Hohlwelle (34) eine
Stange (35) aufnimmt, daB8 der Anlgnkring (33) Btehféét mit der
Stange (35) verbunden ist, daB jede Kolbenstange (38,40}

zweier am Schenkel (19) montiérter, druckmittelbeaufschlag-
barer 2yliﬁder (39,41) an einer verschiebbaren Piatte (42)
befestigt ist und das die Stange (35).165bar mit d;r Plattev(42}

verbunden ist.
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Ndhmaschine mit einer Spannvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daf ein Schwenkarm (16) zur HBhenverstellung der Spanntrommel (21)
durch wenigstens einen nach einem vorgegebenen Programm mit

einem druckmittelbeaufschlagbaren Zylinder (12) verschwenkbar

. ist.

Ndhmaschine mit einer Spannvorrichtung nach Anspruch 1,

d adurch gekennzeichnet,

daB8 der Stellantrieb (48) ein mit einem Inkrementalgeber
oder mit einem Winkelcodierer ausgeriisteter Elektromotor (49)

ist.
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