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€9 Tiefdruckmaschine.

&) Eine Druckmaschine mit mehreren Farbwerken weist
mehrere Formzylinder und Gegendruckzylinder auf, die von
einem gemeinsamen Zentralrad angetrieben werden. Die
Formzylinder und die Farbwerke sind auf Schlitten gelagert,
die auf etwa tangential bis radial zu dem Zentralrad angeordne-
ten Fihrungen an die zugehdrigen Gegendruckzylinder an-
stellbar und von diesen abstellbar sind, wobei die Wélzkieise
der Zahnrader der Gegendruckzylinder in der Weise von dem
Zentralrad Uberdeckt sind, daB diese in ihrer achsparallelen
N Projektion den Walzkreis des Zentralrades von innen her be-
< rihren und wobei die Zahnrader der Formzylinder im Bereich
der Berithrungspunkte im Eingriff sowohl mit dem Zentralrad
als auch mit den Zahnradern der Gegendruckzylinder sind. Zur
Schaffung einer einfach aufgebauten Tiefdruckmaschine, mit
der sich in wirtschaftlicher Weise auch kleinere Auftrage erle-
digen lassen, bestehen die Formzylinder aus Tiefdruckformzy-
lindern.
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Tiefdruckmaschine

Die

Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit mehreren Farb-

werken und mit mehreren Formzylindern und Gegendruckzylindern,

die
die
die
ten
und

von einem gemeinsamen Zentralrad angetrieben werden, wobeil
Formzylinder und die Farbwerke auf Schlitten gelagert sind,
auf etwa tangential bis radial zu dem Zentralrad angeordne-
Fihrungen an die zugehodrigen Gegendruckzylinder anstellbar
von diesem abstellbar sind, wobei die Wdlzkreise der Zahn-

rdder der Gegendruckzylinder in der Weise von dem Zentralrad

iiberdeckt sind, daB diese in ihrer achsparallelen Projektion

den

die

Wdlzkreis des Zentralrades von innen her beriithren und wobei

Zahnrider der Formzylinder im Bereich der Beriihrungspunkte

im Eingriff sowohl mit dem Zentralrad als auch mit den Zahn-
ridern der Gegendruckzylinder sind. 2
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Eine als Flexodruckmaschine ausgestaltete Druckmaschine dieser

Art ist aus der #dlteren, aber nicht vorverdffentlichten Patent-
anmeldung P 31 50 833.2-27 bekannt.

Bei Tiefdruckmaschinen iiblicher Bauart sind mehrere schwere
Stdnder hintereinander angeordnet, wobei in jedem Stdnder je-
weils nur ein Druckwerk angeordnet ist. Die in einer solchen
Tiefdruckmaschine befindliche Bahnlidnge betridgt etwa 40 bis 60
Meter, d.h. beim Anfahren und/oder Einstellen einer solchen
Maschine fd11lt ein hoher Makulaturanteil an. Ein derart hoher
Makulaturanfall ist heute aber wirtschaftlich nicht mehr zu ver-
treten, da die Auftrige immer kleiner werden und daher der pro-
zentuale Anteil an Makulatur unverhdltnismZBig hoch wird. Ein
weiterer Nachteil derart aufgebauter Tiefdruckmaschinen besteht
darin, daB zwischen den einzelnen Stidndern mehrere Leit- und
Fihrungswalzen angeordnet sein miissen. Abgesehen einmal von dem
hohen Material- und Konstruktionsaufwand, miissen diese Walzen
von der durchlaufenden zu bedruckenden Bahn mit angetrieben
werden. Dies tridgt mit dazu bei, daB insbesonere bei der Verar-
beitung von flexiblen Materialien, beispielsweise PVC-Folien-
bahnen, Spannungen in den zu bedruckenden Bahnen auftreten, so
da die Registerhaltigkeit kaum noch zu gewdhrleisten ist. Um
die Registerhaltigkeit trotzdem zu erhalten, sind bei bekannten
Tiefdruckmaschinen zwiscﬁen den ‘einzelnen Stindern aufwendige
fotoelektrische, stidndig arbeitende Lingsregisterregelungen
eingesetzt. -

Des weiteren sind Tiefdruckmaschinen bekannt, die aus einem
einzigen Stidnder bestehen, wobei in dem Stidnder die einzelnen
Druckwerke iibereinander angeordmet sind. Derartige Tiefdruckma-
schinen finden h&ufig zum Bedrucken von Textilbahnen Verwendung,
weil gerade bei Textilbahnen die aufgedruckte Farbe sofort vom
Material aufgenommen wird, so daB eine Zwischentrocknung zwi-
schen den einzelnen Druckwerken nicht erforderlich ist. Trotzdem

sind aber derartige Tiefdruckmaschinen sehr hoch gebaut, so daB
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die Zugdnglichkeit und die Bedienbarkeit duBerst erschwert wird.
Wollte man derartige Tiefdruckmaschinen zum Bedrucken anderer
Materialien als Textilbahnen verwenden, miBten zwischen den ein-
zelnen Druckwerken noch Trocknungsbldser eingesetzt werden, wo-
durch sich die Bauhohe derart vergroBert, daB der Bau solcher
Druckmaschinen nicht mehr realisierbar wire.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine einfach aufgebaute
Tiefdruckmaschine zu schaffen, mit der sich in wirtschaftlicher

Weise auch kleinere Auftrige erledigen lassen.

Erfindungsgemd wird diese Aufgabe durch eine Druckmaschine der
eingangs angegebenen Art dadurch gelsst, daB die Formzylinder
aus Tiefdruck-Formzylindern besteheén. In iiberraschender Weise
148t sich die bekannte Flexodruckmaschine in der erfindungsge-
miBen Weise auf eine Tiefdruckmaschine umriisten. Trotz der An-
sicht, daB die Stinder von Tiefdruckmaschinen HuBerst stabil
ausgefilhrt werden miiBten, damit die beim Tiefdruck auftretenden
hohen Driicke aufgenommen werden kﬁnnén, haben Versuche erwiesen,
daB sich die bekannte Flexodruckmaschine in der erfindungsge-
médfBen Weise in eine Tiefdruckmaschine umbauen 148t.

Die erfindungsgemiBe Tiefdruckmaschine vermeidet die langen
Bahnwege zwischen den einzelnen Druckwerken, so daB beim Andruck
nur wenig Makulatur anfdllt.

Die erfindungsgemiBe Tiefdruckmaschine ist insbesondere zum
- Bedrucken von PVC-Bahnen geeignet, weil fiir diese nur geringere
AnpreBdriicke erforderlich sind.

Insbesondere ergeben sich bei dem Bedrucken von PVC-Bahnen auch
keine Probleme bei der Registerhaltigkeit, weil wegen der ge?
ringen Bahnlidngen zwischen den einzelnen Druckwerken auch nur
geringere Dehnungen auftreten. Bei der erfindungsgemdfen Tief-

druckmaschine kann daher auf aufwendige Einrichtungen zur
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Regelung des Lingsregisters verzichtet werden.

ZweckmiBigerweise werden zwischen den einzelnen Druckwerken
Trocknungsbldser angeordnet.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand
der Zeichnung niher erldutert. In dieser zeigt

Fig. 1 eine Vorderansicht einer Tiefdruckmaschine
in schematischer Darstellung,

Fig. 2 die Verstelleinrichtung der sich kreuzenden
' und die Gegendruckzylinder bzw. Presseure

tragenden Arme in ausschnittweiser Seiten-
ansicht,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Druckmaschine lings
der Linie III - III in Fig. 1,

Fig. 4 auf einer gemeinsamen Durchmesserlinie
angeordnete Gegendruck- und Formzylinder,
deren Zahnrider sich miteinander im Eingriff

befinden, in schematischer Darstellung und

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung
nach einem eine Achskorrektur des Gegendruck-
zylinders bedingenden Formatwechsel.

Mit 1 und 2 sind zwei Seitenstinder bezeichnet, die iber Traver-
sen 3 sowie iiber eine Zentralachsé 4 miteinander verbunden sind.
Die Zentralachse 4 ragt aus dem Stdnder 1 nach auBen hervor,
wobei auf dem vorragenden Teil 5 ein Zentralzahnrad 6 frei dreh-
bar aufgesetzt ist. Dieses Zentralrad 6 erhdlt seinen Antrieb
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iiber das Getriebe 7, das Zahnrad 8, das Zwischenrad 9 und das
Antriebszahnrad 10 der Vorzugswalze 11. Neben der Vorzugswalze
11 sind noch zwei weitere Vorzugswalzen 12 und 13 vorgesehen,
wobei das Zwischenrad 9 mit dem Antriebsrad der Vorzugswalze

13 ebenfalls kiammt. Von dem Zentralrad 6 aus werden alle sechs
Formatzylinder 14 bis 19 angetrieben, wobei aus der Fig. 3 der
Antrieb fiir den Formzylinder 19 zu erkennen ist. Dieser Formzy-
linder 19 ist ebenso wie die iibrigen Formzylinder zwischen den
Stindern 1 und 2 gelagert, wobei die Formzylinderachse 20 durch
beide Stdnder 1 und'Z nach aufen um einen bestimmten Betrag her-

ausragt.

Der aus dem Stdnder 2 herausragende Achsenteil steht mit einer
an sich bekannten Querregisterverstellung 21 in Verbindung, die
an dieser Stelle nicht niher beschrieben werden soll. Der aus
dem Stidnder 1 bezogeﬁ auf die Fig. 3 nach links hervorragende
Teil der Achse 20 nimmt eine an sich bekannte Léngsregisterfér-
stellung 22 sowie eine Kupplung 23 mit einer Festpunktschaltung
auf, so daB zum einen der Formzylinder 19 in Umfangsrichtung
verstellt werden kann und zum anderen der Formzylinder 19 dann
iiber einen Weiterlaufmotor 24 und iiber die Zahnrdder 25 und 26
in Drehbewegung gehalten werden kann, wenn der Formzylinder 19
vom Presseur 27 abgehoben ist, damit dann die Farbe nicht ein-
trocknet. Die Lingsregister 22 ebenso wie die Funktion der
Kupplung 23 mit Festpunktschaltung soll an dieser Stelle nicht
ndher beschrieben werden, da sie zum einen nicht Inhalt der
Erfindung sind und zum anderen einen bekannten Stand der Tech-
nik darstellen.

Wihrend des Druckvorgangs wird der Formzylinder 19 allerdings
von dem Antriebsrad 28 angetrieben, dessen Wilzkreisdurchmesser
dem Durchmesser des Formzylinders 19 entspricht. Wie die Fig.

1 erkennen 14B8t, ist jedem Presseur 27 - 32 ein Stitzpresseur
33 - 38 zugeordnet. Die beiden Presseure 28 und 31 sowie die
Stiitzpresseure 34 und 37 sind in den beiden Stidndern 1 und 2
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drehbar gelagert. Sie brauchen ihre Lage zwischen den Stidndern

1 und 2 auch bei Wechsel der Formzylinder 18 und 15 nicht zu
verdndern, da die Formzylinderbdcke 39 und 40 in etwa auf einer
Ebene verschoben werden, die durch die Zentralachse 4 liuft,

so daB nach dem Wechseln der Formzylinder 15 und 18 gegen andere
lediglich durch Verschieben der Formzylinderbdcke 39 und 40 der
Eingriff der Antriebszahnridder der neuen Formzylinder und die
linienférmige Anlage der neuen Formzylinder an dem Presseuren

28 und 31 gewahrleistet ist.

Die Formzylinder 14, 16, 17 und 19 werden zum An- und Abstellen
an die zugehtrigen Presseure jedoch nicht auf Durchmesserlinien
des Zentralrades verfahren, so daB es beim Formzylinderwechsel
hier erforderlich ist, die Presseure auf einem zur Achse des
Zentralrades konzentrischen Hiillzylinder zu verfahren, um zu
gewdhrleisten, daB die Achsen jeder Formzylinder-Presseur-Paa-
rung in der Druck-an-Stellung auf einer Durchmesserlinie des’
Zentralrades liegen. Diese Notwendigkeit wird deutlich bei Be-
trachtung der Figuren 4 und 5. In Fig. 4 ist der Formzylinder

17 mit dem zugehodrigen Presseur 29 gemdB Fig. 1 in vereinfachter
Darstellung gezeigt. In Fig. 5 ist nun der in Fig. 4 dargestell-
te Formzylinder 17 durch einem kleineren Formzylinder 17° er-
setzt worden. In der Fig. 5 ist dann deutlich zu erkennen, da8
zwar durch Verschieben des Formgzylinderbockes 41 das Antriebs-
zahnrad dieses Formzylinders 17  bereits mit dem Zentralrad 6

in Eingriff ist, der Formzylinder 17° selbst aber den Presseur
29 noch nicht beriihrt (der Wialzkreis des Formzylinderantriebs-
zahnrads ist gleich dem Umfang des Formzylinders selbst, so da8
nur ein Kreis zu erkennen ist). Um nun aber die Achse des Pres-
seurs 29 mit der Achse des Fdrmzylinders 17° auf eine Durchmes-
serlinie des Zentralrades 6 zu bringen, ist es erforderlich, demn
Presseur 29 im Gegénuﬁfzeigersinu zu verschwenken. Um dasselbe
Ma@ wie der Presseur 29 muf auchAdér Presseur 32 im Gegenuhr-
zeigersinn verschwenkt werden. Entsprechend miissen die Presseure

27 und 30 im Uhrzeigersinmn verschwenkt werden, und zwar um das-
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selbe MaB wie die Presseure 29 und 32 im Gegenuhrzeigersinn
verschwenkt werden miissen. Um dies auf einfache Art und Weise
erreichen zu kdnnen, sind auf die Zentralachse 4 frei drehbar
vier Hebel 42 - .45 aufgesetzt, wobei jeweils zwei Hebel, nimlich
die Hebel 42 und 43 bzw. die Hebel 44 und 45, ein Hebelpaar bil-
den, die gegeneinander verschwenkt werden kdnnen. Damit jedes
Hebelpaar moglichst nahe an dem Stdnder 1 bzw. 2 anliegt, sind
die Hebel 42 und 44 abgekropft.

Wie die Fig. 1 und 2 erkennen lassen, sind mit den Stidndern 1
und 2 die Fithrungen 46 und 47 verbunden, die zur Fithrung von
Gewindemuttern 48 und 49 dienen. Letztere sind iiber Spindeln

50 und 51 in der HOhe verstellbar. Zu diesem Zweck weisen die
unteren Enden der Spindeln 50 und 51 Kettenrdder 52 und 53 auf,
die Teile eines nicht dargestellten Winkelgetriebes sind. Beide
nicht dargestellten Winkelgetriebe sind durch eine Verbindungs-
welle 54 miteinander verbunden, so daBl durch Drehen des Handra-
des 55 beide Gewindemuttern 48 und 49 um denselben Betrag ange-
hoben bzw. abgesenkt werden kénnen. Die Gewindemuttern 48 und

49 weisen Zapfen 56 und 57 auf, die je zwei Laschen 58 und 59
bzw. 60 und 61 tragen. Dabei ist das freie KEnde der Lasche 59
mit dem geraden Hebel 45, das freie Ende der Lasche 58 mit dem
gekropften hebel 44, das freie Ende der Lasche 61 mit dem gera-
den Hébel 43 und das freie Ende der Lasche 61 mit dem gekropften
Hebel 42 gelenkig verbunden. Durch Drehen des Handrades 55
ksnnen folglich die Hebel 44 und 45 bzw. 42 und 43 gegeneinander
um denselben Betrag verstellt werden. Diese Verstellung dient
dazu, die Presseure 27, 29, 30 und 32 entsprechend dem einge-
setzten Formzylinder in die richtige Position bringen zu koénnen.
In der Fig. 2 sind die Presseure und die Stiitzpresseure zwar -
nicht dargestellt. In Fig. 1 ist jedoch angedeutet; daB bei-
spielsweise der Presseur 29 sowie der Stiitzpresseur 35 einendig
an einem Ende des Hebels 44 gelagert ist. Andernends sind sowohl
der Presseur 29 wie auch der Stiitzpresseur 35 an einem Ende des
Hebels 42 (Fig. 2) drehbar gelagert. Aus der Fig. 2 ist noch
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zu ersehen, daB die beiden Zapfen 56 und 57 miteinander iber
‘eine Stange 63 zu Stabilisierungszwecken verbunden sind.

Zwischen den einzelnen aus Formzylinder, Presseur und Statz-
presseur bestehenden Druckwerken sind Trocknungsbldser 64

vorgesehen.
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Patentanspriiche:

‘1, Druckmaschine mit mehreren Farbwerken und mit mehreren
Formzylindern und Gegendruckzylindern, die von einem gemein-
samen Zentralrad angetrieben werden, wobei die Formzylinder
und die Farbwerke auf Schlitten gelagert sind, die auf etwa
tangential bis radial zu dem Zentralrad angeordneten Fiihrun-
gen an die zugehdrigen Gegendruckzylinder anstellbar und
von diesem ébstellbar sind, wobei die Wdlzkreise der Zahn-.
rider der Gegendruckzylinder in der Weise von dem Zentralrad
tiberdeckt sind, daB diese in ihrer achsparallelen Projektion
den Wilzkreis des Zentralrades von innen her beriihren und
wobei die Zahnrdder der Formzylinder im Bereich der Beriih-
rungspunkte im Eingriff sowohl mit dem Zentralrad als auch
mit den Zahnridern der Gegendruckzylinder sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Formzylinder aus Tiefdruckformzy-
lindern (17 - 19) bestehen.
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Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Gegendruckzylinder (27 - 32) durch Stitzpresseure (33
- 38) abgestiitzt sind. '

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet
daB zwischen den einzelnen Druckwerken Trocknungsbliser (64)
angeordnet sind.
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