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@ Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten.

€) Bel einer Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten mit

zwei einen Spannkanal {2) begrenzenden, zum Eingriff mit je- .

wells einer plattenseitigen Randklaue bringbaren Spannbak-
ken (3 bzw. 4), denen jeweils ein Klemmorgan {33} zugeordnet
ist und von denen mindestens eine um eine zur Achse des Zy-
linderkérpers (1) in radialer Richtung parallel versetzte Achse
(8) schwenkbar auf dem Zylinderkdrper (1) gelagert ist, 148t
sich dadurch eine sehr kleine Breite der im Spannzustand ver-
bleibenden Spannkanaléffnung und damit des nicht drucken-
den Streifens erreichen, daB die schwenkbare Spannbacke (4)
als im Bereich des Zylinderumfangs des Zylinderkdrpers (1)
vorgesehener, im Querschnitt dreieckartiger Segmentkérper
ausgebildet ist, der eine der Zylinderkriimmung entsprechen-
de Umfangskontur (11) aufweist und mit einer diese begren-
zenden, kreisférmig konvexen Basisflache (10} in eine zy-
linderkorperseitig vorgesehene Lagerpfanne eingreift, deren
kreisférmig konkave Bodenflache {12) die Mantelflache (7) des
Zylinderkérpers (1) begrenzt.
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Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten

Die Erfindung betrifft eine Vorzichtung zum Spannen
von Druckplatten, insbesondere dehnbaren Druckplatten,

wie Offsetplatten, mit zwei an den einander gegeniiber-

liegenden Flanken eines unterbrochenen Zylinderkdrpers
angebrachten, einen Spannkanal begrenzendeh, zum Ein-
griff mit Jjewelils einer plattenseitigen Randklaue
bringbaren Spannbacken, denen jeweils ein Klemmorgan
zugeordnet ist und von denen mindestens eine um eine
zur Achse des Zylinderkorpers parallele Achse schwenk-

bar auf dem ZylinderkSrper gelagert ist.
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Eine Anordnung dieser Art ist beispielsweise aus der
DE-PS 27 59 434 bekannt. Bel dieser bekannten Anord-
nung ist die schwenkbare Spannbacke als im Spannkanal
schwenkbar angeordnete, im Querschnitt L-formige Klappe
ausgebildet, mit Hilfe der die plattenseitige Randklaue
Uber die benachbarte, zylinderkérperseitige Spannkanal-
kante in den Spannkanal hineingezogen wird. Bei Anord-
nungen dileser Art ergibt sich dasher eine vergleichs-—
weise groBe Breite des Spannkangls und damit eine ver-
gleichsweise groBe Breite des im Bereich des Spannkanals
vorhandenen, nicht druckenden Streifens, was sich nega-
tiv auf die Wirbschaftlichkeit auswirkt. AuBerdem be-
steht bel Anordnungen dieser Art die Gefahr, daB die
Platte beim Ein- bzw. Ausspannen deformiert wird, was
eine Wiederverwendung unmdglich macht. Ein weiterer
Nachteil der bekannten Anordnung ist darin zu sehen,
daB die schwenkbare Spagnﬁiappe hierbei in der Spann-
stellung praktisch nicht verriegelbar ist, sondern le-
diglich durch ein Federpaket in Spannrichtung beaguf-
schlagt wird. Hierbei kann es zu Federschwingungen
kommen, was sich negativ auf den Sitz der Platte aus-
wirkt.

Hiervon ausgehend ist es dagher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung, eine Anbrdnung gattungsgemiBer Art
mit einfachen und daher kostengiinstigen Mitteln so zu
verbessern, daB nicht nur eine vergleichsweise geringe
Breite des nicht druckenden Streifens erreicht wird,
sondern such einer Deformation der Platten weitgehend
vorgebeugt ist und daB gleichzeitig eine hohe Bedie-
nungsfreundlichkeit gewéﬁrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch gelost, daB
die schwenkbare Spannbacke als im Bereich des Zylinder—
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umnfangs des ZylinderkOrpers vorgesehener, im Querschnitt
dreieckartiger Segmentkdrper ausgebildet ist, der eine
der Kriimmung der lantelfliche des Zylinderkdrpers ent-
sprechende, in Spannstellung stufenlos hieran sich an-
schlieBende Umfangskontur aufweist und mit einer diese
begrenzenden, kreisférmig konvexen Basisfliche versehen
ist, die in eine Zylinderkﬁrperseitig vorgesehene Lager-
pfanne eingreift, deren kreisférmig konkave Bodenflidche
die‘Mantelfléche des Zylinderkdrpers begrenzt.

Hierbeli ist sichergestellt, daR die Platte in der Spann-

stellung sowohl im Bereich der Mantelfliache des Zylinder-

kOrpers als auch im Bereich der an die Mantelfldche des
Zylinderkdrpers stufenlos sieh anschlieBenden Umfangs-
fidche des Segmentkorpers auf einer tragfdhigen Unter-
stiitzung aufgenommen ist und dasher in vorteilhafter Weilse
praktisch auf ihrer ganzen Linge zwischen den Biegekanten
ihrer Randklauen ausgenutzt werden kann. Gleichzeitig ist
sichergestellt, daB die Eingriffskante des schwenkbaren
Segmentkorpers zum Ein- bzw. Ausspannen der Platte aus
dem Zylinderumfang herausgeschwenkt werden kann. Hier-
durch wird einer Deformation der Platten beim Ein- und
Ausspannen wirksam entgegengewirkt, so daB eine Wieder-
verwendung der Platten mdglich ist. AuBerdem wird hier-
durch gewdhrleistet, daB der umfangsseitige Spalt zwi- .
schen den Eingriffskanten der einander gegeniiberliegen-
den Spannbacken in der Spannstellung praktisch vollstén-
dig oder Jjedenfalls nahezu geschlossen werden kann, so
daB die Breite des nicht druckenden Streifens hier prak~l
tisch lediglich aus der Abrundung der Eingriffskanten
resultiert. Dennoch erweist sich die erfindungsgemifle
Anordnung als sehr bedienungsfreundlich, da die aus dem
Zylinderumfang herausschwenkbare Eingriffskante des
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schwenkbaren Segmentkorpers gut zuginglich ist und
keinerlel Bedienung im Bereich eines beengten Spann-
kanals erforderlich ist. Die vorstehenden Ausfihrun-
gen lassen erkennen, dafB die Erfindung die ihr ge-
stellte Aufgabe mit einfachen und kostengiinstigen
Mitteln 16st.

- In vorteilhafter Weiterbildung der libergeordneten

MaBnghmen kann der Zylinderkdrper eine Anschlagfl&che
aufweisen, an die ein segmentkdrperseitiger Anschlag-
arm in der Spannstellung mittels einer zylinderkérper—
seitig drehbar gelagerten Nockenwelle anpreBbar ist,
die gegeniiber dem Zylinderkorper verriegelbar ist. Mit
Hilfe der Nockenwelle 1#Bt sgich in vorteilhafter Weise
eine groBe Spannkraft sufbringen, so daB der Segment-
kSrper zuverldssig in die Anschlagstellung gelangt,

in der seine Umfangskontur stufenles in die Zylinder—
umfangskontur ibergeht.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen,
daB der Anschlag mehrere iiber die Zylinderbreite ver—
teilte, die konvexe Basisfliche gegenliufig zur Ein-
griffskante liberragende Anschlagleisten aufweist, die
in zylinderkdrperseitig vorgesehene, Jewells eine An-
schlagfldche enthaltende Nuten eingreifen und denen
jewelils eine Nocke der iiber die Segmentkorperbreite
durchgehenden Nockenwelle zugeordnet ist. Diese MalB-
nshmen ergeben in vorteilhafter Weise eine hohe Stabi-
1itdt und Formtreue und gewdhrleisten somit einen iber
der gesamten Plattenbreite gleichmaBigen, auf die Platte
ausiibbaren Zug, was sich insbesondere bei sehr groBer
Plattenbreite vorteilhaft auswirkt.
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In vorteilhafter Weise ist dabeli die Nockenwelle so
ausgebildet und angeo:dnet; daBl die Anschlagleisten
auBerhalb der Spannstellung hieran vorbeibewegbar
sind. Hierdurch wird ein grofer Schwenkbereich des
SegmentkOrpers erreicht, so daB die betreffende Ein-
griffskante weit aus dem Zylinderumfang herausschwenk—
bar ist.

Eine weitere zweckmifige MaBnahme kann darin bestehen,
daB der schwenkbare Segmentkorper im Bereich mindestens
einen Endes mit einer im Bereich der Kriimmungsachse der
konvexen Basisfliche angeordneten, vorzugswelse als
Sechskant ausgebildeten Mitnahmeeinrichtung versehen
ist. Diese MaBnahmen ermoglichen eine einfache Betdti-
gung des Segmentkérpers auBerhalb des Nockenwellenein-
griffs mit Hilfe eines Schraubenschliissels. Gleichzei-
tig ergibt sich hier eine Bedienung von der Zylinder-
stirnseite her, was sich positiv auf den erforderlichen
Spannkanalquerschnitt auswirkt.

Zur GewBhrleistung einer exakten Lagesicherung des mit
seiner Basisflidche in der Zylinderkdrperseitig vorge-
sehenen Lagerpfanne abgestiitzten Segmentkdrpers kann
dieser einfach im Bereich seiner Stirnseiten in form-
schliissigen Eingriff mit am ZylinderkSrper befestigten,
basisflichenparallele Flihrungsfldchen aufweisenden Hal-
teklauen stehen.

GemdR einer weiteren zu bevorzugenden Fortbildung der
ibergeordneten MaBnahmen konnen die den Spannbacken zu-
geordneten Klemmorgane als auf einer spannbackenseitig
gelagerten Achse aufgenommene, zwelarmige Schwenkleisten
ausgebildet sein, wobeil der radial innere Arm der seg-
mentkorperseitigen Schwenkleiste eine der gegeniliberlie-
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genden Schwenkleiste zugewandte Anlauffliche aufweist,
die bel einer Bewegung des Segmentkdrpers in Entspann-
richtung am radial inneren Arm der gegeniiberliegenden
Schwenkleiste anlduft. Die Ausbildung der Klemmorgane
als vorzugsweise durchgehende Leisten ermdglicht ein
gutes Festhalten der Platten. Gleichzeitig wird durch
die vorstehenden MaBnahmen sichergestellt, daB die
Schwenkleisten beim Entspannen automatisch gedffnet
werden, was eine hohe Bedienungsfreundlichkeit gewdhr—
leistet. Ein weiterer Vorteil der zweigrmigen Schwenk-
leistenausfihrung ist darin zu sehen, daB eine ein-

fache Betdtigung mittels einer Exzenterwelle mdglich
iste. '

Vorteilhaft kOnnen dabei die jeweils einer Schwenk-
leiste zugeordnete, Uber die ganze Zylinderbreite
durchgehende Achse und ExzZenterwelle auf mehreren,
tiber der Zylinderbreite verteilten, grubenseitig vor-
springenden Stegen der Spannbacken gufgenommen sein,
wobel die Schwenkleisten im Bereich der Stege unter—
teilt sind. Diese MaBnahme ergibt eine Mehrfachlage-
rung der durchgehenden Achse und Exzenterwelle, so
daB auch bei groBer Zylinderbreite keinerlei Durch-
biegung zu befilirchten ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBige
Fortbildungen der libergeordneten Malnahmen ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit
den restlichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:
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Figur 1 eine Teilseitenansicht eines mit einer erfin-
dungsgemdBen, in ihrer Spannstellung sich
befindenden Plattenspannvorrichtung versehe-
nen Plattenzylinders einer Offsetrollenrota-
tionsdruckmaschine, |

Figur 2 einen sternseitenparallelen Schnitt durch
die Anordnung gem#B Figur 1 mit in der Ein-
bzw. Augspannstellung sich befindender Plat-
tenspannvorrichtung,

Figur 3 einen Axialschnitt durch den schwenkbar auf
dem ZylinderkOrper aufgenommenen SegmentkOr-
per und

Figur & einen Axiaslschnitt durch eine als Klemmorgan
verwendete zwelarmige Schwenkklappe.

Der Aufbau und die Wirkungsweise einer Rollenrotations-
druckmaschine sind an sich bekannt, so daB detaillierte
Ausfiihrungen hierzu nicht erforderlich sind. Der mit
einem Gummizylinder zusammenwirkende Plattenzylinder

ist hierbei mit einer Plattenspannvorrichbtung zum Hal-
ten und Spannen der Platten versehen. Die der Zeich-
nung zugrunde liegende Plattenspannvorrichtung besteht,
wie insbesondere aus den Figuren 1 und 2 erkennbar ist,
aus zwel an den einander gegeniiberliegenden Flanken ei-
nes durch eine umfangsmifige Unterbrechung eines auf
nicht ndher dargestellte Weise mit einer zentralen Achse
verbundenen Zylinderkdrpers 1 gebildeten, achsparallel
verlaufenden Spannkanals 2 angeordneten Spannbacken 3
bzw. 4, deren Umfangskontur in eine im Querschnitt
schnabelformige Eingriffskante 5 ausliuft. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist die links gezeichnete
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Spannbacke % starr mit dem Zylinderkdrper 1 verbunden.
Die Spannbacke % kann hierzu entweder an den Zylinder—
koprer 11 angeformt oder, wie hier mit dem Zylinderkdr—
per 1 verschraubt sein. Die Umfangskontur 6 der statio-
naren Spannbacke 3 besitzt eine dem Zylindermantel ent-
sprechende Krimmung und schlieBt stufenlos an die Man-
telfldche 7 des ZylinderkGrpers 41 an. Die rechts ge—
zelchnete Spannbacke 4 ist um eine zur Achse des Zylin-
derkdrpers 1 radial versetzte, parallel hierzu verlau~
fende Achse 8 schwenkbar guf dem Zylinderkdrper 1 suf-
genommen, und zZwar so, dafl geine Eingriffskante 5 gemsB
Pfeil 9 aus der der Eingriffskante 5 der gegeniiberlie-
genden Spannbacke 3 gegeniiberliegenden Stellung gemiB
Figur 1 aus dem Zylinderumfang in die der Figur 2 zu-
grunde liegende Stellung herausgeschwenkt werden kann.

Die schwenkbare Spannbacke 4 ist als im Querschnitt drei-
eckartiger Segmentkorper ausgebildet, dessen die Eingriffs-
kante 5 bildende Spitze durch radial innere und duBere
Seitenfldchen mit einer Basisfldche 10 verbunden ist.

Die radial duBere Seitenfliche des SegmentskOrpers &4
besitzt eine der Krimmung des Zylindermantels entspre~
chende Umfangskontur 11, die in der der Figur 1 zugrunde
liegenden Spannstellung stufenlos an die Umfangskontur 7/
des Zylinderkorpers 1 anschlieBt. Die BasigflZche 10 ist
bezliglich der ideellen Schwenkachse 8 konvex gewolbt. Die
Basisfliche 10 1lauft auf einer entsprechend konkav ge-
wolbten Lauffléche 12 einer zylinderkOrperseibtig vorge-
sehenen Lagerpfanne 13. Die entsprechend dem Zylinder-
mantel gekrimmbte Umfangskontur 11 des Segmentkorpers 4
endet an der konvexen Basisflidche 10, ebenso wle die
Mantelflache 7 des Zylinderkorpers 1 an der konkaven
Lauffldche 12 endet. In der der Figur 1 zugrunde liegen-
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den Spannstellung ist der SegmentkOrper 4 so gestellt,
daB seine Umfangskontur 11 stufenlos in die Umfangs~
kontur 7 des ZylinderkOrpers 1 iibergeht. Im Bereich
der Anlage zwischen Basisfldche 10 und Lauffliche 12
ergibt sich hierbei lediglich eine gpaltfreie Fuge,
was sich demnach nicht negativ auf die Abstﬁtiung»der
auf dem Zylinderumfang aufgenommenen Platte auswirkt.

In der Bpannstellung liegt eine auf dem Zylinderumfang
aufgenommene, in der Zeichnung aus Griinden der Ubersicht-
lichkeit weggelassene Platte demnach nicht nur suf dem
Zylinderkdrper 1, sondern auch suf der durch den schwenk-
baren Segmentkorper gebildeten Spannbacke 4 und auf der
stationdren Spannbacke 3% auf, was eine Ausnutzung der
gesamten Plattenlénge zwischen den zur Bildung der Ein-
hiangklauen vorgesehen Plattenlinge ermdglicht. Zum Ein-
und Ausspannen der Platte wird der schwenkbare Segment-
kOrper 4 in die Stellung gemdB Figur 2 gebracht, in wel-
cher geine Eingriffskante 5 tiber den Zylinderumfang hin-
ausragt, was eine gute Zugénglichkeit der Eingriffskante
5 und ein Einlegen bzw. Abnehmen der dem SegmentkGrper &4
zugeordneten Randklaue ohne Deformationsgefahr ermdglicht.
Zum Spannen wird die Eingriffskante 5 des Segmentkdrpers 4
gemdf Pfeil 14 in Figur 2 so weit nach innen geschwenkt,
bis die segmentkSrperseitige Umfangskontur 11 stufenlos -
an die zylinderkoOrperseitige Mantelfliche 7 anschlieBt,
wie aus Figur 1 erkennbar ist. Hierbei ist der Spalt 15
zwischen den einander gegeniiberliegenden Eingriffskanten
5 praktisch so welt verkleinert, daB der hierdurch verur-
sachte nicht druckende Streifen lediglich aus der hier
vorhandenen Abrundung der Biegekanten der Platte resul-
tiert.

0124008
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Zum Schwenken des SegmentkOrpers 4 kann dieser mit ei-
nem zylinderkorperseitig abgestiitzten EKniehebelsystem
verbunden sein. Im dargestellbten Ausfiihrungsbeispiel
ist der Segmentkorper 4 einfach mit einem stirnseitig
angeordneten Sechskant 16 versehen, an dem ein Schrau-
benschliissel ansetzbar- ist. Der Sechskant 16 befindet
sich im Bereich der ideellen Schwenkachse 8 des basis-
fldchengeitig abgestiitzten Segmentkdrpers 4. Der Sechs-
kant 16 ist hier, wie am bestenr sus Figur 3 erkennbar
ist, einfach an einen stirnseitig auskragenden Zapfen 17
angeformt. Es geniigt, wenn im Bereich einer Stirnseite
eine derartige Mitnahmeeinrichtung vorgesehen ist. An-
stelle des Sechskants ‘16 kOnnte auch eine einem Steck-
schliissel zugeordnete Imbusausnehmung vorgesehen sein,
wenngleich die Verwendung eines AuBensechskants aus
Fertigungsgriinden zu beverzugen ist. Zur Lagesicherung
des mit seiner Basisfl&che 10 auf der zylinderkOrper—
seitigen Lgufflidche 12 aufgenommenen SegmentkOrpers 4
sind, wie insbesondere Figuren 1 und 3% zeigen, an den
Stirnseiten des ZylinderkGprers ‘1 befestigte Halteklauen
18 vorgesehen, die eine basisflichenparallele Fihrungs-
nut 19 aufweisen, in die eine entsprechend gebogene Fiih-

rungsleiste 20 des Segmentkdrpers 4 formschlissig ein-
greift.

Die letzte Phase der Schwenkbewegung des Segmentkorpers
4 vor Erreichen der Spannstellung, also die eigentliche
Spannbewegung, wird nicht mit Hilfe eines am Sechskant
16 ansetzbaren Schrsubengchliissels bewerkstelligt, son-
dern mittels einer im Zylinderkdrper 1 gelagerten Nok-
kenwelle 21, mit Hilfe der die erforderliche Spannkraft
leicht aufgebracht werden kann. Die aufzuspannende Platte
kann dabei zur Bildung der Randklguen an ihren Enden so
abgekantet sein, daB das MaB zwischen den Biegekanten
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gegeniiber dem Bogenmaf zwischen den in der Spannstel-
lung sich befindenden Eingriffskanten 5 geringes Unter—

maB besitzt. Die mit Hilfe_deé Segmentkdrpers 4 auf-

bringbare Spannkraft ermogliecht dabei eine eatsprechen-
de Dehnung der Plgtte, womit eine satte Anlage der
Platte am Zylinderumfang gewdhrleistet ist. Die zum
Aufbringen der Spannkraft vorgesehene Nockenwelle 21
wirkt mit einer am Segmentkébrper 4 befestigten Auskra-
gung 22 zusammen, die gegenliufig zur Eingriffskante 5
iber die ideelle Drehachse 8 auskragt. Die Spannstellung
wird durch eine zylinderkdrperseitig vorgesehene An-
schlagfléche 2% definiert, an die die Auskragung 22
durch die hiermit zusammenwirkende Nockenwelle 21 an~
gedrickt wird, wie in Figur 2 durch strichpunktierte
Linien angedeutet ist.

Die Auskragung 22 ist im dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel in Form von mehreren, lber die Linge des Segment-
kOrpers 4 gleichmZBig verteilten, die Basisfliche 10
iiberragenden Anschlagleisten 24 susgebildet, die in
zylinderkOrperseitig vorgesehene, Jjeweils eine Anschlag-
flédche 2% enthaltende Nuten 25 eingreifen. Die Nocken-
welle 21 erstreckt gich liber die gesambe Lénge des zu-
geordneten Segmentkorpers 4 und ist pro Anschlagleiste
24 mit einer Nocke 26 versehen, wie am besten sus Figur
4 erkennbar ist. In der Spannstellung ist die Nocken- '
welle 21 gegen Verdrehen gesichert. Hierzu ist die Nok-
kenwelle 21, wie Figur 1 zeigt, mit einem an der benach-
barten Zylinderkorperstirnseite anliegenden Halteflansch
27 versehen, der gekrimmte Langldcher 28 aufwelst, durch
die Halteschrauben 29 hindurchgreifen, mit denen der
Halteflansch 27 und damit die Nockenwelle 21 am Zylin-
derkorper 1 festlegbar ist. Die Drehbewegung der Nocken-
welle 21 bel gelosten Halteschrauben 29 kann hier eben-

r
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falls mittels eines Schraubenschliissels erfolgen. Hierzu
ist die Nockenwelle 21 im Bereich eines Endes oder vor—
zugsweise im Bereich beider Enden mit einem den Halte-
flansch 27 iberragenden Sechskant 30 versehen, an wel-

chem ein entsprechender Schraubenschliissel ansetzbar
ist.

Die Nockenwelle 21 ist, wie am besten aus Figur 2 er—
kennbar ist, von der ideellen Drehachse 8 des Segment-
korpers 4 so weit distanziert und auf der der Nocke 26
gegentberliegenden Seite so abgeflacht, daB die den Nok-
ken 26 zugeordneten Anschlagleisten 24 in der in Figur 2
mit durchgezogenen Linien angedeubeten Nockenwellenstel-
Jung an der Abflachung %1 vorbeibewegbar sind. Hierdurch
ist sichergestellt, daB der SegmentkOrper 4 vollig auBer
Eingriff mit der Nockenwelle 21 bringbar ist, was einen
groBen Schwenkbereich ermdglicht. Hierzu wird die Nocken-
welle 21 einfach aus der in Figur 2 strichpunktiert an-—
gedeuteten Spannstellung um 60° in die in Figur 2 mit
durchgezogenen Linien angedeutete Auflereingriffstellung
gebracht.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel soll der Segment-
kSrper 4 tiber die ganze Zylinderbreite durchgehend aus-
gefiihrt sein. Bel doppelt breiten Msschinen konnte der
Segmentkdrper 4 auch in zwel Abschnitte mit Jeweils ei-
ner Plattenbreite entsprechender Linge unterteilt sein.
Zur Gewdhrleistung einer sgeparaben Betatigbarkeit der
einzelnen Abschnitte konnte dabei Jjedem Abschnitt eine
Nockenwelle zugeordnet gein, die von derselben oder wvon
einander gegeniliberliegenden Zylinderstirnseiten aus be-
tédtigbar sein kOnnen. Im Falle einer Betdtigung beider
Nockenwellen von derselben Zylinderstirnseite aus wire
hierbei die dieser Stirnseite benachbarte Nockenwelle
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mit einer zentralen Bohrung zu versehen, durch die
die weitere Nockenwelle hindﬁrchgefﬁhrt werden konnte.

Zur Gewdhrleistung einer sicheren und verrutschfreien
Plattenaufnghme sind den beiderseitigen Eingriffskan-—
ten 5 Klemmorgane zugeordnet, welche die durch Abwink-
lungen gebildeten Randklguen der aufzuspannenden Platte
an eine spannbackenseitig Jeweils vorgesehene Klemm-
flache 32 anpressen und damit ein gutes Festhalten der
Platte gewdhrleisten. Zur Bildung der Klemmorgane sind
hier Klemmleigsten in Form von im Querschnitt zweiarmi-
gen Schwenkleisten 3% vorgesehen, die jeweils auf einer
durchgehenden, spannbackenseitigen Achse 34 schwenkbar
aufgenommen sind. Der radial #ZuBere Arm der Schwenklei-
sten 3% ist jeweils mit einer der zugeordneten Klemm—
fldche %2 gegeniiberliegenden Klemmfldche versehen. Zur
Betatigung der Schwenkleisten 33 igst diesen jeweils
eine Exzenterwelle 35 zugeordnet, die an ihrem radial
inneren Arm angreift. Der radial innere Arm der seg-
mentkorperseitigen Schwenkleiste 3% ist, wie am besten
aus Figur 2 erkennbar ist, mit einer der gegeniiberlie—
genden Schwenkleiste zugeordneten, hier durch einen
Vorsprung gebildéten Anlgufflache %6 versehen, die

bei einer Bewegung des Segmentkdorpers 4 gemdB Pfeil 9,
d.h. bei einer Bewegung in Entspannrichtung, am radial
inneren Arm der gegeniiberliegenden, der station&Zren ‘
Spannbacke 3 zugeordneten Schwenkleiste %% anlauft.
Hierdurch wird bewerkstelligt, daB sich die Schwenk-
leisten 3% bel einer Bewegung des SegmentkOrpers 4 in
Entspannrichtung gegenseitig in ihre Offnungsstellung
bringen, sofern die jewells zugeordnete Exzenterwelle
35 vorher in die Entspannstellung gebracht wurden, was
sich als sehr bedienungsfreundlich erweist. Die Exzen-

o ——
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terwellen 35 konnen hier ebenfalls mittels eines Schrau-
benschliissels gedreht werden. Hierzu sind die Exzenter—
wellen 35, wie Figuren 1 und 4 am besten zeigen, ein-
fach im Bereich eines Endes oder im Bereich beider En-
den mit einem von der betreffenden Zylinderstirnseite
her zuganglichen Sechgkant 37 versehen. Zur Fixierung
der Exzenterwellen 35 in der Klemmstellung sind an den
Enden der Achsen 34 befestigte Klemmlaschen 38 vorge-
sehen, welche die Jewelils zugeordnete Exzenterwelle 35
umfassen. Die Klemmlaschen 38 sind, wie am besten aus
Figur 1 erkennbar ist, mit durch einen Schlitz 39 ge-
bildeten, die Jjeweils zugeordnete Exzenterwelle 35 um-
fassenden Klemmbacken versehen, die durch eine Klemm-
schraube 40 zusammengespannt werden konnen. Die Achsen
34 und die Exzenterwellen 35 erstrecken sich iiber die
ganze Zylinderbreite. Zur Vermeidung einer Durchbiegung
ist daher eine mehrfache Liagerung iUber der Lange vorge-
sehen. Hierzu ist die stationire Spannbacke 3 und die
durch den schwenkbaren Segmentkorper gebildete, beweg-
liche Spannbacke 4 mit in den Spannkanal 2 vorspringen-
den Stegen 41 versehen, guf denen die jewelilige Achse 34
und Exzenterwelle 35 gufgenommen sind. Die Stege 41 die~
nen, wie Figur 4 zeigt, gleichzeitig auch zur Stabili-
sierung der Anschlagleisten 24, Die auf Jeweils elner

e - —25—hehse 34 aufgenommenen Schwenklelsten 33 kinnen, wie

Figur 4 weiter erkennen 138t, zur Bewerkstelligung ei-
ner einfachen Herstellbarkeit im Bereich der Stege 41
unterteilt sein.

Zum Ein- bzw. Ausspannen einer Platte werden zunZchst
die Exzenterwellen 35 und die Nockenwelle 26 in ihre
der Figur 2 zugrunde liegende Entspannstellung gebracht.
Angchlieflend wird der SegmentkOrper 4 in die der Figur 2
zugrunde liegende ausgeschwenkte Stellung gebracht. Da-
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bei o0ffnen sich die Klemmleisten und werden anschlieBend
offen gehalten, so daBl die alte Platte abgenommen bzw.
eine neue Platte eingelegt werden kann. Hierbei werden
die abgewinkelten Randklauen der Platte zwischen die
Klemmfldchen der Schwenkleisten und der Jjewells zugeord-
neten Spannbacken eingelegt. AnschlieBend werden die
Exzenterwellen 35 in Spannstellung gebracht. Vorher kann
dabei der Segmentkdrper 4 leicht zurlickgedreht werden.
Aufgrund des Eingriffs der Anlsuffldche 36 an der Klemm-
leiste 3% der stationdren Spannbacke 3 erfolgt im darge-
stellten Ausfihrungsbeigpiel bei einer Betdtigung der
segmentkOrperseitigen Exzenterwelle 35 bereits automa-
tisch eine Rickdrehbewegung des Segmentkorpers 4. Ein
separater Arbeitsgang zum Zurlickdrehen des Segmentkor-
pers 4 ist hier daher nicht erforderlich. Nach Bewerk—
stelligung der Plattenklemmunz wird der Segmentkorper &
in Eingriff mit der Nockenwelle 21 gebracht und durch
Verdrehen der Nockenwelle in die durch einen Anschlag
definierte Spannstellung tberfihrt.

Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist der Zylinder-
kBrper 1 einteilig ausgebildet. Es wdre aber auch denk-
bar, den Zylinderkdrper 1 so auszubilden, daB sich ein
gegenliber der Zylinderachse stationdrer Abschnitt und
ein gegeniiber diesem um die Zylinderachse schwenkbarer
Abschnitt ergibe. Der um die zur Zylinderachse parallel
versetzte Achse & schwenkbare Segmentkdrper 4 konnte
dabel zweckmERig auf dem um die Zylinderachse schwenk-
baren Abschnitt des Zylinderidrpers aufgenommen sein.
Bel einer Ausflihrung dieser Art konnte die Spannkraft
durch Verschwenken des um die Zylinderachse schwenkbaren

Abschnitts des Zylinderkorpers ‘1 noch verstirit werden.
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Angspriche

1. Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten, insbe-

sondere dehnbaren Druckplatten wie Offsetplatten,
mit zwei an den ehander gegeniberliegenden Flan-
ken eines unterbrochenen Zylinderkdrpers (1) ange-
brachten, einen Spannkanal (2) begrenzenden, zum
Eingriff mit jeweils einer plattenseitigen Rand-
klaue bringbaren Spannbacken (3 bzw. 4), denen je-
weils ein Klemmorgan (3%) zugeordnet ist und von
denen mindestens eine um eifi& Achse des Zylin -
derkdrpers (1) in radialer Richtung parallel ver—
setzte Achse (8) schwenkbar auf dem ZylinderkSrper
(1) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
schwenkbare Spannbacke (4) gls im Bereich des Zy-
linderumfangs des Zylinderkdorpers (1) vorgesehener,
im Querschnitt dreieckartiger Segmentkdrper ausge-
bildet ist, der eine der Kriummung der Mantelflache
(7) des Zylinderktrpers (1) entsprechende Umfangs-
kontur (11) aufweist und mit einer diese begrenzen-
den, kreisformig konvexen Basisfliche (10) versehen
ist, die in €&inezylinderkorperseitig vorgesehene
Lagerpfanne (13) eingreift, deren kreisfdrmig kon-—
kave Bodenfldche (12) die Mantelfliche (7) des Zy-
linderkorpers (1) begrenzt.
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Vorrichtung nach Ansgpruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zylinderkdrper (1) eine Anschlagfliche (23)
aufweist, an die en segmentkorperseitiger Anschlag
(Auskragung 22) in der Spannstellung mittels einer
zylinderkorperseitig drehbar gelagerten Nockenwelle
(21) anpreBbar ist, die gegeniiber dem Zylinderkdrper
(1) verriegelbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die einen Anschlagarm bildende Auskragung (22)
mehrere lUber die Linge des Segmentkdrpers (4) ver—
teilte, die konvexe Basisflidche (10) Uberragende
Anschlagleisten (24) aufweist, die in zylinderkOrper-
seitig vorgesehene, jeweils eine Anschlagfliche (23)~
enthaltende Nuten (25) eingreifen und denen Jeweils
eine Nocke (26) der Uber die Liénge des zugeordneten
Segmentkdrpers (4) durchgehenden Nockenwelle (21)
zugeordnet ist, die so ausgebildet und angeordnet
ist, daB die Anschlagleisten (24) auBerhalb der
Spannstellung hieran vorbeibewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Angpriche

2 bis 3, dadurch gekenngzeichnet, daB die Nockenwelle
(21) mit mindestens einem an einer Zylinderstirnseite
anliegenden , von einer vorzugsweise als Sechskant
(30) ausgebildeten Mitnahmeeinrichtung Uberragten
Halteflansch (27) versehen ist, der mit von zuge-
ordneten Halteschrauben (29) durchsetzten Lanld-
chern (28) versehen ist.

Vorrichtunghach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der schwenkbare Segment-
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kS6rper (4) im Bereich mindestens eines Endes mit ei-
ner im Bereich der Achse (8) der konvexen Kriimmung
der Basisfldche (10) angeordneten, vorzugsweise als
Sechskant (16) ausgebildetten Mitnahmeeinrichtung ver—
sehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriuche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Segmentkdrper (4)
im Bereich seiner Stirnseiten in formschliissigem
Eingriff mit am Zylinderkdrper (1) befestigten,
bagisfldchenparallel Fuhrungsflichen aufweisenden
Halteklsuen (18) ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB diedgﬁannbacken (3 bazw.
4) jewells zugeordneten Klemmorgsne alg auf einer
spannbackenseitig gelagerten Achse (%4) aufgenom-
mene, zweiarmige Schwenkleisten (33) ausgebildet
sind, und daB der radial innere Arm der segment-
kSrperseitigen Schwenkleiste (33) eine der gegen-—
tiberliegenden Schwenkleiste zugewandte Anlauffli-
che (%36) aufweist, die bei eimr Bewegung des Seg-
mentkdrpers (4) in Entspannrichtung (Pfeil 9) am
radial inneren Arm der gegeniiberliegenden Schwenk-
leiste (3%) anlduft.

Vorrichtung nach Angpruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schwenkleisten (3%3) mittels jeweils einer
an ihrem radial inneren Arm sngreifenden Exzenter—

welle (35) in Klemmrichtung betdtigbar sind, die zumin-
dest im Bereich eines Endes eine vorzugsweise als Sechs-—
kant (37) ausgebildete Mitnahmeeinrichtung aufweist,
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und durch eine an der die zugehdrige Schwenkleiste (33%)
aufnehmenden Achse (35) befestigte Klemmlasche (38)
fixierbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
7 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Jjeweils

einer vorzugsweise in mehrere Abschnitte unterteilten
Schwenkleiste (33) zugeordnete, liber die ganze Zy~
linderbreite durchgehende Achse (34) und Exzenter-—
welle (35) auf mehreren, iiber die Zylinderbreite ver-
teilten, spannkanalseitig vorspringenden Stegen (41)
der Spannbacken (% bzw. 4) aufgenommen sind.

Vorrichtung nach einem der vorherghenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der SegmentkSrper (4)

Uber der Zylinderbreite in mehere Abgchnitte von
Jjewells einer Plattenbreite unterteilt ist, wobei
den einzelnen Abschnitten des unterteilten Segment—=
kOrpers (4) jeweils ene Nockenwelle zugeordnet ist
und daB die seitlich einander Uberagenden Nockenwel-
len ineinander gestetkt sind.
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