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@ Ein neues Verfahren zur Beschichtung von Wéarme- bzw.
Kélteisolierungen auf Basis von Polyurethan-Hartschaumstof-
_fen, wobei man die Isolierungen dreischichtig mit

a) einem dispersionsgebundenen Beschichtungsmittel, wel-
ches anorganische, d.h. nicht brennbare Pigmente, Flllstoffe
und/oder Fasern mit verschiedenen flammhemmenden Zu-
satzmitteln enthalt unter Bildung einer nicht-porésen elasti-
schen, den Schaum abschlieBenden Schicht beschichtet,

b) diese erste Schicht anschlieBend mit einem zweiten Be-
schichtungsmittel unter Bildung einer Schutzschicht be-
schichtet, welche bei Einwirkung von Feuer oder Warmestrah-
lung eine warmedammende, nicht brennbare Schaumschicht
bildet und schiieBlich

c) die geméB b) erhaltene zweite Schicht mit einem pigmen-
tierten Decklack versieht.

Verfahren zur Beschichtung von Isolierungen auf Basis von Polyurethanhartschaumstoffen.
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Verfahren zur Beschichtung. von Isolierungen auf Basis

von Polyurethanhartschaumstoffen -

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Be-
schichtung von Warme- bzw. Kélteisolierungen auf Basis
von Polyurethan-Hartschaumstoffen zwecks Verbesserung
des Brandverhaltens der Isolierungen nach an sich be-
kannten Methoden defﬁBeschichtungstechnologie, dadurch

gekennzeichnet, daB man die Isoligrungen

a) in einem ersten Arbeitsgang mit einem dispersionsge-
bundenem, l&sungsmittelfreien, nicht-pord&sen,
elastischen, den Schaum abschlieBenden, anorga-
nische Pigmente, Fiillstoffe und/oder Fasern mit
verschiedenen flammhemmenden Zusitzen aufweisenden
Beschichtungsmittel in einer Menge von 0,5 bis
5 kg/m?® beschichtet, anschlieBend o

b) die so hergestellte erste Schicht in einem zweiten
Arbeitsgang mit einem dispersionsgebundénem oder .
18sungsmittelhaltigen, unter Einwirkung von Feuer
oder Wdrmestrahlung eine warmedémmende, nicht brenn-
bare Schaumschicht bildenden Beschichtungsmittel

in einer Menge von 0,2 bis 0,8'kg/.m2 beschichtet

und schlieBlich
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c) die gemdB b) erhaltene zweite Schicht in einem
dritten Arbeitsgang mit einem Schutzlack auf Basis
eines lOsungsmittelhaltigen pigmentierten Anstrich-

mittels versieht.

Polyurethanhartschaumstoffe, beispielsweise harte Poly-
urethan-Spritzschaumstoffe des Dichtebereichs 40 bis
100, vorzugsweise 50 bis 80 kg/m® werden in groBem Um~
fang zux Herstelluny. von Wdrme- bzw. Kélteisolierungen
von Metallbehdltern oder -rohrleitungen eingesetzt. Der-
artige Schaumstoffe weisen neben -dem Vorteil einer aus-
gezeichneten Warme- bzw. Kalteisolierung den Nachteil
eines schlechten Brandverhaltens auf. Im allgemeinen
sind diese Schaumstoffe je nach ihrer chemischen Zusammen-
setzung und je nach ihrem Gehalt an flammhemmenden Zu-
satzstoffen den Brandklassen 3 oder allenfalls 2 zuzu-

ordnen.

Es war daher die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe,
das Brandverhalten aerartiger Isolierungen so zu ver-—
bessern, daB die Isolierungen der Brandklasse 1 zuge-
ordnet werden k¥nnen. Diese Aufgabe konnte durch die
Bereitstellung des erfindungsgemdBen Beschichtungsver-

fahrens geldst werden.

Bei der Durchfiihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens
werden Isolierungen auf Basis von Polyurethanhartschaum-
stoffen des obengehannten Dichtebereichs dreischichtig
mit ganz bestimmten Beschichtungsmitteln beschichtet.
Die Art der Beschichﬁung‘kanﬁ nach beliebigen Methoden
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der Beschichtungstechnologie wie'beispielsweise Spritzez,
Rollen oder Streichen erfolgen. Vorzugsweise werden die

Beschichtungsmittel durch Spritzen-aufgétragen.

Zur Herstellung der ersten Schi¢ht wird ein dispersionsge-
bundenes, l&sungsmittelfreies Béschichtungsmittel ver--
wendet, welches anorganische, d.h. nicht brennbare Pigmente,
Fiillstoffe und/oder Fasern mit vérschiedengn flammhemmen-
den Zusatzmitteln—éhthélt, und welches auf dem Schaum-

stoff unter Bildung einer nicht-pordsen elastischen, den
Schaum abschlieBenden Schicht auftrocknet. Dieses Be-
schichtungsmittel weist im allgemeinen bei 25°C eine
Viskositdt von ca. 10 000 bis 50 000 mPa.s, eine Dichte

von ca. 1,2 bis 1,6 g/cm® und einen Feststoffgehalt von

~ca. 50 bis 80, vorzugsweise 60 bis 70 Gew.-% auf. Dieses

erste Beschichtungsmittel wird bei der Durchfiihrung des
erfindungsgemdB8en Verfahrens im allgemeinen mit einer
Menge von 0,5 bis 5, vorzugsweise 1,2 bis 2 kg/m? auf-

getragen.

Im AnschluB8 an die Herstellung der ersten Schicht wird
diese naB-in-naB oder aber vorzugsweise nach Auf-
trocknen der ersten Schicht mit einem zweiten Be-
schichtungsmittel beschichtet, welches entweder aus
einem dispersionsgebundenen oder l&sungsmittelhaltigen
Beschichtungsmittel beschichtet, welches bei Ein-
wirkung von Feuer oder Widrmestrahlung eine warme-
ddmmende, nicht brennbare Schaumschicht bildet. Die
hierfiir geeigneten Beschichtungsmittel kdnnen anorga-

nische, d.h. nicht brennbare Pigmente, Fiillstoffe
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und/oder Fasern zusammen mit schaumschichtbildenden
Romponenten enthalten. Der Feststoffgehalt dieser Be-
schichtungsmittel liegt im allgemeinen zwischen 40 und
80, vorzugsweise 60 und 75 Gew.—-%. Das zweite Beschich-
tungsmittel wird im allgemeinen in einer Beschichtungs-
menge von 0,2 bis 0,8, vorzugsweise 0,4 bis 0,5 kg/m?

aufgetragen.

Nach Fertigstellund der genannten zweiten Schicht wird
diese abschlieflend mit einem Schutzlack versehen, der
im allgemeinen aus einem pigmentierten, schwer entflamm-
baren Anstrichmittel auf L3sungsmittelbasis besteht

und zum Schutz der Oberfldche der ddmmschutzbildenden
Brandschutzbeschichtung dient. Die Beschichtungsmenge
dieses Schutzlacks{liegt im allgemeinen bei 50 bis

500, vorzugsweise 100 bis 300 g/m?.
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Beispiel

Ein mit einer 140 mm dicken Isolierung aus tiefkaltzdhem,

hartem Polyurethan-Spritzschaum der Rohdichte 63 kg/m?

versehener Ethylentank wird erfindungsgemd&B8 wie folgt
beschichtet:

a)

b)

In einem ersten Arbeitsgang wird die Schaumisolierung
per Spritzau%giag mit einer Brandschutzbeschichtung
unter Verwendung einer Beschichtungsmenge von 1,5
kg/m?* beschichtet. Die Brandschutzbeschichtung be-
steht aus einem dispersionsgebundenem, l&sungsmittel-
freien System anorganischer, nicht brennbarer Pig-
mente, Fﬁllstpffe und Fasern mit. verschiedenen flamm-
hemmenden Zus&dtzen mit einem Trockensubstanzgehalt
von ca. 64 % (FLAMMASTIK(R) A (Chemische Fabrik
Griinau GmbH, 7918, Illertissen)). Diese Beschichtungs-
masse trocknet zu einer nicht-por&sen, elastischen,

den Schaum abschlieBenden Schicht auf.

In AnschluB an den ersten Arbeitsgang wird die ge-
médB a) erhaltene erste Schicht per Spritzauftrag
mit einem ddmmschichtbildenden Brandschutz-An-
strichmittel auf Dispersionsbasis (PYROMORS(R)
Ddmmschutz (Desowag Bayer Holzschutz GmbH

4000 Diisseldorf)) beschichtet. Die Auftragsmenge
betr&gt 0,45 kg/m?. Diese zweite Beschichtungs-
masse bildet bei Einwirkung von Feuer oder Wdrme-

strahlung eine nicht brennbare Schaumschicht.

RM 492



10

c)

e 0124056

Im AnschluB an den zweiten Arbeitsgang wird die ge-
m&B8 b) erhaltene Schicht per Spritzauftrag mit einem
Decklack {(pigmentiertes Anstrichmittel auf L&sungs-
mittelbasis) versehen. Als Dbecklack wird “IGNITECT—'
FINISH" der Firma Chemische Fabrik Griinau GmbH,

7918 Illertissen in einer Menge von 0,2 kg/m? ver-
wendet.

Durch die erfindungsgemdBe dreischichtige éeschichtung der

Schaumstoffisolierung wird erreicht,. daB die urspriinglich

der Brandklasse 3 zuzuordnende Isolierung nunmehr der

Brandklasse 1 zugeordnet werden kann.
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Patentanspruch

Verfahren zur. Beschichtung von Wirme- bzw. Kdlteisolie-

rungen auf Basis. von Polyurethan-Hartschaumstoffen zwecks

Verbesserung des Brandverhaltens der Isolierungen nach

an sich bekannten Methoden der Beschichtungstechnologie,

dadurch gekennzeichnet, da8 man die Isolierungen
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in einem erstén Arbeitsgang mit einem dispersionsge-
bundenem, l8sungsmittelfreien, nicht-por&sen,
elastischen, den Schaum abschlieBenden, anorga-
nische Pigmente, Fﬁllsfoffe ﬁnd/oder Fasern mit ver-
schiedenen flammhemmenden Zusdtzen aufweisenden Be-
schichtungsmittel in einer Menge von 0,5 bis 5 kg/m?

beschichtet, anschlieBend

die so hergestellte erste Schicht in einem zweiten
Arbeitsgang mit einem dispersionsgebundenem oder
18sungsmittelhaltigen, unter Einwirkung von Feuer
oder Warmestrahlung eine wdrmeddmmende, nicht brenn-
bare Schaumschicht bildenden Beschichtungsmittel

in einer Menge von 0,2 bis 0,8 kg/m? beschichtet

und schlie8lich

die gemdB8 b) erhaltene zweite Schicht in einem
dritten Arbeitsgang mit einem Schutzlack auf Basis
eines l&sungsmittelhaltigen pigmentierten Anstrich-
mittels versieht. )
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